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Deutsch

Sicherheitshinweise

Aligemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerk-
zeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und

Anweisungen. Versaumnisse bei der Ein-
haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Derinden Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektro-
werkzeug® bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge
(mit Netzkabel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut be-
leuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche
kénnen zu Unfallen fiihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosi-
onsgefdhrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliis-
sigkeiten, Gase oder Stiube befinden. Elektrowerkzeu-
ge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kénnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
kénnen Sie die Kontrolle iiber das Gerét verlieren.

Elektrische Sicherheit

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf inkeiner Weise
veriandert werden. Verwenden Sie keine Adapterste-
cker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeu-
gen. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen ver-
ringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn Ihr Kdrper geerdet ist.

» Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektro-
werkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern
von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich hewegenden
Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erho-
hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung ei-
nes fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungska-
bels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges
kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzausriis-
tung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehorschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

» Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerat eingeschaltet an
die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unfallen
fiihren.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich ineinem drehenden
Gerdteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung
und Handschuhe fern von sich hewegenden Teilen. Lo-
ckere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

» Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden konnen, vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind undrichtig verwendet werden. Ver-
wendung einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen
durch Staub verringern.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

» Uberlasten Sie das Gert nicht. Verwenden Sie fiir lhre
Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und si-
cherer im angegebenen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie den Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerit
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weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme verhindert den un-
beabsichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auier-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Perso-
nen das Geréat nicht benutzen, die mit diesem nicht ver-
traut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

» Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollie-
ren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so be-
schadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeu-
ges beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschidigte Teile vor
dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele Unfalle haben
ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

» Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorg-

faltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneid-
kanten verklemmen sich weniger und sind leichter zu fiih-
ren.

» Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen.
Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitshedingungenund
die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektro-
werkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendun-
gen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Service

» Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Frasen

» Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, da der Fraser das eigene Netzkabel tref-

fen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Lei-
tung kann auch metallene Gerateteile unter Spannung set-

zen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

» Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabi-
len Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen lhren Kdrper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

» Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeuges muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektrowerk-
zeug angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerstért werden.

» Fréser oder anderes Zubehor miissen genau in die
Werkzeugaufnahme (Spannzange) lhres Elektrowerk-
zeuges passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Werkzeugaufnahme des Elektrowerkzeugs passen, drehen
sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kdnnen zum
Verlust der Kontrolle fihren.

» Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Es besteht sonst die Gefahr eines
Riickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werk-
stiick verhakt.

Deutsch |11

» Kommen Sie mit lhren Handen nichtin den Frasbereich
und an den Fraser. Halten Sie mit lhrer zweiten Hand
den Zusatzgriff oder das Motorgehause. Wenn beide
Hande die Frase halten, kdnnen diese nicht vom Fraser
verletzt werden.

» Frasen Sie nie iiber Metallgegensténde, Nagel oder
Schrauben. Der Fraser kann beschadigt werden und zu er-
hohten Vibrationen fiihren.

» Verwenden Sie geeignete Suchgerite, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder ziehen Sie
die ortliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt mit
Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem Schlag
fiihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur Explosion
fihren. Eindringen in eine Wasserleitung verursacht Sach-
beschadigung oder kann einen elektrischen Schlag verur-
sachen.

» Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten Fra-
ser. Stumpfe oder beschadigte Fraser verursachen eine
erhohte Reibung, konnen eingeklemmt werden und fiihren
zu Unwucht.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten fest mit
beiden Handen und sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei Handen siche-
rer gefihrt.

» Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spannvorrichtungen
oder Schraubstock festgehaltenes Werkstiick ist sicherer
gehalten als mit lhrer Hand.

» Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand ge-
kommen ist, bevor Sie es ablegen. Das Einsatzwerkzeug
kann sich verhaken und zum Verlust der Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug fiihren.

Produkt- und Leistungsheschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Darstellung des
Elektrowerkzeugs auf, und lassen Sie diese Seite aufgeklappt,
wahrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage in Holz,
Kunststoff und Leichtbaustoffen Nuten, Kanten, Profile und
Langldcher zu frasen sowie zum Kopierfrasen.

Bei reduzierter Drehzahl und mit entsprechenden Frasern
konnen auch NE-Metalle bearbeitet werden.

Das Licht dieses Elektrowerkzeuges ist dazu bestimmt, den
direkten Arbeitsbereich des Elektrowerkzeuges zu beleuch-
ten und ist nicht geeignet zur Raumbeleuchtung im Haushalt.

Bosch Power Tools
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Abgebildete Komponenten 31 Absaugschlauch (@ 35 mm)*

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht 32 Absaugadapter (Kopiereinheit)*

sichaufdie Darstellung des Elektrowerkzeuges auf der Grafik- 33 ZWwischenring fir Absaugadapter (Kopiereinheit)*
34 Skala Frastiefeneinstellung (Kopiereinheit)

seite.
1 Frismotor 35 Parallelanschlag*
2 Taucheinheit 36 Fiihrungsstange fiir Parallelanschlag (2x)*
L 37 Fliigelschraube fiir Parallelanschlag-Feineinstellung
3 Kopiereinheit (20*
4 Handgriff (isolierte Griffflache) . . ) )
5 Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung (Taucheinheit) 38 (Fél:(g)?lschraubefurParaIIeIanschlag Grobeinstellung
(7; Ekil.a FFTSt'efﬁnjiIP?'?Stdlr:]fngkt. 39 Drehknopf fiir Parallelanschlag-Feineinstellung*
8 Inr:jgfrﬁirl;(?grsur?g fetlrl;;ir?:if]stgﬂur:gn 40 Verstellbare Anschlagschiene fiir Parallelanschlag *
9 Skala Fristiefeneinstellung (Taucheinheit) 41 (lelgtflschraubefurParaIIeIanschIag-Fuhrungsstangen
:(; ?cr;leber m}ﬁ Ind$xmahrk§ :]Ta}tLIChe'”he't) 42 Fraszirkel/Fiihrungsschienenadapter*
12 R'e elnansc a}ﬁ( aucheinheit) 43 Griff fiir Fraszirkel*
13 Gevo(;/elrzirtlsc a8 44 Fliigelschraube fiir Fraszirkel-Grobeinstellung (2x)*
14 Glru'rt] Ipti € 45 Fliigelschraube fiir Fraszirkel-Feineinstellung (1x)*
15 SteilpgDe hzahl hi 46 Drehknopf fir Fraszirkel-Feineinstellung*
telirad Urehzanlvorwa . 47 Zentrierschraube fiir Zirkelanschlag*
16 Réndelschraube fiir Tiefenanschlag (Taucheinheit) 48 Distanzplatte (im Set ,Fraszirkel* enthalten)*
17 Uberwurfmutter mit Spannzange 49 Fihrungsschiene* ?
18 Fraser* A
T 50 SDS-Kopierhiilsenadapter
;g Efes.t/sAteIItashteltfur Ein-/Ausschalter 51 Befestigungsschraube fiir Kopierhiilsenadapter (2x)
ih-/Ausschalter 52 Entriegelungshebel fiir Kopierhiilsenadapter
21 Sicherungstaste zur Motorentnahme 53 Kopierhillse
22 Spannhebel fiir Taucheinheit/Kopiereinheit 54 Befestigungsschraube fir Gleitplatte
23 Aufnahme fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen 55 Zentrierdorn
24 Dreh}(nopffﬂr Frastiefen-Feineinstellung 56 Befestigungsschrauben fiir Kopiereinheit*
(Koplerelnhelf) . ) 57 Spezial-Sechskantschliissel fir Frastiefen-
25 Spannhebel fiir Frastiefen-Grobeinstellung Feineinstellung (Kopiereinheit)*
(Kopiereinheit) 58 Verlangerung fiir Frastiefen-Feineinstellung

26 Aussparungen fiir Frastiefen-Grobeinstellung bei der
Kopiereinheit

27 Spindel-Arretiertaste

28 Gabelschliissel Schliisselweite 24 mm

29 Réndelschraube fiir Absaugadapter (2x) *

(Kopiereinheit) *
59 Absaughaube zur Kantenbearbeitung *
60 Befestigungsschraube fiir Absaughaube *

*Abgebildetes oder beschriebenes Zubehdr gehdrt nicht zum
Standard-Lieferumfang. Das vollstdndige Zubehér finden Sie in

30 Absaugadapter (Taucheinheit)* unserem Zubehsrprogramm.
Technische Daten
Multifunktionsfrase GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Sachnummer 3601F240.. 3601F240..
Nennaufnahmeleistung w 1600 1600
Leerlaufdrehzahl mint 10000 -25000 10000 - 25000
Drehzahlvorwahl ° ®
Konstantelektronik ° o
Anschluss fiir Staubabsaugung ° )
Werkzeugaufnahme mm 8-12 8-12
inch Y=o Y-
Fraskorbhub (Taucheinheit) mm 76 -
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01/2003 kg 58 4,3
Schutzklasse o/l [o/n

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] von 230 V. Bei abweichenden Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen konnen diese An-
gaben variieren.

1609 92A0B31(30.4.14) Bosch Power Tools



Gerausch-/Vibrationsinformation
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Gerauschemissionswerte ermittelt entsprechend EN 60745-2-17.
Der A-bewertete Gerduschpegel des Elektrowerkzeugs betragt typischerweise: Schalldruckpegel 86 dB(A); Schallleistungspe-

gel 97 dB(A). Unsicherheit K= 3 dB.
Gehorschutz tragen!

GOF1600CE GKF 1600CE

Schwingungsgesamtwerte a;, (Vektorsumme dreier Richtungen) und Un-

sicherheit K ermittelt entsprechend EN 60745:

a m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =1,5
Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel Montage

ist entsprechend einemin EN 60745 genormten Messverfah-

ren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elek-
trowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich

auch fiir eine vorldufige Einschatzung der Schwingungsbelas-

tung.
Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die haupt-
sachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn aller-

dings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit un-

terschiedlichen Zubehoren, mit abweichenden
Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt
wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhdhen.

Fiir eine genaue Abschétzung der Schwingungsbelastung soll-

ten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Ge-
rat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im

Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung liber den ge-

samten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.
Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie

zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerk-

zeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsab-
laufe.

Konformititserklarung € €

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
LTechnische Daten“ beschriebene Produkt allen einschlagi-
gen Bestimmungen der Richtlinien 2009/125/EG
(Verordnung 1194/2012), 2011[65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EG einschlieBlich ihrer Anderungen entspricht und
mit folgenden Normen iibereinstimmt: EN 60745-1,
EN60745-2-17.

Technische Unterlagen (2006/42/EG) bei:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

iTo i fewt—

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Frasmotor in Taucheinheit/Kopiereinheit einset-
zen (siehe Bilder A-B)

- Offnen Sie den Spannhebel fiir die Taucheinheit/Kopier-
einheit 22.

- Schieben Sie den Frasmotor bis zum Anschlag in die
Taucheinheit/Kopiereinheit.

- Bei Verwendung der Kopiereinheit 3 driicken Sie den
Spannhebel 25 und schieben Sie den Frasmotor 1 in der
Kopiereinheit 3 je nach gewiinschter Position nach oben
oder unten, bis er bei nicht mehr gedriicktem Spannhebel
25 in einer der 3 Aussparungen 26 arretiert wird.

- SchlieBen Sie den Spannhebel fiir die Taucheinheit/Ko-
piereinheit 22.

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
LJFrastiefe einstellen.

Frasmotor von Taucheinheit/Kopiereinheit trennen

(siehe Bild C)

- Offnen Sie den Spannhebel fiir die Taucheinheit/Kopier-
einheit 22.

- Ziehen Sie den Frasmotor bis zum Anschlag und halten Sie
ihn in dieser Position.

- Driicken Sie die Sicherungstaste 21 und ziehen Sie den
Frasmotor vollstandig aus der Taucheinheit/Kopiereinheit
heraus. Bei Verwendung der Kopiereinheit 3 driicken Sie
zusatzlich den Spannhebel 25.

Fréser einsetzen (siehe Bild D)

» Zum Einsetzen und Wechseln von Frasern wird das Tra-
gen von Schutzhandschuhen empfohlen.

Je nach Einsatzzweck sind Fraser in den verschiedensten
Ausfiihrungen und Qualitéten verfiigbar.

Fraser aus Hochleistungs-Schnellschnittstahl (HSS) sind
zur Bearbeitung weicher Werkstoffe wie z. B. Weichholz und
Kunststoff geeignet.

Fréaser mit Hartmetallschneiden (HM) sind speziell fiir har-
te und abrasive Werkstoffe wie z. B. Hartholz und Aluminium
geeignet.

Original-Fraser aus dem umfangreichen Bosch-Zubehérpro-
gramm erhalten Sie bei Ihrem Fachhandler.

Bosch Power Tools
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Verwenden Sie méglichst Fraser mit einem Schaftdurchmes-

servon 12 mm. Setzen Sie nur einwandfreie und saubere Fra-

serein.

Sie kdnnen den Fraser wechseln, wenn der Frasmotor in die
Taucheinheit/Kopiereinheit eingesetzt ist. Wir empfehlen je-
doch den Werkzeugwechsel mit demontiertem Frasmotor.

- Nehmen Sie den Frasmotor aus der Taucheinheit/Kopier-
einheit heraus.

- Driicken Sie die Spindel-Arretiertaste 27 (@) und halten
Sie diese fest. Drehen Sie die Spindel eventuell etwas von
Hand, bis die Arretierung einrastet.

Betitigen Sie die Spindel-Arretiertaste 27 nur bei Still-

stand.

- Lésen Sie die Uberwurfmutter 17 mit dem Gabelschliissel
28 (Schliisselweite 24 mm) durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn (@®).

~ Schieben Sie den Fraser in die Spannzange. Der Fraser-
schaft muss mindestens 20 mm in die Spannzange einge-
schoben sein.

- ZiehenSie die Uberwurfmutter 17 mit dem Gabelschliissel
28 (Schliisselweite 24 mm) durch Drehen im Uhrzeiger-
sinn fest. Lassen Sie die Spindelarretiertaste 27 los.

» Setzen Sie ohne montierte Kopierhiilse keine Fraser
mit einem Durchmesser groBer als 50 mm ein. Diese
Fraser passen nicht durch die Grundplatte.

» Ziehen Sie die Spannzange mit der Uberwurfmutter
keinesfalls fest, solange kein Fraser montiert ist. Die
Spannzange kann sonst beschadigt werden.

Staub-/Spéaneabsaugung

» Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen
Holzarten, Mineralien und Metall kénnen gesundheits-
schadlich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube kon-
nen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkran-
kungen des Benutzers oder in der Nahe befindlicher
Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten

als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-

stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel).

Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.

- Benutzen Sie moglichst eine fiir das Material geeignete
Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fiir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filter-
klasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land giiltige Vorschriften fiir die zu be-

arbeitenden Materialien.

» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Staube konnen sich leicht entziinden.

Absaugadapter an Taucheinheit montieren (siehe Bild E)
Der Absaugadapter 30 kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden. Bei eingesetz-
tem Kopierhiilsenadapter 50 miissen Sie eventuell den Ko-
pierhiilsenadapter um 180° gedreht montieren, damit der
Absaugadapter 30 den Entriegelungshebel 52 nicht beriihrt.
Befestigen Sie den Absaugadapter 30 mit den 2 Randel-
schrauben 29 an der Grundplatte 13.

Zur Gewahrleistung einer optimalen Absaugung muss der Ab-
saugadapter 30 regelmaBig gereinigt werden.

Absaugadapter an Kopiereinheit montieren (siehe Bild F)
Der Absaugadapter 32 kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden. Bei eingesetz-
tem Kopierhiilsenadapter 50 befestigen Sie den Absaug-
adapter 32 mit den 2 Randelschrauben 29 an der Grundplat-
te 13. Bei Anwendungen ohne Kopierhiilsenadapter 50
montieren Sie zuvor den Zwischenring 33 am Absaugadapter
32, wie im Bild gezeigt.

Staubabsaugung anschlieBen

Stecken Sie einen Absaugschlauch (@ 35 mm) 31 (Zubehdr)
auf den montierten Absaugadapter. Verbinden Sie den Ab-
saugschlauch 31 mit einem Staubsauger (Zubehor).

Das Elektrowerkzeug kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung angeschlos-
sen werden. Dieser wird beim Einschalten des Elektrowerk-
zeuges automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.

Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefahrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typen-
schild des Elektrowerkzeuges iibereinstimmen. Mit
230V gekennzeichnete Elektrowerkzeuge konnen
auch an 220V betrieben werden.

Drehzahl vorwahlen

Mit dem Stellrad Drehzahlvorwahl 15 konnen Sie die benétig-
te Drehzahl auch wahrend des Betriebes vorwahlen.

1-2  niedrige Drehzahl

3-4  mittlere Drehzahl

5-6  hoheDrehzahl

Diein der Tabelle dargestellten Werte sind Richtwerte. Die er-
forderliche Drehzahl ist vom Werkstoff und den Arbeitsbedin-
gungen abhangig und kann durch praktischen Versuch ermit-
telt werden.
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Werkstoff Fraserdurchmesser| Position Stellrad 15
(mm)

Hartholz (Bu- 4-10 5-6
che) 12-20 3-4
22-40 1-2
Weichholz 4-10 5-6
(Kiefer) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spanplatten 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffe 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl sollten Sie das
Elektrowerkzeug zur Abkiihlung ca. 3 Minuten lang bei maxi-
maler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

Ein-/Ausschalten

Stellen Sie vor dem Ein-/Ausschalten die Fréstiefe ein, siehe
Abschnitt ,Frastiefe einstellen®.

Driicken Sie zur Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges den
Ein-/Ausschalter 20 und halten Sie ihn gedriickt.

Zum Feststellen des gedriickten Ein-/Ausschalters 20 dri-
cken Sie die Feststelltaste 19.

Um das Elektrowerkzeug auszuschalten, lassen Sie den
Ein-/Ausschalter 20 los bzw. wenn er mit der Feststelltaste
19arretiertist, driicken Sie den Ein-/Ausschalter 20 kurz und
lassen ihn dann los.

Um Energie zu sparen, schalten Sie das Elektrowerkzeug nur
ein, wenn Sie es benutzen.

Konstantelektronik

Die Konstantelektronik halt die Drehzahl bei Leerlauf und Last
nahezu konstant und gewahrleistet eine gleichmaBige Ar-
beitsleistung.

Sanftanlauf

Der elektronische Sanftanlauf begrenzt das Drehmoment
beim Einschalten und erhoht die Lebensdauer des Motors.

Fréstiefe einstellen

» Die Einstellung der Fréstiefe darf nur bei ausgeschalte-
tem Elektrowerkzeug erfolgen.

Fristiefe an Taucheinheit einstellen (siehe Bild G)
Zur Grobeinstellung der Frastiefe gehen Sie wie folgt vor:

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf
das zu bearbeitende Werkstiick.

- Drehen Sie die Skala der Feineinstellung 6 auf ,,0“.

- Stellen Sie den Revolveranschlag 12 auf die niedrigste
Stufe; der Revolveranschlag rastet spiirbar ein.

- Lésen Sie die Randelschraube am Tiefenanschlag 16, so
dass der Tiefenanschlag 11 frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir die Tauchfunktion
7 nach unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach
unten, bis der Fraser 18 die Werkstiickoberflache beriihrt.
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Lassen Sie den Entriegelungshebel 7 wieder los, um diese
Eintauchtiefe zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag 11 nach unten, bis er auf
dem Revolveranschlag 12 aufsitzt. Stellen Sie den Schie-
ber mit der Indexmarke 10 auf die Position ,0 an der Fras-
tiefenskala 9.

- Stellen Sie den Tiefenanschlag 11 auf die gewiinschte
Frastiefe und ziehen Sie die Randelschraube am Tiefenan-
schlag 16 fest. Achten Sie darauf, dass Sie den Schieber
mit der Indexmarke 10 nicht mehr verstellen.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir die Tauchfunktion
7 und fiihren Sie die Oberfrase in die oberste Position.

Die eingestellte Frastiefe wird nur erreicht, wenn beim Tauch-
vorgang der Tiefenanschlag 11 am Revolveranschlag 12 an-
schlagt.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-
gdnge mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mit Hil-
fe des Revolveranschlags 12 konnen Sie den Frasvorgang auf
mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinschte
Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Revolveranschlags ein
und wahlen Sie fiir die ersten Bearbeitungsgange zunachst
die hoheren Stufen. Der Abstand der Stufen betragt jeweils
ca. 3,2 mm.

Nach einem Probefrasgang konnen Sie durch Drehen des
Drehknopfes 5 die Frastiefe exakt auf das gewiinschte MaB
einstellen; drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergroBerung der
Frastiefe, drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn zur Verrin-
gerung der Frastiefe. Die Skala 6 dient dabei zur Orientie-
rung. Eine Umdrehung entspricht einem Verstellweg von

1,5 mm, einer der Teilstriche am oberen Rand der Skala 6
entspricht einer Veranderung des Verstellwegs um 0,1 mm.
Der maximale Verstellweg betragt + 16 mm.

Beispiel: Die gewiinschte Frastiefe soll 10,0 mm sein, die
Probefrasung ergab eine Frastiefe von 9,6 mm.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion 7
und fiihren Sie die Oberfrése in die oberste Position.

- Drehen Sie den Drehknopf 5 um 0,4 mm/4 Teilstriche (Dif-
ferenz aus Soll- und Istwert) im Uhrzeigersinn.

- Uberpriifen Sie die gewahlte Frastiefe durch einen weite-
ren Probefrasgang.

Stellen Sie bei der Feineinstellung der Frastiefe sicher, dass
die seitlich an der Taucheinheit angebrachte Indexmarkie-
rung 8 auf die mittlere der gepragten Linien zeigt. So ist si-
chergestellt, dass ausreichend Verstellweg fiir die Nachjusta-
ge der Tauchtiefe in beide Richtungen vorhanden ist.

Ist die Taucheinheit 2 auf die maximale Tauchtiefe herunter-
gefahren, kann auch {iber die Feineinstellung keine groBere
Tauchtiefe erreicht werden, da der maximale Verstellweg ge-
nutzt wurde.

Eine Feineinstellung ist auch nicht moglich, wenn der Tiefen-
anschlag 11 am Revolveranschlag 12 anschlagt.

Frastiefe an Kopiereinheit einstellen (siehe Bild H)
Zur Einstellung der Frastiefe gehen Sie wie folgt vor:

- Offnen Sie den Spannhebel fiir die Kopiereinheit 22.

- Sie konnen die Frastiefe grob in 3 Stufen voreinstellen.
Driicken Sie dazu den Spannhebel 25 und schieben Sie
den Frasmotor 1in der Kopiereinheit 3 nach oben oder un-
ten, bis er bei nicht mehr gedriicktem Spannhebel 25 in ei-
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ner der 3 Aussparungen 26 arretiert wird. Die Aussparun-
gen haben einen Abstand von jeweils 12,7 mm (0,5").
Zur Feineinstellung der Frastiefe dient der Drehknopf der
Frastiefen-Feineinstellung 24; drehen Sie im Uhrzeiger-
sinn zur VergroBerung der Frastiefe, drehen Sie entgegen
dem Uhrzeigersinn zur Verringerung der Frastiefe. Der
Verstellweg ist auf der Skala am Drehknopf 24 in Zoll und
Millimeter angegeben. Der maximale Einstellbereich be-
tragt 41 mm. Die Frastiefenskala 34 dient zur zusatzlichen
Orientierung.

Beispiel: Die gewiinschte Frastiefe soll 10,0 mm sein, die
Probefrasung ergab eine Frastiefe von 9,5 mm.

Stellen Sie die Skala am Drehknopf 24 auf ,0, ohne dabei
den Drehknopf 24 selbst zu verstellen. Stellen Sie dann
den Drehknopf 24 im Uhrzeigersinn auf den Wert ,,0,5°.
Uberpriifen Sie die gewahlte Fristiefe durch einen weite-
ren Probefrasgang.

Arbeitshinweise

Frasrichtung und Frasvorgang (siehe Bild I)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frasers 18 erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen mit
der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann lhnen das Elekt-
rowerkzeug aus der Hand gerissen werden.

Zum Fréasen mit der Taucheinheit 2 gehen Sie wie folgt vor:

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
LJFrastiefe einstellen.
- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf

das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das Elek-

trowerkzeug ein.
- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion 7

nach unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach un-

ten, bis die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie
den Entriegelungshebel 7 wieder los, um diese Eintauch-
tiefe zu fixieren.

- Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub
aus.

- Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Ober-
frase in die oberste Position zuriick.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Zum Frasen mit der Kopiereinheit 3 gehen Sie wie folgt vor:

- Hinweis: Beriicksichtigen Sie, dass der Fraser 18 bei Fras-
arbeiten mit der Kopiereinheit 3 immer aus der Grundplat-

te 13 heraussteht. Beschédigen Sie nicht die Schablone
oder das Werkstiick.

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
LJFrastiefe einstellen®.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und fiihren Sie es an
die zu bearbeitende Stelle heran.

- Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub
aus.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus. Legen Sie das Elek-

trowerkzeug nicht ab, bevor der Fraser zum Stillstand ge-
kommen ist.
Frasen mit Hilfsanschlag (siehe Bild J)
Zur Bearbeitung groBer Werkstiicke bspw. beim Nutenfrasen
kénnen Sie ein Brett oder eine Leiste als Hilfsanschlag am

Werkstiick befestigen und die Multifunktionsfrase am Hilfsan-

schlag entlangfiihren. Bei Verwendung der Taucheinheit 2
fiihren Sie die Multifunktionsfrase an der abgeflachten Seite
der Gleitplatte entlang am Hilfsanschlag.

Kanten- oder Formfrasen

Beim Kanten- oder Formfrasen ohne Parallelanschlag muss
der Fraser mit einem Fiihrungszapfen oder einem Kugellager
ausgestattet sein.

- Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug von der
Seite an das Werkstiick heran, bis der Fiihrungszapfen
oder das Kugellager des Frasers an der zu bearbeitenden
Werkstiickkante anliegt.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit beiden Handen an der
Werkstiickkante entlang. Achten Sie dabei auf eine winkel-
gerechte Auflage. Zu starker Druck kann die Kante des
Werkstiicks beschadigen.

Frasen mit Parallelanschlag (siehe Bild K)

Schieben Sie den Parallelanschlag 35 mit den Fiihrungsstan-
gen 36 in die Grundplatte 13 ein und ziehen Sie ihn mit den
Fliigelschrauben 41 entsprechend dem erforderlichen MaB
fest. Mit den Fliigelschrauben 37 und 38 konnen Sie den Par-
allelanschlag zusatzlich der Lange nach einstellen.

Mit dem Drehknopf 39 konnen Sie nach dem Losen beider
Fliigelschrauben 37 die Lange feineinstellen. Eine Umdre-
hung entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer
der Teilstriche am Drehknopf 39 entspricht einer Verande-
rung des Verstellwegs um 0,1 mm.

Mittels der Anschlagschiene 40 kénnen Sie die wirksame An-
lageflache des Parallelanschlags verandern.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit gleichma-
Bigem Vorschub und seitlichem Druck auf den Parallelan-
schlag an der Werkstiickkante entlang.

Frisen mit Fréiszirkel (siehe Bild L)

Fiir kreisrunde Frasarbeiten konnen Sie den Fraszirkel/Fih-
rungsschienenadapter 42 verwenden. Montieren Sie den
Fraszirkel wie im Bild gezeigt.

Schrauben Sie die Zentrierschraube 47 in das Gewinde im
Fraszirkel ein. Setzen Sie die Schraubenspitze in den Mittel-
punkt des zu frasenden Kreisbogens ein, achten Sie dabei da-
rauf, dass die Schraubenspitze in die Werkstoffoberflache
eingreift.

Stellen Sie den gewiinschten Radius durch Verschieben des
Fraszirkels grob ein und drehen Sie die Fliigelschrauben 44
und 45 fest.

Mit dem Drehknopf 46 konnen Sie nach dem Losen der Fli-
gelschraube 45 die Lange feineinstellen. Eine Umdrehung
entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer der
Teilstriche am Drehknopf 46 entspricht einer Veranderung
des Verstellwegs um 0,1 mm.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit dem
rechten Handgriff 4 und dem Griff fiir den Fraszirkel 43 iiber
das Werkstiick.

Frasen mit Fiihrungsschiene (siehe Bild M)
Mit Hilfe der Fiihrungsschiene 49 kdnnen Sie geradlinig ver-
laufende Arbeitsvorgange durchfiihren.
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Zum Ausgleich des Hohenunterschieds miissen Sie die Dis-
tanzplatte 48 montieren.

Montieren Sie den Fraszirkel/Fiihrungsschienenadapter 42
wie im Bild gezeigt.

Befestigen Sie die Fiihrungsschiene 49 mit geeigneten
Spannvorrichtungen, z. B. Schraubzwingen, auf dem Werk-
stiick. Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fiih-
rungsschienenadapter 42 auf die Fiihrungsschiene auf.

Frasen mit Kopierhiilse (siehe Bilder N-Q)

Mit Hilfe der Kopierhiilse 53 konnen Sie Konturen von Vorla-
gen bzw. Schablonen auf Werkstiicke iibertragen.

Zur Verwendung der Kopierhiilse 53 muss zuvor der Kopier-
hiilsenadapter 50 in die Gleitplatte 14 eingesetzt werden.

Setzen Sie den Kopierhiilsenadapter 50 von oben auf die

Gleitplatte 14 und schrauben Sie ihn mit den 2 Befestigungs-

schrauben 51 fest. Achten Sie darauf, dass der Entriege-
lungshebel fiir den Kopierhiilsenadapter 52 frei beweglich
ist.

Wabhlen Sie je nach Dicke der Schablone bzw. Vorlage die ge-

eignete Kopierhiilse. Wegen der liberstehenden Hohe der Ko-

pierhiilse muss die Schablone eine Mindeststarke von 8 mm

besitzen.

Betatigen Sie den Entriegelungshebel 52 und setzen Sie die

Kopierhiilse 53 von untenin den Kopierhiilsenadapter 50 ein.

Die Codiernocken miissen dabei spiirbar in die Aussparungen

der Kopierhiilse einrasten.

Uberpriifen Sie den Abstand von Frasermitte und Kopierhiil-

senrand, siehe Abschnitt ,Zentrieren der Grundplatte®.

» Wahlen Sie den Durchmesser des Frasers kleiner als
den Innendurchmesser der Kopierhiilse.

Zum Frasen mit der Kopierhiilse 53 gehen Sie wie folgt vor:

- Hinweis: Berlicksichtigen Sie, dass der Fraser 18 bei Fras-
arbeiten mit der Kopiereinheit 3 immer aus der Grundplat-

te 13 heraussteht. Beschadigen Sie nicht die Schablone
oder das Werkstiick.

- Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit der
Kopierhiilse an die Schablone heran.

- Bei Verwendung der Taucheinheit 2: Driicken Sie den Ent-

riegelungshebel fiir Tauchfunktion 7 nach unten und fiih-
ren Sie die Oberfrase langsam nach unten, bis die einge-
stellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den
Entriegelungshebel 7 wieder los, um diese Eintauchtiefe
zu fixieren.

- Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit iberstehender Ko-
pierhiilse mit seitlichem Druck an der Schablone entlang.

Zentrieren der Grundplatte (siehe Bild R)
Damit der Abstand von Frasermitte und Kopierhiilsenrand

liberall gleich ist, konnen Kopierhiilse und Gleitplatte, falls er-

forderlich, zueinander zentriert werden.

- Bei Verwendung der Taucheinheit 2: Driicken Sie den Ent-

riegelungshebel fiir Tauchfunktion 7 nach unten und fiih-

ren Sie die Oberfrase bis zum Anschlag in Richtung Grund-

platte. Lassen Sie den Entriegelungshebel 7 wieder los,
um diese Eintauchtiefe zu fixieren.

- Losen Sie die Befestigungsschrauben 54 ca. 2 Umdrehun-

gen, so dass die Gleitplatte 14 frei beweglich ist.
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- Setzen Sie den Zentrierdorn 55 wie im Bild gezeigt in die
Werkzeugaufnahme ein. Ziehen Sie die Uberwurfmutter
von Hand fest, so dass der Zentrierdorn noch frei beweg-
lichist.

- Richten Sie den Zentrierdorn 55 und die Kopierhiilse 53
durch leichtes Verschieben der Gleitplatte 14 zueinander
aus.

- Ziehen Sie die Befestigungsschrauben 54 wieder fest.

- Entfernen Sie den Zentrierdorn 55 aus der Werkzeugauf-
nahme.

- Bei Verwendung der Taucheinheit 2: Driicken Sie den Ent-
riegelungshebel fiir Tauchfunktion 7 und fiihren Sie die
Oberfrase in die oberste Position zuriick.

Arbeiten mit Frastisch (siehe Bild S)

Die Kopiereinheit 3 kann in einen geeigneten Frastisch einge-

setzt werden. Entfernen Sie zur Montage die Gleitplatte 14

und befestigen Sie die Kopiereinheit 3 mit den Befestigungs-

schrauben 56 am Frastisch.

» Beachten Sie zur Montage der Kopiereinheit die Bedie-
nungsanleitung lhres Frastisches. Ggf. miissen zur Mon-
tage der Kopiereinheit Bohrungen im Frastisch angefertigt
werden.

Verwenden Sie zur Feineinstellung der Fréstiefe am besten
die Verlangerung fiir die Frastiefen-Feineinstellung 58 oder
den Spezial-Sechskantschliissel 57.

Frasen mit Absaughaube (siehe Bilder T-U)

Fiir das Bearbeiten von Kanten kénnen Sie zusatzlich die Ab-

saughaube 59 verwenden.

- Befestigen Sie die Absaughaube 59 mit den 2 Schrauben
60 an der Grundplatte 13. Die Absaughaube 59 kannin 3
unterschiedlichen Positionen befestigt werden, wie im
Bild gezeigt.

- Fiir das Bearbeiten glatter Planflichen nehmen Sie die Ab-
saughaube wieder ab.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liiftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

» Verwenden Sie bei extremen Einsatzbedingungen
nach Méglichkeitimmer eine Absauganlage. Blasen Sie
die Liiftungsschlitze haufig aus und schalten Sie einen
Fehlerstrom-(FI-)Schutzschalter vor. Bei der Bearbei-
tungvon Metallen kannsich leitfahiger Staubim Innern des
Elektrowerkzeugs absetzen. Die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs kann beeintrachtigt werden.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann
ist dies von Bosch oder einer autorisierten Kundendienststel-
le firr Bosch-Elektrowerkzeuge auszufiihren, um Sicherheits-
gefahrdungen zu vermeiden.
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Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu Reparatur und
Wartung lhres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft Innen gerne bei
Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Handwer-
ker und Heimwerker.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Elektrowerkzeuges an.

Deutschland

Robert Bosch GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld — Willershausen

Unter www.bosch-pt.com kdnnen Sie online Ersatzteile
bestellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040481

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040482

E-Mail: Anwendungsberatung.pt@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kénnen Sie online Ersatzteile bestel-
len.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Luxemburg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!
Nur fiir EU-Lander:

GemaB der Europaischen Richtlinie
2012/19/EU iiber Elektro- und Elektronik-
Altgeréte und ihrer Umsetzungin nationales
Recht miissen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

General Power Tool Safety Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all in-

structions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire and/or seri-
ous injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

Work area safety

» Keepwork area clean and welllit. Cluttered or dark areas
invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.

» When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable
for outdoor use reduces the risk of electric shock.

» If operating a power tool in a damp location is unavoid-
able, use aresidual current device (RCD) protected
supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a power
tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while op-
erating power tools may result in serious personal injury.

» Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
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used for appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

» Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or en-
ergising power tools that have the switch on invites acci-
dents.

» Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. A wrench or a key left attached to a ro-
tating part of the power tool may result in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or jewel-
lery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of dust ex-
traction and collection facilities, ensure these are con-
nected and properly used. Use of dust collection can re-
duce dust-related hazards.

Power tool use and care

» Do not force the power tool. Use the correct power tool
for your application. The correct power tool will do the
job better and safer at the rate for which it was designed.

» Do not use the power tool if the switch does not turn it
on and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/or the
battery pack from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or bind-
ing of moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained power
tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in ac-

cordance with these instructions, taking into account
the working conditions and the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified repair per-
son using only identical replacement parts. This will en-

sure that the safety of the power tool is maintained.
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Safety Warnings for Routers

» Hold power tool by insulated gripping surfaces, be-
cause the cutter may contact its own cord. Cutting a
“live” wire may make exposed metal parts of the power tool
“live” and shock the operator.

» Use clamps or another practical way to secure and sup-
port the workpiece to a stable platform. Holding the
work by your hand or against the body leaves it unstable
and may lead to loss of control.

» The allowable speed of the router bit must be atleast as
high as the maximum speed listed on the power tool.
Accessories that rotate faster than permitted can be de-
stroyed.

» Router bits or other accessories must fit exactly in the
tool holder (collet) of your machine. Routing bits that do
not fit precisely in the tool holder of the machine rotate ir-
regularly, vibrate heavily and can lead to loss of control.

» Apply the machine to the workpiece only when
switched on. Otherwise there is danger of kickback when
the cutting tool jams in the workpiece.

» Keep your hands away from the routing area and the
router bit. Hold the auxiliary handle or the motor hous-
ing with your second hand. When both hands hold the
machine, they cannot be injured by the router bit.

» Never cut over metal objects, nails or screws. The rout-
er bit can become damaged and lead to increased vibra-
tions.

» Use suitable detectors to determine if utility lines are
hidden in the work area or call the local utility company
for assistance. Contact with electric lines can lead to fire
and electric shock. Damaging a gas line can lead to explo-
sion. Penetrating a water line causes property damage or
may cause an electric shock.

» Do not use blunt or damaged router bits. Blunt or dam-
aged router bits cause increased friction, can become
jammed and lead to imbalance.

» When working with the machine, always hold it firmly
with both hands and provide for a secure stance. The
power tool is guided more secure with both hands.

» Secure the workpiece. A workpiece clamped with clamp-
ing devices or in a vice is held more secure than by hand.

» Always wait until the machine has come to a complete
stop before placing it down. The tool insert can jam and
lead to loss of control over the power tool.

Products sold in GB only: Your product is fitted with a

BS 1363/A approved electric plug with internal fuse (ASTA
approved to BS 1362).

If the plug is not suitable for your socket outlets, it should be
cut off and an appropriate plug fitted in its place by an author-
ised customer service agent. The replacement plug should
have the same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible
shock hazard and should never be inserted into a mains sock-
et elsewhere.

Products sold in AUS and NZ only: Use a residual current de-
vice (RCD) with a rated residual current of 30 mA or less.

Bosch Power Tools
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Product Description and Specifica-
tions

Read all safety warnings and all instruc-
tions. Failure to follow the warnings and in-
structions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

While reading the operating instructions, unfold the graphics
page for the machine and leave it open.

Intended Use
The machine is intended for routing grooves, edges, profiles

and elongated holes as well as for copy routing in wood, plas-

tic and light building materials, while resting firmly on the
workpiece.

With reduced speed and with appropriate routing bits, non-
ferrous alloys can also be machined.

The light of this power tool is intended to illuminate the power
tool’s direct area of working operation and is not suitable for
household room illumination.

Product Features
The numbering of the product features refers to the illustra-
tion of the machine on the graphics page.
1 Routing motor
Plunge base
Non-plunge base
Handle (insulated gripping surface)
Adjustment knob for fine adjustment of depth-of-cut
(plunge base)
Scale for depth-of-cut fine adjustment
Release lever for plunge action
Index mark for fine adjustment
Scale for depth-of-cut adjustment (plunge base)
10 Slide with index mark (plunge base)
11 Depth stop (plunge base)
12 Turret stop
13 Base plate
14 Guide plate
15 Thumbwheel for speed preselection
16 Knurled screw for depth stop (plunge base)
17 Tightening nut with collet
18 Router bit*
19 Lock-on button for On/Off switch
20 On/Off switch
21 Securing latch for removal of motor
22 Clamping lever for plunge base/non-plunge base
23 Seat for parallel guide rods

24 Adjustment knob for depth-of-cut fine adjustment (non-
plunge base)

a b wWwN
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25 Clamping lever for depth-of-cut coarse adjustment (non-

plunge base)
26 Coarse adjustment notches for non-plunge base

27 Spindle lock button
28 Open-end spanner, size 24 mm
29 Knurled screw for extraction adapter (2x) *
30 Extraction adapter (plunge base)*
31 Extraction hose (@ 35 mm)*
32 Extraction adapter (non-plunge base)*
33 Intermediate ring for extraction adapter (non-plunge
base)*
34 Scale for depth-of-cut adjustment
(non-plunge base)
35 Parallel guide*
36 Guide rod for parallel guide (2x)*
37 Wing bolt for fine adjustment of parallel guide (2x)*
38 Wing bolt for coarse adjustment of
parallel guide (2x)*
39 Fine-adjustment knob for parallel guide*
40 Adjustable edge guide for parallel guide *
41 Wing bolt for guide rods of parallel guide (2x)*
42 Router compass/guide-rail adapter*
43 Router compass handle*

44 Wing bolt for coarse adjustment of
router compass (2x)*

45 Wing bolt for fine adjustment of

router compass (1x)*
46 Fine-adjustment knob for router compass*
47 Centring screw for compass stop *

48 Base spacer
(included in the “router compass” set)*

49 Guide rail*

50 SDS guide-bushing adapter

51 Fastening screw for guide bushing adapter (2x)

52 Release lever for guide bushing adapter

53 Guide bushing

54 Fastening screw for guide plate

55 Centring pin

56 Fastening screws for non-plunge base*

57 Specialty Allen key for depth-of-cut fine adjustment
(non-plunge base)*

58 Extension for depth-of-cut fine adjustment
(non-plunge base)*

59 Extraction hood for edge routing *

60 Fastening screw for extraction hood *

*Accessories shown or described are not part of the standard de-
livery scope of the product. A complete overview of accessories
can be found in our accessories program.
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Technical Data
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Multifunction Router GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Article number 3601F240.. 3601F240..
Rated power input w 1600 1600
No-load speed mint 10000 -25000 10000 -25000
Speed preselection (] ®
Constant electronic control o °
Connection for dust extraction [ °
Tool holder mm 8-12 8-12

inch Yo=Yh Y-
Plunge depth (plunge base) mm 76 -
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003 kg 5.8 4.3
Protection class o/ =L

The values given are valid for a nominal voltage [U] of 230 V. For different voltages and models for specific countries, these values can vary.

Noise/Vibration Information

Sound emission values determined according to EN 60745-2-17.

Typically the A-weighted noise levels of the product are: Sound pressure level 86 dB(A); Sound power level 97 dB(A). Uncer-

tainty K =3 dB.
Wear hearing protection!

GOF 1600 CE|___GKF 1600 CE|

Vibration total values aj, (triax vector sum) and uncertainty K determined

according to EN 60745:
a
K

m/s? =55 =6.0
m/s2 =15 =15

The vibration level given in this information sheet has been
measured in accordance with a standardised test given in
EN 60745 and may be used to compare one tool with anoth-
er. It may be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main ap-

plications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or insertion tools oris
poorly maintained, the vibration emission may differ. This
may significantly increase the exposure level over the total
working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also
take into account the times when the tool is switched off or

when it is running but not actually doing the job. This may sig-

nificantly reduce the exposure level over the total working
period.

Identify additional safety measures to protect the operator
from the effects of vibration such as: maintain the tool and the
accessories, keep the hands warm, organisation of work pat-
terns.

Declaration of Conformity C €

We declare under our sole responsibility that the product de-
scribed under “Technical Data” is in conformity with all rele-
vant provisions of the directives 2009/125/EC (Regulation
1194/2012),2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EC in-
cluding their amendments and complies with the following
standards: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Technical file (2006/42/EC) at:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

(o3
¢ «
/@( Lo [V Nl
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Assembly

» Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

Inserting the Routing Motor into the Plunge
Base/Non-plunge Base (see figures A-B)

- Open the clamping lever for the plunge base/non-plunge
base 22.

- Push the routing motor to the stop into the plunge
base/non-plunge base.

- When using the non-plunge base 3, press clamping lever
25 and slide the routing motor 1 up or down to the desired
position in the non-plunge base 3, until it, with the clamp-
ing lever 25 released, engages in one of the 3 notches 26.

Bosch Power Tools
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- Shut the clamping lever for the plunge unit/non-plunge
base 22.

- Adjust the required depth-of-cut; see Section “Adjusting
the Depth-of-cut”.

Separating the Routing Motor from the Plunge Unit/Non-
plunge Base (see figure C)

- Open the clamping lever for the plunge base/non-plunge
base 22.

- Pullthe routing motor to the stop and and hold it in this po-

sition.

- Press securing latch 21 and pull the routing motor com-
pletely out of the plunge base/non-plunge base. When us-
ing the non-plunge base 3, additionally press clamping le-
ver 25.

Inserting a Router Bit (see figure D)

» It is recommended to wear protective gloves when in-
serting or replacing router bits.

Depending on the application, router bits are available in the

most different designs and qualities.

Router bits made of high speed steel (HSS) are suitable for

the machining of soft materials, e. g. softwood and plastic.

Carbide tipped router bits (HM) are particularly suitable for

hard and abrasive materials, e. g. hardwood and aluminium.

Original router bits from the extensive Bosch accessories pro-

gram are available at your specialist shop.

Use router bits with a shank diameter of 12 mm as far as this
is possible. Only use clean router bits that are in perfect con-
dition.

The router bit can be changed when the routing motor is
mounted in the plunge base/non-plunge base. However, it is
recommended to change the tool with the routing motor dis-
mounted.

- Remove the routing motor from the plunge base/non-
plunge base.

- Pressand hold the spindle lock button 27 (@). If required,
turn the spindle by hand until the lock engages.
Actuate the spindle lock button 27 only when at a
standstill.

- Loosen the tightening nut 17 with the open-end spanner

28 (size 24 mm) by turning in antclockwise direction (@®).

- Insert the router bit into the collet. The shank of the router
bit must be immersed at least 20 mm into the collet.

- Tighten the tightening nut 17 with the open-end spanner
28 (size 24 mm) by turningin clockwise direction. Release
the spindle lock button 27.

» Do not insert a router bit with a diameter larger than
50 mm when the guide bushing is not mounted. Such
router bits do not fit through the base plate.

» Do nottighten the tightening nut of the collet withouta

router bit inserted. Otherwise the collet can be damaged.

Dust/Chip Extraction

» Dusts from materials such as lead-containing coatings,
some wood types, minerals and metal can be harmful to
one’s health. Touching or breathing-in the dusts can cause
allergic reactions and/or lead to respiratory infections of
the user or bystanders.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are considered

as carcinogenic, especially in connection with wood-treat-

ment additives (chromate, wood preservative). Materials

containing asbestos may only be worked by specialists.

- Asfaras possible, use a dust extraction system suitable

for the material.

- Provide for good ventilation of the working place.

- Itis recommended to wear a P2 filter-class respirator.
Observe the relevant regulations in your country for the mate-
rials to be worked.

» Prevent dust accumulation at the workplace. Dusts can
easily ignite.

Mounting the Extraction Adapter to the Plunge Base

(see figure E)

The extraction adapter 30 can be mounted with the hose con-
nection facing toward the front or rear. When the guide-bush-
ing adapter 50 is inserted, it may be required to mount the
guide-bushing adapter turned by 180°, so that the extraction
adapter 30 does not touch the release lever 52. Fasten the
extraction adapter 30 with the 2 knurled screws 29 to the
base plate 13.

To ensure optimum extraction, the extraction adapter 30
must be cleaned regularly.

Mounting the Extraction Adapter to the Non-plunge Base
(see figure F)

The extraction adapter 32 can be mounted with the hose con-
nection facing toward the front or rear. When the guide-bush-
ing adapter 50 is inserted, fasten the extraction adapter 32
with the 2 knurled screws 29 to the base plate 13. For appli-
cations without the guide-bushing adapter 50, firstly mount
the intermediate ring 33 to the extraction adapter 32, as
shown in the figure.

Connecting the Dust Extraction

Insert an extraction hose (@ 35 mm) 31 (accessory) into the
mounted extraction adapter. Connect the extraction hose 31
to a vacuum cleaner (accessory).

The machine can be plugged directly into the receptacle of a
Bosch all-purpose vacuum cleaner with remote starting con-
trol. The vacuum cleaner starts automatically when the ma-
chine is switched on.

The vacuum cleaner must be suitable for the material being
worked.

When vacuuming dry dust that is especially detrimental to
health or carcinogenic, use a special vacuum cleaner.

Operation

Starting Operation

» Observe correct mains voltage! The voltage of the pow-
er source must agree with the voltage specified on the
nameplate of the machine. Power tools marked with
230V can also be operated with 220 V.

Preselecting the Speed

The required speed can be preselected with the thumbwheel
15 (also while running).
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1-2  lowspeed
3-4  medium speed
5-6  highspeed

The values shown in the chart are standard values. The neces-

sary speed depends on the material and the operating condi-
tions, and can be determined by practical testing.

Thumb-
wheel 15

Router bit diameter
(mm)

4-10

12-20

22-40

Material

Hardwood (Beech)

Softwood (Pine) 4-10
12-20

22-40

4-10
12-20
22-40

Particle Board

4-15
16-40

Plastics

HIRPNEFNNWOERWO WO
|

4-15
16 -40

Aluminium

|
EPFNNWWRAROODWOOO| NP

After longer periods of working at low speed, allow the ma-

chine to cool down by running it for approx. 3 minutes at max-

imum speed with no load.

Switching On and Off

Adjust the depth-of-cut before switching on or off; see Sec-
tion “Adjusting the Depth-of-cut”.

To start the machine, press the On/Off switch 20 and keep it
pressed.

To lock the pressed On/Off switch 20, press the lock-on but-
ton 19.

To switch off the machine, release the On/Off switch 20 or
when it is locked with the lock-on button 19, briefly press the
On/Off switch 20 and then release it.

To save energy, only switch the power tool on when using it.

Constant Electronic Control

Constant electronic control holds the speed constant at no-
load and under load, and ensures uniform working perfor-
mance.

Soft Starting

The electronic soft starting feature limits the torque upon
switching on and increases the working life of the motor.

Adjusting the Depth-of-cut

» The adjustment of the depth-of-cut may only be carried
out when the router is switched off.

Adjusting the Depth-of-cut on the Plunge Base

(see figure G)

For coarse adjustment of the depth-of-cut, proceed as fol-
lows:

- Place the machine with the router bit mounted on the
workpiece to be machined.
- Set the scale for fine adjustment 6 to “0”.
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- Settheturret stop 12 to the lowest setting; the turret stop
can be felt to engage.

- Loosen the knurled screw at depth stop 16, so that the
depth stop 11 moves freely.

- Presstherelease lever for plunge action 7 down and slowly
guide the router down until the router bit 18 touches the
workpiece surface. Let go of release lever 7 again to lock
this plunging depth.

- Push the depth stop 11 down until it faces against the tur-
ret stop 12. Set the slide with the index mark 10 to the “0”
position on the scale for depth-of-cut adjustment 9.

- Set the depth stop 11 to the desired routing depth and
tighten the knurled screw 16 for the depth stop. Take care
not to misadjust the slide with the index mark 10.

- Press the release lever for plunge action 7 and guide the
router to the uppermost position.

The set routing depth is only reached when depth stop 11
touches the turret stop 12 while plunging.

For deep cuts, it is recommended to carry out several cuts,
each with little material removal. By using the turret stop 12,
the cutting process can be divided into several steps. For this,
adjust the desired depth-of-cut to the lowest step of the turret
stop and select the higher steps first for the initial cuts. The
clearance of the steps is approx. 3.2 mm.

After a trial cut, the depth-of-cut can be set exactly to the de-
sired measure by turning the adjustment knob 5; turn in
clockwise direction to increase the cutting depth and in anti-
clockwise direction to decrease the cutting depth. The scale 6
can be used for guidance. One full turn corresponds with a
settingrange of 1.5 mm; a graduation mark on the top edge of
the scale 6 corresponds with a 0.1 mm change of the setting
range. The maximum setting range is + 16 mm.
Example: The desired depth-of-cutis tobe 10.0 mm; the trial
cut resulted in a cutting depth of 9.6 mm.

- Press the release lever for plunge action 7 and guide the
router to the uppermost position.

- Turn adjustment knob 5 by 0.4 mm/4 graduation marks
(difference from nominal to actual value) in clockwise di-
rection.

- Check the selected depth-of-cut by carrying out another
trial cut.

When fine-adjusting the routing depth, take care that the in-
dex mark 8 on the side of the plunge base points towards the
centre imprinted line. This measure ensures that there is suf-
ficient travel in both directions for readjustment of the plunge
depth.

When the plunge base 2 is lowered to the maximal plunge
depth, cutting deeper by means of the fine adjustment is not
possible, as the maximum travel has been utilised.

Fine adjustment is also not possible when the depth stop 11
faces against the turret stop 12.

Adjusting the Depth-of-cut on the Non-plunge Base
(see figure H)
For adjustment of the depth-of-cut, proceed as follows:

- Open the clamping lever for the non-plunge base 22.

- Coarse pre-adjustment of the routing depthis possible in 3
steps. For this, press clamping lever 25 and slide the rout-
ing motor 1 up or down in the non-plunge base 3, until it,

Bosch Power Tools
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with the clamping lever 25 released, is locked in one of the
3 notches 26. The notches each have a clearance of
12.7mm(0.5").

The adjustment knob for depth-of-cut fine adjustment 24

is used for fine adjustment of the routing depth; turn clock-

wise to increase the routing depth, and anticlockwise to
decrease the routing depth. The travel on the scale of ad-
justment knob 24 is indicated in inch and millimeter. The
maximum setting range is 41 mm. The scale for depth-of-
cut adjustment 34 provides added orientation.

Example: The desired depth-of-cut is to be 10.0 mm; the
trial cut resulted in a cutting depth of 9.5 mm.

Set the scale of the adjustment knob 24 to “0” without
changing the setting of the adjustment knob 24 itself. Then
set the adjustment knob 24 to the value “0.5” by turningin
clockwise direction.

Check the selected depth-of-cut by carrying out another
trial cut.

Working Advice

Direction of Feed and Routing Process (see figure I)

» The routing process must always be carried out against
the rotation direction of the router bit 18 (up-cutting
motion). When routing in the direction with the rota-
tion of the router (down-cutting), the machine can
break loose, eliminating control by the user.

For routing with the plunge base 2, proceed as follows:

- Adjust the required depth-of-cut; see Section “Adjusting
the Depth-of-cut”.

- Place the machine with the router bit mounted on the
workpiece to be machined and switch the power tool on.

- Presstherelease lever for plunge action 7 down and slowly
guide the router down until the set depth-of-cutis reached.
Let go of release lever 7 again to lock this plunging depth.

- Carry out the routing process applying uniform feed.

- After finishing the routing process, guide the router up to
the uppermost position.

- Switch the power tool off.

For routing with the non-plunge base 3, proceed as follows:

- Note: Take into consideration that for routing work with
the non-plunge base 3, the router bit 18 always protrudes
out of the base plate 13. Do not damage the template or
the workpiece.

- Adjust the required depth-of-cut; see Section “Adjusting
the Depth-of-cut”.

- Switch the machine on and guide it to the location subject
to routing.

- Carry out the routing process applying uniform feed.

- Switch the power tool off. Do not place the power tool
down until the router bit has come to a standstill.

Routing with Auxiliary Guide (see figure J)

For working large workpieces, e. g., when routing grooves, a
board or straight edge can be securely fastened to the work-
piece as an auxiliary guide. The multifunction router can be
guided alongside the path of this auxiliary guide. When using
the plunge base 2, guide the guide plate (flattened side) of the
multifunction router alongside the auxiliary guide.

Shaping or Molding Applications

For shaping or molding applications without the use of a par-
allel guide, the router bit must be equipped with a pilot or a
ball bearing.

Guide the switched on power tool from the side toward the
workpiece until the pilot or the ball bearing of the router bit
faces against the workpiece edge to be machined.

- Guide the power tool alongside the workpiece edge with
both hands, paying attention that the router is positioned
rectangular. Too much pressure can damage the edge of
the workpiece.

Routing with Parallel Guide (see figure K)

Slide the parallel guide 35 with the guide rods 36 into the
base plate 13 and tighten as required with the wing bolts 41.
Additionally, the parallel guide can be adjusted lengthwise
with the wing bolts 37 and 38.

Fine adjustment of the length is possible with the fine-adjust-
ment knob 39 after loosening both wing bolts 37. One revolu-
tion corresponds with a setting range of 2.0 mm. One gradu-
ation mark on the fine-adjustment knob 39 changes the
setting range by 0.1 mm.

The effective contact surface of the parallel guide can be ad-
justed with the edge guide 40.

Guide the switched on power tool with uniform feed and later-
al pressure on the parallel guide alongside the workpiece
edge.

Routing with the Router Compass (see figure L)

The router compass/guide-rail adapter 42 can be used for cir-
cular routing jobs. Mount the router compass as shown in the
figure.

Screw the centring screw 47 into the thread on the router
compass. Insert the point of the centring screw into the cen-
tre of the circular arc to be routed, paying attention that point
of the screw engages into the workpiece surface.

Coarsely adjust the required radius by moving the router com-
pass and tighten the wing bolts 44 and 45.

The length can be fine adjusted with the fine-adjustment knob
46 after loosening the wing bolt 45. One revolution corre-
sponds with a setting range of 2.0 mm. One graduation mark
on the fine-adjustment knob 46 changes the setting range by
0.1 mm.

Guide the switched on power tool over the workpiece with the
right handle 4 and the router compass handle 43.

Routing with Guide Rail (see figure M)

Straight routing cuts can be carried out with help of the guide
rail 49.

The base spacer 48 must be mounted in order to compensate
the height difference.

Mount the router compass/guide-rail adapter 42 as shown in
the figure.

Fasten the guide rail 49 to the workpiece with suitable clamp-
ing devices, e. g. screw clamps. Place the machine with the
guide-rail adapter 42 mounted onto the guide rail.
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Routing with Guide Bushing (see figures N-Q)
The guide bushing 53 enables template and pattern routing
on workpieces.

In order to use the guide bushing 53, the guide bushing adapt-

er 50 must be inserted into the guide plate 14 first.

Place the guide bushing adapter 50 from above onto the

guide plate 14 and tighten it firmly with the 2 fastening

screws 51. Pay attention that the release lever for the guide

bushing adapter 52 is freely movable.

Choose a suitable guide bushing, depending on the thickness

of the template or the pattern. Because of the projecting

height of the guide bushing, the template must have a mini-

mum thickness of 8 mm.

Actuate the release lever 52 and insert the guide bushing 53

from below into the guide bushing adapter 50. Ensure that

the encoding keys clearly engage in the grooves of the guide

bushing.

Check the clearance from router bit centre and guide bushing

edge, see section “Centring the Base Plate”.

» Select a router bit with a diameter smaller than the in-
terior diameter of the guide bushing.

For routing with the guide bushing 53 proceed as follows:

- Note: Take into consideration that for routing work with
the non-plunge base 3, the router bit 18 always protrudes
out of the base plate 13. Do not damage the template or
the workpiece.

- Guide the switched on power tool with the guide bushing
toward the template.

- When using the plunge base 2: Press the release lever for

plunge action 7 down and slowly guide the router down un-

til the set depth-of-cut is reached. Let go of release lever 7
again to lock this plunging depth.

- Guide the switched on power tool with the protruding
guide bushing alongside the template applying lateral
pressure.

Centring the Base Plate (see figure R)

To ensure that the distance from router bit centre and guide
bushing edge is uniform, the guide bushing and the guide
plate can be adjusted to each other, if required.

- When using the plunge base 2: Press the release lever for
plunge action 7 down and guide the router toward the base
plate to the stop. Let go of release lever 7 again to lock this
plunging depth.

- Loosen fastening screws 54 approx. 2 turns, so that guide
plate 14 can move freely.

- Insert the centring pin 55 into the tool holder as shown in

the figure. Hand-tighten the tightening nut so that the cen-

tring pin can still be moved freely.

- Align the centring pin 55 and the guide bushing 53 to each
other by slightly moving the guide plate 14.

- Retighten the fastening screws 54 again.

- Remove the centring pin 55 from the tool holder.

- When using the plunge base 2: Press the release lever for
plunge action 7 and guide the router back to the upper-
most position.
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Operation with Router Table (see figure S)

The non-plunge base 3 can be used with a suitable router ta-
ble. To install the router, remove the guide plate 14 and fas-
ten the non-plunge base 3 to the router table with the fasten-

ing screws 56.

» For mounting of the non-plunge base, please observe
the operating instructions of your router table. If neces-
sary, matching holes must be drilled into the router table in
order to mount the non-plunge base.

For fine adjustment of the depth-of-cut, it is best to use the ex-

tension 58 or the specialty Allen key 57.

Routing with Extraction Hood (see figures T-U)

For routing edges, the extraction hood 59 can additionally be
used.

- Fasten the extraction hood 59 with the 2 fastening screws
60 to the base plate 13. The extraction hood 59 can be fas-
tened in 3 different positions, as shown in the figure.

- Remove the extraction hood again for routing smooth
plane surfaces.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

» For safe and proper working, always keep the machine
and ventilation slots clean.

» In extreme conditions, always use dust extraction as
far as possible. Blow out ventilation slots frequently
and install a residual current device (RCD). When work-
ing metals, conductive dust can settle in the interior of the
power tool. The total insulation of the power tool can be im-
paired.

If the replacement of the supply cord is necessary, this has to

be done by Bosch or an authorized Bosch service agent in or-

der to avoid a safety hazard.

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’s application service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

Inall correspondence and spare parts order, please always in-

clude the 10-digit article number given on the type plate of
the machine.

Bosch Power Tools
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Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0844) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa
Customer service

Hotline: (011) 6519600
Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za
KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street

Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com
Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hqg.pts@za.bosch.com

Disposal

The machine, accessories and packaging should be sorted for
environmental-friendly recycling.

Do not dispose of power tools into household waste!
Only for EC countries:

According to the European Guideline
2012/19/EU for Waste Electrical and Elec-
tronic Equipment and its implementation
into national right, power tools that are no
longer usable must be collected separately
and disposed of in an environmentally cor-
rect manner.

Subject to change without notice.

Francais

Avertissements de sécurité

Avertissements de sécurité généraux pour Poutil

& AVERTISSEMENT Lire tous les avertissements

de sécurité et toutes les ins-
tructions. Ne pas suivre les avertissements et instructions
peut donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.
Le terme « outil » dans les avertissements fait référence a
votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batterie (sans
cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

» Conserver lazone de travail propre et bien éclairée. Les
zones en désordre ou sombres sont propices aux acci-
dents.

» Ne pas faire fonctionner les outils électriques en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les ou-
tils électriques produisent des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les fumées.

» Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant Putilisation de l'outil. Les distractions
peuvent vous faire perdre le contrdle de l'outil.

Sécurité électrique

» Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adap-
tées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque fa-
con que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des
outils a branchement de terre. Des fiches non modifiées
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et des socles adaptés réduiront le risque de choc élec-
trique.

» Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a
la terre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cuisi-
niéres et les réfrigérateurs. | existe un risque accru de
choc électrique si votre corps est relié ala terre.

» Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des conditions
humides. La pénétration d’eau a l'intérieur d’'un outil aug-
mentera le risque de choc électrique.

» Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon
pour porter, tirer ou débrancher I'outil. Maintenir le
cordon a ’écart de la chaleur, du lubrifiant, des arétes
oudes parties en mouvement. Les cordons endommagés
ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

» Lorsqu’on utilise un outil a Pextérieur, utiliser un pro-
longateur adapté a l'utilisation extérieure. L utilisation
d’'uncordon adapté al'utilisation extérieure réduit le risque
de choc électrique.

» Sil'usage d’un outil dans un emplacement humide est
inévitable, utiliser une alimentation protégée par un
dispositif a courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de
faire et faire preuve de bon sens dans 'utilisation de
Poutil. Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes fatigué
ou sous I'emprise de drogues, d’alcool ou de médica-
ments. Un moment d’inattention en cours d’utilisation
d’un outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

» Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter
une protection pour les yeux. Les équipements de sécu-
rité tels que les masques contre les poussiéres, les chaus-
sures de sécurité antidérapantes, les casques ou les pro-
tections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures des personnes.

» Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'in-

terrupteur est en position arrét avant de brancher I'ou-

til au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ramasser
ou de le porter. Porter les outils en ayant le doigt sur I'in-
terrupteur ou brancher des outils dont I'interrupteur esten
position marche est source d’accidents.

> Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil en
marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
['outil peut donner lieu a des blessures de personnes.

» Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
contréle de l'outil dans des situations inattendues.

» S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveux, les vé-
tements et les gants a distance des parties en mouve-
ment. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux
longs peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

» Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour I’'extraction et la récupération des
poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correcte-
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ment utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut
réduire les risques dus aux poussiéres.

Utilisation et entretien de l'outil

» Ne pas forcer Poutil. Utiliser 'outil adapté a votre appli-
cation. L'outil adapté réalisera mieux le travail et de ma-
niére plus sdre au régime pour lequel il a été construit.

» Ne pas utiliser 'outil si Pinterrupteur ne permet pas de
passer de I’état de marche a arrét et vice versa. Tout ou-
til qui ne peut pas étre commandé par I'interrupteur est
dangereux et il faut le faire réparer.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation en cou-
rant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant tout ré-
glage, changement d’accessoires ou avant de ranger
Poutil. De telles mesures de sécurité préventives ré-
duisent le risque de démarrage accidentel de l'outil.

» Conserver les outils a I’arrét hors de la portée des en-
fants et ne pas permettre a des personnes ne connais-
sant pas l'outil ou les présentes instructions de le faire
fonctionner. Les outils sont dangereux entre les mains
d’utilisateurs novices.

» Observer la maintenance de Poutil. Vérifier qu’il n’y a
pas de mauvais alignement ou de blocage des parties
mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition
pouvant affecter le fonctionnement de I'outil. En cas de
dommages, faire réparer I'outil avant de I'utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des outils mal entretenus.

» Garder affiités et propres les outils permettant de cou-
per. Des outils destinés a couper correctement entretenus
avec des piéces coupantes tranchantes sont moins sus-
ceptibles de bloguer et sont plus faciles a contréler.

» Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc., confor-
mément a ces instructions, en tenant compte des
conditions de travail et du travail a réaliser. L 'utilisation
del'outil pour des opérations différentes de celles prévues
pourrait donner lieu a des situations dangereuses.

Maintenance et entretien

» Faire entretenir 'outil par un réparateur qualifié utili-
sant uniquement des piéces de rechange identiques.
Cela assurera que la sécurité de l'outil est maintenue.

Instructions de sécurité pour fraises

» Tenir Poutil électrique uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, car la fraise peut étre en contact
avec son proper cable. Le fait de couper un fil « sous ten-
sion » peut également mettre « sous tension » les parties
métalliques exposées de l'outil électrique et provoquer un
choc électrique sur l'opérateur.

» Utiliser des pinces ou tout autre moyen pratique pour
fixer et supporter la piéce a travailler sur une plate-
forme stable. La tenue de la piéce a travailler a la main ou
contre le corps larend instable et peut conduire a une
perte de contrdle de l'outil.

» La vitesse de rotation admissible de I'outil de travail
doit étre au moins égale a la vitesse de rotation maxi-
male de Poutil électroportatif. Les accessoires qui

Bosch Power Tools
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tournentaune vitesse de rotation supérieure a celle qui est
admise risquent d’étre détruits.

» Les outils de fraisage et les autres accessoires doivent
correspondre exactement au porte-outil (pince de ser-
rage) de votre outil électroportatif. Les outils qui ne cor-
respondent pas exactement au porte-outil de l'outil élec-
troportatif, tournent de fagon irréguliére, générent de
fortes vibrations et peuvent entrainer une perte de
controle.

» N’approchez P'outil électroportatif de la piéce a travail-
ler que quand I'appareil est en marche. Sinon, ilya
risque d’un contrecoup, au cas ol 'outil se coincerait dans
la piéce.

» Maintenez vos mains hors de la zone de fraisage et loin
de l'outil de fraisage. Tenez de I'autre main la poignée
supplémentaire ou le carter-moteur. Siles deux mains
tiennent la fraiseuse, I'outil de fraisage ne pourra pas les
blesser.

» Ne jamais fraiser des piéces métalliques, clous ou vis.
L'outil de fraisage pourrait étre endommagé et se mettre a
vibrer fortement.

» Utiliser des détecteurs appropriés afin de déceler des
conduites cachées ou consulter les entreprises d’ap-
provisionnement locales. Un contact avec des lignes
électriques peut provoquer un incendie ou un choc élec-
trique. Un endommagement d’une conduite de gaz peut
provoquer une explosion. La perforation d’'une conduite
d’eau provoque des dégats matériels et peut provoquer un
choc électrique.

» Ne pas utiliser d’outils de fraisage émoussés ou endom-

mageés. Les outils de fraisage émoussés ou endommagés
provoquent une friction trop élevée, peuvent étre coincés
et entrainent un défaut d’équilibrage.

» Toujours bien tenir 'outil électroportatif des deux
mains et veiller a toujours garder une position de tra-
vail stable. Avec les deux mains, I'outil électroportatif est
guidé de maniere plus sdre.

» Bloquer la piéce a travailler. Une piece a travailler serrée
par des dispositifs de serrage appropriés ou dans un étau
est fixée de maniére plus sire que tenue dans les mains.

» Avant de déposer I'outil électroportatif, attendre que
celui-ci soit complétement a I'arrét. L'outil risque de se
coincer, ce qui entrainerait une perte de controle de l'outil
électroportatif.

Description et performances du pro-

duit
Il est impératif de lire toutes les consignes
de sécurité et toutes les instructions. Le
non-respect des avertissements et instruc-
tions indiqués ci-apres peut conduire a une
électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

Dépliezle volet surlequel l'appareil est représenté de maniére

graphique. Laissez le volet déplié pendant la lecture de la pré-

sente notice d'utilisation.

Utilisation conforme

L’appareil est congu pour effectuer, sur un supportrigide, des
travaux de fraisage de rainures, bords, profilés et rainures
droites ainsi que pour le fraisage par copiage, dans le bois, les
matiéres plastiques et les matériaux de construction légers.
Avec une vitesse de rotation réduite et avec des fraises appro-
priées, il est également possible de travailler du métal non fer-
reux.

L’éclairage de cet outil électroportatif est destiné a éclairer
I'espace de travail de l'outil. I n’est pas congu pour servir de
source d'éclairage ambiant dans une piéce.

Eléments de 'appareil

La numérotation des éléments de I'appareil se référe a la re-

présentation de l'outil électroportatif sur la page graphique.

1 Moteur

Unité de plongée

Unité de copiage

Poignée (surface de préhension isolante)

Bouton pour le réglage précis de la profondeur de frai-

sage (unité de plongée)

6 Echelle de graduation du réglage précis de la profondeur

de fraisage
7 Levier de déverrouillage pour fonction plongée
Marquage pour le réglage précis
9 Graduation pour le réglage de la profondeur de fraisage

(unité de plongée)

10 Coulisse avec marque (unité de plongée)

11 Butée de profondeur (unité de plongée)

12 Butée revolver

13 Plaque de base

14 Plaque d’assise

15 Molette de présélection de la vitesse

16 Vis papillon pour butée de profondeur (unité de plongée)

17 Ecrou-raccord avec pince de serrage

18 Outil de fraisage*

19 Bouton de blocage de l'interrupteur Marche/Arrét

20 Interrupteur Marche/Arrét

21 Touche de blocage pour retirer le moteur

22 Levier de serrage de l'unité de plongée/unité de copiage

23 Fixation des barres de guidage de la butée paralléle

24 Bouton pour le réglage précis de la profondeur de frai-
sage (unité de copiage)

25 Levier de serrage pour réglage approximatif de la profon-
deur de fraisage (unité de copiage)

26 Encoches pour le réglage approximatif de la profondeur
de fraisage sur l'unité de copiage

27 Dispositif de blocage de broche

28 Clé plate, ouverture 24 mm

29 Vis moletée de 'adaptateur d’aspiration (2x) *

30 Adaptateur d’aspiration (unité de plongée)*

31 Tuyau d'aspiration (@ 35 mm)*

32 Adaptateur d’aspiration (unité de copiage)*

abhwbwNS
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33 Bague intermédiaire pour aspirateur d’aspiration (unité
de copiage)*

34 Graduation pour le réglage de la profondeur de fraisage
(unité de copiage)

35 Butée paralléle*

36 Tige de la butée paralléle (2x)*

37 Vis papillon pour le réglage précis de la butée paralléle
(2x)*

38 Vis papillon pour le réglage grossier de la butée paralléle
(2x)*

39 Bouton pour le réglage précis de la butée parallele*

40 Butée paralléle réglable *

41 Vis papillon des tiges de la butée paralléle (2x)*

42 Adaptateur pour compas de fraisage/pour barres de
guidage*

43 Poignée pour compas de fraisage*

44 Vis papillon du réglage grossier du compas de fraisage
(2x)*

45 Vis papillon du réglage précis du compas de fraisage
(1x)*

46 Bouton de réglage précis du compas de fraisage*

Caractéristiques techniques
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47 Vis de centrage pour la butée circulaire *

48 Plaque d’écartement (comprise dans le kit « Compas de
fraisage »)*

49 Rail de guidage*

50 Adaptateur pour bagues de copiage SDS

51 Vis de fixation de I'adaptateur pour bagues de copiage
(2x)

52 Touchede déverrouillage de 'adaptateur pour bagues de
copiage

53 Bague de copiage

54 Vis de fixation de la plaque d’assise

55 Mandrin de centrage

56 Vis de fixation pour I'unité de copiage*

57 Clé spéciale pour vis a six pans pour le réglage fin de la
profondeur de fraisage (unité de copiage)*

58 Rallonge pour le réglage précis de la profondeur de frai-
sage (unité de copiage)

59 Capot d'aspiration pour la finition des bords *

60 Vis de fixation du capot d’aspiration *

*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets dans notre
programme d’accessoires.

Défonceuse multifonction GOF 1600 CE GKF 1600 CE
N° d’article 3601F240.. 3601F240..
Puissance nominale absorbée w 1600 1600
Vitesse a vide tr/min 10000 - 25000 10000 - 25000
Préréglage de la vitesse de rotation ° )
Constant-Electronic o °
Raccord de I'aspiration des poussiéres ) )
Porte-outil mm 8-12 8-12

inch Y—Yh Yh-th
Course du berceau de fraisage (unité de plongée) mm 76 =
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Classe de protection o/l [o/n

Ces indications sont valables pour une tension nominale de [U] 230 V. Ces indications peuvent varier pour des tensions plus basses ainsi que pour des

versions spécifiques a certains pays.

Niveau sonore et vibrations

Valeurs d’émissions sonores déterminées selon la norme EN 60745-2-17.

Les mesures réelles (A) des niveaux sonores de I'appareil sont : niveau de pression acoustique 86 dB(A) ; niveau d'intensité
acoustique 97 dB(A). Incertitude K= 3 dB.
Porter une protection acoustique !

GOF 1600CE—GKF 1600CE|

Valeurs totales des vibrations a, (somme vectorielle des trois axes direc-
tionnels) et incertitude K relevées conformément a la norme EN 60745 :
ay m/s? =55 =6,0
K m/s? =1,5 =15
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Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions d'utilisa-
tiona été mesuré conformémentalanorme EN 60745 et peut
étre utilisé pour une comparaison d’outils électroportatifs. Il
est également approprié pour une estimation préliminaire de
la charge vibratoire.

Le niveau d'oscillation correspond aux utilisations principales
de l'outil électroportatif. Si l'outil électrique est néanmoins
utilisé pour d’autres applications, avec différents accessoires
ou d’autres outils de travail ou s'il est mal entretenu, le niveau
d’oscillation peut étre différent. Ceci peut augmenter consi-
dérablement la charge vibratoire pendant toute la durée de
travail.

Pour une estimation précise de la charge vibratoire, il est re-
commandé de prendre aussi en considération les périodes
pendantlesquelles I'appareil est éteint ou en fonctionnement,
mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérable-
ment la charge vibratoire pendant toute la durée de travail.
Déterminez des mesures de protection supplémentaires pour
protéger I'utilisateur des effets des vibrations, telles que par
exemple : Entretien de I'outil électrique et des outils de tra-
vail, maintenir les mains chaudes, organisation des opéra-

tions de travail.

Déclaration de conformité C €

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que le pro-
duit décrit sous « Caractéristiques techniques » est en confor-
mité avec toutes les dispositions des directives
2009/125/CE (réglement 1194/2012), 2011/65/UE,
2014/30/UE, 2006/42/CE et leurs modifications ainsi
qu'avec les normes suivantes : EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Dossier technique (2006/42/CE) auprés de :

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

heto iU R

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montage

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électroporta-
tif, retirez la fiche de la prise de courant.

Montage du moteur dans l'unité de plongée/Iuni-

té de copiage (voir figures A-B)

- Ouvrez le levier de serrage de I'unité de plongée/unité de
copiage 22.

- Poussez le moteur a fond dans I'unité de plongée/unité de
copiage.

- Lorsdel'utilisation de 'unité de copiage 3, appuyez sur le
levier de serrage 25 et poussez le moteur 1 dans 'unité de
copiage 3 vers le haut ou vers le bas suivant la position sou-

haitée jusqu’a ce qu'il soit bloqué dans I'une des 3 en-
coches 26 lorsque le levier de serrage 25 est relaché.

- Fermez le levier de serrage de I'unité de plongée/unité de
copiage 22.

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir chapitre
« Réglage de la profondeur de fraisage ».

Séparation du moteur de I'unité de plongée/unité de co-

piage (voir figure C)

- Ouvrez le levier de serrage de 'unité de plongée/unité de
copiage 22.

- Tirezle moteur jusqu’a fond et maintenez-le dans cette po-
sition.

- Appuyez sur la touche de blocage 21 et sortez le moteur
complétement de l'unité de plongée/unité de copiage. En
cas d'utilisation de l'unité de copiage 3, appuyez égale-
ment sur le levier de blocage 25.

Montage de l'outil de fraisage (voir figure D)

» Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le changement des outils de frai-
sage.

Suivant le travail a effectuer, des outils de fraisage sont dispo-
nibles dans les versions et les qualités les plus variées.

Les outils de fraisage en acier super rapide sont destinés a
travailler des matériaux tendres tels que le bois tendre ou les
matiéres plastiques.

Les outils de fraisage munis de tranchants en carbure sont
particulierement appropriés pour travailler des matériaux
durs et abrasifs tels que le bois dur et I'aluminium.

Les outils de fraisage d'origine de la gamme étendue des ac-
cessoires Bosch sont disponibles auprés de votre commer-
cant spécialisé.

Sipossible, utilisez toujours des outils de fraisage dont le dia-
meétre de tige est de 12 mm. N'utilisez que des outils de frai-
sage en parfait état et propres.

llest possible de remplacer 'outil de fraisage quand le moteur

est monté dans I'unité de plongée/unité de copiage. Nous re-

commandons cependant de remplacer I'outil moteur démon-
té.

- Sortez le moteur de I'unité de plongée/unité de copiage.

- Appuyez sur la touche de blocage de la broche 27 (@) et
maintenez-la dans cette position. Le cas échéant, tournez
la broche manuellement jusqu’a ce que le blocage s'encli-
quette.

N’actionnez la touche de blocage de la broche 27 que
lorsque la broche est a I'arrét.

- Desserrez 'écrou-raccord 17 al'aide de la clé afourche 28
(ouverture 24 mm) en tournant dans le sens inverse des ai-
guilles d’une montre (@®).

- Poussez I'outil de fraisage dans la pince de serrage. La tige
de la fraise doit étre introduite d’au moins 20 mm dans la
pince de serrage.

- Serrez'écrou-raccord 17 al'aide de la clé a fourche 28
(ouverture 24 mm) en tournant dans le sens des aiguilles
d’'une montre. Relachez la touche de blocage de la broche
27.
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» Ne pas monter des outils de fraisage dont le diamétre
est supérieur a 50 mm sans que la bague de copiage ne
soit montée. De tels outils de fraisage ne passent pas par
la plaque d’assise.

» Ne serrez en aucun cas la pince de serrage avec I'écrou-
raccord tant que I'outil de meulage n’est pas monté. Ce-

cirisquerait d’'endommager la pince de serrage.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

» Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant
du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre
nuisibles a la santé. Entrer en contact ou aspirer les pous-
siéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des
maladies respiratoires aupres de l'utilisateur ou de per-
sonnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussiéres de chéne ou
de hétre sont considérées comme cancérigeénes, surtout

en association avec des additifs pour le traitement du bois
(chromate, lazure). Les matériaux contenant de 'amiante

ne doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

- Sipossible, utilisez un dispositif d’aspiration des pous-
siéres approprié au matériau.
- Veillez a bien aérer la zone de travail.
- |l est recommandé de porter un masque respiratoire
avec un niveau de filtration de classe P2.
Respectez les réglements spécifiques aux matériaux a traiter
en vigueur dans votre pays.
» Evitez toute accumulation de poussiéres a Femplace-
ment de travail. Les poussiéres peuvent facilement s’en-
flammer.

Montage de 'adaptateur d’aspiration sur I'unité de plon-
gée (voir figure E)

L’adaptateur d’aspiration 30 peut étre monté avec le raccord
de flexible vers 'avant ou I'arriére. Lorsque 'adaptateur pour
bagues de copiage 50 est utilisé, il faut éventuellement le
monter tourné de 180°, pour que 'adaptateur d’aspiration 30
ne touche pas le levier de déverrouillage 52. Attachez I'adap-
tateur d’aspiration 30 a l'aide des 2 vis moletées 29 sur la
plaque d’assise 13.

Nettoyez I'adaptateur d’aspiration 30 a intervalles réguliers
afin d’assurer une bonne récupération des poussiéres.

Montage de adaptateur d’aspiration sur 'unité de co-
piage (voir figure F)

L’adaptateur d’aspiration 32 peut étre monté avec le raccord
de flexible vers 'avant ou I'arriére. Lorsque I'adaptateur pour

bagues de copiage est utilisé 50, attachez 'adaptateur d’aspi-

ration 32 a l'aide des 2 vis moletées 29 sur la plaque d’assise
13. Pour les utilisations sans adaptateur pour bagues de co-
piage 50, montez d’abord la bague intermédiaire 33 sur
I'adaptateur d’aspiration 32, conformément aux indications
sur lafigure.

Raccordement de I'aspiration des poussiéres

Enfoncez un tuyau d’aspiration (@ 35 mm) 31 (accessoire)
sur l'adaptateur d’aspiration monté. Raccordez le tuyau d’as-
piration 31 a un aspirateur (aspirateur).

L’outil électroportatif peut étre branché directement sur la
prise d’un aspirateur universel Bosch avec commande a dis-
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tance. L'aspirateur se met automatiquement en marche dés
que l'outil électroportatif est mis en service.

Laspirateur doit étre approprié au matériau a travailler.

Pour I'aspiration de poussiéres particulierement nuisibles ala
santé, cancérigénes ou séches, utilisez des aspirateurs spéci-
fiques.

Mise en marche

Mise en service

» Tenez compte de la tension du réseau ! La tension de la
source de courant doit correspondre aux indications se
trouvant sur la plaque signalétique de Poutil électro-
portatif. Les outils électroportatifs marqués 230 V
peuvent également fonctionner sur 220 V.

Présélection de la vitesse de rotation

Lamolette de présélection de lavitesse de rotation 15 permet
de sélectionner la vitesse de rotation nécessaire (méme du-
rant l'utilisation de 'appareil).

1-2  faible vitesse de rotation

3-4  vitesse de rotation moyenne

5-6  vitesse de rotation élevée

Les indications se trouvant dans le tableau sont des valeurs a
titre indicatif. La vitesse de rotation appropriée dépend du
matériau a travailler et des conditions de travail et peut étre
déterminée par des essais pratiques.

Diamétre dela Position mo-
lette de ré-
glage 15

fraise (mm)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40
Aprés avoir travaillé a une vitesse de rotation faible pendant
une période relativement longue, faites travailler 'outil élec-
troportatif a vide a la vitesse de rotation maximale pendant
une durée de 3 minutes environ afin de le laisser se refroidir.

Bois dur (hétre)

|
FNNINMNWWROD WO

Bois tendre (pin)

Panneaux d’agglomérés

Matiéres plastiques

R R NEPNWR WO = Wwo
I

Aluminium

Mise en Marche/Arrét

Avant la mise en marche/I'arrét de I'appareil, réglez la profon-
deur de fraisage, voir chapitre « Réglage de la profondeur de
fraisage ».

Pour mettre l'outil électroportatif en marche, appuyez sur
I'interrupteur Marche/Arrét 20 et maintenez-le appuyé.

Pour bloquer l'interrupteur Marche/Arrét en fonction 20, ap-
puyez sur le bouton de blocage 19.

Bosch Power Tools
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Pour arréter I'appareil électroportatif, relachez 'interrupteur
Marche/Arrét 20 ou, s'il est bloqué par le bouton de blocage
19, appuyez briévement sur l'interrupteur Marche/Arrét 20,
puis relachez-le.

Afin d’économiser 'énergie, ne mettez l'outil électroportatif
en marche que quand vous I'utilisez.

Constant-Electronic

Le constant-électronic permet de maintenir presque
constante lavitesse de rotation enmarche avide eten charge,
et assure ainsi une performance réguliére.

Démarrage en douceur
Le démarrage électronique en douceur limite le couple lors de
la mise en marche et augmente la durée de vie du moteur.

Réglage de la profondeur de fraisage

» Leréglage de la profondeur de fraisage ne doit étre ef-
fectué que lorsque Poutil électroportatif est mis hors
service.

Réglage de la profondeur de fraisage sur I'unité de plon-
gée (voir figure G)

Pour un réglage grossier de la profondeur de fraisage, procé-
dez comme suit :

- Posez l'outil électroportatif sur la piéce a travailler, l'outil
de fraisage étant monté.

- Tournez la graduation du réglage précis 6 sur « 0 ».

- Réglezlabutée revolver 12 sur la position la plus basse ; la
butée revolver s’encliquette de fagon perceptible.

- Desserrez la vis moletée de la butée de profondeur 16 de
sorte que la butée de profondeur 11 puisse bouger libre-
ment.

- Poussez la touche de déverrouillage 7 de la fonction plon-
gée vers le bas et guidez lentement la défonceuse vers le
bas jusqu’a ce que l'outil de fraisage 18 touche la surface
de la piéce a travailler. Relachez la touche de déverrouil-
lage 7 pour fixer cette profondeur de plongée.

- Poussez la butée de profondeur 11 vers le bas jusqu’a ce
qu’elle touche labutée revolver 12. Mettez la coulisse avec
la marque 10 sur la position « 0 » de la graduation pour la
profondeur de fraisage 9.

- Mettez la butée de profondeur 11 sur la profondeur de frai-

sage souhaitée et serrez la vis moletée sur la butée de pro-
fondeur 16. Veillez a ne plus déplacer la coulisse avec la
marque 10.

- Appuyez sur la touche de déverrouillage pour la fonction
plongée 7 et mettez la défonceuse multifonction dans la
position la plus haute.

La profondeur de fraisage réglée n’est atteinte que lorsque la
butée de profondeur 11 touche la butée revolver 12 lors du
processus de plongée.

Lorsqu'il s'agit de profondeurs de fraisage plus importantes, il
est recommandé d’effectuer plusieurs passes successives

avec, a chaque fois, un enlévement réduit de matiére. A l'aide
delabutéerevolver 12, il est possible de répartir le processus
defraisage en plusieurs étapes de travail. Pour ce faire, réglez
la profondeur de fraisage souhaitée avec le niveau le plus bas

de la butée revolver et choisissez d’abord les niveaux plus éle-

vés pour les premiéres étapes de travail. La distance entre les
niveaux est de 3,2 mm environ.

Aprés avoir effectué un fraisage d'essai, il est possible de ré-
gler la profondeur de fraisage exactement sur la valeur sou-
haitée en tournant le bouton de réglage 5 ; tournez le bouton
de réglage dans le sens des aiguilles d’'une montre pour aug-
menter la profondeur de fraisage, tournez le bouton de ré-
glage dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour ré-
duire laprofondeur de fraisage. La graduation 6 sert a faciliter
I'orientation. Un tour correspond a un déplacement de

1,5 mm, un des traits se trouvant sur le bord supérieur de la
graduation 6 correspond a un déplacement de 0,1 mm. Le
déplacement maximal est de + 16 mm.

Exemple : La profondeur de fraisage souhaitée doit étre de
10,0 mm, le fraisage d’essai a donné une profondeur de frai-
sage de 9,6 mm.

- Appuyez sur la touche de déverrouillage pour la fonction
plongée 7 et mettez la défonceuse multifonction dans la
position la plus haute.

- Tournez le bouton de réglage 5 de 0,4 mm/4 traits (diffé-
rence entre valeur exigée et valeur réelle) dans le sens des
aiguilles d’une montre.

- Contrdlez la profondeur de fraisage choisie en effectuant
un autre essai de fraisage.

Lors du réglage précis de la profondeur de fraisage, assurez-
vous que le marquage 8 se trouvant sur le c6té de I'unité de
plongée est orienté sur la ligne centrale. Cela garantit un dé-
placement suffisant pour le réglage de la profondeur de plon-
gée dans les deux directions.

Si l'unité de plongée 2 est abaissée a la profondeur de plon-
gée maximale, méme a l'aide du réglage précis, il n’est pas
possible d’obtenir une profondeur de plongée plus élevée,
parce que le déplacement maximal a été utilisé.

Un réglage précis n’est pas non plus possible sila butée de
profondeur 11 touche la butée revolver 12.

Réglage de la profondeur de fraisage sur I'unité de co-
piage (voir figure H)

Pour le réglage de la profondeur de fraisage, procédez
comme suit :

- Ouvrir le levier de serrage de I'unité de copiage 22.

- Un préréglage approximatif de la profondeur de fraisage
est possible en 3 étapes. Pour ce faire, appuyez sur le le-
vier de serrage 25 et poussez le moteur 1 dans 'unité de
copiage 3 vers le haut ou vers le bas jusqu’a ce qu'il soit
bloqué 25 dans I'une des 3 encoches lorsque le levier de
serrage 26 est relaché. La distance entre les encoches est
de12,7mm(0,5").

- Le bouton pour le réglage précis de la profondeur de frai-
sage 24 sert au réglage exact de la profondeur de fraisage ;
tournez le bouton dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour augmenter la profondeur de fraisage, tournez le bou-
tondans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour ré-
duire la profondeur de fraisage. Sur la graduation du bou-
ton 24, le déplacement est indiqué en pouces et en
millimétres. La plage de réglage est de 41 mm au maxi-
mum. La graduation de la profondeur de fraisage 34 sert a
l'orientation supplémentaire.
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Exemple: La profondeur de fraisage souhaitée doit étre de
10,0 mm, le fraisage d’essai a donné une profondeur de
fraisage de 9,5 mm.

- Mettre la graduation sur le bouton de réglage 24 sur « 0 »
sans modifier la position du bouton de réglage 24. Ensuite,
tourner le bouton de réglage 24 dans le sens des aiguilles
d’'une montre sur la valeur « 0,5 ».

- Contrdlez la profondeur de fraisage choisie en effectuant
un autre essai de fraisage.

Instructions d’utilisation

Sens du fraisage et processus de fraisage (voir figure I)

» Toujours effectuer le processus de fraisage dans le
sens opposé au sens de rotation de I'outil de fraisage
18 (fraisage inversé). En cas de fraisage dans le sens
de rotation (en sens direct), 'outil électroportatif peut
étre arraché de la main.

Pour fraiser avec I'unité de plongée 2, procédez comme suit :

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir chapitre
« Réglage de la profondeur de fraisage ».

- Posez l'outil électroportatif sur la piéce de travailler, 'outil
de fraisage étant monté, et mettez l'outil électroportatif en
marche.

- Poussez la touche de déverrouillage 7 de la fonction plon-
gée vers le bas et guidez la défonceuse lentement vers le
bas jusqu’a ce que la profondeur de fraisage préréglée soit
atteinte. Relachez la touche de déverrouillage 7 pour fixer
cette profondeur de plongée.

- Effectuez l'opération de fraisage en appliquant une vitesse
d’avance réguliere.

- Unefois le processus de fraisage terminé, remettez la dé-
fonceuse dans la position la plus haute.

- Arrétez l'outil électroportatif.

Pour fraiser avec I'unité de copiage 3, procédez comme suit :
- Note : Tenez compte du fait que, pendant des travaux de

fraisage avec I'unité de copiage 3, 'outil de fraisage 18 dé-

passe toujours la plaque d’assise 13. Nendommagez pas
le gabarit ni la piéce a travailler.

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir chapitre
« Réglage de la profondeur de fraisage ».

- Mettez l'outil électroportatif en marche et approchez-le de
I'endroit a travailler.

- Effectuez 'opération de fraisage en appliquant une vitesse
d’avance réguliere.

- Arrétez l'outil électroportatif. Ne posez I'outil électroporta-

tif qu'apres l'arrét de I'outil de fraisage.

Fraisage avec butée auxiliaire (voir figure J)

Pour travailler des piéces de dimensions importantes comme
par ex. lors du fraisage de rainures, il est possible de monter
une planche ou une barre comme butée auxiliaire sur la piece
atravailler et de guider la défonceuse multifonction le long de
la butée auxiliaire. Lorsque l'unité de plongée 2 est utilisée,
guidez la défonceuse multifonction par le coté plat de la
plaque d’assise le long de la butée auxiliaire.
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Fraisage de bords ou de profilés

Pour effectuer des travaux de fraisage de bords ou de profilés
sans butée paralléle, I'outil de fraisage doit étre muni d’un tou-
rillon ou d’un roulement a billes.

- Approchez l'outil électroportatif mis en marche de la piece
atravailler par le c6té jusqu’a ce que le tourillon ou le rou-
lement a billes de I'outil de fraisage touche le bord de la
piéce a travailler.

- Guidez des deux mains l'outil électroportatif le long du
bord de la piece a travailler. Veillez a une position angulaire
correcte. Une pression trop importante risque d’endom-
mager le bord de la piece a travailler.

Fraisage avec butée paralléle (voir figure K)

Enfoncez la butée paralléle 35 avec les tiges 36 dans la
plaque d’assise 13 et serrez-la a 'aide des vis papillon 41 se-
lon la mesure nécessaire. En plus, a l'aide des vis papillon 37
et 38, il est possible de régler la butée paralléle en longueur.
ATaide du bouton de réglage 39, il est possible, aprés avoir
desserré les deux vis papillon 37, d’effectuer un réglage pré-
cis de lalongueur. Un tour correspond a un déplacement de
2,0 mm, un‘trait sur le bouton de réglage 39 correspond a une
modification de 0,1 mm.

Alaide de la butée 40, il est possible de modifier la surface
utile de la butée paralléle.

Guidez l'outil électroportatif mis en marche le long du bord de
la piéce a travailler en appliquant une vitesse d’avance régu-
liere et en exergant une pression latérale sur la butée paral-
lele.

Fraisage avec compas de fraisage (voir figure L)

Pour effectuer des travaux de fraisage circulaire, utilisez le
compas de fraisage/I'adaptateur pour barres de guidage 42.
Montez le compas de fraisage conformément aux indications
sur la figure.

Vissez la vis de centrage 47 dans le filetage se trouvant sur le
compas de fraisage. Montez la pointe de la vis dans le centre
du cercle a fraiser en veillant a ce que celle-ci prenne dans la
surface de la piéce a travailler.

Réglez grossierement le rayon souhaité en déplagant le com-
pas de fraisage puis fixez fermement les vis papillon 44 et 45.
Al'aide du bouton de réglage 46, il est possible, aprés avoir
desserré lavis papillon 45, d’effectuer un réglage précis de la
longueur. Un tour correspond a un déplacement de 2,0 mm,
un trait sur le bouton de réglage 46 correspond a une modifi-
cationde 0,1 mm.

Guidez I'outil électroportatif mis en marche par la poignée
droite 4 et la poignée pour le compas de fraisage 43 sur la
piéce a travailler.

Fraisage avec barre de guidage (voir figure M)

ATaide de la barre de guidage 49, il est possible d’effectuer
des travaux rectilignes.

Pour compenser la différence des hauteurs, utilisez la plaque
d’écartement 48.

Montez le compas de fraisage/I'adaptateur pour barres de
guidage 42 conformément aux indications sur la figure.
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ATaide de dispositifs de serrage appropriés tels que serre-
joints, bloquez la barre de guidage 49 sur la piéce a travailler.
Posez I'outil électroportatif sur la barre de guidage, I'adapta-
teur pour barres de guidage 42 étant monté.

Fraisage avec bague de copiage (voir figures N-Q)
ATaide de la bague de copiage 53, il est possible de transpo-
ser des contours de modeles ou de gabarits sur des piéces a
travailler.

Afin de pouvoir utiliser la bague de copiage 53, montez
d'abord I'adaptateur pour bague de copiage 50 sur la plaque
d'assise 14.

Montez I'adaptateur pour bague de copiage 50 par le haut sur
la plaque d'assise 14 et serrez-le a I'aide des 2 vis de fixation
51. Veillez a ce que la touche de déverrouillage de 'adapta-
teur pour bague de copiage 52 puisse bouger librement.
Sélectionnez la bague de copiage en fonction de I'épaisseur
dumodele oudu gabarit. Etant donné que la bague de copiage
dépasse, I'épaisseur minimum du gabarit doit étre 8 mm.

Actionner la touche de déverrouillage 52 et monter la bague

de copiage 53 par le bas dans I'adaptateur pour bague de co-

piage 50. Les cames de codage doivent s’encliqueter de ma-
niére perceptible dans les encoches se trouvant dans la bague
de copiage.

Controlez la distance entre le milieu de la fraise et le bord de
la bague de copiage, voir chapitre « Centrage de la plaque de
base ».

» Choisir un diamétre de outil de fraisage inférieur au
diamétre intérieur de la bague de copiage.

Pour fraiser avec bague de copiage 53, procédez comme
suit :

- Note : Tenez compte du fait que, pendant des travaux de

fraisage avec I'unité de copiage 3, l'outil de fraisage 18 dé-

passe toujours la plaque d'assise 13. N'endommagez pas
le gabarit ni la piece a travailler.

- Approchez l'outil électroportatif avec la bague de copiage,
outil mis en marche, du gabarit.

- Encas d'utilisation de I'unité de plongée 2 : Poussez la
touche de déverrouillage 7 de la fonction plongée vers le
bas et guidez la défonceuse lentement vers le bas jusqu’a
ce que la profondeur de fraisage préréglée soit atteinte.

Relachez latouche de déverrouillage 7 pour fixer cette pro-

fondeur de plongée.
- Guidez/l'outil électroportatif, la bague de copiage en saillie,
le long du gabarit en exercant une pression sur le coté.

Centrage de la plaque de base (voir figure R)

Pour que la distance entre le milieu de la fraise et le bord de la
bague de copiage soit partout la méme, il est possible, si be-
soin est, de centrer la bague de copiage et la plaque d’assise
I'une par rapport a l'autre.

- Encas d'utilisation de I'unité de plongée 2 : Poussez la
touche de déverrouillage 7 de la fonction plongée vers le
bas et guidez la défonceuse au fond en direction de la
plague de base. Relachez la touche de déverrouillage 7
pour fixer cette profondeur de plongée.

- Desserrez les vis de fixation 54 d’environ 2 tours de sorte
que la plaque d'assise 14 puisse bouger librement.

- Montez le mandrin de centrage 55 dans le porte-outil
conformément a la figure. Serrez I'écrou-raccord a la main
de sorte que le mandrin de centrage puisse encore bouger.

- Alignez le mandrin de centrage 55 et la bague de copiage
53 'unvers l'autre en déplagant Iégérement la plaque d'as-
sise 14.

- Resserrez les vis de fixation 54.

- Sortez le mandrin de centrage 55 du porte-outil.

- Encasdutilisation de I'unité de plongée 2 : Appuyez sur la
touche de déverrouillage 7 pour la fonction plongée et re-
mettez la défonceuse multifonction dans la position la plus
haute.

Travaux avec table de fraisage (voir figure S)

Il est possible de monter l'unité de copiage 3 dans une table
de fraisage appropriée. Pour le montage, enlevez la plague
d’assise 14 et attachez I'unité de copiage 3 sur la table de frai-
sage, a I'aide des vis de fixation 56.

» Pour le montage de I'unité de copiage, tenir compte des
instructions d’utilisation de votre table de fraisage. Le
cas échéant, effectuez des percages dans la table de frai-
sage pour monter l'unité de copiage.

Pour le réglage précis de la profondeur de fraisage, il est re-
commandé d'utiliser la rallonge pour le réglage de la profon-
deur de fraisage 58 ou la clé spéciale pour vis a six pans creux
57.

Fraisage avec capot d’aspiration (voir figures T-U)

Pour la finition des bords, utilisez en plus de capot d’aspira-
tion 59.

- Montez le capot d’aspiration 59 a I'aide des 2 vis 60 sur la
plague de base 13. Il est possible de monter le capot d'as-
piration 59 dans 3 positions différentes, conformément
aux indications sur la figure.

- Pour travailler des surfaces planes et lisses, enlevez le ca-
pot d’aspiration.

Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

» Avant d’effectuer des travaux sur Poutil électroporta-
tif, retirez la fiche de la prise de courant.

» Veilleza ce que 'outil électroportatif ainsi que les ouies
de ventilation soient toujours propres afin d’obtenir un
travail impeccable et sir.

» Dans la mesure du possible, utilisez toujours un dispo-
sitif d’aspiration quand les conditions de travail sont
extrémes. Soufflez souvent de I'air comprimé au tra-
vers des fentes de ventilation et placez un dispositif a
courant différentiel résiduel (RCD) en amont. Lors du
travail des métauy, il est possible que des poussiéres mé-
talliques a effet conducteur se déposent a l'intérieur de
I'outil. La double isolation de 'outil électrique peut ainsi en
étre endommagée.

Dans le cas ol un remplacement de la fiche de raccordement

s’avére nécessaire, ceci ne doit étre effectué que par Bosch
ou une station de Service Aprés-Vente agréée pour outillage

Bosch afin d’éviter des dangers de sécurité.
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Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des
informations concernant les piéces de rechange également
Sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques et assistants Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions concernant nos
produits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
piécesderechange, précisez-nous impérativement le numéro
d'article a dix chiffres de l'outil électroportatif indiqué sur la
plaque signalétique.

France
Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.fr.

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.: 0811360122

(colt d’une communication locale)

Fax:(01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+322588 0595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Tel.: (044) 8471512

Fax:(044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com

Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et em-
ballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les ordures
ménageres !

Seulement pour les pays de I'Union Européenne :

Conformément a la directive européenne
2012/19/UE relative aux déchets d'équipe-
ments électriques et électroniques et sa mise
en vigueur conformément aux législations na-
tionales, les outils électroportatifs dont on ne
peut plus se servir doivent étre isolés et suivre
une voie de recyclage appropriée.

Sous réserve de modifications.
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Instrucciones de seguridad

Advertencias de peligro generales para herra-
mientas eléctricas

A ADVERTENCIA Leaintegramente estas adverten-

ciasde peligro e instrucciones. En
caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instruccio-
nes siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica,
un incendio y/o lesion grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

El término herramienta eléctrica empleado en las siguientes
advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctricas
de conexion alared (con cable de red) y a herramientas eléc-
tricas accionadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

» Mantenga limpioy bieniluminado su puesto de trabajo.
El desorden o una iluminacion deficiente en las dreas de
trabajo pueden provocar accidentes.

» No utilice la herramienta eléctrica en un entorno con
peligro de explosion, en el que se encuentren combus-
tibles liquidos, gases o material en polvo. Las herra-
mientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.

» Mantenga alejados a los niiios y otras personas de su
puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

» El enchufe de la herramienta eléctrica debe correspon-
der a la toma de corriente utilizada. No es admisible
modificar el enchufe en forma alguna. No emplear
adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con
unatomade tierra. Los enchufes sin modificar adecuados
alas respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de
una descarga eléctrica.

» Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores. El
riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es ma-
yor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

» No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia y evite
que penetren liquidos en su interior. Existe el peligro de
recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos liquidos
en la herramienta eléctrica.

» No utilice el cable de red para transportar o colgar la
herramienta eléctrica, ni tire de él para sacar el enchu-
fe de la toma de corriente. Mantenga el cable de red
alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o piezas
moviles. Los cables de red dafados o enredados pueden
provocar una descarga eléctrica.

» Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intemperie
utilice solamente cables de prolongacion apropiados
para su uso en exteriores. La utilizacion de un cable de

Bosch Power Tools

1609 92A 0B3(30.4.14)



36 | Espanol

prolongacion adecuado parasu uso en exteriores reduce el
riesgo de una descarga eléctrica.

» Si fuese imprescindible utilizar la herramienta eléctri-
ca en un entorno hiimedo, es necesario conectarlaa
través de un fusible diferencial. La aplicacion de un fusi-
ble diferencial reduce el riesgo a exponerse a unadescarga
eléctrica.

Seguridad de personas

» Esté atento alo que hace y emplee la herramienta eléc-
trica con prudencia. No utilice la herramienta eléctrica
si estuviese cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamentos. El no estar
atento durante el uso de la herramienta eléctrica puede
provocarle serias lesiones.

» Utilice un equipo de proteccion personal y en todo caso
unas gafas de proteccion. El riesgo a lesionarse se reduce
considerablemente si, dependiendo deltipoy laaplicacion
de la herramienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo
de proteccion adecuado como una mascarilla antipolvo,
zapatos de seguridad con suela antideslizante, casco, o
protectores auditivos.

» Evite una puesta en marcha fortuita. Asegurarse de
que la herramienta eléctrica esté desconectada antes
de conectarla a la toma de corriente y/o al montar el
acumulador, al recogerla, y al transportarla. Si trans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexidn/desconexion, o si alimenta la herramienta
eléctrica estando ésta conectada, ello puede dar lugaraun
accidente.

» Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes de
conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta de
ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede pro-
ducir lesiones al poner a funcionar la herramienta eléctri-
ca.

» Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base fir-
me y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello le
permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en caso
de presentarse una situacion inesperada.

» Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su pelo,
vestimentay guantes alejados de las piezas méviles. La
vestimenta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden en-
ganchar con las piezas en movimiento.

» Siempre que sea posible utilizar unos equipos de aspi-
racion o captacion de polvo, asegiirese que éstos estén
montados y que sean utilizados correctamente. El em-
pleo de estos equipos reduce los riesgos derivados del pol-
vo.

Usoy trato cuidadoso de herramientas eléctricas

» No sobrecargue la herramienta eléctrica. Use la herra-
mienta eléctrica prevista para el trabajo a realizar. Con
la herramienta adecuada podra trabajar mejor y mas segu-
ro dentro del margen de potencia indicado.

» No utilice herramientas eléctricas con un interruptor
defectuoso. Las herramientas eléctricas que no se pue-
dan conectar o desconectar son peligrosas y deben hacer-
sereparar.

» Saque el enchufe de lared y/o desmonte el acumulador
antes de realizar un ajuste en la herramienta eléctrica,
cambiar de accesorio o al guardar la herramienta eléc-
trica. Esta medida preventiva reduce el riesgo a conectar
accidentalmente la herramienta eléctrica.

» Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifos. No permitala utilizacion de laherramienta
eléctrica a aquellas personas que no estén familiariza-
das con su uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por personas
inexpertas son peligrosas.

» Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Controle si
funcionan correctamente, sin atascarse, las partes mo-
viles de la herramienta eléctrica, y si existen partes ro-
tas o deterioradas que pudieran afectar al funciona-
miento de la herramienta eléctrica. Haga reparar estas
piezas defectuosas antes de volver a utilizar la herra-
mienta eléctrica. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.

» Mantenga los utiles limpios y afilados. Los Utiles mante-
nidos correctamente se dejan guiar y controlar mejor.

» Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, iitiles, etc.
de acuerdo a estas instrucciones, considerando en ello
las condiciones de trabajo y la tarea arealizar. El uso de
herramientas eléctricas para trabajos diferentes de aque-
llos para los que han sido concebidas puede resultar peli-
groso.

Servicio

» Unicamente haga reparar su herramienta eléctrica por
un profesional, empleando exclusivamente piezas de
repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguri-
dad de la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad para fresadoras

» Solamente sujete la herramienta eléctrica por las em-
puiiaduras aisladas, ya que la fresa podria llegar a da-
fiar el cable de red. El contacto con conductores bajo ten-
sion puede hacer que las partes metalicas de la
herramienta eléctrica le provoquen una descarga eléctri-
ca.

> Sujete y asegure firmemente la pieza de trabajo a una
base estable con unas mordazas o algo similar. Si sola-
mente sujeta la pieza de trabajo con la mano o presionan-
dola contra su cuerpo, la sujecion es insegura y Ud. puede
entonces llegar a perder el control.

» Las revoluciones admisibles del util deberan ser como
minimo iguales a las revoluciones maximas indicadas
en la herramienta eléctrica. Aquellos accesorios que gi-
ren a unas revoluciones mayores a las admisibles pueden
llegar a romperse.

» Las fresas y demas utiles utilizados deberan ajustar
perfectamente en el portadtiles (pinza) de su herra-
mienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten correctamente
en el portadtiles de la herramienta eléctrica, al girar des-
centrados, generan unas vibraciones excesivas y pueden
hacerle perder el control sobre el aparato.
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» Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso contra-
rio puede que retroceda bruscamente el aparato al engan-
charse el (til en la pieza de trabajo.

» Mantenga alejadas las manos del area de corte y de la
fresa. Sujete con la otra mano la empuiiadura adicional
o la carcasa motor. Sila fresadora se sujeta con ambas
manos, éstas no pueden lesionarse con la fresa.

» Jamas frese sobre objetos metalicos, clavos o torni-
llos. Ello podriadafiarlafresay ocasionar unas vibraciones
excesivas.

» Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para
detectar posibles tuberias de agua y gas o cables eléc-
tricos ocultos, o consulte a la compaiiia local que le
abastece con energia. El contacto con cables eléctricos
puede electrocutarle o causar un incendio. Al dafiar las tu-
berias de gas, ello puede dar lugar a una explosion. La per-
foracion de una tuberia de agua puede redundar en dafios
materiales o provocar una electrocucion.

» Nouse fresas melladas ni dafadas. Las fresas melladas o
danadas aumentan la friccion, pueden engancharse, y pro-
vocan un desequilibrio.

» Trabajar sobre una base firme sujetando la herramien-
ta eléctrica con ambas manos. La herramienta eléctrica
es guiada de forma mds segura con ambas manos.

» Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo fijada
con unos dispositivos de sujecion, o en un tornillo de ban-
co, se mantiene sujeta de forma mucho mas segura que
con lamano.

» Antes de depositarla, esperar a que se haya detenido la
herramienta eléctrica. El (til puede engancharse y hacer-
le perder el control sobre la herramienta eléctrica.

» El enchufe macho de conexion, debe ser conectado so-
lamente a un enchufe hembra de las mismas caracteris-
ticas técnicas del enchufe macho en materia.

Descripcion y prestaciones del pro-
ducto

Lea integramente estas advertencias de
peligro e instrucciones. En caso de no ate-
nerse a las advertencias de peligro e instruc-
ciones siguientes, ello puede ocasionar una
descargaeléctrica, unincendio y/o lesion gra-
ve.

Despliegue y mantenga abierta la solapa con laimagen del
aparato mientras lee las instrucciones de manejo.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido disefiado para trabajar sobre una base fir-
me y fresar, con y sin copiador, ranuras, cantos, perfiles y
agujeros rasgados en madera, plastico y materiales de cons-
truccion ligeros.

Trabajando con revoluciones reducidas y las fresas corres-
pondientes, pueden mecanizarse también metales no férri-
cos.
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La luz de esta herramienta eléctrica esta concebida para ilu-
minar directamente el area de alcance de la herramientay no
para iluminar las habitaciones de una casa.

Componentes principales

La numeracidn de los componentes esta referida a laimagen
de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

Motor de fresar

Unidad de inmersion

Unidad de copiado

Empunadura (zona de agarre aislada)

Botdn giratorio para ajuste fino de la profundidad de fre-
sado (unidad de inmersidn)

6 Escalade ajuste fino de la profundidad de fresado
Palanca de desenclavamiento para la funcion de inmer-
sion
8 Marca indice para el ajuste fino
9 Escaladeajuste de la profundidad de fresado (unidad de
inmersion)
10 Corredera con indice (unidad de inmersion)
11 Tope de profundidad (unidad de inmersion)
12 Tambor de topes
13 Placabase
14 Placa de deslizamiento
15 Rueda preselectora de revoluciones
16 Tornillo moleteado para tope de profundidad (unidad de
inmersion)
17 Tuercatensora con pinza de sujecion
18 Util de fresar*

19 Teclade enclavamiento del interruptor de conexion/des-
conexion

20 |Interruptor de conexion/desconexion

21 Boton de retencion del motor

22 Palanca de fijacion para unidad de inmersion/unidad co-
piadora

23 Alojamiento de las varillas guia del tope paralelo

24 Boton giratorio para ajuste fino de la profundidad de fre-
sado (unidad de copiado)

25 Palancadefijacion parael ajuste basto de la profundidad
de fresado (unidad de copiado)

26 Aberturas para el ajuste basto de la profundidad de fre-
sado en la unidad de copiado

27 Boton de blogueo del husillo

28 Llave fija de entrecaras 24 mm

29 Tornillo moleteado de adaptador para aspiracion (2x) *

30 Adaptador para aspiracion (unidad de inmersion)*

31 Manguera de aspiracion (@ 35 mm)*

32 Adaptador para aspiracion (unidad de copiado)*

33 Anillo intermedio del adaptador para aspiracion (unidad
de copiado)*

34 Escalade ajuste de la profundidad de fresado (unidad de
copiado)

35 Tope paralelo*

R WN =

~
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36 Varilla guia para tope paralelo (2x)*

37 Tornillo de mariposa para ajuste fino de tope paralelo
(2x)*

38 Tornillo de mariposa para ajuste basto de tope paralelo
(2x)*

39 Boton de ajuste fino de tope paralelo*

40 Regleta tope ajustable del tope paralelo *

41 Tornillo de mariposa para varillas guia de tope paralelo
(2x)*

42 Compas de fresar/adaptador de carril guia*

43 Empuiiadura de compas de fresar*

44 Tornillo de mariposa para ajuste basto de compas de fre-
sar (2x)*

45 Tornillo de mariposa para ajuste fino de compas de fre-
sar (1x)*

46 Botdn de ajuste fino de compas de fresar*

47 Tornillo de centrado para compas *

48 Placade suplemento (comprendida en el kit “Compés de

49 Carril guia*

50 Adaptador de casquillo copiador SDS

51 Tornillo de sujecion de adaptador de casquillo copiador
(2x)

52 Palancade desenclavamiento del adaptador de casquillo
copiador

53 Casquillo copiador

54 Tornillos de sujecion de la placa de deslizamiento

55 Vastago centrador

56 Tornillos de sujecion de la unidad de copiado*

57 Llave hexagonal especial para el ajuste fino de la profun-
didad de fresado (unidad de copiado)*

58 Prolongador para el ajuste fino de la profundidad de fre-
sado (unidad de copiado)*

59 Caperuza de aspiracion para mecanizado de cantos *

60 Tornillo de sujecion de la caperuza de aspiracion *

*Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material

que se adjunta de serie. La gama completa de accesorios opciona-
les se detalla en nuestro programa de accesorios.

fresar”)*

Datos técnicos
Fresadora universal GOF 1600 CE GKF 1600 CE
NO de articulo 3601F240.. 3601F240..
Potencia absorbida nominal w 1600 1600
Revoluciones en vacio mint 10000 -25000 10000 - 25000
Preseleccion de revolucionesp (] ®
Electrénica Constante ° )
Conexidn para aspiracion de polvo ° )
Alojamiento del dtil mm 8-12 8-12
pulgadas Yo=Yh Y-
Recorrido de la bandeja (unidad de inmersion) mm 76 -
Peso seglin EPTA-Procedure 01/2003 kg 58 4,3
Clase de proteccion o/ o/

Estos datos son validos para una tension nominal de [U] 230 V. Los valores pueden variar para otras tensiones y en ejecuciones especificas para cier-

tos paises.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de emision de ruidos determinados segtin EN 60745-2-17.
El nivel de presion sonora tipico del aparato, determinado con unfiltro A, asciende a: Nivel de presion sonora 86 dB(A); nivel de

potencia actstica 97 dB(A). Tolerancia K =3 dB.
ijUsar unos protectores auditivos!

GOF 1600CE— GKF 1600CE|

Nivel total de vibraciones a;, (suma vectorial de tres direcciones) y tole-

rancia K determinados segtn EN 60745:
a4
K

m/s?

=5,5 =6,0
m/s? =1,5

=15

Elnivel devibracionesindicado en estas instrucciones hasido
determinado segun el procedimiento de medicion fijado enla
norma EN 60745 y puede servir como base de comparacion
conotras herramientas eléctricas. También es adecuado para
estimar provisionalmente la solicitacién experimentada por
las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para las
aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Por ello,
el nivel de vibraciones puede ser diferente si la herramienta
eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, con accesorios di-
ferentes, con Utiles divergentes, o si el mantenimiento de la
misma fuese deficiente. Ello puede suponer un aumento dras-
tico de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total
de trabajo.

1609 92A 0B3(30.4.14)

Bosch Power Tools



Para determinar con exactitud la solicitacion experimentada
porlas vibraciones, es necesario considerar también aquellos
tiempos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté

en funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello pue-
de suponer una disminucidn drastica de la solicitacion por vi-

braciones durante el tiempo total de trabajo.
Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:

Mantenimiento de la herramienta eléctricay de los dtiles, con-

servar calientes las manos, organizacion de las secuencias de
trabajo.

Declaracion de conformidad € €

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el
producto descrito en los “Datos técnicos” cumple con todas
las disposiciones correspondientes de las directivas
2009/125/CE (Reglamento 1194/2012), 2011/65/UE,
2014/30/UEy 2006/42/CE inclusive sus modificaciones y
estaen conformidad con las siguientes normas: EN 60745-1,
EN60745-2-17.

Expediente técnico (2006/42/CE) en:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il A

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta eléc-

trica, sacar el enchufe de red de la toma de corriente.

Montaje del motor de fresar en la unidad de in-
mersion/copiado (ver figuras A-B)

- Afloje la palanca de fijacion de la unidad inmersién o de co-

piado 22.

- Empuje hasta el tope el motor de fresar en la unidad de fre-

sar o de copiado.

- Sidesea utilizar launidad de copiado 3 presione la palanca
defijacion 25 e introduzca el motor de fresar 1 enla unidad
de copiado 3 hasta la posicion deseada de manera que
quede enclavada en una de las 3 aberturas 26 al dejar de
accionar la palanca de fijacion 25.

- Apriete la palanca de fijacion de la unidad de inmersién o
de copiado 22.

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, ver apartado
“Ajuste de la profundidad de fresado”.

Desmontaje del motor de fresar de la unidad de inmersion
o de copiado (ver figura C)

- Afloje la palanca de fijacion de la unidad inmersién o de co-

piado 22.
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- Tire del motor de fresar hasta el tope y manténgalo en esa
posicion.

- Accione el boton de retencién 21y saque completamente
el motor de fresar de la unidad de inmersion o de copiado.
Si se trata de la unidad de copiado 3 presione ademas la
palanca de fijacién 25.

Montaje del iitil (ver figura D)
» Al montar o sustituir el util se recomienda emplear
guantes de proteccion.

De acuerdo a las diversas aplicaciones, existe una gran varie-
dad de fresas de ejecucion y calidad muy diferentes.

Las fresas de acero de corte rapido de alto rendimiento
son adecuadas para trabajar materiales blandos como p. €].
madera blanda y plastico.

Las fresas con cuchillas de metal duro son especialmente
adecuadas para trabajar materiales duros y abrasivos como
p. ej. madera duray aluminio.

Fresas originales del amplio programa de accesorios
Bosch las puede Vd. adquirir en su comercio especializado
habitual.

Utilice en lo posible fresas con un vastago de 12 mm de dia-
metro. Unicamente utilice fresas limpias y en perfecto esta-
do.

Es posible cambiar la fresa teniendo montado el motor en la
unidad de inmersion o de copiado. Sin embargo, recomenda-
mos efectuar el cambio de la fresa con el motor de fresar des-
acoplado.

- Saque el motor de fresar de la unidad de inmersion o de co-
piado.

- Accione el boton de blogueo del husillo 27 (@) y mantén-
galo presionado. Sifuese preciso, gire ligeramente amano
el husillo hasta conseguir que quede retenido.

Solamente accione el boton de retencion 27 estando
detenido el husillo.

- Afloje latuerca de sujecion 17 con la llave fija 28 (entreca-
ras 24 mm) girandola en sentido contrario a las agujas del
reloj (@®).

- Inserte lafresa en la pinza de sujecion. El vastago de la fre-
sa deberd introducirse 20 mm, como minimo, en la pinza
de sujecion.

- Apriete la tuerca de sujecion 17 con la llave fija 28
(entrecaras 24 mm) girandola en el sentido de las agujas
del reloj. Suelte el boton de bloqueo del husillo 27.

» No monte fresas de un diametro superior a 50 mm sin
tener montado el casquillo copiador. Estas fresas no po-
drian pasarse por el orificio de la placa base.

» Jamas apriete la tuerca de sujecion de la pinza sin te-
ner alojada en ella una fresa. En el caso contrario podria
deteriorarse la pinza.

Aspiracion de polvo y virutas

» El polvo de ciertos materiales como, pinturas que conten-
gan plomo, ciertos tipos de madera y algunos minerales y

Bosch Power Tools

1609 92A 0B3(30.4.14)



40 | Espanol

metales, puede ser nocivo para la salud. El contacto y la
inspiracion de estos polvos pueden provocar en el usuario
o en las personas circundantes reacciones alérgicas y/o
enfermedades respiratorias.
Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son consi-
derados como cancerigenos, especialmente en combina-
cion con los aditivos para el tratamiento de la madera (cro-
matos, conservantes de la madera). Los materiales que
contengan amianto solamente deberan ser procesados
por especialistas.
- Aserposible utilice un equipo para aspiracion de polvo
apropiado para el material a trabajar.
- Observe que esté bien ventilado el puesto de trabajo.
- Se recomienda una mascarilla protectora con un filtro
de laclase P2.
Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los ma-
teriales a trabajar.

» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.
Los materiales en polvo se pueden inflamar facilmente.

Montaje del adaptador para aspiracion en la unidad de in-
mersion (ver figura E)

Eladaptador para aspiracion 30 puede montarse con el racor
para manguera situado delante o atras. Si usa el adaptador
del casquillo copiador 50 puede que tenga que montarlo gira-
do 180° para que el mismo no alcance a tocar la palanca de
desenclavamiento 52. Sujete el adaptador para aspiracion
30 con los 2 tornillos moleteados 29 a la placa base 13.

Para que la aspiracion sea 6ptima, debera limpiarse periddi-
camente el adaptador para aspiracion 30.

Montaje del adaptador para aspiracion en la unidad de co-
piado (ver figuraF)

Eladaptador para aspiracién 32 puede montarse con el racor
para manguera situado delante o atras. Si utiliza el adaptador
del casquillo copiador 50 sujete el adaptador para aspiracion
32 conlos 2 tornillos moleteados 29 a la placa base 13. Sino
usa el adaptador del casquillo copiador 50 monte primera-
mente el anillo intermedio 33 en el adaptador para aspiracion
32 seglin figura.

Conexion del equipo para aspiracion de polvo

Inserte una manguera de aspiracion (@ 35 mm) 31 (acceso-
rio especial) en el adaptador para aspiracion montado. Co-
necte el otro extremo de la manguera de aspiracion 31 aun
aspirador (accesorio especial).

La herramienta eléctrica puede conectarse directamente ala
toma de corriente de un aspirador universal Bosch de co-
nexion automatica a distancia. Este se conecta automatica-
mente al conectar la herramienta eléctrica.

El aspirador debe ser adecuado para el material a trabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, cance-

rigeno, o polvo seco utilice un aspirador especial.

Operacion

Puesta en marcha

> iObserve la tension de red! La tension de alimentacion
debera coincidir con las indicaciones en la placa de ca-

racteristicas de la herramienta eléctrica. Las herra-
mientas eléctricas marcadas con 230 V pueden funcio-
nar tambiéna 220 V.

Preseleccion de las revoluciones

Larueda preselectora de revoluciones 15 le permite seleccio-
nar el n°de revoluciones incluso durante la operacion del apa-
rato.

1-2  bajas revoluciones

3-4  revoluciones normales

5-6  altasrevoluciones

Los valores en la tabla son solamente orientativos. EIn® de re-
voluciones precisado depende del material y condiciones de
trabajo, siendo conveniente determinarlo probando.

Diametrodela Posicionde
larueda de
ajuste 15

fresa (mm)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40
En caso de trabajar prolongadamente a bajas revoluciones
deberarefrigerarse la herramienta eléctrica dejandola funcio-
nar aprox. 3 minutos a las revoluciones en vacio maximas.

Madera dura (haya)

Madera blanda (pino)

Tableros de aglomerado
de madera

Plastico

HIRPNRPR,NNWE WO = WO
|

|
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Aluminio

Conexion/desconexion

Antes de la conexion/desconexion ajuste primero la profundi-
dad de fresado, ver apartado “Ajuste de la profundidad de fre-
sado”.

Para la puesta en marcha de la herramienta eléctrica accio-
nary mantener en esa posicion el interruptor de conexion/
desconexion 20.

Pararetener el interruptor de conexion/desconexion 20 una
vez accionado, presionar la tecla de enclavamiento 19.

Para desconectar la herramienta eléctrica suelte el interrup-
tor de conexion/desconexion 20, o en caso de estar enclava-
do con latecla 19, presione brevemente y suelte a continua-
cion el interruptor de conexion/desconexion 20.

Para ahorrar energia, solamente conecte la herramienta eléc-
trica cuando vaya a utilizarla.
Electronica Constante

Laelectronica Constante mantiene practicamente constantes
las revoluciones, independientemente de la carga, y asegura
un rendimiento de trabajo uniforme.
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Arranque suave
Elarranque suave reduce el par obtenido en el momento del
arranque e incrementa la vida util del motor.

Ajuste de la profundidad de fresado

» El ajuste de la profundidad de fresado solamente debe-

rarealizarse con la herramienta eléctrica desconecta-
da.

Ajuste de la profundidad de fresado en la unidad de inmer-

sion (ver figura G)
Para el ajuste aproximado de la profundidad de fresado pro-
ceder de la manera siguiente:

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- Gire la escala de ajuste fino 6 a la posicion “0”.

- Gire el tambor de topes 12 y seleccione el tope mas bajo,
observando que enclave de forma perceptible.

- Afloje el tornillo moleteado del tope de profundidad 16 de
manera que el tope de profundidad 11 pueda desplazarse
libremente.

- Empuje haciaabajo la palanca de desenclavamiento 7 para
lafuncion de inmersion y aproxime lentamente la fresa 18
ala pieza de trabajo hasta que llegue a tocar la superficie
delapieza. Suelte ahorala palanca de desenclavamiento 7
para retener la fresa en esa posicion.

- Empuje hacia abajo el tope de profundidad 11 hasta asen-

tarlo contra el tambor de topes 12. Ajuste el indice de la
corredera 10 a la posicion “0” de la escala de profundidad
de fresado 9.

- Ajuste el tope de profundidad 11 a la profundidad de fre-
sado deseada y apriete firmemente el tornillo moleteado
del tope de profundidad 16. Tenga especial cuidado de no
desajustar la posicion actual de la corredera 10.

- Accione la palanca de desenclavamiento 7 para permitir
que la fresadora de superficie regrese a la posicion supe-
rior.

La profundidad de fresado solamente se alcanza si el tope de

profundidad 11 llega a asentar contra el tambor de topes 12.
Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en va-

rias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de fre-

sado reducida. El tambor de topes 12 le ayuda arealizar el fre-

sado en varias etapas. Para ello, ajuste la profundidad de
fresado deseada en el tope mas bajo del tambor y comience a
fresar ajustando el tope mas alto para ir aumentado en un to-
pe mas la profundidad de fresado en cada pasada. La altura
entre cada tope es de aprox. 3,2 mm.

Después de realizar un fresado de prueba puede ajustarse la

profundidad de fresado exacta actuando sobre el boton 5; gi-

re el boton en el sentido de las agujas del reloj para aumentar
la profundidad de fresado, y viceversa. La escala 6 le sirve de
orientacion. Una vuelta completa corresponde a un variacion
delrecorrido de 1,5 mm, una division en el borde superior de
la escala 6 corresponde a una variacion del recorrido de

0,1 mm. El recorrido de ajuste maximo es de + 16 mm.
Ejemplo: La profundidad de fresado deseadaes de 10,0 mm,
y en el fresado de prueba se obtuvo una profundidad de

9,6 mm.
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- Accione la palanca de desenclavamiento 7 para permitir
que la fresadora de superficie regrese a la posicion supe-
rior.

- Gireenelsentido de las agujas del reloj el boton giratorio 5
0,4 mm/4 divisiones (diferenciaentre el valor deseadoyel
real).

- Vuelva arealizar un fresado de prueba para comprobar el
resultado.

Al efectuar el ajuste fino de la profundidad de fresado asegu-
rese de que la marca indice 8 situada lateralmente en la uni-
dad de inmersidn esté colocada en la linea grabada del cen-
tro. Con ello se asegura que el recorrido disponible para el
reajuste de la profundidad sea suficiente en ambas direccio-
nes.

Sila unidad de inmersion 2 se ha desplazado hasta la profun-
didad maxima, no es posible lograr una mayor profundidad de
fresado con el ajuste fino, ya que el recorrido de ajuste se ha
aprovechado al maximo.

Tampoco es posible llevar a cabo un ajuste fino si el tope de
profundidad 11 estd asentado contra el tambor de topes 12.

Ajuste de la profundidad de fresado en la unidad de copia-
do (ver figura H)

Para ajustar la profundidad de fresado proceder de lamanera
siguiente:

- Afloje la palanca de fijacion de la unidad de copiado 22.

- Ud. puede preajustar de forma aproximada la profundidad
de fresado en 3 etapas. Para ello, accione la palanca de fi-
jacion 25 e inserte el motor de fresar 1 en la unidad de co-
piado 3y desplacelo hacia arriba o hacia abajo de manera
que, sin tener accionada ahora la palanca de fijacion 25, el
motor sea retenido en una de las 3 aberturas 26. Las aber-
turas estan separadas 12,7 mmentre si (0,5").

- Elajuste fino de la profundidad de fresado se realiza con el
botdn de ajuste 24; girelo en el sentido de las agujas del re-
loj para aumentar la profundidad de fresado, y viceversa.
El recorrido se indica en pulgadas y en milimetros en la es-
cala del botdn giratorio 24. El recorrido de ajuste maximo
es de 41 mm. La escala de profundidad de fresado 34 le
sirve también de orientacion.

Ejemplo: La profundidad de fresado deseada es de
10,0 mmy en el fresado de prueba se obtuvo una profun-
didad de 9,5 mm.

- Ajustea “0”laescaladel boton giratorio 24 cuidando de no
modificar en ello la posicion propia del boton giratorio 24.
Gire entonces el botdn 24, en el sentido de las agujas del
reloj, ala posicion “0,5”.

- Vuelvaarealizar un fresado de prueba para comprobar el
resultado.

Instrucciones para la operacion

Direccion de fresado y procedimiento de fresado

(ver figural)

» Elfresado debera realizarse siempre ensentido contra-
rio aladireccion de giro de lafresa 18 (contramarcha).
Al fresar guiando la herramienta eléctrica en igual sen-
tido al que gira lafresa (fresado en sentido de marcha),
puede ocurrir que la herramienta eléctrica le sea arre-
batada de las manos.
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Parafresar con la unidad de inmersion 2 proceder de la mane-

rasiguiente:

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, ver apartado
“Ajuste de la profundidad de fresado”.

- Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctrica
con la fresa montada, observando que esta tltima no so-

bresalga de la placa base, y conecte la herramienta eléctri-

ca.

- Empuje haciaabajo la palanca de desenclavamiento 7 para
la funcion de inmersion y deje que la fresa vaya profundi-
zando lentamente en la pieza de trabajo hasta alcanzar la
profundidad de fresado ajustada. Suelte ahora la palanca
de desenclavamiento 7 para retener la fresa en esa posi-
cion.

- Efectue el fresado con un avance uniforme.

- Alterminar de fresar regrese la fresadora de superficie a la
posicion superior.

- Desconecte la herramienta eléctrica.

Parafresar con launidad de copiado 3 proceder de la manera

siguiente:

- Observacion: Tenga en cuenta que al trabajar con la uni-
dad de copiado 3 la fresa 18 sobresale siempre de la placa
base 13. No dafie la plantilla ni la pieza de trabajo.

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, ver apartado
“Ajuste de la profundidad de fresado”.

- Conecte la herramienta eléctrica y aproximela al punto a
fresar.

- Efectte el fresado con un avance uniforme.

- Desconecte la herramienta eléctrica. Espere aque la fresa

se haya detenido por completo antes de depositar la herra-

mienta eléctrica.

Fresado con tope auxiliar (ver figura J)

Pararealizar fresados largos, p. €j., al ranurar, puede fijar una
tabla o liston a la pieza de trabajo y emplearlo como tope au-

xiliar para guiar la fresadora universal. Al usar la unidad de in-

mersion 2 guie la fresadora universal asentando la cara recta
de la placa deslizamiento contra el tope auxiliar.
Fresado de cantos y perfilado

Para fresar cantos y perfilar sin el tope paralelo, deberan uti-
lizarse fresas dotadas con una espiga o rodamiento de guia.

- Aproxime lateralmente contra la pieza la herramienta eléc-

trica conectada hasta lograr que la espiga o rodamiento
guia de la fresa asiente contra el canto a trabajar.

- Guie la herramienta eléctrica con ambas manos a lo largo
del canto. Preste atencion a guiar la herramienta eléctrica
sininclinarla. Una presion lateral excesiva puede hacer
que la guia de la fresa dafie el canto de la pieza.

Fresado con tope paralelo (ver figura K)

Monte el tope paralelo 35 insertando las varillas guia 36 en la
placa base 13y, tras ajustar la medida deseada, apriete los
tornillos de mariposa 41. Con los tornillos de mariposa 37 y
38 se puede separar o aproximar adicionalmente el tope pa-
ralelo.

Elbotdn giratorio 39 permite el ajuste fino de la medida de se-

paracion, una vez aflojados ambos tornillos de mariposa 37.

Una vuelta completa corresponde a una variacion del recorri-

do de 2,0 mm, y una division del botdn giratorio 39 supone
una variacion del recorrido de 0,1 mm.

Laregleta tope 40 permite variar la superficie de apoyo del to-
pe paralelo.

Conecte la herramienta eléctrica y guiela a lo largo del canto
de la pieza con un avance uniforme, presionando lateralmen-
te el tope paralelo contra el canto.

Fresado con compas (ver figura L)

Pararealizar fresados circulares puede emplear el compas de
fresar/adaptador de carril guia42. Monte el compas de fresar
segln se muestra en la figura.

Enrosque el tornillo de centrado 47 enla rosca del compas de
fresar. Pinche la punta del tornillo en el centro del arco circu-
lar a fresar cuidando que ésta penetre suficientemente en el
material.

Ajuste las varillas del compas de manera aproximada al radio
deseado, y apriete los tornillos de mariposa 44 y 45.

El boton giratorio 46 permite el ajuste fino de la longitud aflo-
jando previamente el tornillo de mariposa 45. Una vuelta
completa corresponde a una variacion del recorrido de

2,0 mm, y una division del boton giratorio 46 supone una va-
riacion del recorrido de 0,1 mm.

Conecte la herramienta eléctrica y guiela con un movimiento
giratorio sobre la pieza sujetandola por la empufiadura 4 de-
rechay laempufiadura del compas de fresar 43.

Fresado con carril guia (ver figura M)

El carril guia 49 le permite realizar trabajos de fresado con
guiado rectilineo.

Para compensar la diferencia de altura del carril es necesario
montar la placa de suplemento 48.

Monte el compas de fresar/adaptador de carril guia 42 segun
se muestra en la figura.

Fije el carril guia 49 a la pieza de trabajo con unos dispositivos
de sujecion adecuados como, p. ej. unas mordazas de aprie-
te. Monte la herramienta eléctrica acoplada al adaptador de
carril guia 42 sobre el carril guia.

Fresado con casquillo copiador (ver figuras N- Q)

El casquillo copiador 53 le permite fresar contornos sobre
piezas de trabajo siguiendo las formas de patrones o planti-
llas.

Para poder emplear el casquillo copiador 53 es necesario
montar primero el adaptador 50 en la placa de deslizamiento
14.

Monte el adaptador del casquillo copiador 50 desde arriba en
la placa de deslizamiento 14 y sujételo con los 2 tornillos de

sujecion 51. Observe que la palanca de desenclavamiento del
adaptador del casquillo copiador 52 no sea vea entorpecida
en su movimiento.

Seleccione un casquillo copiador adecuado al grosor del pa-

tron o plantillaempleado. Debido a la altura sobresaliente del
casquillo copiador es necesario que la plantilla tenga un gro-
sor minimo de 8 mm.

Accione la palanca de desenclavamiento 52 e inserte el cas-

quillo copiador 53 desde abajo en el adaptador 50. Debera
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observarse que los resaltes enclaven de forma perceptible en
las muescas del casquillo copiador.

Verifique la distancia entre el centro de la fresay el borde del
casquillo copiador, ver apartado “Centrado de la placa base”.

» Seleccione una fresa con un diametro menor al diame-
tro interior del casquillo copiador.

Parafresar con el casquillo copiador 53 proceda de lamanera
siguiente:

- Observacion: Tenga en cuenta que al trabajar con la uni-
dad de copiado 3 lafresa 18 sobresale siempre de la placa
base 13. No dafie la plantilla ni la pieza de trabajo.

- Aproxime la herramienta eléctrica conectada con el cas-
quillo copiador montado contra la plantilla.

- Al utilizar la unidad de inmersién 2: Empuje hacia abajo la
palanca de desenclavamiento 7 para la funcion de inmer-
siony deje que la fresa vaya profundizando lentamente en
la pieza de trabajo hasta alcanzar la profundidad de fresa-
do ajustada. Suelte ahora la palanca de desenclavamiento
7 para retener la fresa en esa posicion.

- Guie la herramienta eléctrica con el casquillo copiador so-
bresaliente a lo largo de la plantilla, presionandolo lateral-
mente.

Centrado de la placa base (ver figura R)

Para conseguir que la fresa y el casquillo queden completa-
mente concéntricos, es posible centrar el casquillo, dado el
caso, respecto a la placa de deslizamiento.

- Alutilizar launidad de inmersidn 2: Presione hacia abajo la
palanca de desenclavamiento 7 para la funcion de inmer-

siony empuje hasta el tope la fresadora de superficie en di-

reccion a la placa base. Suelte ahora la palanca de desen-
clavamiento 7 para retener la fresa en esa posicion.

- Afloje aprox. 2 vueltas los tornillos de sujecién 54 para
conseguir que la placa de deslizamiento 14 pueda mover-
se libremente.

- Inserte el vastago centrador 55 en el alojamiento del dtil

seglin se muestra en la figura. Apriete amano la tuerca ten-
sora de manera que el vastago centrador pueda desplazar-

se todavia.

- Haga que el vastago centrador 55 y el casquillo copiador
53 queden concéntricos desplazando ligeramente la placa
de deslizamiento 14.

- Acontinuacidn, apriete nuevamente los tornillos de suje-
cién 54.

- Retire el vastago centrador 55 del alojamiento del dtil.

- Al utilizar la unidad de inmersién 2: Accione la palanca de

desenclavamiento 7 parala funcién de inmersion para per-

mitir que la fresadora de superficie regrese a la posicion
superior.

Fresado con la mesa de fresar (ver figura S)

Launidad de copiado 3 puede utilizarse en unamesa de fresar

adecuada. Para acoplarla a la mesa, desmontar la placa de

deslizamiento 14 y fijar la unidad de copiado 3 ala mesa de

fresar con los tornillos de sujecion 56.

» Al acoplar la unidad de copiado, observar las instruc-
ciones de manejo de la mesa de fresar utilizada. Es po-

sible que, para poder acoplar la unidad de copiado, sea ne-

cesario efectuar unos taladros en la mesa de fresar.
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Para efectuar un ajuste fino de la profundidad de fresado se
recomienda emplear el prolongador 58 o la llave hexagonal
especial 57.

Fresado con caperuza de aspiracion (ver figuras T-U)

Alfresar cantos puede Ud. emplear adicionalmente la caperu-
za de aspiracion 59.

- Sujete la caperuza de aspiracion 59 con los 2 tornillos 60
alaplacabase 13. La caperuza de aspiracion 59 puede fi-
jarse en 3 posiciones distintas, ver figura.

- Paratrabajar superficies planas y lisas, desmonte la cape-
ruza de aspiracion.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de corrien-
te.

» Mantenga limpia la herramienta eléctrica y las rejillas
de refrigeracion para trabajar con eficaciay seguridad.

» En el caso de aplicaciones extremas, siempre que sea
posible, utilice un equipo de aspiracion. Sople con fre-
cuencia las rejillas de refrigeracion y conecte el apara-
to a través de un fusible diferencial (F1). Al trabajar me-
tales puede llegar a acumularse en el interior de la
herramienta eléctrica polvo susceptible de conducir co-
rriente. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento de la
herramienta eléctrica.

La sustitucién de un cable de conexién deteriorado deberd
ser realizada por Bosch o por un servicio técnico autorizado
para herramientas eléctricas Bosch con el fin de garantizar la
seguridad del aparato.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ce einformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-
tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es im-
prescindible indicar el n© de articulo de 10 digitos que figura
en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.
Espaia

Robert Bosch Espana S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la recogi-
da para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554
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Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: (0212) 2074511

México

Robert Bosch S. deR.L.de C.V.

Circuito G. Gonzales Camarena 333

Centro de Ciudad Santa Fe-01210 - Mexico DF
Tel. Interior: (01) 800 6271286

Tel.D.F.: 52843062

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cérdoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencion al Cliente

Tel.: (0810) 5552020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Perti

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781, Urb. Chacarilla, San Borja (Edificio Aldo)
Buzon Postal Lima 41 - Lima

Tel.: (01) 2190332

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago
Tel.: (02) 2405 5500

Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y
embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Sélo para los paises de la UE:

Conforme a la Directiva Europea
2012/19/UE sobre aparatos eléctricos y
electronicos inservibles, tras su transposi-
cion en ley nacional, deberan acumularse
por separado las herramientas eléctricas
para ser sometidas a un reciclaje ecoldgico.

Reservado el derecho de modificacion.

S
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El simbolo es solamente valido, si también se encuentra sobre la
placa de caracteristicas del producto/fabricado.

Portugués

Indicacdes de seguranca

Indicacdes gerais de adverténcia para ferramen-
tas eléctricas

A ATENGAO Devem ser lidas todas as indicacées de

adverténcia e todas as instrucées. O
desrespeito das adverténcias e instrucdes apresentadas
abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves le-
soes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucdes para futu-
rareferéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas indica-
¢oes de adverténcia, refere-se a ferramentas eléctricas ope-
radas com corrente de rede (com cabo de rede) e aferramen-
tas eléctricas operadas com acumulador (sem cabo de rede).

Seguranca da area de trabalho

» Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e hem
iluminada. Desordem ou dreas de trabalho insuficiente-
mente iluminadas podem levar a acidentes.

» Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosao, nas quais se encontrem liqui-
dos, gases ou pds inflamaveis. Ferramentas eléctricas
produzem faiscas, que podem inflamar pds ou vapores.

» Manter criancas e outras pessoas afastadas da ferra-
menta eléctrica durante a utilizagdo. No caso de distrac-
¢ao é possivel que perca o controlo sobre o aparelho.

Seguranca eléctrica

» Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve caber
na tomada. A ficha nao deve ser modificada de maneira
alguma. Nao utilizar uma ficha de adaptacao junto com
ferramentas eléctricas protegidas por ligacao a terra.
Fichas nao modificadas e tomadas apropriadas reduzem o
risco de um choque eléctrico.

» Evitar que o corpo possa entrar em contacto com su-
perficies ligadas a terra, como tubos, aquecimentos,
fogoes e frigorificos. Ha um risco elevado devido a cho-
que eléctrico, se o corpo estiver ligado a terra.

» Manter o aparelho afastado de chuva ou humidade. A
infiltracdo de 4gua numa ferramenta eléctrica aumenta o
risco de choque eléctrico.

» Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades. Ja-
mais utilizar o cabo para transportar a ferramenta eléc-
trica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da toma-
da. Manter o cabo afastado de calor, 6leo, cantos
afiados ou partes do aparelho em movimento. Cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de um cho-
que eléctrico.

» Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
s0 devera utilizar cabos de extensao apropriados para
areas exteriores. A utilizacdo de um cabo de extensao
apropriado para areas exteriores reduz o risco de um cho-
que eléctrico.
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» Se nao for possivel evitar o funcionamento da ferra-
mentaeléctricaem areas hiimidas, devera ser utilizado
um disjuntor de corrente de avaria. A utilizagao de um
disjuntor de corrente de avaria reduz o risco de um choque
eléctrico.

Seguranca de pessoas

» Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha pru-
déncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica. Nao
utilizar uma ferramenta eléctrica quando estiver fati-
gado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medica-
mentos. Um momento de descuido ao utilizar a ferramen-
ta eléctrica, pode levar a lesoes graves.

» Utilizar equipamento de proteccao pessoal e sempre
oculos de proteccao. A utilizagao de equipamento de pro-
teccdo pessoal, como mascara de protecgao contra po, sa-
patos de seguranca antiderrapantes, capacete de segu-
ranca ou protecgao auricular, de acordo com o tipo e
aplicacdo da ferramenta eléctrica, reduz o risco de lesdes.

» Evitar uma colocacio em funcionamento involuntaria.
Assegure-se de que a ferramenta eléctrica esteja desli-
gada, antes de conecta-la a alimentacio de rede e/ou
ao acumulador, antes de levanta-la ou de transporta-la.
Se tiver o dedo no interruptor ao transportar a ferramenta
eléctrica ou se o aparelho for conectado a alimentagao de
rede enquanto estiver ligado, poderao ocorrer acidentes.

» Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca an-
tes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou
chave que se encontre numa parte do aparelho em movi-
mento pode levar a lesdes.

» Evite uma posicao anormal. Mantenha uma posicao fir-
me e mantenha sempre o equilibrio. Desta forma é mais
facil controlar a ferramenta eléctrica em situagdes inespe-
radas.

» Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem jéias.
Mantenha os cabelos, roupas e luvas afastadas de par-
tes em movimento. Roupas frouxas, cabelos longos ou
j6ias podem ser agarrados por pegas em movimento.

» Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de
recolha, assegure-se de que estejam conectados e uti-
lizados correctamente. A utilizagdo de uma aspiragdo de
pd pode reduzir o perigo devido ao po.

Utilizagao e manuseio cuidadoso de ferramentas eléctri-

cas

» Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferramenta
eléctrica apropriada para o seu trabalho. E melhor e
mais seguro trabalhar com a ferramenta eléctrica apro-
priada na area de poténcia indicada.

» Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um interrup-
tor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que nao pode
mais ser ligada nem desligada, é perigosa e deve ser repa-
rada.

» Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumulador
antes de executar ajustes no aparelho, de substituir
acessorios ou de guardar o aparelho. Esta medida de se-
guranca evita o arranque involuntdrio da ferramenta eléc-
trica.
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» Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do
alcance de criancas. Nao permita que pessoas que nao
estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao te-
nham lido estas instrucoes, utilizem o aparelho. Ferra-
mentas eléctricas sao perigosas se forem utilizadas por
pessoas inesperientes.

» Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Controlar
se as partes méveis do aparelho funcionam perfeita-
mente e ndo emperram, e se ha pecas quebradas ou da-
nificadas que possam prejudicar o funcionamento da
ferramenta eléctrica. Permitir que pecas danificadas
sejam reparadas antes da utilizagdo. Muitos acidentes
tém como causa, a manutencao insuficiente de ferramen-
tas eléctricas.

» Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferra-
mentas de corte cuidadosamente tratadas e com cantos
de corte afiados emperram com menos frequéncia e po-
dem ser conduzidas com maior facilidade.

» Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios, ferramen-
tas de aplicacao, etc. conforme estas instrucoes. Con-
siderar as condicdes de trabalho e a tarefa a ser execu-
tada. A utilizagdo de ferramentas eléctricas para outras
tarefas a ndo ser as aplicagdes previstas, pode levar a situ-
acoes perigosas.

Servico

» S6 permita que o seu aparelho seja reparado por pesso-
al especializado e qualificado e s6 com pecas de reposi-
cao originais. Desta forma é assegurado o funcionamento
seguro do aparelho.

Indicacdes de seguranca para fresas

» Segurar a ferramenta eléctrica pelas superficies isola-
das do punho, pois a fresadora pode atingir o préprio
cabo de rede. O contacto com um cabo sob tensao tam-
bém pode colocar sob tenséo as pegas metalicas do apare-
Iho e levar a um choque eléctrico.

» Fixar a peca a ser trabalhada com sargentos, ou de ou-
tramaneira, aumabase firme. Se a pecaaser trabalhada
for segurada com a mao ou apoiada contra o seu proprio
corpo, ela permanecera instavel, levando a perda de con-
trolo.

» 0 niimero de rotacao admissivel da ferramenta de tra-
balho deve ser no minimo tao alto quanto o maximo nu-
mero de rotacio indicado na ferramenta eléctrica.
Acessorios que girem mais rapido do que permitido, po-
dem ser destruidos.

» As ferramentas de fresagem ou outros acessoérios de-
vem encaixar perfeitamente na admissao da ferramen-
ta (pinca de aperto) da sua ferramenta eléctrica. Ferra-
mentas de trabalho, que ndo couberem exactamente na
admissao da ferramenta da ferramenta eléctrica, giram ir-
regularmente, vibram fortemente e podem levar a perda
de controlo.

» S6 conduziraferramenta eléctricano sentido dapecaa
ser trabalhada quando estiver ligada. Caso contrario ha
risco de um contragolpe, se a ferramenta de aplicagdo se
enganchar na peca a ser trabalhada.
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» As suas maos nao devem entrar na area de fresagem
nem em contacto com a ferramenta de fresagem. Segu-
rar o punho adicional oua carcaca do motor comaoutra
mao. Se ambas as maos estiverem a segurar a fresadora,
nao poderao ser feridas pela ferramenta de fresagem.

» Jamais fresar objectos metalicos, nem pregos e para-
fusos. A ferramenta de fresagem pode ser danificada e
provocar elevadas vibragoes.

» Utilizar detectores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia eléctricalocal. O
contacto com cabos eléctricos pode provocar fogo e cho-
ques eléctricos. Danos em tubos de gas podem levar a ex-
ploséo. A penetragao num cano de dgua causa danos mate-
riais ou pode provocar um choque eléctrico.

» Nao utilizar fresas embotadas nem danificadas. Fresas
embotadas ou danificadas causam elevada friccao, podem
emperrar e levar a desequilibrio.

» Segurar aferramenta eléctricafirmemente com ambas
as maos durante o trabalho e manter uma posicao fir-
me. A ferramenta eléctrica é conduzida com seguranga
com ambas as maos.

» Fixar a pecaaser trabalhada. Uma peca a ser trabalhada
fixa com dispositivos de aperto ou com torno de bancada
esta mais firme do que segurada com a mao.

» Espere a ferramenta eléctrica parar completamente,
antes de deposita-la. A ferramenta de aplicagdo pode em-
perrar e levar a perda de controlo sobre a ferramenta eléc-
trica.

Descricao do produto e da poténcia

Devem ser lidas todas as indicacées de ad-
verténcia e todas as instrugdes. O desres-
peito das adverténcias e instrugdes apresen-
tadas abaixo pode causar choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesoes.

Abrir a pagina basculante contendo a apresentagao do apare-
Iho, e deixar esta pagina aberta enquanto estiver lendo a ins-
trucao de servico.

Utilizacao conforme as disposicoes

0 aparelho é destinado para fresar ranhuras, arestas, perfis
orificios oblongos, assim como para fresagem por copia, so-

bre uma base firme, em madeira, plasticos e materiais leves

de construgao.

Com velocidade reduzida e com as respectivas fresas, é tam-
bém possivel processar metais nao-ferrosos.

Aluz desta ferramenta eléctrica serve para iluminar a area de

trabalho directa da ferramenta eléctrica e ndo é adequada pa-

raa iluminagdo ambiente no ambito doméstico.

Componentes ilustrados
A numeragao dos componentes ilustrados refere-se a apre-
sentacao da ferramenta eléctrica na pagina de esquemas.
1 Motor dafresa
2 Unidade de imersdo
3 Unidade copiadora

O 0o ~N &

10
11
12
13
14
15
16

17
18
19
20
21
22

23
24

25

26

27
28
29
30
31
32
33

34

35
36
37

38

39
40
41

42
43

Punho (superficie isolada)

Botao giratdrio para ajuste fino da profundidade de fre-
sagem (unidade de imersao)

Escala para ajuste da profundidade de fresagem
Alavanca de destravamento para a fungdo de imersao
Marcacao de indice para o ajuste fino

Escala para o ajuste da profundidade de fresagem (uni-
dade de imersao)

Corredica com marca de indice (Unidade de imerséo)
Limitador de profundidade (Unidade de imerséo)
Limitador de revélver

Placa de base

Placa deslizante

Roda de ajuste para pré-selec¢do do numero de rotagao

Parafuso serrilhado para limitador de profundidade (uni-
dade de imerséo)

Porca de capa com pinga de aperto

Ferramenta de fresagem*

Tecla de fixagdo para o interruptor de ligar-desligar
Interruptor de ligar-desligar

Tecla de seguranca para retirar o motor

Alavanca de aperto para a unidade de imersao/unidade
copiadora

Admissao para as as barras de guia do limitador pararelo

Botao giratdrio para ajuste fino da profundidade de fre-
sagem (Unidade copiadora)

Alavanca de aperto para ajuste aproximado da profundi-
dade de fresagem (Unidade copiadora)

Entalhes para o ajuste aproximado da profundidade de
fresagem da unidade copiadora

Tecla de bloqueio do veio

Chave de forqueta; tamanho 24 mm

Parafuso serrilhado para o adaptador de aspiragdo (2x) *
Adaptador de aspiracao (unidade de imersao) *
Mangueira de aspiragao (@ 35 mm)*

Adaptador de aspiragao (unidade copiadora)*
Anelintermediario para o adaptador de aspiragao (uni-
dade copiadora)*

Escala para o ajuste da profundidade de fresagem (uni-
dade copiadora)

Limitador paralelo*

Barra de guia para o limitador paralelo (2x)*

Parafuso de orelhas para o ajuste fino do limitador para-
lelo (2x)*

Parafuso de orelhas para o ajuste aproximado do limita-
dor paralelo (2x)*

Botao giratdrio para o ajuste fino do limitador paralelo*
Carril limitador ajustavel para o limitador paralelo *

Parafuso de orelhas para as barras de guia do limitador
paralelo (2x)*

Compasso/adaptador do carril de guia*
Punho para o compasso de fresagem*
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44 Parafuso de orelhas para o ajuste aproximado do com-
passo de fresagem (2x)*

45 Parafuso de orelhas para o ajuste fino do compasso de
fresagem (1x)*

46 Botao giratorio para o ajuste fino do compasso de
fresagem*

47 Parafuso de centragem para o limitador do compasso *

48 Placadistanciadora (Contido no conjunto “Compasso de
fresagem”)*

49 Carril de guia*

50 Adaptador da bucha copiadora SDS

51 Parafuso de fixagao para o adaptador da manga copiado-
ra (2x)
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52 Alavanca de destravamento para o adaptador da manga
copiadora

53 Manga copiadora

54 Parafuso de fixagdo para a placa de deslize

55 Puncdo de centragem

56 Parafusos de fixagdo para a unidade copiadora*

57 Chave sextavada especial para o ajuste fino da profundi-
dade de fresagem (Unidade copiadora)*

58 Extensdopara o ajuste finoda profundidade de fresagem
(Unidade copiadora)*

59 Capa de aspiragdo para o trabalho em cantos *

60 Parafuso de fixagdo para a capa de aspiragao *

*Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volume
de fornecimento padrao. Todos os acessérios encontram-se no
nosso programa de acessorios.

Dados técnicos
Fresadora multifuncées GOF 1600 CE GKF 1600 CE
N°do produto 3601F240.. 3601F240..
Poténcia nominal consumida W 1600 1600
N° de rotagdes em ponto morto min 10000 - 25000 10000 - 25000
Pré-seleccao do nlimero de rotagao ° °
Constant-electronic ° )
Conexao para a aspiragao de p6 (] ®
Fixacdo da ferramenta mm 8-12 8-12
polegadas Yo=Y Yo-th
Curso de imersao (Unidade de imersao) mm 76 -
Peso conforme EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Classe de proteccao =/ i/

Asindicagdes valem para tensdes nominais [U] de 230 V. Estas indicagdes podem variar dependendo de tensdes inferiores e dos modelos especificos

dos paises.

Informacao sobre ruidos/vibracoes

Os valores de emissao de ruido determinados de acordo com EN 60745-2-17.
0 nivel de ruido avaliado como A do aparelho ¢é tipicamente: Nivel de pressao aclistica 86 dB(A); Nivel de poténcia actstica

97 dB(A). IncertezaK=3 dB.
Usar proteccao auricular!

GOF1600CE GKF 1600 CE

Totais valores de vibragdes a;, (soma dos vectores de trés direcgdes) e in-

certeza K averiguada conforme EN 60745:
a4
K

m/s2 =5,5 =6,0
m/s? =15 =15

O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes foi medido de
acordo com um processo de medicao normalizado pela nor-

ma EN 60745 e pode ser utilizado para a comparagao de fer-

ramentas eléctricas. Ele também é apropriado para uma ava-
liagdo provisdria da carga de vibragdes.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplicagdes princi-
pais da ferramenta eléctrica. Se, contudo, a ferramenta eléc-
trica for utilizada para outras aplicagdes, com acessorios dife-

rentes, com outras ferramentas de trabalho ou com
manutencao insuficiente, é possivel que o nivel de vibragdes
seja diferente. Isto pode aumentar sensivelmente a carga de
vibragdes para o periodo completo de trabalho.

Para uma estimacdo exacta da carga de vibragdes, também
deveriam ser considerados os periodos nos quais o aparelho
esta desligado ou funciona, mas nao esta sendo utilizado. Isto
pode reduzir a carga de vibragdes durante o completo perio-
do de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de se-
guranca para proteger o operador contra o efeito de vibra-
¢oes, como por exemplo: manutencao de ferramentas eléctri-
cas e de ferramentas de trabalho, manter as maos quentes e
organizacao dos processos de trabalho.
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Declaracio de conformidade C €

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que o pro-
duto descrito nos “Dados técnicos” esta em conformidade
com todas as disposicdes pertinentes das Directivas
2009/125/CE (regulamento de 1194/2012),2011/65/EU,
2014/30/UE, 2006/42/CE incluindo suas alteragdes, e em
conformidade com as seguintes normas: EN 60745-1,
EN60745-2-17.

Processo técnico (2006/42/CE) em:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il A

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica deve-

ra puxar a ficha de rede da tomada.

Introduzir o motor da fresa na unidade de imer-
sao/unidade copiadora (veja figuras A-B)

- Abrir aalavanca de aperto para a unidade de imersao/uni-
dade copiadora 22.

- Introduzir o motor da fresa completamente na unidade de
imersao/unidade copiadora.

- Ao utilizar a unidade copiadora 3, devera premir a alavan-
ca de aperto 25 e deslocar o motor da fresa 1 na unidade
copiadora 3, de acordo coma posi¢ao desejada, para cima
ou para baixo, até que, com a alavanca de aperto ndo pre-
mida 25, possa engatar num dos 3 entalhes 26.

- Fechar a alavanca de aperto para a unidade de imersao/
unidade copiadora 22.

- Ajustar a profundidade de fresagem desejada, veja secgao
“Ajustar a profundidade de fresagem”.

Separar o motor de fresagem da unidade de imerséo/uni-

dade copiadora (veja figura C)

- Abrir aalavanca de aperto para a unidade de imersao/uni-
dade copiadora 22.

- Puxar o motor de fresagem até o fim e manté-lo nesta posi-

cdo.
- Premiratecla de seguranga 21 e puxar o motor de fresa-

gem completamente para fora da unidade de imersao/uni-
dade copiadora. Quando utilizar a unidade copiadora 3 de-

vera premir adicionalmente a alavanca de aperto 25.

Introduzir a ferramenta de fresagem

(vejafigura D)

» E recomendavel usar luvas protectoras para introduzir
e para substituir ferramentas de fresagem.

Dependendo da aplicacdo, estao disponiveis ferramentas de
fresagem de diversos modelos e qualidades.

Ferramentas de fresagem de aco de corte rapido de alta
poténcia sdo apropriadas para processar materiais macios,
como por exemplo madeira macia e plasticos.

Ferramentas de fresagem com laminas de metal duro sao
especialmente apropriadas para materiais duros e abrasivos,
como por exemplo madeira de lei e aluminio.

Ferramentas de fresagem originais do vasto programa de
acessorios Bosch podem ser adquiridas através do seu reven-
dedor especializado.

Se possivel, utilize ferramentas de fresagem com um diame-
tro de haste de 12 mm. S¢ utilizar ferramentas de fresagem
limpas e em perfeitas condigdes.

Aferramenta de fresagem pode ser substituida quando o mo-
tor da fresa estiver introduzida na unidade de imersao/unida-
de copiadora. No entanto recomendamos que ferramentas
sejam substituidas com o motor da fresa desmontado.

- Retirar o motor da fresa da unidade de imersao/unidade
copiadora.

- Premir atecla de blogueio do veio 27 (@) e manté-la pre-
mida. Se necessario devera girar o veio um pouco com a
mao, até o travamento engatar.

S accionar a tecla de travamento do veio 27 quando
estiver parado.

- Soltar a porca de capa 17 com a chave de forqueta 28
(tamanho 24 mm), girando no sentido contrario dos pon-
teiros do reldgio (®).

- Introduzir a ferramenta de fresagem na pinga de aperto. A
haste da fresa deve ser introduzida, no minimo 20 mm, na
pinga de aperto.

- Puxar a porca de capa 17 com a chave de forqueta 28
(tamanho 24 mm), girando no sentido dos ponteiros do
relégio. Soltar a tecla de travamento do veio 27.

» Nao inserir uma ferramenta de fresagem com um dia-
metro superior a 50 mm se a manga copiadora ndo esti-
ver montada. Estas ferramentas de fresagem nao passam
pela placa de base.

» Nao atarraxar a pinca de aperto com a porca de capa se
nao houveruma ferramentade fresageminserida. Caso
contrario é possivel que a pinga de aperto seja danificada.

Aspiracio de pé/de aparas
» Pds de materiais como por exemplo, tintas que contém
chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e metais, po-
dem ser nocivos a satde. O contacto ou ainalagao dos pos
pode provocar reagdes alérgicas e/ou doengas nas vias
respiratdrias do utilizador ou das pessoas que se encon-
trem por perto.
Certos pds, como por exemplo po de carvalho e faia sao
considerados como sendo cancerigenos, especialmente
quando juntos com substancias para o tratamento de ma-
deiras (cromato, preservadores de madeira). Material que
contém asbesto sé deve ser processado por pessoal espe-
cializado.
- Se possivel devera usar um dispositivo de aspiragao
apropriado para o material.
- Assegurar uma boa ventilagdo do local de trabalho.
- Erecomendavel usar uma méscara de protec¢ao respi-
ratéria com filtro da classe P2.
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Observe as directivas para os materiais a serem trabalhados,

vigentes no seu pais.

» Evite o actimulo de po no local de trabalho. P6s podem
entrar levemente em ignicao.

Montar o adaptador de aspiracao na unidade de imersao
(veja figuraE)

0 adaptador de aspiragao 30 pode ser montado com a cone-
xao da mangueira montada para frente ou para tras. Com o
adaptador de bucha copiadora 50 colocado, é possivel que o
adaptador de bucha copiadora tenha que ser montado, giran-
dopor 180°, paraque o adaptador de aspiragao 30 nao entre
em contacto com a alavanca de destravamento 52. Fixar o
adaptador de aspiragao 30 com os 2 parafusos serrilhados
29 a placa de base 13.

Paraassegurar uma aspiragdo optimizada, é necessario que o
adaptador de aspiracao 30 seja limpo em intervalos regula-
res.

Montar o adaptador de aspiracao na unidade copiadora
(veja figura F)

0 adaptador de aspiracao 32 pode ser montado com a cone-
xao da mangueira montada para frente ou para tras. Com o
adaptador de bucha copiadora 50 montada, devera fixar o
adaptador de aspiracao 32 com os 2 parafusos serrilhados
29 aplaca de base 13. Para aplicagdes sem adaptador de bu-
cha copiadora 50 devera antes montar o anel intermediario
33 no adaptador de aspiragao 32, como indicado na figura.

Conectar a aspiracao de pé

Colocar uma mangueira de aspiragao (& 35 mm) 31 (acesso-
rio) no adaptador de aspiragdo montado. Conectar a man-
gueira de aspiragao 31 a um aspirador de po (acessorio).
Aferramenta eléctrica pode ser conectada directamente a to-
mada de um aspirador universal Bosch com dispositivo auto-
matico de ligagdo a distancia. O aspirador é ligado automati-
camente, assim que a ferramenta eléctrica for ligada.

0 aspirador de p6 deve ser apropriado para o material a ser
trabalhado.

Utilizar um aspirador especial para aspirar pé que seja extre-
mamente nocivo a satde, cancerigeno ou seco.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Observar atensao derede! A tensao dafonte de corren-
te deve coincidir com a indicada na chapa de identifica-
cao da ferramenta eléctrica. Ferramentas eléctricas
marcadas para 230 V também podem ser operadas
com220V.

Pré-seleccionar o niimero de rotacdes
Com aroda de pré-selecgao do niimero de rotages 15 é pos-

sivel pré-seleccionar o nimero de rotagdes necessario duran-
te o funcionamento.

1-2  baixonimero de rotagdes
3-4  médio nlimero de rotagdes
5-6  altonimero de rotagdes
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Os valores apresentados na tabela sao valores aproximativos.
0 n°de rotacdes necessario depende do material e das condi-
¢oes de trabalho e pode ser verificado através de ensaios pra-
ticos.

Material Diametro de Posicao daroda

fresagem (mm)  de ajuste 15

Madeira de lei (Faia) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Madeira branda 4-10 5-6
(Pinheiro) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placas de aglomerado 4-10 3-6
de madeira 12-20 2-4
22-40 1-3

Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Apés prolongado trabalho com baixo n° de rotagdes, deveria
permitir que aferramenta eléctrica funcione emvazio durante
aprox. 3 minutos com maximo n° de rotagdes, para poder ar-
refecer.

Ligar e desligar

Ajustar a profundidade de fresagem antes de ligar-desligar o
aparelho, veja seccdo “Ajustar a profundidade de fresagem”.
Paraa colocagdo em funcionamento da ferramenta eléctrica
deverd pressionar o interruptor de ligar-desligar 20 e manter
pressionado.

Para fixar o interruptor de ligar-desligar 20 devera premir a
tecla de fixagdo 19.

Paradesligar a ferramenta eléctrica, devera soltar o interrup-
tor de ligar-desligar 20 ou se estiver travado com a tecla de fi-
xacao 19, deverd pressionar o interruptor de ligar-desligar 20
por instantes e em seguida soltar novamente.

Para poupar energia s6 devera ligar a ferramenta eléctrica
quando ela for utilizada.

Constant-electronic

AConstant-Electronic mantém o nimero de rotagdes durante
amarcha em vazio e sob carga quase que constante e assegu-
ra um desempenho de trabalho uniforme.

Arranque suave

0 arranque electrdnico suave limita o bindrio ao ligar o apare-
Iho e aumenta a vida Util do motor.

Ajustar a profundidade de fresagem

» 0 ajuste da profundidade de fresagem so deve ser rea-
lizado com a ferramenta eléctrica desligada.

Ajustar a profundidade de fresagem na unidade de imer-

sdo (veja figura G)

Para o ajuste aproximado, proceda da seguinte maneira:

- Posicionar a ferramenta eléctrica, com a ferramenta de

fresagem montada, sobre a peca a ser trabalhada.
- Girar a escala do ajuste fino 6 para “0”.
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- Ajustar o limitador de revélver 12 no nivel mais baixo; o li-
mitador de revolver engata perceptivelmente.

- Soltar o parafuso serrilhado no limitador de profundidade
16, de modo que o limitador de profundidade 11 possaser
movimentado livremente.

- Premiraalavanca de destravamento 7, para a fungao de
imersao, para baixo e conduzir a tupia lentamente para
baixo, até a fresa 18 entrar em contacto com a superficie
da peca a ser trabalhada. Soltar novamente a alavanca de
destravamento 7, para fixar a profundidade de imersao.

- Premir o limitador de profundidade 11 para baixo, até es-

tar apoiado sobre o limitador de revélver 12. Colocaracor-

redica comamarcagdo de indice 10 sobre a posicao “0” da
escala de profundidade de fresagem 9.

- Colocar o limitador de profundidade 11 na posicao de fre-

sagem desejada e atarraxar o parafuso serrilhado do limi-
tador de profundidade 16. Tomar cuidado para ndo desa-
justar a corredica com a marcagao de indice 10.
- Premiraalavanca de destravamento da fungdo de imersao
7 e conduzir a tupia para a posi¢ao mais alta.
A profundidade de fresagem ajustada s¢ é alcangada se, du-
rante o processo de imersao, o limitador de profundade 11
entrar em contacto com o limitador de revélver 12.

Para maiores profundidades de fresagem é recomendavel re-
alizar varias etapas de trabalho, cada uma com reduzido des-

baste de material. Com o limitador de revélver 12 é possivel

dividir o processo de fresagem em varias etapas. Para tal, de-

vera ajustar a profundidade de fresagem desejada no nivel
mais baixo do limitador de revélver e seleccionar niveis mais

altos para as primeiras etapas de trabalho. A distancia dos ni-

veis é de respectivamente aprox. 3,2 mm.

Apds uma fresagem de teste, podera ajustar a profundidade
de fresagem na medida desejada girando o botao giratdrio 5;

girar no sentido dos ponteiros do reldgio paraaumentar a pro-
fundidade de fresagem; girar no sentido contrario dos pontei-
ros do reldgio para reduzir a profundidade de fresagem. A es-

cala 6 serve como orientagdo. Uma volta corresponde a um

caminhode ajuste de 1,5 mm, umdos tracos de graduagao no

canto superior da escala 6 corresponde a uma alteragao do

caminho de ajuste de 0,1 mm. O maximo caminho de ajuste é

de + 16 mm.

Exemplo: A profundidade de fresagem desejada deve ter

10,0 mm; a fresagem de teste resultou uma profundidade de

fresagem de 9,6 mm.

- Premir a alavanca de destravamento para a fungao de
imersao 7 e conduzir a tupia para a posi¢cao mais alta.

- Girar o botdo giratério 5 0,4 mm/4 tracos de graduagao
(diferenca entre o valor nominal e o valor real) no sentido
dos ponteiros do relogio.

- Controlar a profundidade de fresagem seleccionada atra-
vés de um outro processo de fresagem.

Ao realizar o ajuste fino da profundidade de fresagem, devera
assegurar-se de que amarcacao de indice que se encontra na
lateral da unidade de imersao 8 mostre para o centro da linha
indicada. Assim é garantido que haja suficiente percurso de
ajuste, nas duas direcgdes, para o reajuste da profundidade
de imersdo.

Se a unidade de imersao 2 estiver na maxima profundidade
de imersao, também nao sera possivel alcangar uma maior

profundidade de imersao através do ajuste fino, visto que ja
foi aproveitado o maximo percurso de ajuste.

Um ajuste fino também nao é possivel, se o limitador de pro-
fundidade 11 esbarrar no limitador de revélver 12.

Ajustar aprofundidade de fresagem naunidade copiadora
(veja figura H)
Para o ajuste, proceda da seguinte maneira:

- Abrir aalavanca de aperto para a unidade copiadora 22.

- Aprofundidade de fresagem pode ser aproximadamente
pré-seleccionada em 3 etapas. Premir a alavanca de aper-
to 25 e empurrar, para cima ou para baixo, o motor da fre-
sa 1 na unidade copiadora 3. Assegure-se de que com a
alavanca de aperto 25 solta, o motor da fresa engate num
dos 3 entalhes 26. Os entalhes tém um intervalo de res-
pectivamente 12,7 mm (0,5").

- Paraoajuste fino da profundidade de fresagem serve o bo-
tdo giratdrio do ajuste fino da profundidade de fresagem
24; girar no sentido dos ponteiros do reldgio para aumen-
tar a profundidade de fresagem; girar no sentido contrario
dos ponteiros do relogio para reduzir a profundidade de
fresagem. O caminho de ajustes é graduado em pés e mili-
metros na escala do botao giratorio 24. A maxima faixa de
ajuste é de 41 mm. A escala de profundidade de fresagem
34 serve de orientacao adicional.

Exemplo: A profundidade de fresagem desejada deve ter
10,0 mm; a fresagem de teste resultou uma profundidade
de fresagem de 9,5 mm.

- Colocaraescalano botao giratdrio 24 na posicdo “0”, sem
desejustar o proprio botao giratério 24. Em seguida deve-
ra colocar o botao giratério 24 no valor “0,5” girando-o0 no
sentido dos ponteiros do relégio.

- Controlar a profundidade de fresagem seleccionada atra-
vés de um outro processo de fresagem.

Indicacdes de trabalho

Sentido de fresagem e processo de fresagem

(vejafigural)

» 0 processo de fresagem deve sempre ser realizado no
sentido contrario da rotacao da ferramenta de fresa-
gem 18 (Anti-rotacao). Ao fresar no sentido de rotacao
(sincronismo), é possivel que a ferramenta eléctrica
seja arrancada das maos do operador.

Proceda da seguinte maneira para fresar com a unidade de
imersao 2:

- Ajustar a profundidade de fresagem desejada, veja secgao
“Ajustar a profundidade de fresagem”.

- Posicionar a ferramenta eléctrica, com a ferramenta de
fresagem montada, sobre a pega a ser trabalhada e ligar a
ferramenta eléctrica.

- Premir a alavanca de destravamento para a fungao de
imersao 7 para baixo e conduzir a tupia lentamente para ci-
ma, até alcancar a profundidade de fresagem. Soltar nova-
mente a alavanca de destravamento 7, para fixar a profun-
didade de imersao.

- Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

- Apos terminar o processo de fresagem, devera conduzir a
tupia de volta para a posi¢ao mais alta.

- Desligar a ferramenta eléctrica.
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Proceda da seguinte maneira para fresar com a unidade co-
piadora 3:

Nota: Tenhaem consideragdo de que durante trabalhos de
fresagem com a unidade copiadora 3 a ferramenta de fre-
sagem 18 sempre sobresai da placa de base 13. Nao dani-
ficar o gabarito nem a peca a ser trabalhada.

- Ajustara profundidade de fresagem desejada, veja sec¢ao
“Ajustar a profundidade de fresagem”.

- Ligar aferramenta eléctrica e conduzi-la no sentido do lo-
cal a ser trabalhado.

- Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

- Desligar a ferramenta eléctrica. Nao depositar a ferramen-
taeléctrica, antes que a ferramenta de fresagem esteja pa-
rada.

Fresar com limitador auxiliar (veja figura J)

Para processar grandes pecas, como por exemplo ao fresar
ranhuras, é possivel fixar uma tabua ou uma ripa a pega a ser
trabalhada, como limitador auxiliar. Ao utilizar a unidade de
imersao 2, devera conduzir a placa de deslizar (lado plano) da
fresa multifuncional ao longo do limitador auxiliar.

Fresar arestas ou formas

Ao fresar arestas ou formas sem limitador paralelo, é neces-
sario que a ferramenta de fresagem esteja equipada com um
espigao de guia ou com um rolamento de esferas.

- Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, pelo lado, em di-
reccao da pecaa ser trabalhada, até o espigao de guia ouo
rolamento de esferas da ferramenta de fresagem entrar
em contacto com o canto da peca a ser trabalhada.

- Conduzir a ferramenta eléctrica, com ambas as maos, ao
longo do canto da pega a ser trabalhada. Observe que o
aparelho esteja posicionado rectangularmente. Uma pres-
sao muito alta pode danificar o canto da pega a ser traba-
lhada.

Fresar com limitador paralelo (veja figura K)

Introduzir o limitador paralelo 35, com as barras de guia 36,
naplacade base 13 e atarraxa-lo com os parafusos de orelhas
41, de acordo comamedida necessaria. Com os parafusos de
orelhas 37 e 38 é possivel ajustar longitudinalmente o limita-
dor paralelo.

0 ajuste fino longitudinal pode ser efectuado com o botdo gi-
ratorio 39 apos soltar ambos os parafusos de orelhas 37.
Uma volta corresponde a uma faixa de ajuste de 2,0 mm, um
dos tragos de graduacao do botao giratdrio 39 corresponde a
uma alteracao da faixa de ajuste de 0,1 mm.

Com o carril limitador 40 é possivel alterar a efectiva superfi-
cie de contacto do limitador paralelo.

Conduzir a ferramenta eléctrica ligada com avango uniforme
e pressao lateral, sobre o esbarro paralelo, ao longo do canto
da peca a ser trabalhada.

Fresar com o compasso de fresagem (veja figura L)
0 compasso de fresagem/adaptador do carril de guia 42 po-

de ser utilizado paratrabalhos de fresagem circulares. Montar
o0 compasso de fresagem como indicado na figura.

Aparafusar o parafuso de centragem 47 na rosca do compas-
so de fresagem. Introduzir a ponta do parafuso no centro do
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arco circular a ser fresado, e tomar atengao para que a ponta
do parafuso ndo engate na superficie do material.

Ajustar aproximadamente o raio desejado, deslocando o
compasso de fresagem e atarraxando os pa-rafusos de ore-
Ihas 44 e 45.

0 ajuste fino longitudinal pode ser efectuado com o botao gi-
ratdrio 46 apds soltar os parafusos de orelhas 45. Uma volta
corresponde a uma faixa de ajuste de 2,0 mm, um dos tragos
de graduacdo do botao giratério 46 corresponde a uma alte-
racdo da faixa de ajuste de 0,1 mm.

Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, com o punho direito 4
e com o punho para o compasso de fresagem 43, sobre a pe-
caaser trabalhada.

Fresar com carril de guia (veja figura M)

Trabalhos em linha recta podem ser executados com o carril
de guia 49.

Aplacadistanciadora 48 deve ser montada paracompensar a
diferenca de altura.

Montar o compasso de fresagem/adaptador do carril de guia
42 como indicado na figura.

Fixar o carril de guia 49 sobre a peca a ser trabalhada com dis-
positivos de aperto apropriados, como por exemplo sargen-
tos. Posicionar a ferramenta eléctrica, com o adaptador do
carril de guia 42 montado, sobre o carril de guia.

Fresar com manga copiadora (veja figuras N- Q)

Com auxilio da manga copiadora 53 é possivel transferir mo-

delos ou gabaritos para as pecas a serem trabalhadas.

Antes de poder utilizar a manga copiadora 53, é necessario

introduzir 0 adaptador da manga copiadora 50 na placa de

deslize 14.

Colocar o adaptador da manga copiadora 50, por cima, sobre

aplacade deslize 14 e fixa-lo com 2 parafusos de fixagao 51.

Tomar atencdo, para que a alavanca de destravamento para o

adaptador da manga copiadora 52 possa ser movimentada li-

vremente.

Seleccionar uma manga copiadora apropriada para a respec-

tiva espessura do gabarito ou do modelo. Devido a altura so-

bressalente da manga copiadora, é necessario que o gabarito

tenha no minimo uma espessura de 8 mm.

Accionar a alavanca de destravamento 52 e introduzir a man-

ga copiadora 53, por baixo, no adaptador da manga copiado-

ra 50. Os ressaltos de codificagdo devem engatar percepti-

velmente nos entalhes da manga copiadora.

Controlar a distancia entre o centro da fresa e o canto da bu-

cha copiadora, veja capitulo “Centrar a placa de base”.

» Seleccionar uma ferramenta de fresagem com um dia-
metro menor do que o diametro interior da manga co-
piadora.

Proceda da seguinte maneira para fresar com a manga copia-
dora53:

- Nota: Tenhaem consideragdo de que durante trabalhos de
fresagem com a unidade copiadora 3 a ferramenta de fre-
sagem 18 sempre sobresai da placa de base 13. Nao dani-
ficar o gabarito nem a peca a ser trabalhada.
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- Conduzir a ferramenta eléctrica ligada, com a manga co-
piadora, na direc¢ao do gabarito.

- Ao utilizar a unidade de imerséo 2: Premir a alavanca de
destravamento para a fun¢ao de imersao 7 para baixo e
conduzir a tupia lentamente para cima, até alcancar a pro-
fundidade de fresagem. Soltar novamente a alavanca de
destravamento 7, para fixar a profundidade de imersao.

- Conduzir a ferramenta eléctrica, com a manga copiadora

sobressalente, ao longo do gabarito, aplicando pressao la-

teral.

Centrar a placa de base (veja figura R)

Para que a distancia entre o centro da fresa e o cando da man-

ga copiadora seja uniforme, é possivel, se necessario, centrar

amanga copiadora e a placa de deslize, uma em relagdo a ou-

tra.

- Ao utilizar a unidade de imerséo 2: Premir a alavanca de
destravamento da fungdo de imersao 7 para baixo e con-
duzir atupia completamente na direcgdo da placa de base.
Soltar novamente a alavanca de destravamento 7, para fi-
xar a profundidade de imersao.

- Soltar os parafusos de fixagdo 54 por aprox. 2 voltas, de

modo que a placa de deslize 14 possa ser movimentada i-

vremente.
- Introduzir o pungao de centragem 55 na admissao de fer-

ramentas, como indicado na figura. Atarraxar manualmen-

te a porca de capa, de modo que o pungao de centragem
ainda possa ser movimentado livremente.

- Alinhar o puncao de centragem 55 e a manga copiadora
53, umemrelagdo ao outro, deslocando levemente a placa
de guia 14.

- Reapertar os parafusos de fixacdo 54.

- Remover o pungao de centragem 55 da admissao da ferra-

menta.
- Ao utilizar a unidade de imersao 2: Premir a alavanca de

destravamento para a funcdo de imersao 7 e conduzir a tu-

pia de volta para a posicdo mais alta.

Trabalhar com a mesa de fresagem (veja figura S)

A unidade copiadora 3 pode ser utilizada com uma mesa de

fresagem apropriada. Para montar a fresa devera remover a
placa de deslize 14 e fixar a unidade copiadora 3 com os pa-
rafusos de fixagao 56 a mesa de fresagem.

» Ler ainstrucdo de servico da sua mesa de fresagem an-

tes de montar a unidade copiadora. E possivel que para
amontagem da unidade copiadora tenham que ser feitos
furos na mesa de fresagem.
Para o ajuste fino da profundidade de fresagem, devera ser
utilizada, de preferéncia, a extensao para o ajuste fino da pro-
fundidade de fresagem 58 ou a chave sextavada especial 57.

Fresar com a capa de aspiracao (veja figuras T-U)

Para o trabalho em cantos é possivel utilizar adicionalmente a

capa de aspiracao 59.

- Fixar a capa de aspiragao 59 com os 2 parafusos 60 a pla-
cade base 13. A capa de aspiracao 59 pode ser fixada em
3 posigdes diferentes, como indicado na figura.

- Para o processamento de superficies lisas, devera retirar
novamente a capa de aspiragao.

Manutencdo e servico

Manutencao e limpeza

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica deve-
ra puxar a ficha de rede da tomada.

» Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas de venti-
lacao sempre limpas, para trabalhar bem e de forma se-
gura.

» Em condicodes de trabalho extremas devera, se possi-
vel, usar sempre um equipamento de aspiracao. Soprar
frequentemente as aberturas de ventilacao e interco-
nectar um disjuntor de corrente de avaria. Durante o
processamento de metais é possivel que se deposite pd
condutivo no interior da ferramenta eléctrica. Isto pode
prejudicar o isolamento de protec¢ao da ferramenta eléc-
trica.

Se for necessario substituir o cabo de conexao, isto devera
ser realizado pela Bosch ou por uma oficina de servigo pos-
venda autorizada para todas as ferramentas eléctricas Bosch
para evitar riscos de seguranga.

Servigo pos-venda e consultoria de aplicacao

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
einformagdes sobre pegas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Anossaequipa de consultoria de aplicagao Bosch esclarecem
com prazer todas as suas dividas a respeito da compra, apli-
cacao e ajuste dos produtos e acessorios.

Para todas as questées e encomendas de pecas sobressalen-
tas é imprescindivel indicar o ndmero de produto de

10 digitos como consta na placa de caracteristicas da ferra-
menta eléctrica.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique
Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efectuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.
Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacao

Ferramentas eléctricas, acessorios e embalagens devem ser
enviados a uma reciclagem ecoldgica de matérias primas.
Nao deitar ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
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Apenas paises da Unido Europeia:

De acordo com a directiva européia
2012/19/UE para aparelhos eléctricos e
electronicos velhos, e com as respectivas

tas eléctricas que ndo servem mais para a
utilizagdo, devem ser enviadas separada-
mente a uma reciclagem ecoldgica.

Sob reserva de alteracdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Avvertenze generali di pericolo per elettroutensili

& AWERTENZA Leggere tutte le avvertenze di pe-

ricolo e le istruzioni operative. In
caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo e delle

istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse elettri-

che, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avvertenze di peri-

colo si riferisce ad utensili elettrici alimentati dalla rete (con li-

nea di allacciamento) ed ad utensili elettrici alimentati a bat-
teria (senza linea di allacciamento).

Sicurezza della postazione di lavoro

» Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illu-
minata. Il disordine oppure zone della postazione dilavoro
non illuminate possono essere causa di incidenti.

» Evitare d’'impiegare I'elettroutensile in ambienti sog-
getti al rischio di esplosioni nei quali si abbia presenza
di liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili
producono scintille che possono far infiammare la polvere
oigas.

» Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'im-
piego dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potranno
comportare la perdita del controllo sull'elettroutensile.

Sicurezza elettrica

» La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile
deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente di
apportare modifiche alla spina. Non impiegare spine
adattatrici assieme ad elettroutensili dotati di collega-
mento a terra. Le spine non modificate e le prese adatte
allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

» Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra,
come tubi, riscaldamenti, cucine elettriche e frigorife-

ri. Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel mo-

mento in cui il corpo & messo a massa.
» Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o

dall’'umidita. La penetrazione dell'acquain un elettrouten-

sile aumenta il rischio di una scossa elettrica.

realizagdes nas leis nacionais, as ferramen-
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» Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti ed,
in particolare, non usarlo per trasportare o per appen-
dere I’elettroutensile oppure per estrarre la spina dalla
presa di corrente. Non avvicinare il cavo a fonti di calo-
re, olio, spigoli taglienti e neppure a parti della macchi-
na che siano in movimento. | cavi danneggiati o aggrovi-
gliati aumentano il rischio d’insorgenza di scosse
elettriche.

» Qualora si voglia usare Pelettroutensile all’aperto, im-
piegare solo ed esclusivamente cavi di prolunga che si-
ano adatti per 'impiego all’esterno. L'uso di un cavo di
prolunga omologato per I'impiego all’esterno riduce il ri-
schio d’insorgenza di scosse elettriche.

» Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I’elet-
troutensile in ambiente umido, utilizzare un interrutto-
re disicurezza. L 'uso di un interruttore di sicurezzariduce
il rischio di una scossa elettrica.

Sicurezza delle persone

» E importante concentrarsi su cio che si sta facendo e
maneggiare con giudizio I'elettroutensile durante le
operazioni di lavoro. Non utilizzare mai elettroutensi-
le in caso di stanchezza oppure quando ci si trovi sotto
I'effetto di droghe, bevande alcoliche e medicinali. Un
attimo di distrazione durante 'uso dell’elettroutensile puo
essere causa di gravi incidenti.

» Indossare sempre equipaggiamento protettivo indivi-
duale nonché occhiali protettivi. Indossando abbiglia-
mento di protezione personale come la maschera per pol-
veri, scarpe di sicurezza che non scivolino, elmetto di
protezione oppure protezione acustica a seconda del tipo
edell'applicazione dell’elettroutensile, siriduce il rischio di
incidenti.

» Evitare Paccensione involontaria dell’elettroutensile.
Prima di collegarlo alla rete di alimentazione elettrica
efoallabatteriaricaricabile, primadiprenderlo oppure
prima di iniziare a trasportarlo, assicurarsi che I'elet-
troutensile sia spento. Tenendoil dito sopralinterruttore
mentre si trasporta |'elettroutensile oppure collegandolo
allalimentazione di corrente con 'interruttore inserito, si
vengono a creare situazioni pericolose in cui possono veri-
ficarsi seri incidenti.

» Prima di accendere I'elettroutensile togliere gli attrez-
zi diregolazione o la chiave inglese. Un accessorio oppu-
re una chiave che si trovi in una parte rotante della macchi-
na puo provocare seri incidenti.

» Evitare una posizione anomala del corpo. Avere cura di
mettersi in posizione sicura e di mantenere I'equilibrio
in ogni situazione. In questo modo & possibile controllare
meglio I'elettroutensile in caso di situazioni inaspettate.

» Indossare vestiti adeguati. Non indossare vestiti lar-
ghi, né portare bracciali e catenine. Tenere i capelli, i
vestiti ed i guanti lontani da pezzi in movimento. Vestiti
lenti, gioielli o capelli lunghi potranno impigliarsi in pezziin
movimento.

» In caso fosse previsto il montaggio di dispositivi di
aspirazione della polvere e di raccolta, assicurarsi che
gli stessi siano collegati e che vengano utilizzati corret-
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tamente. L'utilizzo di un’aspirazione polvere puo ridurre lo
svilupparsi di situazioni pericolose dovute alla polvere.

Trattamento accurato ed uso corretto degli elettroutensili

» Non sottoporre la macchina a sovraccarico. Per il pro-
prio lavoro, utilizzare esclusivamente elettroutensile
esplicitamente previsto per il caso. Con un elettrouten-
sile adatto si lavora in modo migliore e pili sicuro nell'ambi-
to della sua potenza di prestazione.

» Non utilizzare mai elettroutensili con interruttori difet-
tosi. Unelettroutensile conl'interruttore rotto € pericoloso
e deve essere aggiustato.

» Prima di procedere ad operazioni di regolazione sulla
macchina, prima di sostituire parti accessorie oppure
prima di posare la macchina al termine di un lavoro,
estrarre sempre la spina dalla presa della corrente e/o
estrarre labatteriaricaricabile. Tale precauzione evitera
che I'elettroutensile possa essere messo in funzione invo-
lontariamente.

» Quando gli elettroutensili non vengono utilizzati, con-
servarli al di fuori del raggio di accesso di bambini. Non
fare usare I'elettroutensile a persone che non siano abi-
tuate ad usarlo o che non abbiano letto le presentiistru-
zioni. Gli elettroutensili sono macchine pericolose quando
vengono utilizzati da persone non dotate di sufficiente
esperienza.

» Eseguire la manutenzione dell’elettroutensile operan-
do con la dovuta diligenza. Accertarsi che le parti mobi-
li della macchina funzionino perfettamente, che non
s’inceppino e che non ci siano pezzi rotti o danneggiati
al punto da limitare la funzione dell’elettroutensile
stesso. Prima di iniziare impiego, far riparare le parti
danneggiate. Numerosi incidenti vengono causati da elet-
troutensili la cui manutenzione é stata effettuata poco ac-
curatamente.

» Mantenere gli utensili da taglio sempre affilati e puliti.
Gli utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piui facili da condurre.

» Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori opzionali, gli
utensili per applicazioni specifiche ecc., sempre atte-
nendosi alle presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere
sempre presente le condizioni di lavoro e le operazioni
da eseguire. L'impiego di elettroutensili per usi diversi da
quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Assistenza

» Fare riparare I'elettroutensile solo ed esclusivamente
da personale specializzato e solo impiegando pezzi di
ricambio originali. In tale maniera potra essere salvaguar-
data la sicurezza dell’elettroutensile.

Indicazioni di sicurezza per fresatrici

» Tenere I'elettroutensile afferrandolo sempre alle su-
perfici di presa isolate perché la fresatrice puo entrare
in contatto conil cavo di alimentazione. Un contatto con
un cavo elettrico mette sotto tensione anche le parti in me-
tallo dell’elettroutensile e provoca quindi una scossa elet-
trica.

» Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione tramite
morsetti oppure in altro modo ad una base stabile. Te-
nendo il pezzo in lavorazione solamente con lamano o con-
tro il proprio corpo, essendo lo stesso malfermo, si pud
provocare la perdita del controllo della macchina.

» Il numero di giri ammesso dell’accessorio impiegato
deve essere almeno tanto alto quanto il numero massi-
mo di giri riportato sull’elettroutensile. Un accessorio
che giri piti rapidamente di quanto consentito puo essere
pericoloso.

» Gli utensili fresa ed ogni altro accessorio opzionale de-
vono adattarsi perfettamente al mandrino portautensi-
le (pinza portautensile) dell’elettroutensile in dotazio-
ne. Portautensili ed accessori che non si adattino
perfettamente al mandrino portautensile dell'elettrouten-
sile non ruotano in modo uniforme, vibrano molto forte e
possono provocare la perdita del controllo.

» Avvicinare I'elettroutensile alla superficie in lavorazio-
ne soltanto quando & inazione. In caso contrario vi & il pe-
ricolo di provocare un contraccolpo se I'utensile ad innesto
siinceppa nel pezzo in lavorazione.

» Mai avvicinare le mani alla zona operativa di fresatura
e neppure alla fresatrice. Utilizzare la seconda mano
per afferrare 'impugnatura supplementare oppure la
carcassa del motore. Tenendo la fresatrice con entrambe
le mani si evita che I'utensile fresa possa risultare pericolo-
so per le mani.

» Mai fresare su oggetti metallici, chiodi oppure viti. La
fresatrice puo subire dei danni e provocare un aumento
delle vibrazioni.

» Alfine dirilevare linee di alimentazione nascoste, uti-
lizzare adatte apparecchiature di ricerca oppure rivol-
gersiallalocale societa erogatrice. Un contatto conlinee
elettriche puo provocare lo sviluppo di incendi e di scosse
elettriche. Danneggiando linee del gas si puo creare il peri-
colo di esplosioni. Penetrando una tubazione dell'acqua si
provocano seri danni materiali oppure vi € il pericolo di
provocare una scossa elettrica.

» Non utilizzare mai frese che non siano affilate oppure o
il cui stato generale non dovesse essere pitl perfetto.
Frese non piu affilate oppure danneggiate provocano un
maggiore attrito, possono restare bloccate e non ruotano
pili concentricamente.

» Durante le operazioni di lavoro & necessario tenere
Ielettroutensile sempre con entrambe le mani ed adot-
tare una posizione di lavoro sicura. Utilizzare con sicu-
rezza I'elettroutensile tenendolo sempre con entrambe le
mani.

» Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in lavorazio-
ne puo essere bloccato con sicurezza in posizione solo uti-
lizzando un apposito dispositivo di serraggio oppure una
morsa a vite e non tenendolo con la semplice mano.

» Prima di posare I'elettroutensile, attendere sempre fi-
no a quando si sara fermato completamente. L'accesso-
rio pud incepparsi e comportare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.
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Descrizione del prodotto e caratteri-
stiche

Leggere tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative. In caso di mancato ri-
spetto delle avvertenze di pericolo e delle
istruzioni operative si potra creare il pericolo
discosse elettriche, incendi e/o incidenti gra-
vi.

Sipregadiaprire lapaginaribaltabile su cui si trovaraffigurata

schematicamente la macchina e lasciarla aperta mentre sileg-

ge il manuale delle Istruzioni per I'uso.

Uso conforme alle norme

In caso di appoggi fissi, la macchina & idonea per fresare sca-
nalature, bordi, profili e fori longitudinali nel legno, nella ma-
teria plastica ed in materiali leggeri da costruzione cosi pure
per riprodurre una fresatura.

In caso di velocita ridotte ed utilizzando rispettive frese & pos-
sibile lavorare anche metallo non ferroso.

Lilluminazione di questo elettroutensile & concepita per illu-
minare 'area di lavoro dell'elettroutensile stesso e non & adat-
ta per illuminare 'ambiente domestico.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati si riferisce all'illu-
strazione dell’elettroutensile che si trova sulla pagina con la
rappresentazione grafica.

1 Motore della fresatrice
Unita per fresatura a tuffo
Unita per riproduzioni a sagoma
Impugnatura (superficie di presa isolata)

Selettore rotante per regolazione di precisione profondi-
ta di fresatura (unita per fresatura a tuffo)

6 Scalaregolazione di precisione per la profondita
difresatura

7 Levadisbloccaggio per funzione fresatura a tuffo

8 Marcatura di posizionamento per regolazione di
precisione
9 Scala graduata per regolazione della profondita
di fresatura (unita per fresatura a tuffo)
10 Spingitore con marcatura di posizionamento
(unita per fresatura a tuffo)
11 Guida di profondita (unita per fresatura a tuffo)
12 Battutaarevolver
13 Pattino
14 Piastra di scorrimento
15 Rotellina di selezione numero giri
16 Vite a testa zigrinata per guida di profondita (unita per
fresatura a tuffo)
17 Dado con pinza portautensili
18 Utensile fresa*

a b wnwN

19
20
21
22

23
24

25

26

27
28
29
30
31
32

33

34

35
36
37

38

39

41
42
43
44

45

46
47
48

49
50
51

52
53

54
55
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Tasto di bloccaggio per interruttore avvio/arresto
Interruttore di avvio/arresto

Tasto di sicurezza per rimozione del motore

Leva di bloccaggio per unita per fresatura a tuffo/unita
per riproduzioni a sagoma

Attacco per guida parallela-aste di guida

Pomello per la regolazione della profondita di fresatura-
regolazione di precisione (unita per riproduzioni a sago-
ma)

Levetta difissaggio per regolazione approssimativa della
profondita di passata (unita per riproduzioni a sagoma)

Rientranze per regolazione approssimativa della profon-
dita di fresatura all'unita per riproduzioni a sagoma
Tasto di bloccaggio dell'alberino

Chiave fissa misura 24 mm

Vite a testa zigrinata per raccordo aspiratore (2x) *
Adattatore per 'aspirazione (unita per fresatura a tuffo) *
Tubo di aspirazione (@ 35 mm)*

Adattatore per I'aspirazione (unita per riproduzioni a
sagoma)*

Anello intermedio per adattatore per 'aspirazione (unita
per riproduzioni a sagoma)*

Scala graduata per regolazione della profondita di fresa-
tura (unita per riproduzioni a sagoma)

Guida parallela*

Barra di guida per guida parallela (2x)*

Vite ad alette per guida parallela-regolazione di precisio-
ne (2x)*

Vite ad alette per guida parallela-regolazione approssi-
mativa (2x)*

Pomello per la guida parallela-regolazione di precisione
Guida di arresto regolabile per guida parallela *

Vite ad alette per guida parallela-aste di guida (2x)*
Compasso/adattatore della battuta di guida*

Pomello per compasso*

Vite ad alette per compasso-regolazione approssimativa
(2x)*

Vite ad alette per compasso-regolazione di precisione
(1x)*

Pomello per compasso-regolazione di precisione*

Vite di centraggio per guida compasso *

Piastra distanziatrice (compresa nel set

«Compasso»)*

Binario di guida*

Adattatore della boccola di riproduzione SDS

Vite di fissaggio per adattatore della boccola di riprodu-
zione (2x)

Levetta di sblocco per adattatore della boccola di ripro-
duzione

Manicotto di guida

Vite di fissaggio per piastra di scorrimento

Spina di centraggio

*
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56 Viti difissaggio per unita per riproduzioni a sagoma*

57 Speciale chiave esagonale per regolazione di precisione
di profondita di fresatura (unita per riproduzioni a
sagoma)*

58 Prolunga per la regolazione della profondita di fresatura-
regolazione di precisione (unita per riproduzioni a

59 Cuffia di aspirazione per la lavorazione dei bordi *
60 Vite di fissaggio per la cuffia di aspirazione *

*L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel volu-
me di fornitura standard. L’accessorio completo é contenuto nel
nostro programma accessori.

sagoma)*

Dati tecnici
Fresatrice multifunzione GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Codice prodotto 3601F240.. 3601F240..
Potenza nominale assorbita w 1600 1600
Numero di giri a vuoto mint 10000 - 25000 10000 - 25000
Preselezione del numero di giri ° )
Constant Electronic o °
Raccordo di collegamento per sistema di aspirazione polvere ° (]
Mandrino portautensile mm 8-12 8-12
inch Yo—Yh Yh-th
Corsa della fresa (unita per fresatura a tuffo) mm 76 -
Peso in funzione della EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Classe di sicurezza o/ o)/

| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di tensioni differenti e di modelli specifici dei paesi di impiego, questi dati possono

variare.

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Valori di emissione acustica rilevati conformemente a EN 60745-2-17.
Il livello di pressione acustica stimato A della macchina ammonta a dB(A): livello di rumorosita 86 dB(A); livello di potenza acu-

stica 97 dB(A). Incertezza della misura K = 3 dB.
Usare la protezione acustica!

GOF 1600 CE|___GKF 1600 CE|

Valori complessivi di oscillazione a, (somma vettoriale delle tre direzioni)
e incertezza della misura K misurati conformemente alla norma

EN 60745:
a
K

m/s?

=5,5 =6,0
m/s? =1,5

=15

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato
rilevato seguendo una procedura di misurazione conforme al-
lanorma EN 60745 e pu0 essere utilizzato per confrontare gli
elettroutensili. Lo stesso & idoneo anche per una valutazione
temporanea della sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi princi-
pali dell’elettroutensile. Qualora I'elettroutensile venisse uti-
lizzato tuttavia per altri impieghi, con accessori e utensili da
innesto differenti oppure con manutenzione insufficiente, il li-
vello di vibrazioni puo differire. Questo puo aumentare sensi-
bilmente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo di
tempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni
bisognerebbe considerare anche i tempi in cui l'apparecchio
& spento oppure € acceso ma non é utilizzato effettivamente.
Questo puo ridurre chiaramente la sollecitazione da vibrazio-
ni per lintero periodo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari per la protezione
dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni come p.es.: manu-
tenzione dell’elettroutensile e degli accessori, mani calde, or-
ganizzazione dello svolgimento del lavoro.

Dichiarazione di conformita C €

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il pro-
dotto descritto nella sezione «Dati tecnici» & conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle Direttive 2009/125/CE
(Disposizione 1194/2012), 2011/65/UE, 2014/30/UE,
2006/42/CE e alle relative modifiche, nonché alle seguenti
Normative: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Fascicolo tecnico (2006/42/CE) presso:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

P

e T [V ol

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Montaggio del motore della fresatrice nell’unita

per fresatura a tuffo/unita per riproduzioni a sa-
goma (vedere figure A-B)

- Aprire lalevetta di fissaggio per 'unita per fresatura a tuf-

fo/unita per riproduzioni a sagoma 22.
- Inserire il motore della fresatrice nell'unita per fresatura a

tuffo/unita per riproduzioni a sagoma fino alla battuta diar-

resto.

- Perl'impiego dell'unita per riproduzioni a sagoma 3 preme-
re lalevetta di fissaggio 25 e spingere il motore della fresa-

trice 1 nell’unita per riproduzioni a sagoma 3 verso l'alto o
verso il basso, a seconda della posizione desiderata, finoa
quando con levetta di fissaggio 25 non pil premuta, viene
bloccato in una delle 3 rientranze 26.

- Chiudere la leva di bloccaggio per unita per fresatura a tuf-

fo/unita per riproduzioni a sagoma 22.

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte
della documentazione «Regolazione della profondita di
passata».

Separazione del motore della fresatrice dall’unita per fre-

satura a tuffo/unita per riproduzioni a sagoma

(vedi figura C)

- Aprire la levetta di fissaggio per I'unita per fresatura a tuf-
fo/unita per riproduzioni a sagoma 22.

- Tirare il motore della fresatrice fino all'arresto e tenerlo in
questa posizione.

- Premere il tasto di sicurezza 21 ed estrarre completamen-

te il motore della fresatrice dall'unita per fresatura/unita
per riproduzione a sagoma. In caso di impiego dell’unita
per riproduzione a sagoma 3 premere inoltre la levetta di
fissaggio 25.

Montaggio dell’utensile per fresatrice
(vedi figura D)
» Per eseguire operazioni di montaggio o di sostituzione

di utensili accessorio per la fresatrice si raccomanda di
mettere guanti di protezione.

A seconda del tipo di applicazione richiesto sono disponibili

utensili fresa dai tipi pit svariati e con diversi livelli di qualita.

Utensili fresa in acciaio extrarapido ad alta prestazione
sono adatti per la lavorazione di materiali morbidi come p. es.
legname tenero e materiali sintetici.
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Utensilifresainacciaio duro sono adattiin modo particolare
per lalavorazione di materiali duri ed abrasivicome p. es. il le-
gname duro e l'alluminio.

Gli utensili fresa compresi nella vasta gamma del programma
per accessori della Bosch sono disponibili presso il Vostro ri-
venditore specializzato.

Utilizzare possibilmente utensili fresa con un diametro del
gambo pari a 12 mm. Utilizzare esclusivamente utensili fresa
in perfetto stato e puliti.

E possibile sostituire I'utensile fresa quando il motore della
fresatrice & montato nell'unita per fresatura a tuffo/unita per
riproduzioni a sagoma. Consigliamo comunque di eseguire il
cambio degli utensili accessori a motore della fresatrice
smontato.

Estrarre il motore della fresatrice dall'unita per fresatura a
tuffo/unita per riproduzioni a sagoma.

Premere il tasto di bloccaggio dell'alberino 27 (@) e tener-
lo premuto. Eventualmente ruotare un po’a mano il man-
drino fino a far scattare in posizione I'arresto.

Azionare il tasto di bloccaggio dell’alberino 27 solo a
elettroutensile fermo.

Sbloccare il dado con pinza portautensile 17 utilizzando la
chiave fissa 28 (misura 24 mm) e girando in senso antiora-
rio (@).

Inserire l'utensile fresa nella pinza di serraggio. Il gambo
della fresa deve essere inserito nella pinza portautensili
per almeno 20 mm.

Serrare il dado 17 con l'ausilio della chiave fissa 28 (aper-
tura della chiave 24 mm) ruotando in senso orario. Rila-
sciare il tasto di bloccaggio dell'alberino 27.

» Quando la boccola di riproduzione non é montata, non

utilizzare mai utensili fresa con un diametro maggiore
di 50 mm. Tali utensili fresa sono troppo grandi per il pat-
tino.

» Non stringere mai la pinza portautensili fintanto che

non vi sia stato montato nessun utensile fresa. In caso
contrario vi & il pericolo di danneggiare la pinza portauten-
sili.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli
» Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni

tipi di legname, minerali e metalli possono essere dannosi

per la salute. Il contatto oppure I'inalazione delle polveri

possono causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie

respiratorie dell'operatore oppure delle persone che si tro-

vano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di faggio o

di quercia sono considerate cancerogene, in modo parti-

colare insieme ad additivi per il trattamento del legname

(cromato, protezione per legno). Materiale contenente

amianto deve essere lavorato esclusivamente da persona-

le specializzato.

- Utilizzare possibilmente un’aspirazione polvere adatta
per il materiale.

- Provvedere per una buona aerazione del posto di lavo-
ro.

- Siconsiglia di portare una mascherina protettiva con
classe difiltraggio P2.
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Osservare le norme in vigore nel Vostro paese per i materiali
da lavorare.

» Evitare accumuli di polvere sul posto di lavoro. Le pol-
veri si possono incendiare facilmente.

Montaggio dell’adattatore per I’aspirazione all’'unita per
riproduzioni a sagoma (vedi figura E)

L’adattatore per 'aspirazione 30 puo essere montato con il
collegamento per il tubo flessibile sul davanti oppure sul die-
tro. In caso di impiego dell'adattatore della boccola di ripro-
duzione 50 potrebbe rendersi eventualmente necessario
montare I'adattatore della boccola di riproduzione ruotato di
180°in modo tale che 'adattatore per 'aspirazione 30 non
tocchi la levetta di sblocco 52. Fissare 'adattatore per I'aspi-
razione 30 con le 2 viti a testa zigrinata 29 al pattino 13.

Per poter garantire un’aspirazione ottimale I'adattatore per
I'aspirazione 30 deve essere pulito regolarmente.

Montaggio dell’adattatore per I'aspirazione all’'unita per
riproduzioni a sagoma (vedi figura F)

L’adattatore per 'aspirazione 32 puo essere montato con il
collegamento per il tubo flessibile sul davanti oppure sul die-
tro. In caso di impiego dell'adattatore della boccola di ripro-
duzione 50, fissare I'adattatore per I'aspirazione 32 con le 2
viti a testa zigrinata 29 al pattino 13. In caso di impiego senza
adattatore della boccola di riproduzione 50 montare innanzi-
tutto I'anello intermedio 33 sull'adattatore per aspirazione
32, comeillustrato nella figura.

Collegamento dell’aspirazione polvere

Inserire un tubo di aspirazione (& 35 mm) 31 (accessorio opzio-

nale) sul gia montato raccordo aspiratore. Collegare il tubo di
aspirazione 31 con un aspirapolvere (accessorio opzionale).

Lelettroutensile pud essere collegato direttamente ad un

aspiratore multiuso della Bosch munito di dispositivo automa-

tico di teleinserimento. Questo entra automaticamente in
azione al momento in cui si avvia I'elettroutensile.

L’aspirapolvere deve essere adatto per il materiale da lavora-

re.

Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.

Uso

Messa in funzione

» Osservare la tensione direte! La tensione della rete de-

ve corrispondere a quella indicata sulla targhetta
dell’elettroutensile. Gli elettroutensili con 'indicazio-
ne di 230 V possono essere collegati anche alla rete di
220V.

Preselezione del numero di giri
Tramite la rotellina per la selezione del numero giri 15 € pos-

sibile preselezionare la velocita richiesta anche durante la fa-

se di funzionamento.
1-2 velocita bassa
3-4 velocita media
5-6 velocita alta

| dati riportati nella tabella hanno puro valore indicativo. Il nu-
mero di giri necessario dipende dal tipo di materiale in lavora-
zione e dalle specifiche condizioni operative e puo essere
dunque determinato a seconda del caso eseguendo delle pro-
ve pratiche.

Diametrodel-  Posizione rotellina

la fresa (mm) selezione numero

Legno duro (faggio) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Legno dolce (pino) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Pannelli di 4-10 3-6
masonite 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastica 4-15 2-3
16-40 1-2

Alluminio 4-15 1-2
16-40 1

In seguito a lunghe operazioni di lavoro a bassa velocita, per
farlo raffreddare, lasciar ruotare I'elettroutensile in funziona-
mento a vuoto per ca. 3 minuti alla massima velocita.

Accendere/spegnere

Prima di accendere/spegnere, regolare la profondita di fresa-
tura, cfr. paragrafo «Regolazione della profondita di passata».
Per accendere I'elettroutensile premere Iinterruttore di av-
vio/arresto 20 e tenerlo premuto.

Perfissare in posizione l'interruttore di avvio/arresto premu-
to 20 premere il tasto di bloccaggio 19.

Per spegnere I'elettroutensile rilasciare di nuovo l'interrutto-
rediavvio/arresto 20 oppure se € bloccato coniil tasto di bloc-
caggio 19, premere brevemente l'interruttore di avvio/arre-
sto 20 e rilasciarlo di nuovo.

Per risparmiare energia accendere I'elettroutensile solo se lo
stesso viene utilizzato.

Constant Electronic

La Constant-Electronic mantiene la velocita di rotazione pres-
soché costante con corsa a vuoto e carico garantendo un’uni-
forme prestazione di lavoro.

Avviamento dolce

L’avviamento dolce elettronico limita il momento di coppia
durante lafase della messa in esercizio aumentando la durata
del motore.

Regolazione della profondita di passata

» Laregolazione della profondita difresatura puo avveni-
re esclusivamente quando I'elettroutensile é spento.

Regolazione della profondita di fresatura all’unita per fre-

satura a tuffo (vedi figura G)

Per unaregolazione approssimativa della profondita di passa-

ta procedere come segue:

- Posare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con I'uten-
sile accessorio per fresatrice gia montato.
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- Ruotare la scala della regolazione di precisione 6 su «0».

- Regolare la battuta a revolver 12 sul livello pit basso; la
battuta revolver scatta in posizione in modo percettibile.

- Allentare la vite a testa zigrinata sulla guida di profondita

16 in modo tale che la guida di profondita 11 si possa muo-

vere liberamente.
- Premere verso il basso la leva si sbloccaggio per funzione

fresatura a tuffo 7 e condurre lentamente la fresatrice ver-

ticale verso il basso fino a quando I'utensile fresa 18 tocca
lasuperficie del pezzo in lavorazione. Rilasciare dinuovo la

leva di shloccaggio 7 per fissare questa profondita di fresa-

tura.

- Premere versoil basso laguida di profondita 11 finoa quan-
do lastessa & posizionata sulla battuta a revolver 12. Porta-

re lo spingitore con marcatura di posizionamento 10 sulla
posizione «0» sulla scala della profondita di fresatura 9.

- Regolare laguida di profondita 11 sulla profondita di fresa-
tura desiderata e serrare saldamente la vite a testa zigrina-

ta sulla guida di profondita 16. Prestare attenzione a non

spostare pill lo spingitore con marcatura di posizionamen-

to 10.
- Premere la leva di shloccaggio per la funzione fresatura a

tuffo 7 e condurre la fresatrice verticale nella massima po-

sizione superiore.
La profondita di fresatura regolata viene raggiunta solamente

se durante 'operazione di fresatura a tuffo la guida di profon-

dita 11 si fissa sulla battuta a revolver 12.

In caso di grandi profondita di fresatura & necessario effettua-

re diverse passate di lavorazione asportando di volta in volta

una piccola quantita di trucioli. Con l'ausilio della battuta a re-

volver 12 & possibile ripartire 'operazione di fresatura in pit
livelli. Per effettuare questa operazione regolare la profondita

difresatura desiderata con la posizione pill bassa della battu-

taarevolver e selezionare per le prime passate di lavorazione
innanzitutto i livelli maggiori. La distanza dei livelli & di ca.
3,2 mm.

Dopo unafresatura di prova, ruotando il pomello 5 & possibile

regolare la profondita di fresatura esattamente sulla misura ri-

chiesta; per aumentare la profondita di fresatura, ruotare in
senso orario; per ridurre la profondita di fresatura ruotare in
senso antiorario. Per questa operazione la scala 6 facilita

I'orientamento. Un giro corrisponde ad una corsa di regolazio-
ne paria 1,5 mm; una delle graduazione nel margine superio-
re della scala 6 corrisponde ad una modifica della corsa di re-

golazione paria 0,1 mm. La corsa massima di regolazione &
paria+ 16 mm.

Esempio: La profondita richiesta di fresatura deve essere di
10,0 mm. Con la fresatura di prova si & avuta una profondita
difresatura paria 9,6 mm.

- Premere la leva di sbloccaggio per la funzione fresaturaa

tuffo 7 e condurre la fresatrice verticale nella massima po-

sizione superiore.
- Ruotare in senso orario il selettore rotante 5 di 0,4 mm/4

graduazioni (differenza tra valore nominale e valore reale).
- Controllare la profondita di fresatura selezionata eseguen-

do un’ulteriore fresatura di prova.
Assicurarsi durante la regolazione di precisione della profon-

dita di fresatura che la marcatura di posizionamento 8, appli-
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cata lateralmente sull'unita per fresatura a tuffo, sia rivolta
verso il centro delle linee impresse. In questo modo viene as-
sicurato che sia presente sufficiente distanza per la regolazio-
ne successiva della profondita di passata in entrambe le dire-
zioni.

Se l'unita per fresatura a tuffo 2 & regolata sulla profondita di
passata massima non sara possibile raggiungere una profon-
dita di passata maggiore neanche tramite la regolazione di
precisione in quanto é stata utilizzata la distanza massima di
regolazione.

Una regolazione di precisione non & possibile nemmeno se la
guida di profondita 11 & fissata sulla battuta a revolver 12.

Regolazione della profondita di fresatura all’unita per ri-
produzioni a sagoma (vedi figura H)
Per regolare la profondita di fresatura procedere come segue:

- Aprire la levetta di fissaggio per I'unita per riproduzioni a
sagoma 22.

- E possibile preregolare approssimativamente la profondi-
ta di passata in 3 livelli. Per effettuare questa regolazione
premere la levetta di fissaggio 25 e spingere verso I'alto
oppure verso il basso il motore della fresatrice 1 nell'unita
per riproduzione a sagoma 3 fino a quando lo stesso, con
levetta di fissaggio non pill premuta 25 viene bloccato in
una delle 3 rientranze 26. Le rientranze hanno una distan-
zarispettivamente di 12,7 mm (0,5").

- Perlaregolazione di precisione della profondita di fresatu-
ra & necessario il selettore rotante per la regolazione della
profondita di fresatura-regolazione di precisione 24; ruo-
tare in senso orario per aumentare la profondita di fresatu-
ra, ruotare in senso antiorario per ridurre la profondita di
fresatura. La distanza di regolazione ¢ indicata sulla scala
posta sul selettore rotante 24 in pollici ed in millimetri. Il
campo diregolazione massimo e di 41 mm. La scala per re-
golazione della profondita di fresatura 34 ha la funzione di
fornire un ulteriore orientamento.

Esempio: La profondita di fresatura desiderata deve esse-
re di 10,0 mm, dalla fresatura di prova risulta una profon-
dita di fresaturadi 9,5 mm.

- Regolare la scala del pomello 24 su «0» avendo cura dinon
modificare la posizione del pomello 24 stesso. Posizionare
dunque il pomello 24 in senso orario sul valore «0,5».

- Controllare la profondita di fresatura selezionata eseguen-
do un’ulteriore fresatura di prova.

Indicazioni operative

Direzione di fresatura ed operazione di fresatura

(vedi figural)

» L’operazione di fresatura deve essere eseguita sempre
nel senso inverso a quello del senso di rotazione
dellutensile per lafresatrice 18 (rotazione in senso op-
posto). In caso di fresatura nel senso di rotazione (fre-
satura concorde) Pelettroutensile puo essere shalzato
dalla mano dell’operatore.

Per fresature con l'unita per fresatura a tuffo 2 procedere co-

me segue:

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte
della documentazione «Regolazione della profondita di
passata».
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- Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con
I'utensile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.

- Premere verso il basso la leva di sbloccaggio per la funzio-
ne fresatura a tuffo 7 e condurre lentamente verso il basso

lafresatrice verticale finoa quando é raggiunta la profondi-
ta difresatura regolata. Rilasciare di nuovo la leva di sbloc-

caggio 7 per fissare questa profondita di fresatura.
- Eseguire I'operazione di fresatura operando con un avan-
zamento uniforme.

- Altermine dell'operazione di fresatura riportare nella mas-

sima posizione superiore la fresatrice verticale.
- Spegnere 'elettroutensile.

Per fresature con unita per riproduzioni a sagoma 3 procede-

re come segue:
- Nota bene: Tenere in considerazione che la fresatrice 18

in caso di operazioni di fresatura con l'unita per riproduzio-

ni a sagoma 3 fuoriesce sempre dal pattino 13. Attenzione
anon danneggiare la dima oppure il pezzo in lavorazione.

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte
della documentazione «Regolazione della profondita di
passata».

- Accendere I'elettroutensile ed avvicinarlo al punto che de-
ve essere lavorato.

- Eseguire 'operazione di fresatura operando con un avan-
zamento uniforme.

- Spegnere I'elettroutensile. Mai poggiare I'elettroutensile
prima che 'utensile fresa impiegato non si sia fermato
completamente.

Lavori di fresatura con la battuta ausiliaria (vedi figura J)
Per la lavorazione di grossi pezziin lavorazione, p. es. in caso
difresatura di scanalature & possibile fissare al pezzo in lavo-
razione una tavola oppure un’asse come battuta ausiliaria ed
operare spingendo la fresatrice multifunzionale lungo la bat-
tuta ausiliaria. In caso di unita per fresatura a tuffo 2 operare
spingendo la fresatrice multifunzionale lungo la battuta ausi-
liaria dalla parte ribassata della piastra di scorrimento.

Fresatura di bordi o di forme
In caso di fresatura di spigoli o di forme senza guida parallela,

I'utensile fresa deve essere munito di un perno di guida oppu-

re di un cuscinetto a sfere.

- Awvicinare lateralmente I'elettroutensile gia acceso al pez-
20 in lavorazione fino a far poggiare sul bordo del pezzo in
lavorazione il perno di guida o il cuscinetto a sfere
dell'utensile fresa.

- Tenendolo con entrambe le mani, operare con 'elettrou-

tensile spingendolo lungo il bordo di un pezzo in lavorazio-

ne. Cosi facendo, attenzione ad assicurarsi sempre un ap-
poggio che sia a squadro. Una pressione troppo forte pud
danneggiare il bordo del pezzo in lavorazione.

Fresature eseguite con la guida parallela (vedi figura K)

Infilare la guida parallela 35 con le aste di guida 36 nel pattino
13 efissarle bene con le vite ad alette 41 in base alla misura
richiesta. Tramite le vite ad alette 37 e 38 & possibile regolare
la guida parallela ulteriormente in senso longitudinale.

Con il pomello 39 & possibile regolare con precisione la lun-

ghezza dopo aver allentato le due viti ad alette 37. Cosi facen-

do, una rotazione corrisponde ad una corsa di regolazione di

2,0 mm; uno dei trattini sul pomello 39 corrisponde ad una
modifica della corsa di regolazione paria 0,1 mm.

Tramite la guida di arresto 40 & possibile modificare la super-
ficie di contatto effettiva della guida parallela.

Operare con |'elettroutensile spingendolo in maniera regolare
in avantilungo il bordo di un pezzo in lavorazione esercitando
una pressione laterale sulla guida parallela.

Fresature eseguite con il compasso (vedi figura L)

Per operazioni di fresatura circolari & possibile utilizzare il
compasso/adattatore della battuta di guida 42. Montare il
compasso come indicato nell'illustrazione.

Avvitare la vite di centraggio 47 nel filetto del compasso. Ap-
plicare la punta della vite nel centro dell’arco di cerchio che si
intende fresare accertandosi che la punta della vite faccia pre-
sa nella superficie del materiale.

Spostando il compasso, regolare approssimativamente il rag-
gio richiesto ed avvitare forte le vite ad alette 44 e 45.

Con il pomello 46 & possibile regolare con precisione la lun-
ghezza dopo aver allentato la vite ad alette 45. Cosi facendo,
una rotazione corrisponde ad una corsa di regolazione di

2,0 mm; uno dei trattini sul pomello 46 corrisponde ad una
modifica della corsa di regolazione paria 0,1 mm.

Spingere |'elettroutensile acceso sul pezzo in lavorazione te-
nendolo per l'impugnatura destra 4 e per limpugnatura del
compasso 43.

Fresature eseguite con il telaio di guida (vedere figura M)
Tramite il telaio di guida 49 & possibile eseguire operazioni di
lavoro in senso rettilineo.

Per una compensazione delle differenze di altezza & necessa-
rio montare la piastra distanziatrice 48.

Montare il compasso/adattatore della battuta di guida 42 co-
me indicato nell'illustrazione.

Fissare il binario di guida 49 sul pezzo in lavorazione utilizzan-
do dispositivi adatti di serraggio, p. es. morsetti. Applicare sul
binario di guida I'elettroutensile con I'adattatore della battuta
di guida 42 gia montato.

Fresature eseguite con boccola di riproduzione

(vedi figureN-Q)

Impiegando la boccola diriproduzione 53 & possibile trasmet-
tere sul pezzo in lavorazione profili di modelli oppure di dime
adisposizione.

Per I'utilizzazione della boccola di riproduzione 53 si deve pri-
ma applicare un adattatore della boccola di riproduzione 50
nella piastra di scorrimento 14.

Applicare I'adattatore della boccola di riproduzione 50 dalla
parte superiore sulla piastra di scorrimento 14 ed avvitarlo
bene utilizzando le 2 viti di fissaggio 51. Accertarsi che la le-
vetta di sblocco per 'adattatore della boccola di riproduzione
52 possa essere spostata liberamente.

A seconda dello spessore delle dime oppure modelli, selezio-
nare boccole di riproduzione adatte. Per via dell'altezza spor-
gente della boccola di riproduzione, la dima deve avere uno
spessore di almeno 8 mm.

Azionare la levetta di sblocco 52 ed applicare la boccola di ri-
produzione 53 dalla parte inferiore nell'adattatore della boc-
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cola di riproduzione 50. Cosi facendo, le camme codificatrici

devono incastrarsi in modo percettibile nelle rispettive rien-

tranze della boccola di riproduzione.

Controllare la distanza del centro dell'utensile fresa e bordo

della boccola di riproduzione, vedi paragrafo «Centraggio del

pattino».

» Scegliere unutensile fresa conun diametro che siaminore
del diametro interno della boccola di riproduzione.

Per fresature con la boccola di riproduzione 53 procedere co-

me segue:
- Nota bene: Tenere in considerazione che la fresatrice 18

in caso di operazioni di fresatura con l'unita per riproduzio-

nia sagoma 3 fuoriesce sempre dal pattino 13. Attenzione
anon danneggiare la dima oppure il pezzo in lavorazione.

- Accendere 'elettroutensile con la boccola di riproduzione
ed avvicinarlo alla dima.

- Incaso diimpiego dell'unita per fresatura a tuffo 2: Preme-
re verso il basso la leva di sbloccaggio per la funzione fre-
saturaa tuffo 7 e condurre lentamente verso il basso la fre-
satrice verticale fino a quando é raggiunta la profondita di
fresatura regolata. Rilasciare di nuovo la leva di sbloccag-
gio 7 per fissare questa profondita di fresatura.

- Operare con l'elettroutensile con boccola sporgente di ri-
produzione spingendolo lungo la dima esercitando una
pressione laterale.

Centraggio del pattino (vedere figura R)

In modo da garantire che la distanza dal centro della fresa ri-
spetto al bordo della boccola di riproduzione sia sempre dap-
pertutto identica, se necessario, € possibile regolare recipro-
camente la boccola di riproduzione e la piastra di
scorrimento.

- Incaso diimpiego dell'unita per fresatura a tuffo 2: Preme-
re verso il basso la leva di sbloccaggio per la funzione fre-
satura a tuffo 7 e condurre la fresatrice verticale fino allar-
resto in direzione del pattino. Rilasciare di nuovo la leva di
sbloccaggio 7 per fissare questa profondita di fresatura.

- Allentare le viti di fissaggio 54 di ca. 2 giri in modo che la
piastra di scorrimento 14 possa muoversi liberamente.

- Applicare la spina di centraggio 55 nell'attacco portauten-
sile come indicato nell'illustrazione. Stringere bene il dado
di bloccaggio manualmente in modo che la spina di cen-
traggio possa essere spostato liberamente.

- Allineare reciprocamente la spina di centraggio 55 € la
boccola di riproduzione 53 spostando leggermente la pia-
stradiscorrimento 14.

- Serrare di nuovo saldamente le viti di fissaggio 54.

- Rimuovere la spina di centraggio 55 dall’attacco portau-
tensile.

- Incaso diimpiego dell'unita per fresatura a tuffo 2: Preme-
re la leva di sbloccaggio per la funzione fresatura a tuffo 7
e condurre indietro la fresatrice verticale nella massima
posizione superiore.

Lavorare con il tavolo per fresatura (vedere figura S)

L'unita per riproduzioni a sagoma 3 puo essere applicata in un ta-

volo per fresatura adatto. Per il montaggio, rimuovere la piastra
di scorrimento 14 e fissare 'unita per riproduzioni a sagoma 3 al
tavolo per fresatura utilizzando le viti di fissaggio 56.
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» Per il montaggio dell’unita per riproduzioni a sago-
ma attenersi al libretto d’istruzioni per I'uso del ta-
volo per fresatura in dotazione. Se il caso, & necessa-
rio che per il montaggio dell’'unita per riproduzioni a
sagoma dovranno essere eseguite delle forature nel ta-
volo per fresatura.

Perlaregolazione di precisione della profondita di fresatura si
consiglia di utilizzare la prolunga per la regolazione della pro-
fondita di fresatura-regolazione di precisione 58 oppure la
speciale chiave esagonale 57.

Fresatura con cuffia di aspirazione (vedi figure T-U)
In caso di lavorazione di bordi & possibile utilizzare inoltre la
cuffia di aspirazione 59.

- Fissare la cuffia di aspirazione 59 con le 2 viti 60 al pattino
13. La cuffia diaspirazione 59 puo essere fissata in 3 posi-
zioni differenti, come illustrato nella figura.

- Per lalavorazione di superfici piane lisce rimuovere la cuf-
fia di aspirazione.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazionidilavoro,
tenere sempre puliti Pelettroutensile e le prese di ven-
tilazione.

» In caso di condizioni di impiego estreme utilizzare
sempre un impianto di aspirazione. Soffiare spesso
sulle feritoie di ventilazione e preinstallare un inter-
ruttore di sicurezza per correnti di guasto (FI). In ca-
so di lavorazione di metalli & possibile che si depositi
polvere conduttrice all'interno dell’elettroutensile.
L’isolamento di protezione dell’elettroutensile puo es-
serne pregiudicato.

Qualora si rendesse necessaria una sostituzione del cavo di
collegamento, la stessa deve essere effettuata dalla Bosch
oppure da un centro di assistenza clienti autorizzato per elet-
troutensili Bosch per evitare pericoli per la sicurezza.

Assistenza clienti e consulenza impieghi

I servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team Bosch che si occupa della consulenza impieghi vi aiu-
tera in caso di domande relative ai nostri prodotti ed ai loro
accessori.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile!
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Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa, ang. Via Trieste 20

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Tel.: (044) 8471513
Fax: (044) 8471553
E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Avviare ad unriciclaggio rispettoso dell'ambiente gli imballag-

gi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!
Solo per i Paesi della CE:

Conformemente alla direttiva europea
2012/19/UE suirifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche ed all'attuazione
del recepimento nel diritto nazionale, gli
elettroutensili diventati inservibili devono

essere raccolti separatamente ed essere in-

viati ad una riutilizzazione ecologica.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor elek-
trische gereedschappen

A WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-

schuwingen en alle voor-
schriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet wor-
den opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ,elektrisch ge-
reedschap” heeft betrekking op elektrische gereedschappen
voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektri-

sche gereedschappen voor gebruik met een accu (zonder net-

snoer).

Veiligheid van de werkomgeving

» Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een
rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongeval-
len leiden.

» Werk met het elektrische gereedschap niet in een om-
geving met explosiegevaar waarin zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-

vinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken
die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.

» Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik
van het elektrische gereedschap uit de buurt. Wanneer
u wordt afgeleid, kunt u de controle over het gereedschap
verliezen.

Elektrische veiligheid

» De aansluitstekker van het elektrische gereedschap
moet in het stopcontact passen. De stekker mag in
geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapter-
stekkers in combinatie met geaarde elektrische ge-
reedschappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektrische
schok.

» Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde op-
pervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen,
fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico
door een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

» Houd het gereedschap uit de buurt vanregen en vocht.
Het binnendringen van water in het elektrische gereed-
schap vergroot het risico van een elektrische schok.

» Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het
elektrische gereedschap te dragen of op te hangen of
om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de
kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en be-
wegende gereedschapdelen. Beschadigde of in de war
geraakte kabels vergroten het risico van een elektrische
schok.

» Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap
werkt, dient u alleen verlengkabels te gebruiken die
voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het gebruik
van een voor gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel
beperkt het risico van een elektrische schok.

» Als het gebruik van het elektrische gereedschap in een
vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient u een aard-
lekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een aardlek-
schakelaar vermindert het risico van een elektrische
schok.

Veiligheid van personen

> Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand
te werk bij het gebruik van het elektrische gereed-
schap. Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer
umoe hent of onder invloed staat van drugs, alcohol of
medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij het ge-
bruik van het elektrische gereedschap kan tot ernstige ver-
wondingen leiden.

» Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Draag al-
tijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke be-
schermende uitrusting zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescher-
ming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het elek-
trische gereedschap, vermindert het risico van verwondin-
gen.

» Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is voordat u de
stekker in het stopcontact steekt of de accu aansluit en
voordat u het gereedschap oppakt of draagt. Wanneer u
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bij het dragen van het elektrische gereedschap uw vinger
aan de schakelaar hebt of wanneer u het gereedschap in-
geschakeld op de stroomvoorziening aansluit, kan dit tot
ongevallen leiden.

» Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels
voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een
instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van het
gereedschap kan tot verwondingen leiden.

» Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg
ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft.
Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onver-
wachte situaties beter onder controle houden.

» Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende kle-
ding of sieraden. Houd haren, kleding en handschoe-
nen uit de buurt van bewegende delen. Loshangende
kleding, lange haren en sieraden kunnen door bewegende
delen worden meegenomen.

» Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen
kunnen worden gemonteerd, dient u zich ervan te ver-
zekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het ge-
vaar door stof.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van elek-

trische gereedschappen

» Overbelast het gereedschap niet. Gebruik voor uw
werkzaamheden het daarvoor bestemde elektrische
gereedschap. Met het passende elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven capaci-
teitsbereik.

» Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet
meer kanworden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

» Trek de stekker uit het stopcontact of neem de accu uit
het elektrische gereedschap voordat u het gereed-
schap instelt, toebehoren wisselt of het gereedschap
weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het elektrische gereedschap.

» Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen
buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elektri-
sche gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze door
onervaren personen worden gebruikt.

» Verzorg het elektrische gereedschap zorgvuldig. Con-
troleer of bewegende delen van het gereedschap cor-
rect functioneren en niet vastklemmen en of onderde-
len zodanig gebroken of beschadigd zijn dat de
werking van het elektrische gereedschap nadelig
wordt beinvloed. Laat deze beschadigde onderdelen
voor het gebruik repareren. Veel ongevallen hebben hun
oorzaak in slecht onderhouden elektrische gereedschap-
pen.

» Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en
schoon. Zorgvuldig onderhouden snijdende inzetgereed-
schappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.
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» Gebruik elektrisch gereedschap, toebehoren, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzin-
gen. Let daarhij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektri-
sche gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

Service

» Laat het elektrische gereedschap alleen repareren
door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen
met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.

Veiligheidsvoorschriften voor freesmachines

» Houd het elektrische gereedschap alleen aan de geiso-
leerde greepvlakken vast, aangezien de frees het net-
snoer van het gereedschap kan raken. Contact met een
onder spanning staande leiding kan ook metalen delen van
het gereedschap onder spanning zetten en tot een elektri-
sche schok leiden.

» Bevestig het werkstuk op een stabiele ondergrond en
zet het vast met lijmklemmen of op andere wijze. Als u
het werkstuk alleen met uw hand vasthoudt of tegen uw li-
chaam houdt, blijft het labiel. Dit kan tot het verlies van de
controle leiden.

» Het toegestane toerental van het inzetgereedschap
moet minstens zo hoog zijn als het maximale toerental
dat op het elektrische gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan is toegestaan, kan on-
herstelbaar worden beschadigd.

> Freesgereedschappen en overig toebehoren moeten
nauwkeurig op de gereedschapopname (spantang) van
het elektrische gereedschap passen. Inzetgereedschap-
pen die niet nauwkeurig op de gereedschapopname van
het elektrische gereedschap passen, draaien ongelijkma-
tig, trillen sterk en kunnen tot het verlies van de controle
leiden.

> Beweeg het elektrische gereedschap alleen ingescha-
keld naar het werkstuk. Anders bestaat er gevaar voor
een terugslag als het inzetgereedschap in het werkstuk
vasthaakt.

» Houd uw handen uit de buurt van de freesomgeving en
het freesgereedschap. Houd met uw andere hand de
extra handgreep of het motorhuis vast. Als u de frees-
machine met beide handen vasthoudt, kunnen uw handen
niet door het freesgereedschap verwond worden.

> Frees nooit over metalen voorwerpen, spijkers of
schroeven. Het freesgereedschap kan beschadigd wor-
den en dit kan tot sterke trillingen leiden.

» Gebruik een geschikt detectieapparaat om verborgen
stroom-, gas- of waterleidingen op te sporen of raad-
pleeg het plaatselijke energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot brand of een
elektrische schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
veroorzaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.
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» Gebruik geen stompe of beschadigde frezen. Stompe of
beschadigde frezen veroorzaken een verhoogde wrijving,
kunnen vastgeklemd worden en leiden tot onbalans.

» Houd het elektrische gereedschap tijdens de werk-
zaamheden stevig met beide handen vast en zorg er-
voor dat u stevig staat. Het elektrische gereedschap
wordt met twee handen veiliger geleid.

» Zet het werkstuk vast. Een met spanvoorzieningen of een
bankschroef vastgehouden werkstuk wordt beter vastge-
houden dan u met uw hand kunt doen.

> Wacht tot het elektrische gereedschap tot stilstand is
gekomen voordat u het neerlegt. Het inzetgereedschap
kan vasthaken en dit kan tot het verlies van de controle
over het elektrische gereedschap leiden.

Product- en vermogensbeschrijving

Lees alle veiligheidswaarschuwingen enal-

le voorschriften. Als de waarschuwingen en
voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel
tot gevolg hebben.

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding van het ge-
reedschap open en laat deze pagina opengevouwen terwijl u
de gebruiksaanwijzing leest.

Gebruik volgens bestemming

Het gereedschap is bestemd voor het met vaste steun frezen
van groeven, randen, profielen en langgaten in hout, kunst-
stof en lichte bouwmaterialen en voor het kopieerfrezen.

Bij een gereduceerd toerental en met geschikte frezen kun-
nen ook non-ferrometalen worden bewerkt.

Het licht van dit elektrische gereedschap is bestemd om het
directe werkbereik van het elektrische gereedschap te ver-
lichten en is niet geschikt voor ruimteverlichting in het huis-
houden.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.
Freesmotor

Invaleenheid

Kopieereenheid

Handgreep (geisoleerd greepvlak)

Draaiknop voor freesdiepte-instelling (invaleenheid)
Schaalverdeling freesdiepte-fijninstelling
Ontgrendelingshendel voor invalfunctie
Indexmarkering voor fijninstelling

Schaalverdeling freesdiepte-instelling (invaleenheid)
10 Schuif met indexmarkering (invaleenheid)

11 Diepteaanslag (invaleenheid)

12 Revolveraanslag

13 Voetplaat

14 Glijplaat

15 Stelwiel vooraf instelbaar toerental

16 Kartelschroef voor diepteaanslag (invaleenheid)

17 Wartelmoer met spantang

OCO~NOOTAWNR

18 Freesgereedschap*

19 Blokkeerknop voor aan/uit-schakelaar

20 Aan/uit-schakelaar

21 Borgingstoets voor verwijderen van motor

22 Spanhendel voor invaleenheid/kopieereenheid

23 Opname voor geleidingsstangen van parallelgeleider

24 Draaiknop voor freesdiepte-instelling (kopieereenheid)

25 Spanhendel voor grofinstelling freesdiepte (kopieereen-
heid)

26 Uitsparingen voor grofinstelling freesdiepte bij de kopi-
eereenheid

27 Blokkeerknop uitgaande as

28 Steeksleutel sleutelwijdte 24 mm

29 Kartelschroef voor afzuigadapter (2x) *

30 Afzuigadapter (invaleenheid)*

31 Afzuigslang (@ 35 mm)*

32 Afzuigadapter (kopieereenheid)*

33 Tussenring voor afzuigadapter (kopieereenheid)*

34 Schaalverdeling freesdiepte-instelling (kopieereenheid)

35 Parallelgeleider*

36 Geleidingsstang voor parallelgeleider (2x)*

37 Vleugelschroef voor fijninstelling parallelgeleider (2x)*

38 Vleugelschroef voor grofinstelling parallelgeleider (2x)*

39 Draaiknop voor fijninstelling parallelgeleider*

40 Verstelbare aanslagrail voor parallelgeleider *

41 Vleugelschroef voor geleidingsstangen parallelgeleider
(2x)*

42 Freescirkel/geleidingsrailadapter*

43 Greep voor freescirkel*

44 Vleugelschroef voor grofinstelling freescirkel (2x)*

45 Vleugelschroef voor fijninstelling freescirkel (1x)*

46 Draaiknop voor fijninstelling freescirkel*

47 Centreerschroef voor cirkelgeleider *

48 Afstandsplaat (meegeleverd met set ,Freescirkel”)*

49 Geleidingsrail*

50 SDS-kopieerhulsadapter

51 Bevestigingsschroef voor kopieerhulsadapter (2x)

52 Ontgrendelingshendel voor kopieerhulsadapter

53 Kopieerhuls

54 Bevestigingsschroef voor glijplaat

55 Centreerpen

56 Bevestigingsschroeven voor kopieereenheid*

57 Speciale zeskantsleutel voor fijninstelling freesdiepte
(kopieereenheid)*

58 Verlenging voor freesdiepte-instelling
(kopieereenheid)*

59 Afzuigkap voor bewerking van randen *

60 Bevestigingsschroef voor afzuigkap *

*Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt laard
meegeleverd. Het volledige toebehoren vindt u in ons toebehoren-
programma.
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Technische gegevens

Multifunctionele frees GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Productnummer 3601F240.. 3601F240..
Opgenomen vermogen w 1600 1600
Onbelast toerental mint 10000 -25000 10000 -25000
Vooraf instelbaar toerental (] ®
Constant-electronic ° o
Aansluiting voor stofafzuiging ° )
Gereedschapopname mm 8-12 8-12

inch Y= Y-
Slag freesmand (invaleenheid) mm 76 =
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01/2003 kg 58 4,3
Isolatieklasse [a/n [al/n

De gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230 V. Bij afwijkende spanningen en bij per land verschillende uitvoeringen kunnen deze gegevens

afwijken.

Informatie over geluid en trillingen

Geluidsemissiewaarden vastgesteld volgens EN 60745-2-17.

Het A-gewogen geluidsniveau van het gereedschap bedraagt kenmerkend: geluidsdrukniveau 86 dB(A); geluidsvermogenni-

veau 97 dB(A). Onzekerheid K= 3 dB.
Draag een gehoorbescherming.

GOF 1600CEGKF 1600CE

Totale trillingswaarden a;, (vectorsom van drie richtingen) en onzekerheid

K bepaald volgens EN 60745:
a,
K

m/s? =5,5 =6,0
m/s? =1,5 =1,5

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is ge-
meten met een volgens EN 60745 genormeerde meetmetho-

de en kan worden gebruikt om elektrische gereedschappen

met elkaar te vergelijken. Het is ook geschikt voor een voorlo-

pige inschatting van de trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de voornaam-
ste toepassingen van het elektrische gereedschap. Als echter
het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor andere toe-
passingen, met verschillende accessoire, met afwijkende in-
zetgereedschappen of onvoldoende onderhoud, kan het tril-
lingsniveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende
de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting moet
ook rekening worden gehouden met de tijd waarin het gereed-
schap uitgeschakeld is, of waarin het gereedschap wel loopt,
maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting
gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.
Legaanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming van

de bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals: Onder-

houd van elektrische gereedschappen en inzetgereedschap-
pen, warm houden van de handen, organisatie van het ar-
beidsproces.

Conformiteitsverklaring C €

We verklaren op onze verantwoordelijkheid dat het onder
LTechnische gegevens” beschreven product aan alle desbe-
treffende bepalingen van de richtlijnen 2009/125/EG
(verordening 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EG inclusief van de wijzigingen ervan voldoet en

met de volgende normen overeenstemt EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Technisch dossier (2006/42/EG) bij:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

?q?o\
4 «
/@( Lo [V Nl
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montage

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap de stekker uit het stopcontact.

Freesmotor in invaleenheid/kopieereenheid zet-
ten (zie afbeeldingen A-B)

- Open de spanhendel voor de invaleenheid/kopieereen-
heid 22.

- Duw de freesmotor tot aan de aanslag in de invaleenheid/
kopieereenheid.

- Bij gebruik van de kopieereenheid 3 drukt u op de span-
hendel 25 en duwt u de freesmotor 1in de kopieereenheid
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3 afhankelijk van de gewenste stand omhoog of omlaag tot
deze bij een niet meer ingedrukte spanhendel 25 in een
van de drie uitsparingen 26 wordt vergrendeld.

- Sluit de spanhendel voor de invaleenheid of de kopieer-
eenheid 22.

- Stel de gewenste freesdiepte in. Zie het gedeelte ,Frees-
diepte instellen”.

Freesmotor van invaleenheid of kopieereenheid losma-

ken (zie afbeelding C)
- Open de spanhendel voor de invaleenheid/kopieereen-
heid 22.

- Trek de freesmotor tot aan de aanslag en houd de motor in
deze stand vast.

- Druk op de borgingstoets 21 en trek de freesmotor volle-

dig uit de invaleenheid of de kopieereenheid. Als u de kopi-

eereenheid 3 gebruikt, drukt u bovendien op de spanhen-
del 25.

Freesgereedschap inzetten (zie afbeelding D)

» Voor het inzetten en wisselen van freesgereedschap-
pen wordt het dragen van werkhandschoenen geadvi-
seerd.

Afhankelijk van het gebruiksdoel zijn freesgereedschappenin

de meest uiteenlopende uitvoeringen en kwaliteiten beschik-

baar.

Freesgereedschappen van hogecapaciteit-snelstaal zijn
geschikt voor de bewerking van zachte materialen als zacht-
hout en kunststof.

Freesgereedschappen met hardmetalen snijkanten zijn bij
uitstek geschikt voor harde en abrasieve materialen zoals
hardhout en aluminium.

Originele freesgereedschappen uit het uitgebreide Bosch-
toebehorenprogramma zijn verkrijgbaar bij uw vakhandel.
Gebruik indien mogelijk freesgereedschappen met een
schachtdiameter van 12 mm. Gebruik alleen onbeschadigde
en schone freesgereedschappen.

U kunt het freesgereedschap wisselen als de freesmotor in de

invaleenheid/kopieereenheid is geplaatst. Wij adviseren ech-

ter het gereedschap te wisselen terwijl de freesmotor gede-
monteerd is.

- Neem de freesmotor uit de invaleenheid/kopieereenheid.

- Druk op de asblokkeerknop 27 (@) en houd deze vast.
Draai de as eventueel iets met uw hand tot de blokkering
vastklikt.

Bedien de ashlokkeerknop 27 alleen wanneer de ma-
chine stilstaat.

- Draai de wartelmoer 17 met de steeksleutel 28
(sleutelwijdte 24 mm) los door tegen de richting van de
wijzers van de klok in (@) te draaien.

- Duw het freesgereedschap in de spantang. De frees-
schacht moet minstens 20 mm in de spantang zijn ge-
duwd.

- Draai de wartelmoer 17 met de steeksleutel 28
(sleutelwijdte 24 mm) vast door in de richting van de wij-

zersvan de klok te draaien. Laat de asblokkeerknop 27 los.

» Zet zonder gemonteerde kopieerhuls geen freesge-
reedschappen met een diameter van meer dan 50 mm

in. Deze freesgereedschappen passen niet door de voet-
plaat.

» Draai de spantang met de wartelmoer in geen geval
vast zolang er geen freesgereedschap gemonteerd is.
De spantang kan anders beschadigd raken.

Afzuiging van stof en spanen

» Stof van materialen zoals loodhoudende verf, enkele hout-
soorten, mineralen en metaal kunnen schadelijk voor de
gezondheid zijn. Aanraking of inademing van stof kan lei-
den tot allergische reacties en/of ziekten van de ademwe-
gen van de gebruiker of personen die zich in de omgeving
bevinden.

Bepaalde soorten stof, bijvoorbeeld van eiken- en beuken-

hout, gelden als kankerverwekkend, in het bijzonder in

combinatie met toevoegingsstoffen voor houtbehandeling

(chromaat en houtbeschermingsmiddelen). Asbesthou-

dend materiaal mag alleen door bepaalde vakmensen wor-

den bewerkt.

- Gebruik indien mogelijk een voor het materiaal geschik-
te stofafzuiging.

- Zorgvoor een goede ventilatie van de werkplek.

- Erwordt geadviseerd om een ademmasker met filter-
klasse P2 te dragen.

Neem de in uw land geldende voorschriften voor de te bewer-

ken materialen in acht.

» Voorkom ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Afzuigadapter op invaleenheid monteren

(zie afbeelding E)

De afzuigadapter 30 kan met de slangaansluiting naar voren
of naar achteren worden gemonteerd. Als de kopieerhuls-
adapter 50 is ingezet, moet u eventueel de kopieerhulsadap-
ter 180° gedraaid monteren, zodat de afzuigadapter 30 de
ontgrendelingshendel 52 niet aanraakt. Bevestig de afzui-
gadapter 30 met de twee kartelschroeven 29 op de voetplaat
13.

Reinig de afzuigadapter 30 regelmatig om een optimale afzui-
ging te waarborgen.

Afzuigadapter op kopieereenheid monteren

(zie afbeelding F)

De afzuigadapter 32 kan met de slangaansluiting naar voren
of naar achteren worden gemonteerd. Als de kopieerhuls-
adapter 50 isingezet, bevestigt u de afzuigadapter 32 met de
twee kartelschroeven 29 op de voetplaat 13. Bij toepassin-
gen zonder kopieerhulsadapter 50 monteert u eerst de tus-
senring 33 op de afzuigadapter 32, zoals in de afbeelding ge-
toond.

Stofafzuiging aansluiten

Steek een afzuigslang (@ 35 mm) 31 (toebehoren) op de ge-
monteerde afzuigadapter. Verbind de afzuigslang 31 met een
stofzuiger (toebehoren).

Het elektrische gereedshcap kan rechtstreeks worden aange-
sloten op het stopcontact van een Bosch-allroundzuiger met
afstandsbediening. Deze wordt bij het inschakelen van het
elektrische gereedschap automatisch gestart.
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De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken materi-

aal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder ge-
vaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zuiger.

Gebruik

Ingebruikneming

» Let op de netspanning! De spanning van de stroombron
moet overeenkomen met de gegevens op het type-
plaatje van het elektrische gereedschap. Met 230V
aangeduide elektrische gereedschappen kunnen ook
met 220 V worden gebruikt.

Toerental vooraf instellen

Met het stelwiel voor het vooraf instellen van het toerental 15
kunt u het benodigde toerental vooraf instellen, ook terwijl de
machine loopt.

1-2  laagtoerental

3-4  gemiddeld toerental

5-6  hoogtoerental

De in de tabel vermelde waarden zijn richtwaarden. Het ver-

eiste toerental is afhankelijk van het materiaal en de werkom-

standigheden en kan proefsgewijs worden vastgesteld.

Hardhout (beuken)

Freesdiameter Positie stel-
(mm) wiel 15

4-10

12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

Zachthout (grenen)

4-10
12-20
22-40

Spaanplaat

4-15
16 -40

Kunststoffen

HIRNFRPNNWER WO = WO
|

4-15
16 -40

Aluminium

|
FNOINMNWWbhROO|lwWo OO

Laat nalangdurige werkzaamheden met een laag toerental het
elektrische gereedschap afkoelen door het ca. 3 minuten met
maximumtoerental onbelast te laten lopen.

In- en uitschakelen

Stel voor het in- of uitschakelen de freesdiepte in. Zie het ge-
deelte Freesdiepte instellen”.

Als u het elektrische gereedschap wiltinschakelen drukt u op
de aan/uit-schakelaar 20 en houdt u deze ingedrukt.

Als u de ingedrukte aan/uit-schakelaar 20 wilt vastzetten,
druk u op de vastzetknop 19.

Als u het elektrische gereedschap wilt uitschakelen laat u de
aan/uit-schakelaar 20 los, of als deze met de blokkeerknop
19 vergrendeld is, drukt u de aan/uit-schakelaar 20 kort in en
laat u deze vervolgens los.
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Om energie te besparen, schakelt u het elektrische gereed-
schap alleen in wanneer u het gebruikt.

Constant-electronic

De constant-electronic houdt het toerental bij onbelast en be-
last lopen vrijwel constant en waarborgt een gelijkmatige ar-
beidscapaciteit.

Zacht aanlopen

Het elektronisch zacht aanlopen begrenst het draaimoment
bij het inschakelen en verlengt de levensduur van de motor.

Freesdiepte instellen

» De freesdiepte mag alleen worden ingesteld wanneer
het elektrische gereedschap uitgeschakeld is.

Freesdiepte op invaleenheid instellen (zie afbeelding G)
Ga als volgt te werk om de freesdiepte grof in te stellen:

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- Draai de schaalverdeling van de fijninstelling 6 op ,,0”.

- Stelderevolveraanslag 12 op de laagste stand in. De revol-
veraanslag klikt merkbaar vast.

- Draai de kartelschroef op de diepteaanslag 16 los, zodat
dat de diepteaanslag 11 vrij kan bewegen.

- Duw de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 7 om-
laag en geleid de bovenfrees langzaam omlaag tot de frees
18 het werkstukoppervlak raakt. Laat de ontgrendelings-
hendel 7 weer los om deze invaldiepte vast te zetten.

- Duw de diepteaanslag 11 omlaag tot deze de revolveraan-
slag 12 raakt. Zet de schuif met de indexmarkering 10 op
stand ,,0” van de freesdiepteschaalverdeling 9.

- Stel de diepteaanslag 11 op de gewenste freesdiepte en
draai de kartelschroef op de diepteaanslag 16 vast. Let er-
op dat u de schuif met de indexmarkering 10 niet meer ver-
stelt.

- Druk de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 7 in en
geleid de bovenfrees naar de bovenste stand.

De ingestelde freesdiepte wordt alleen bereikt als tijdens het
invallend frezen de diepteaanslag 11 de revolveraanslag 12
raakt.

Bij grotere freesdiepten dient u een aantal bewerkingsstap-
pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met
de revolveraanslag 12 kunt u de freesbewerking in verschil-
lende fasen verdelen. Stel daarvoor de gewenste freesdiepte
met de laagste stand van de revolveraanslagin en kies voor de
eerste bewerkingsstappen eerst de hoogste standen. De af-
stand van de standen bedraagt ca. 3,2 mm.

Na eenmaal proeffrezen kunt u door aan de draaiknop 5 te
draaien de freesdiepte nauwkeurig op de gewenste maat in-
stellen. Draai tegen de wijzers van de klok in om de freesdiep-
te te vergroten. Draai met de wijzers van de klok mee om de
freesdiepte te verkleinen. De schaalverdeling 6 dient daarbij
ter oriéntatie. Een slag komt overeen met een verstelweg van
1,5 mm. Een maatstreepje op de bovenrand van de schaal-
verdeling 6 komt overeen met een verandering van de verstel-
weg met 0,1 mm. De maximale verstelweg bedraagt

+16 mm.

Voorbeeld: De gewenste freesdiepte moet 10,0 mm zijn. Het
proeffrezen leverde een freesdiepte van 9,6 mm op.
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- Druk de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 7 in en
geleid de bovenfrees naar de bovenste stand.

- Draai de draaiknop 5 0,4 mm/4 maatstreepjes (verschil
van gewenste en werkelijke waarde) met de wijzers van de
klok mee.

- Controleer de gekozen freesdiepte door nogmaals proef-
frezen.

Zorg er bij de fijninstelling van de freesdiepte voor dat de zij-
waarts op deinvaleenheid aangebrachte indexmarkering 8 op
de middelste van de aangegeven lijnen wijst. Zo wordt ge-
waarborgd dat er voldoende verstelweg voor de bijstelling
van de invaldiepte in beide richtingen voorhanden is.

Als de invaleenheid 2 op de maximale invaldiepte omlaag ge-
zetis, kan ook via de fijninstelling geen grotere invaldiepte
worden bereikt, omdat de maximale verstelweg reeds is be-
nut.

Een fijninstelling is ook niet mogelijk als de diepteaanslag 11
de revolveraanslag 12 raakt.

Freesdiepte op kopieereenheid instellen
(zie afbeelding H)

Ga als volgt te werk om de freesdiepte fijn in te stellen:

- Open de spanhendel voor de kopieereenheid 22.

- Ukunt de freesdiepte grof in drie standen vooraf instellen.
Druk daarvoor op de spanhendel 25 en duw de freesmotor
1in de kopieereenheid 3 omhoog of omlaag tot deze bij
een niet meer ingedrukte spanhendel 25 in een van de drie
uitsparingen 26 wordt vergrendeld. De uitsparingen heb-
ben een onderlinge afstand van 12,7 mm (0,5 ").

- Voor de fijninstelling van de freesdiepte dient de draai-
knop van de freesdiepte-fijninstelling 24. Draai deze knop
met de wijzers van de klok mee om de freesdiepte te ver-
groten. Draai de knop tegen de wijzers van de klok in om de
freesdiepte te verkleinen. De verstelweg is op de schaal-
verdeling op de draaiknop 24 in inch en millimeter aange-
geven. Het maximale instelbereik bedraagt 41 mm. De
freesdiepteschaalverdeling 34 dient voor extra oriéntatie.
Voorbeeld: De gewenste freesdiepte moet 10,0 mm zijn.
Het proeffrezen leverde een freesdiepte van 9,5 mm op.

- Stel de schaalverdeling op de draaiknop 24 op ,0” zonder
daarbij de draaiknop 24 zelf te verstellen. Stel vervolgens
de draaiknop 24 met de wijzers van de klok mee op de
waarde ,0,5”.

- Controleer de gekozen freesdiepte door nogmaals proef-
frezen.

Tips voor de werkzaamheden

Freesrichting en freeshewerking (zie afbeelding 1)
» De freeshewerking moet altijd tegen de draairichting

van het freesgereedschap 18 in plaatsvinden (tegenlo-

pend). Bij het frezen met de draairichting mee (gelijk-
lopend frezen) kan het elektrische gereedschap uit uw
hand worden getrokken.

Voor het frezen met de invaleenheid 2 gaat u als volgt te werk:

- Stel de gewenste freesdiepte in. Zie het gedeelte ,Frees-
diepte instellen”.

- Zet het elektrische gereedschap met gemonteerd freesge-

reedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het
elektrische gereedschap in.

- Duw de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 7 om-
laag en geleid de bovenfrees langzaam omlaag tot de inge-
stelde freesdiepte bereikt is. Laat de ontgrendelingshen-
del 7 weer los om deze invaldiepte vast te zetten.

- Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse
beweging uit.

- Geleid na begéindiging van de freesbewerking de boven-
frees in de bovenste stand terug.

- Schakel het elektrische gereedschap uit.

Voor het frezen met de kopieereenheid 3 gaat u als volgt te
werk:

- Opmerking: Houd er rekening mee dat het freesgereed-
schap 18 bij freeswerkzaamheden met de kopieereenheid
3 altijd uit de voetplaat 13 steekt. Beschadig de sjabloon
of het werkstuk niet.

- Stel de gewenste freesdiepte in. Zie het gedeelte ,Frees-
diepte instellen”.

- Schakel het elektrische gereedschap in en geleid het naar
de te bewerken plaats.

- Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse
beweging uit.

- Schakel het elektrische gereedschap uit. Leg het elektri-
sche gereedschap niet neer voordat het freesgereedschap
volledig tot stilstand is gekomen.

Frezen met hulpgeleider (zie afbeelding J)

Voor het bewerken van grote werkstukken of bij het frezen
van groeven kunt u een plank of een plint als hulpgeleider op
het werkstuk bevestigen en de multifunctionele frees langs de
hulpgeleider bewegen. Bij gebruik van de invaleenheid 2 ge-
leid u de multifunctionele frees aan de afgeplatte zijde van de
glijplaat langs de hulpgeleider.

Kanten- en vormfrezen

Bij het kanten- en vormfrezen zonder parallelgeleider moet
het freesgereedschap zijn voorzien van een pen of lager.

- Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap van op-
zij naar het werkstuk tot de pen of het lager van het frees-
gereedschap tegen de te bewerken rand van het werkstuk
ligt.

- Geleid het elektrische gereedschap met beide handen
langs de rand van het werkstuk. Let er daarbij op dat het
gereedschap onder de juiste hoek op het werkstuk ligt. Te
sterke druk kan de rand van het werkstuk beschadigen.

Frezen met parallelgeleider (zie afbeelding K)

Duw de parallelgeleider 35 met de geleidingsstangen 36 in de
voetplaat 13 en draai deze met de vleugelschroeven 41 over-
eenkomstig de vereiste maat vast. Met de vleugelschroeven
37 en 38 kunt u de parallelgeleider bovendien in de lengte in-
stellen.

Met de draaiknop 39 kunt u na het losdraaien van beide vleu-
gelschroeven 37 de lengte fijninstellen. Een slag komt daarbij
overeen met een verstelweg van 2,0 mm. Een van de maat-
streepjes op de draaiknop 39 komt overeen met een verande-
ring van de verstelweg van 0,1 mm.

Met de aanslagrail 40 kunt u het effectieve aanlegvlak van de
parallelgeleider veranderen.
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Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap met gelijk-
matige voorwaartse beweging en zijwaartse druk op de paral-

lelgeleider langs de rand van het werkstuk.

Frezen met freescirkel (zie afbeelding L)

Voor ronde freeswerkzaamheden kunt u de freescirkel/gelei-
derrailadapter 42 gebruiken. Monteer de freescirkel zoals op
de afbeelding getoond.

Draai de centreerschroef 47 in de schroefdraad van de frees-

cirkel. Plaats de schroefpunt in het middelpunt van de te fre-
zen cirkelboog en let er daarbij op dat de schroefpunt in het
materiaaloppervlak grijpt.

Stel de gewenste radius grof in door de freescirkel te ver-
schuiven en draai de vleugelschroeven 44 en 45 vast.

Met de draaiknop 46 kunt u na het losdraaien van de vleugel-

schroef 45 de lengte fijn instellen. Een slag komt daarbij over-
een met een verstelweg van 2,0 mm. Een van de maatstreep-

jes op de draaiknop 46 komt overeen met een verandering
van de verstelweg van 0,1 mm.

Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap met de
rechter handgreep 4 en de greep voor de freescirkel 43 over
het werkstuk.

Frezen met geleidingsrail (zie afbeelding M)

Met behulp van de geleidingsrail 49 kunt u in een rechte lijn
frezen.

Om het hoogteverschil te compenseren, dient u de afstands-
plaat 48 te monteren.

Monteer de freescirkel/geleidingsrailadapter 42 zoals in de
afbeelding getoond.

Bevestig de geleidingsrail 49 op het werkstuk met geschikte
spanvoorzieningen, bijvoorbeeld lijmklemmen. Plaats het
elektrische gereedschap met de gemonteerde geleidings-
railadapter 42 op de geleidingsrail.

Frezen met kopieerhuls (zie afbeeldingen N-Q)

Met de kopieerhuls 53 kunt u omtrekken van modellen of sja-

blonen op werkstukken overbrengen.

Als u de kopieerhuls 53 wilt gebruiken, dient u eerst de kopi-
eerhulsadapter 50 in de glijplaat 14 te plaatsen.

Plaats de kopieerhulsadapter 50 van boven op de glijplaat 14
en draai deze vast met de twee bevestigingsschroeven 51.
Let erop dat de ontgrendelingshendel voor de kopieerhuls-
adapter 52 vrij kan bewegen.

Kies afhankelijk van de dikte van de sjabloon of het model een
geschikte kopieerhuls. Vanwege de uitstekende hoogte van
de kopieerhuls moet de sjabloon een minimumdikte van

8 mm bezitten.

Bedien de ontgrendelingshendel 52 en zet de kopieerhuls 53

van onderen in de kopieerhulsadapter 50. De codeernokken

moeten daarbij merkbaar in de uitsparingen van de kopieer-

huls vastklikken.

Controleer de afstand van freesmidden en kopieerhulsrand,

zie het gedeelte ,Voetplaat centreren”.

» Kies een freesgereedschap met een diameter die klei-
ner is dan de diameter van de kopieerhuls.
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Voor het frezen met de kopieerhuls 53 gaat u als volgt te werk:

- Opmerking: Houd er rekening mee dat het freesgereed-
schap 18 bij freeswerkzaamheden met de kopieereenheid
3 altijd uit de voetplaat 13 steekt. Beschadig de sjabloon
of het werkstuk niet.

- Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap met de
kopieerhuls tot tegen de sjabloon.

- Bij gebruik van de invaleenheid 2: Duw de ontgrendelings-
hendel voor de invalfunctie 7 omlaag en geleid de boven-
frees langzaam omlaag tot de ingestelde freesdiepte be-
reikt is. Laat de ontgrendelingshendel 7 weer los om deze
invaldiepte vast te zetten.

- Geleid het elektrische gereedschap met uitstekende kopi-
eerhuls en met zijwaartse druk langs de sjabloon.

Voetplaat centreren (zie afbeelding R)
Om de afstand van freesmidden en kopieerhuls overal gelijk
te laten zijn, kunnen kopieerhuls en glijplaat indien nodig ten
opzichte van elkaar gecentreerd worden.

- Bij gebruik van de invaleenheid 2: Duw de ontgrendelings-
hendel voor de invalfunctie 7 omlaag en geleid de boven-
frees tot aan de aanslag in de richting van de voetplaat.
Laat de ontgrendelingshendel 7 weer los om deze inval-
diepte vast te zetten.

- Draai de bevestigingsschroeven 54 ca. twee slagen los, zo-
dat de glijplaat 14 vrij kan bewegen.

- Zetdecentreerpen 55 zoals in de afbeelding getoond in de
gereedschapopname. Draai de wartelmoer met de hand
vast zodat de centreerpen nog vrij kan worden bewogen.

- Stel de centreerpen 55 en de kopieerhuls 53 door licht
verschuiven van de glijplaat 14 op elkaar af.

- Draai de bevestigingsschroeven 54 weer vast.

- Verwijder de centreerpen 55 uit de gereedschapopname.
- Bijgebruik van de invaleenheid 2: Druk de ontgrendelings-
hendel voor de invalfunctie 7 in en geleid de bovenfrees

naar de bovenste stand terug.

Werkzaamheden met freestafel (zie afbeelding S)

De kopieereenheid 3 kan in een geschikte freestafel worden

geplaatst. Verwijder voor de montage de glijplaat 14 en be-

vestig de kopieereenheid 3 met de bevestigingsschroeven 56

op de freestafel.

» Neem voor de montage van de kopieereenheid de ge-
bruiksaanwijzing van de freestafel in acht. Indien nodig
moeten voor de montage van de kopieereenheid boorga-
ten in de freestafel worden gemaakt.

Gebruik voor de fijninstelling van de freesdiepte bij voorkeur

de verlenging voor de freesdiepte-fijninstelling 58 of de spe-

ciale zeskantsleutel 57.

Frezen met afzuigkap (zie afbeeldingen T-U)

Voor het bewerken van randen kunt u bovendien de afzuigkap

59 gebruiken.

- Bevestig de afzuigkap 59 met de twee schroeven 60 aan
de voetplaat 13. De afzuigkap 59 kan in drie verschillende
standen worden bevestigd, zoals in de afbeelding ge-
toond.

- Voor het bewerken van gladde oppervlakken verwijdert u
de afzuigkap weer.
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Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap de stekker uit het stopcontact.

» Houd het elektrische gereedschap en de ventilatieope-

ningen altijd schoon om goed en veilig te werken.

» Gebruik onder extreme gebruiksomstandigheden in-
dien mogelijk altijd een afzuiginstallatie. Blaas de ven-
tilatieopeningen regelmatig schoon en sluit het ge-
reedschap aan via een aardlekschakelaar. Tijdens het
bewerken van metalen kan geleidend stof in het elektri-
sche gereedschap terechtkomen. Daardoor kan de veilig-
heidsisolatie van het elektrische gereedschap worden ge-
schaad.

Als de aansluitkabel moet worden vervangen, moeten deze

werkzaamheden door Bosch of een erkende klantenservice
voor Bosch elektrische gereedschappen worden uitgevoerd
om veiligheidsrisico’s te voorkomen.

Klantenservice en gebruiksadviezen

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

Het Bosch-team voor gebruiksadviezen helpt u graag bij vra-
gen over onze producten en toebehoren.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het elektrische gereedschap.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595

E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpakkingen

moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze worden

hergebruikt.

Gooi elektrische gereedschappen niet bij het huisvuil.

Alleen voor landen van de EU:
Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
betreffende elektrische en elektronische ou-
de apparaten en de omzetting van de richtlijn
in nationaal recht moeten niet meer bruikbare
elektrische gereedschappen apart worden in-
gezameld en op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsinstrukser til el-vaerktgj
A ADVARSEL Laes alle sikkerhedsinstrukser og an-

visninger. | tilfzlde af manglende over-
holdelse af sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er der ri-
siko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.
Det i sikkerhedsinstrukserne benyttede begreb ,el-vaerktej*
refererer til netdrevet el-vaerktej (med netkabel) og akkudre-
vet el-vaerktgj (uden netkabel).

Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Sarg for, at arbejdsomradet er rent og rigtigt belyst.
Uorden eller uoplyste arbejdsomrader ager faren for
uheld.

» Brugikke el-vaerktgjeti eksplosionsfarlige omgivelser,
hvor der findes braendbare vaesker, gasser eller stov.
El-vaerktej kan sla gnister, der kan antaende stav eller dam-
pe.

» Sorg for, at andre personer og ikke mindst bern holdes
vk fra arbejdsomradet, nar maskinen er i brug. Hvis
man distraheres, kan man miste kontrollen over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

» El-vaerktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma
under ingen omstaendigheder &ndres. Brug ikke adap-
terstik sammen med jordforbundet el-vaerktej. Uzn-
drede stik, der passer til kontakterne, nedsatter risikoen
for elektrisk sted.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
som f. eks. ror, radiatorer, komfurer og keleskabe. Hvis
din krop er jordforbundet, ages risikoen for elektrisk sted.

» Maskinen ma ikke udsaettes for regn eller fugt. Ind-
treengning af vand i et el-vaerktej ager risikoen for elektrisk
stad.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet til
(f.eks. ma man aldrig baere el-varktgjet i ledningen,
hange el-varktgjet op i ledningen eller rykke i lednin-
gen for at traekke stikket ud af kontakten). Beskyt led-
ningen mod varme, olie, skarpe kanter eller maskinde-
le, der er i bevaegelse. Beskadigede eller indviklede
ledninger eger risikoen for elektrisk sted.

» Huvis el-vaerktojet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forleengerledning, der er egnet til udenders
brug. Brug af forleengerledning til udenders brug nedsaet-
ter risikoen for elektrisk sted.

» Hvis detikke kan undgas at bruge el-varktgjeti fugtige
omgivelser, skal der bruges et HFl-relae. Brug af et
HFI-relee reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

Personlig sikkerhed

» Deter vigtigt at vaere opmaerksom, se, hvad man laver,
og bruge el-varktgjet fornuftigt. Brug ikke noget
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el-vaerktej, hvis du er traet, har nydt alkohol eller er pa-

virket af medikamenter eller euforiserende stoffer. Fa
sekunders uopmarksomhed ved brug af el-veerktgjet kan
fare til alvorlige personskader.

» Brug beskyttelsesudstyr og hav altid beskyttelsesbril-
ler pa. Brug af sikkerhedsudstyr som f. eks. stavmaske,
skridsikkert fodtej, beskyttelseshjelm eller hgreveern af-
hangig af maskintype og anvendelse nedsatter risikoen
for personskader.

» Undgautilsigtetigangsatning. Kontrollér, atel-vaerkto-

jet er slukket, for du tilslutter det til stromtilferslen
og/eller akkuen, lofter eller barer det. Undga at baere
el-vaerktejet med fingeren pa afbryderen og serg for, at

el-vaerktajet ikke er teendt, nar det sluttes til nettet, da det-

te ager risikoen for personskader.

» Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsvaerktgj el-

ler skruenggle, for el-vaerktgjet taendes. Hvis et stykke
vaerktej eller en nggle sidder i en roterende maskindel, er
der risiko for personskader.

» Undga en anormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.

Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere el-vaerk-

tejet, hvis der skulle opsta uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstgj. Undga lese beklaedningsgen-
stande eller smykker. Hold har, tej og handsker vak fra
dele, der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe
fatilgstsiddende tgj, smykker eller langt har.

» Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan monte-
res, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes kor-
rekt. Brug af en stavopsugning kan reducere stavmang-
den og dermed den fare, der er forbundet stav.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktaj

» Undga overbelastning af maskinen. Brug altid et
el-vaerktej, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udfares. Med det passende el-varktej arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomrade.

» Brug ikke et el-varktgj, hvis afbryder er defekt. Et
el-vaerktej, der ikke kan startes og stoppes, er farlig og skal
repareres.

» Traek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern akkuen,
inden maskinen indstilles, der skiftes tilbehersdele, el-
ler maskinen laegges fra. Disse sikkerhedsforanstaltnin-
ger forhindrer utilsigtet start af el-vaerktajet.

» Opbevar ubenyttet el-vaerktaj uden for berns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
maskinen eller ikke har gennemlzst disse instrukser,
benytte maskinen. El-vaerktgj er farligt, hvis det benyttes
af ukyndige personer.

» El-vaerktojet bor vedligeholdes omhyggeligt. Kontrol-
ler, om bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ik-
ke sidder fast, og om delene er braekket eller beskadi-
get, sdledes at el-vaerktgjets funktion pavirkes. Fa
beskadigede dele repareret, inden maskinen tages i
brug. Mange uheld skyldes darligt vedligeholdte el-vaerkte-
jer.
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» Sarg for, at skerevaerktgjer er skarpe og rene. Omhyg-
geligt vedligeholdte skaerevarktejer med skarpe skeere-
kanter setter sig ikke s hurtigt fast og er nemmere at fare.

» Brug el-varktaj, tilbehor, indsatsvaerktgj osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-vaerktgjet til
formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fare til farlige situationer.

Service

» Sorg for, at el-vaerktej kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsforskrifter for fraesere

» Hold kun fast i el-vaerktgjet i de isolerede gribeflader,
fraeseren kan ramme dens eget netkabel. Kontakt med
en spaendingsfarende ledning kan ogsa satte maskinens
metaldele under spaending, hvilket kan fare til elektrisk
sted.

» Fastgor og sikre emnet pa et stabilt underlag med tvin-
ger eller pa anden made. Holder du kun emnet med hén-
den eller mod din krop, er det labilt, hvilket kan medfare,
at du taber kontrollen.

» Den tilladte hastighed for indsatsveerktgjet skal
mindst vaere sa haj som den max. hastighed, der er an-
givet pa el-vaerktgjet. Tilbehar, der drejer hurtigere end
tilladt, kan blive gdelagt.

» Fraesevaerktgj eller andet tilbeher skal passe ngjagtigt
i vaerktejsholderen (spandetang) pa dit el-vaerktej.
Indsatsveerktej, der ikke passer ngjagtigt i el-vaerktajets
vaerktejsholder, drejer ujeevnt, vibrerer meget staerkt og
kan medfare, at man taber kontrollen.

» El-vaerktajet skal altid vaere taendt, nar det fores hen til
emnet. Ellers er der fare for tilbageslag, hvis indsatsvaerk-
tojet seetter sig fast i emnet.

» Hold fingrene vak fra freseomradet og freesevaerkte-
jet. Hold pa ekstragrebet eller motorhuset med den an-
den hand. Holdes fraeseren med begge hander, kan disse
ikke kvaestes af freesevaerktajet.

» Fraes aldrig hen over metalgenstande, sem eller skru-
er. Fresevarktejet kan beskadiges og fare til agede vibra-
tioner.

» Anvend egnede sggeinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fare til eksplosion. Brud pa et vandrar kan fare til
materiel skade eller elektrisk sted.

» Anvend ikke uskarpe eller beskadigede fraesere. Uskar-
pe eller beskadigede fraesere farer til gget friktion, kan
klemmes fast og fare til ubalance.

» Hold altid maskinen fast med begge haender og serg for
at sta sikkert under arbejdet. El-vaerktgjet fares sikkert
med to haender.

» Sikr emnet. Et emne holdes bedre fast med spandean-
ordninger eller skruestik end med handen.
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» El-vaerktejet ma forst leegges fra, nar det star helt stil-
le. Indsatsveerktajet kan satte sig i klemme, hvilket kan
medfere, at man taber kontrollen over el-varktajet.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-

ger. | tilfzelde af manglende overholdelse af
sikkerhedsinstrukserne og anvisningerne er

der risiko for elektrisk sted, brand og/eller al-

vorlige kvastelser.

Klap venligst foldesiden med illustration af produktet ud og
lad denne side vaere foldet ud, mens du leeser betjeningsvej-
ledningen.

Beregnet anvendelse

Maskinen er beregnet til - pa fast underlag - at freese i trae,
kunststof og lette byggematerialer, noter, kanter, profiler og
aflange huller samt til freesning med kopiring.

Med reduceret omdrejningstal og tilsvarende fraesevaerktej er
det ogsa muligt at bearbejde ikke-jernholdige metaller.

Lyset pa el-vaerktejet er beregnet til at oplyse el-vaerktgjets
umiddelbare arbejdsomréade og er ikke beregnet som rumbe-
lysning i private hjem.

lllustrerede komponenter
Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af el-vaerktgjet pa illustrationssiden.
1 Fraesemotor
Dykenhed
Kopienhed
Handgreb (isoleret gribeflade)
Drejeknap til finindstilling af freesedybde (dykenhed)
Skala til finindstilling af freesedybde
Sikkerhedsgreb til dykfunktion
Indeksmarkering til finindstilling
Skala til indstilling af fraesedybde (dykenhed)
Skyder med indeksmaerke (dykenhed)
Dybdeanslag (dykenhed)
Revolveranslag
Grundplade
Glideplade
15 Indstillingshjul omdrejningstal
16 Fingerskrue til dybdeanslag (dykenhed)
17 Muffe med spaendetang
18 Fraseveerktej*
19 Lasetast til start-stop-kontakt
20 Start-stop-kontakt
21 Sikringstaste til motorudtagning
22 Spandearm til dykenhed/kopienhed
23 Holder til parallelanslag-styrestanger
24 Drejeknap til finindstilling af fraesedybde (kopienhed)

25 Speandearm til grovindstilling af fraesedybde (kopien-
hed)

W oo ~NOOG A WN

T =
H W= O

26 Udsparinger til grovindstilling af freesedybde ved kopien-
hed

27 Spindel-lasetaste

28 Gaffelnggle ngglevidde 24 mm

29 Fingerskrue til opsugningsadapter (2x) *

30 Opsugningsadapter (dykenhed)*

31 Opsugningsslange (@ 35 mm)*

32 Opsugningsadapter (kopienhed)*

33 Mellemring til opsugningsadapter (kopieringsenhed)*

34 Skala til indstilling af fraesedybde (kopienhed)

35 Parallelanslag*

36 Styrestang til parallelanslag (2x)*

37 Vingeskrue til finindstilling af parallelanslag (2x)*

38 Vingeskrue til grovindstilling af parallelanslag (2x) *

39 Drejeknap til finindstilling af parallelanslag*

40 Justerbar anslagsskinne til parallelanslag *

41 Vingeskrue til parallelanslag-styrestaenger (2x)*

42 Fraesecirkel/adapter til styreskinne*

43 Greb til freesecirkel*

44 Vingeskrue til grovindstilling af freesecirkel (2x)*

45 Vingeskrue til finindstilling af fraesecirkel (1x)*

46 Drejeknap til finindstilling af fraesecirkel*

47 Centreringsskrue til cirkelanslag *

48 Afstandsplade (felger med settet ,Fraesecirkel)*

49 Styreskinne*

50 SDS-kopiringadapter

51 Fastgarelsesskrue til adapter til kopiring (2x)

52 Sikkerhedsgreb til kopiringadapter

53 Kopiring

54 Fastgarelsesskrue til glideplade

55 Centreringsdorn

56 Fastgarelsesskruer til kopienhed*

57 Speciel sekskantnggle til finindstilling af freesedybde
(kopienhed)*

58 Forlaengerstykke til finindstilling af freesedybde
(kopienhed)*

59 Opsugningshztte til kantbearbejdning *

60 Fastgarelsesskrue til opsugningsheette *

*Tilbeher, som er illustreret og beskrevet i brugsanvisningen, er
ikke indeholdt i leveringen. Det fuldstendige tilbeher findes i vo-
res tilbehorsprogram.
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Tekniske data
Multifunktionsfraeser GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Typenummer 3601F240.. 3601F240..
Nominel optagen effekt w 1600 1600
Omdrejningstal, ubelastet mint 10000 -25000 10000 -25000
Indstilling af omdrejningstal (] ®
Konstantelektronik ° o
Tilslutning til stevopsugning ° )
Verktgjsholderen mm 8-12 8-12
inch Y= Y-
Slagleengde (dykenhed) mm 76 =
Vaegt svarer til EPTA-Procedure 01/2003 kg 58 4,3
Beskyttelsesklasse o/ =L

Angivelserne gzelder for en nominel spaending [U] pa 230 V. Disse angivelser kan variere ved afvigende spandinger og i landespecifikke udferelser.

Staj-/vibrationsinformation
Stejemissionsveerdier bestemt iht. EN 60745-2-17.

Verktajets A-vaegtede stajniveau er typisk: Lydtryksniveau 86 dB(A); lydeffektniveau 97 dB(A). Usikkerhed K = 3 dB.

Brug herevaern!

GOF 1600 CE| —GKF 1600CE

Samlede vibrationsveerdier a;, (vektorsum for tre retninger) og usikker-

hed K beregnet iht. EN 60745:

a, m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =1,5
Det svingningsniveau, der er angivetinervaerende instruktio- ~ Henk Becker Helmut Heinzelmann

ner, er blevet malt iht. en standardiseret méleproces i Executive Vice President Head of Product Certification
EN 60745, ogkan bruges tilat sammenligne el-varktgjer. Det Engineering PT/ETM9

er ogsa egnet til en forelgbig vurdering af svingningsbelast-
ningen.

Det angivede svingningsniveau reprasenterer de vaesentlige
anvendelser af el-vaerktgjet. Hvis el-vaerktgjet dog anvendes
tilandre formal, med forskellige tiloeharsdele, med afvigende
indsatsvaeerktej eller utilstreekkelig vedligeholdelse, kan sving-
ningsniveauet afvige. Dette kan fare til en betydelig foragelse
af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen bar der
ogsa tages hgjde for de tider, i hvilke vaerktejet er slukket eller
godt nok kerer, men rent faktisk ikke anvendes. Dette kan fo-
re til en betydelig reduktion af svingningsbelastningen i hele
arbejdstidsrummet.

Fastleeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-vaerktej og indsatsveerktej, holde hnder varme,
organisation af arbejdsforlab.

Overensstemmelseserklering € €
Vierklaerer som eneansvarlig, at det produkt, der er beskrevet

under , Tekniske data®, opfylder alle bestemmelser i direktiver-

ne 2009/125/EF (forordning 1194/2012), 2011/65/EU,
2014/30/EU, 2006/42/EF med tilhgrende aendringer samt
felgende standarder: EN 60745-1, EN 60745-2-17.
Teknisk dossier (2006/42/EF) ved:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Hok T (U Heat—

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montering

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes arbej-
de pa el-vaerktojet.

Frasemotor sttes i dykenhed/kopienhed

(se Fig. A-B)

—Aben spaendearmen til dykenheden/kopienheden 22.

- Skub fraesemotoren helt ind i dykenheden/kopienheden.

- Bruges kopienheden 3, tryk da pa spendearmen 25 og
skub fraesemotoren 1 ind i kopienheden 3 opad eller ned-
ad afhangigt af den gnskede position, til den - nar der ik-
ke mere trykkes pa spendearmen 25, fastlases i enaf de 3
udsparinger 26.

- Luk spaendearmen til dykenheden/kopienheden 22.

- Indstil den gnskede fraesedybde, se afsnit ,Freesedybde
indstilles®.

Frasemotor til dykenhed/kopienhed afbrydes (se Fig. C)
— Aben spandearmen til dykenheden/kopienheden 22.

Bosch Power Tools
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- Traek fresemotoren indtil anslaget og hold den i denne po-

sition.

- Tryk pésikringstasten 21 treek freesemotoren helt ud af dy-

kenheden/kopienheden. Anvendes kopienheden 3, tryk
da desuden pa spaendearmen 25.

Fraesevarktej isxettes (se Fig. D)

» Det anbefales at bruge beskyttelseshandsker, nar frae-

sevaerktgj skal s®ttes i og skiftes.

Fraeseverktej findes i forskellige udfarelser og kvaliteter,
som skal vaelges afhaengigt af formalet.

Fraesevarktej af ,,highspeed“-stal er egnet til freesning af
blede materialer som f.eks. bladt tree og kunststof.
Fraesevaerktej med hardmetalskaer er isar velegnet til har-
de og porgse materialer som f.eks. hardt tree.

Originalt freeseveerktej fra det omfangsrige Bosch-tilbeher-
sprogram kan kabes hos din forhandler.

Brug helst freeseveerktaj med en skaftdiameter pa 12 mm.
Isat kun fejlfrit og rent fraesevaerkte;.

Du kan skifte fraeseveerktejet, nar freesemotoren er sat ned i
dykenheden/kopienheden. Vianbefaler dog at skifte vaerktgj,
nar freesemotoren er demonteret.

- Tagfraesemotoren ud af dykenheden/kopienheden.

- Tryk pa spindel-lasetasten 27 (@) og hold den fast. Drej
spindlen evt. en smule med handen, til fastlasningen falder
i hak.
Betjen kun spindel-lasetasten 27, nar maskinen star
stille.

- Lasne omlgbermgtrikken 17 med gaffelnaglen 28
(neglevidde 24 mm) ved at dreje den til venstre (®).

- Skub freeseveerktgjet ind i speendetangen. Fraeserskaftet
skal vaere skubbet mindst 20 mm ind i spa&ndetangen.

- Spaend omlgbermetrikken 17 med gaffelngglen 28
(neglevidde 24 mm) ved at dreje denttil hajre. Slip spindel-
ldsetasten 27.

» Sat ikke noget freesevaerktaj i med en diameter over
50 mm uden monteret kopiring. Dette freesevarktej pas-
ser ikke gennem grundpladen.

» Spand under ingen omstaendigheder spendetangen
med omlgbermetrikken, sa lange der ikke er monteret
noget fraesevarktej. Ellers kan spazndetagen blive be-
skadiget.

Stev-/spanudsugning
» Stav fra materialer som f.eks. blyholdig maling, nogle trae-
sorter, mineraler og metal kan veere sundhedsfarlige. Be-
rering eller indanding af stav kan fare til allergiske reaktio-
ner og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden af arbejdspladsen.
Bestemt stav som f.eks. ege- eller bagestev gaelder som
kreeftfremkaldende, isaer i forbindelse med ekstra stoffer
til treebehandling (chromat, treebeskyttelsesmiddel). As-
bestholdigt materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.
- Brug helst en stevopsugning, der egner sig til materialet.
- Sorg for god udluftning af arbejdspladsen.
- Det anbefales at baere andevaern med filterklasse P2.
Overhold forskrifterne, der geelder i dit land vedr. de materia-
ler, der skal bearbejdes.

» Undga at der samler sig stev pa arbejdspladsen. Stov
kan let antaende sig selv.

Opsugningsadapter monteres pa dykenhed (se Fig. E)
Opsugningsadapteren 30 kan monteres med slangetilslutnin-
gen foran eller bagud. Nar kopiringadapteren 50 er sat i, skal
du evt. dreje kopiringadapteren 180°, sa opsugningsadapte-
ren 30 ikke bergrer sikkerhedsgrebet 52. Fastger opsug-
ningsadapteren 30 med de 2 fingerskruer 29 pa grundpladen
13.

Opsugningsadapteren 30 skal rengares med regelmaessige
mellemrum for at sikre en optimal opsugning.

Opsugningsadapter monteres pa kopienhed (se Fig. F)
Opsugningsadapteren 32 kan monteres med slangetilslutnin-
gen foran eller bagud. Nar kopiringadapteren 50 er sat i, fast-
ger da opsugningsadapteren 32 med de 2 ringerskruer 29 pa
grundpladen 13. Til arbejde uden kopiringadapter 50 monter
da forinden mellemringen 33 pa opsugningsadapteren 32
som vist pa billedet.

Tilslutning af stevudsugning

Anbring en opsugningsslange (@ 35 mm) 31 (tilbeher) pa
den monterede opsugningsadapter. Forbind opsugningsslan-
gen 31 med en stavsuger (tilbehar).

Eael-vaerktajet kan tilsluttes direkte til stikdasen pa en almin-
delig Bosch stavsuger med fiernbetjening. Denne starter
automatisk, nar el-verktejet teendes.

Stevsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal opsu-
ges.

Anvend en specialstevsuger til opsugning af srligt sund-
hedsfarligt, kraeftfremkaldende eller tart stov.

Brug

Ibrugtagning

» Kontrollér netspaendingen! Stremkildens spaending
skal stemme overens med angivelserne pa el-verkte-
jets typeskilt. El-vaerktej til 230 V kan ogsa tilsluttes
220V.

Omdrejningstal velges

Stillehjulet til indstilling af omdrejningstallet 15 bruges til at
indstille det nadvendige omdrejningstal - ogsa under driften.

1-2  lavt omdrejningstal
3-4  middelt omdrejningstal
5-6  hgjtomdrejnigstal

Vardierne i tabellen skal betragtes som vejledende. Det kree-
vede omdrejningstal afhaenger af arbejdsmaterialet og ar-
bejdsbetingelserne; det kan optimeres ved praktiske forsgg.

Materiale Fraeserdiameter Position stil-

(mm)
4-10
12-20
22 -40

Hardt tree (bog)

4-10
12-20
22-40

Bledt trae (fyrretrae)
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Materiale Freserdiameter Position stil-
(mm) lehjul 15

Spanplader 4-10 3-6
12-20
22-40

4-15
16 -40

Kunststof

= =N =N

4-15
16 -40

Aluminium

P NN W WS

Efter l&ngere tids arbejde med lille omdrejningstal skal vaerk-
tgjet afkales ved at lade det kere i ca. 3 minutter i ubelastet til-

stand med max. omdrejningstal.

Teend/sluk
Indstil freesedybden, far veerktajet teendes, se afsnit ,Fraese-
dybde indstilles*.

Til ibrugtagning af el-vaerktajet tryk pa start-stop-kontakten
20 og hold den nede.

Til fastlasning af den nedtrykkede start-stop-kontakt 20
trykkes pa lasetasten 19.

El-varktajet slukkes ved at slippe start-stop-kontakten 20 er

den last med lasetasten 19 trykkes kort pa start-stop-kontak-

ten 20 hvorefter den slippes.

For at spare pa energien ber du kun taende for el-varktgjet,
nar du bruger det.

Konstantelektronik

Konstantelektronik holder det indstillede omdrejningstal mel-

lem ubelastet og belastet tilstand naesten konstant.

Blod opstart
Den elektroniske blade opstart begranser drejningsmomen-
tet, nar vaerktgjet starter, og forl&nger motorens levetid.

Fresedybde indstilles

» Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-vaerktgjet er
slukket.

Fraesedybde indstilles pa dykenhed (se Fig. G)
Fraesedybden grovindstilles pa felgende made:

- Anbring el-vaerktgjet med monteret fraesevarktej pa det
emne, der skal bearbejdes.

- Drej skalaen til finindstillingen 6 hen pa ,,0“.

- Indstil revolveranslaget 12 pa det laveste trin; revolve-
ranslaget falder markbart i hak.

- Lasne fingerskruen pa dybdeanslaget 16, sa dybdeansla-
get 11 kan bevaeges frit.

- Tryk sikkerhedsgrebet til dykfunktion 7 ned og far over-
freeseren langsomt ned, til fraeseren 18 bergrer emnets
overflade. Slip sikkerhedsgrebet 7 igen for at fiksere den-
ne neddykningsdybde.

- Trykdybdeanslaget 11 ned, til det sidder pa revolveransla-

get 12. Stil skyderen med indeksmaerket 10 pa position
,0° pa fresedybdeskalaen 9.
- Stil dybdeanslaget 11 pa den enskede freesedybde og

spand fingerskruen pa dybdeanslaget 16. Serg for, at sky-

deren med indeksmaerket 10 ikke &ndres mere.
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- Tryk pa sikkerhedsgrebet til dykfunktion 7 og far overfree-
sen ind i den gverste position.

Den indstillede freesedybde nas kun, hvis dybdeanslaget 11

rammer revolveranslaget 12 ved dykning.

Ved starre freesedybder skal freeseprocesserne gennemfares

i flere trin for at undgd meget store spanmaengder pa en gang.

Ved hjzelp af revolveranslaget 12 kan fraesearbejdet fordeles

paflere trin. Indstil den gnskede freesedybde med det laveste

trin pa revolveranslaget og vaelg farst de hgjeste trin til de far-

ste freeseprocesser. Afstanden mellem trinnene er ca.

3,2 mm.

Efter en provefraesning kan man indstille freesedybden ngjag-

tigt pa det enskede mal ved at dreje pa drejeknappen 5; frae-

sedybden gges ved at dreje til hgjre og reduceres ved at dreje

til venstre. Skalaen 6 skal kun ses som orientering. En omdrej-

ning svarer til en indstillingsvej pa 1,5 mm, en af delstregene

pa den gverste kant pa skalaen 6 svarer til en &ndring af ind-

stillingsvejen med 0,1 mm. Den max. indstillingsvej er

+16 mm.

Eksempel: Den gnskede fraesedybde skal vaere 10,0 mm,

pravefraesningen gav en fraesedybde pa 9,6 mm.

- Tryk pa sikkerhedsgrebet til dykfunktion 7 og fer overfree-
sen ind i den gverste position.

- Drejdrejeknappen 5 0,4 mm/4 delstreger (difference mel-
lem nominel og faktisk veerdi) til hgjre.

- Kontrollér den valgte fresedybde ved at gennemfare en
yderligere fraesning.

Sikre i forbindelse med finindstillingen af freesedybden, at in-

deksmaerket pa siden af dykenheden 8 peger hen pa den mel-

lemste af de praegede linjer. Saledes sikres det, at der er til-

straekkelig indstillingsve;j til efterjustering af dykdybden i

begge retninger.

Er dykenheden 2 keres ned pa den maksimale dykdybde, kan

der heller nas nogen sterre dykdybde med finindstillingen, da

den maksimale indstillingsvej blev brugt.

En finindstilling er heller ikke mulig, hvis dybdeanslaget 11

rammer revolveranslaget 12.

Fraesedybde indstilles pa kopienhed (se Fig. H)
Fraesedybden indstilles pa falgende made:

~ Aben spaendearmen til kopienheden 22.

- Fraesedybden kan indstilles groft i 3 trin. Tryk pa spaende-
armen 25 og skub fraesemotoren 1 op eller ned i kopienhe-
den 3, til den sidder fast — nar der ikke mere trykkes pa
spandearmen 25 i en af de 3 udsparinger 26. Udsparin-
gerne har en afstand pa 12,7 mm (0,5 ").

- Fraesedybden finindstilles med drejehovedet til finindstil-
ling af fresedybde 24; fraesedybden gges ved at dreje
mod heijre og reduceres ved at dreje mod venstre. Indstil-
lingsvejen er angivet i tomme og millimeter pa skalaen pa
drejehovedet 24. Det maksimale indstillingsomrade er
41 mm. Fraesedybdeskalaen 34 bruges til yderligere ori-
entering.

Eksempel: Den anskede freesedybde skal vaere 10,0 mm,
pravefraeesningen gav en fraesedybde pa 9,5 mm.

- Stil skalaen pa ,,0“ med drejeknappen 24, uden at selve
drejeknappen 24 indstilles. Stil sa drejeknappen 24 pa
,0,5“ (mod hgjre).
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- Kontrollér den valgte fresedybde ved at gennemfare en
yderligere fraesning.

Arbejdsvejledning

Fraeseretning og fraesearbejde (se Fig. 1)

» Fraesarbejdet skal altid gennemfores mod fraesevaerk-
tajets omlgbsretning 18 (modlgb). Nar der fraeses med
omlgbsretningen (ligelgb), kan el-vaerktgjet rives ud af
handen pa brugeren.

Fraesning med dykenhed 2 gares pa felgende made:

- Indstil den gnskede freesedybde, se afsnit ,Freesedybde
indstilles®.

- Anbring el-vaerktajet med monteret fraesevarktej pa det
emne, der skal bearbejdes, og teend for el-vaerktajet.

- Tryk sikkerhedsgrebet til dykfunktion 7 ned og far over-
fraeeseren langsomt ned, til den indstillede fraesedybde er
naet. Slip sikkerhedsgrebet 7 igen for at fiksere denne
neddykningsdybde.

- Udfer fraesearbejdet med jeevn fremfering.

- Fer overfraeseren tilbage i den gverste position, nar fraese-

arbejdet er feerdigt.
- Sluk for el-vaerktgjet.

Fraesning med kopienhed 3 gares pa falgende made:

- Bemaerk: Tag hensyn til, at freesevaerktejet 18 ved fraese-
arbejde med kopienhed 3 altid rager ud af grundpladen
13. Undg at beskadige skabelon eller emne.

- Indstil den gnskede freesedybde, se afsnit ,,Freesedybde
indstilles®.

- Teend for el-vaerktajet og fer det hen til det sted, hvor der
skal fraeses.

- Udfer freesearbejdet med jeevn fremfering.

- Slukforel-vaerktajet. Laeg ikke el-vaerktajet til side, for frae-

sevaerktgjet star helt stille.

Fraesning med hjzlpeanslag (se Fig. J)

Til bearbejdning af store emner som f.eks. notfraesning kan
man fastgare et braet eller en liste pa emnet som hjelpeanslag
og fare multifunktionsfraeseren langs med hjeelpeanslaget.
Bruges dykenheden 2, fares den flade side af glidepladen pa
multifunktionsfraeseren langs med hjzlpeanslaget.

Kant- eller formfraesning

Ved kant- eller formfraesning uden parallelanslag skal fraese-
varktejet veere udstyret med en styretap eller et kugleleje.

- Fer det teendte el-vaerktgjet hen mod emnet fra siden, til
styretappen eller kuglelejet pé fraesevaerktgjet ligger op ad
kanten pa det emne, de skal bearbejdes.

- Far el-vaerktejet med begge hander langs med emnets
kant. Serg for, at veerktajet holdes i en ret vinkel til emnet.
Et for stort tryk kan beskadige kanten pa emnet.

Fraesning med parallelanslag (se Fig. K)

Skub parallelanslaget 35 vha. styrestangerne 36 ind i grund-
pladen 13 og spaend det med vingeskruerne 41 iht. det nad-
vendige mal. Med vingeskruerne 37 og 38 kan du desuden
indstille parallelanslaget i lengden.

Med drejeknappen 39 kan man efter lgsning af de to vinge-
skruer 37 finindstille leengden. En omdrejning svarer til en

indstillingsvej pa 2,0 mm, en delstreg pa drejeknappen 39 til
en &ndring af indstillingsvejen pa 0,1 mm.

Med anslagsskinnen 40 kan man andre parallelanslagets ef-
fektive statteflade.

Fer det teendte el-vaerktej langs med emnets kant og udfer
freesearbejdet med jeevn fremfaring samtidig med, at paralle-
lanslaget udsaettes for et let tryk fra siden.

Fraesning med fraesecirkel (se Fig. L)

Til cirkelrundt fraesearbejde kan man bruge fraesecirklen/sty-
reskinneadapteren 42. Montér fraesecirklen som vist pa bille-
det.

Skru centreringsskruen 47 ind i gevindet pa fraesecirklen. An-
bring skruespidsen i midten af den cirkel, der skal fraeses;
hold gje med, at skruespidsen griber ind i emnets overflade.
Indstil den enskede radius groft ved at forskyde fraesecirklen
og drej vingeskruerne 44 og 45 fast.

Med drejeknappen 46 kan man efter lgsning af vingeskruen
45 finindstille lzngden. En omdrejning svarer til en indstil-
lingsvej pa 2,0 mm, en delstreg pa drejeknappen 46 til en aen-
dring af indstillingsvejen pd 0,1 mm.

For det tzendte el-vaerktej med det hgjre handgreb 4 og gre-
bet til fraesecirklen 43 hen over emnet.

Fraesning med styreskinne (se Fig. M)

Ved hjaelp af styreskinnen 49 kan man gennemfgre fraesear-
bejde, der forlgber i en lige linje.

Hejdeforskellen udlignes evd at montere afstandspladen 48.

Montér fraesecirklen/styreskinneadapteren 42 som vist pa
billedet.

Fastger styreskinnen 49 pa verktgjet med egnede spaendea-
nordninger som f.eks. skruetvinger. Anbring el-vaerktajet
med monteret styreskinneadapter 42 pa styreskinnen.

Fraesning med kopiring (se Fig. N-Q)

Kopiringen 53 bruges tila t overfgre konturer fra mgnstre og

skabeloner til emnet.

For at kopiringen 53 kan bruges skal man forinden have an-

bragt kopiringens adapter 50 i glidepladen 14.

Anbring kopiringens adapter 50 oppefra pa glidepladen 14 og

skru den fast med de 2 fastgarelsesskruer 51. Sgrg for, at sik-

kerhedsgrebet til kopiringens adapter 52 kan bevages frit.

Velg den egnede kopiring (afhaengigt af mensterets eller ska-

belonens tykkelse). Da kopiringen har en udragende hgjde,

skal skabelonen vaere mindst 8 mm tyk.

Betjen sikkerhedsgrebet 52 og anbring kopiringen 53 nede-

frai kopiringens adapter 50. Kodeldsene skal falde tydeligt i

hak i kopiringens udsparinger.

Kontroller afstanden mellem fraesermidte og kopiringkant, se

afsnit ,,Centrering af grundplade®.

» Sarg for, at fresevarktejets diameter er mindre end
kopiringens indvendige diameter.

Fraesning med kopiring 53 gares pa falgende made:

- Bemaerk: Tag hensyn til, at freesevaerktejet 18 ved fraese-
arbejde med kopienhed 3 altid rager ud af grundpladen
13. Undga at beskadige skabelon eller emne.
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- Fer det teendte el-vaerktajet med kopiring hen mod skabe-
lonen.

- Brugaf dykenhed 2: Tryk sikkerhedsgrebet til dykfunktion
7 ned og fer overfraeseren langsomt ned, til den indstillede
freesedybde er naet. Slip sikkerhedsgrebet 7 igen for at fik-
sere denne neddykningsdybde.

- Fer el-vaerktgjet med udragende kopiring langs med ska-
belonen samtidigt med, at vaerktajet udsaettes for et tryk
frasiden.

Centrering af grundplade (se Fig. R)

For at afstanden mellem fraesermidte og kopiringkant er ens
over det hele, kan kopiring og glideplade, hvis det er nadven-
digt, centreres i forhold til hinanden.

- Brugaf dykenhed 2: Tryk sikkerhedsgrebet til dykfunktion
7 ned og far overfraseren helt i retning grundplade. Slip
sikkerhedsgrebet 7 igen for at fiksere denne neddyknings-
dybde.

- Lasne fastgarelsesskruerne 54 ca. 2 omdrejninger, sa gli-
depladen 14 kan bevaeges frit.

- Anbringcentreringsdornen 55 ind i veerktegjsholderen som
vist pa billedet. Spaend omlgbermgtrikken med handen, sa
centreringsdornen stadigvaek kan bevage sig.

- Justér centreringsdornen 55 og kopiringen 53 i forhold til
hinanden ved at forskyde glidepladen 14 en smule.

- Spand fastgerelsesskruerne 54 igen.

- Fjern centreringsdornen 55 fra vaerktgjsholderen.

- Brug af dykenhed 2: Tryk pa sikkerhedsgrebet til dykfunk-
tion 7 og far overfraesen tilbage i den gverste position.

Arbejde med fraesebord (se Fig. S)

Kopienheden 3 kan settes fast i et egnet fraesebord. Fjern til

montering glidepladen 14 og fastger kopienheden 3 til fraese-

bordet med fastgarelsesskruerne 56.

» Las og overhold betjeningsvejledningen til dit fraese-
vaerktgj, nar kopienheden skal monteres. Det kan vare
ngdvendigt at bore huller i freesebordet, nar kopienheden
skal monteres.

Til finindstilling af freesedybden skal man helst bruge forlen-

gerstykket til finindstilling af frysedybde 58 eller den speciel-

le sekskantnggle 57.

Fraesning med opsugningshatte (se Fig. T-U)

Til bearbejdning af kanter kan du desuden anvende opsug-

ningshztten 59.

- Fastgar opsugningshatten 59 med de 2 skruer 60 til
grundpladen 13. Opsugningshzetten 59 kan fastgeres i 3
forskellige positioner som vist pa billedet.

- Tagopsugningshatten af igen, far glatte, plane overflader
bearbejdes.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes arbej-
de pa el-vaerktgjet.

» El-vaerktgj og el-vaerktejets ventilationsabninger skal
altid holdes rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.
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» Brug sa vidt muligt altid et opsugningsanlag ved eks-
treme brugsbetingelser. Blaes ventilationsabningerne
igennem med hyppige mellemrum og forkoble en fejl-
strombeskyttelseskontakt (Fl-kontakt). Ved bearbejd-
ning af metal kan ledende stov aflejre siginde i elvaerktajet.
Elvaerktajets beskyttelsesisolering kan forringes.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal

dette arbejde udfares af Bosch eller pa et autoriseret service-

vaerksted for Bosch el-vaerktgj for at undga farer.

Kundeservice og brugerradgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplosions-
tegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com

Bosch brugerradgivningsteamet vil gerne hjaelpe dig med at
besvare spargsmal vedr. vores produkter og deres tilbehar.
El-vaerktgjets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pawww.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele eller
oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

El-vaerktgj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en miljg-
venlig made.

Smid ikke el-vaerktgj ud sammen med det almindelige hus-
holdningsaffald!

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europeeiske direktiv 2012/19/EU
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr
skal kasseret elektrisk udstyr indsamles se-
parat og genbruges iht. gaeldende miljgfor-
skrifter.

Ret til endringer forbeholdes.

Svenska

Sakerhetsanvisningar

Allménna sdkerhetsanvisningar for elverktyg

A VARNING Las noga igenom alla séakerhetsanvis-

ningar ochinstruktioner. Fel som uppstar
till foljd av att sakerhetsanvisningarna och instruktionerna
inte foljts kan orsaka elstot, brand och/eller allvarliga person-
skador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.
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Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till natdrivna
elverktyg (med natsladd) och till batteridrivna elverktyg
(sladdlosa).

Arbetsplatssakerhet

» Hall arbetsplatsen ren och vilbelyst. Oordning pa
arbetsplatsen och daligt belyst arbetsomrade kan leda till
olyckor.

» Anvand inte elverktyget i explosionsfarlig omgivning
med brannbara vitskor, gaser eller damm. Elverktygen
alstrar gnistor som kan antdnda dammet eller gaserna.

» Hallunderarbetet med elverktyget barn och obehériga
personer pa betryggande avstand. Om du stors av obe-

horiga personer kan du forlora kontrollen dver elverktyget.

Elektrisk sakerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till vigguttaget.
Stickproppen far absolut inte fordndras. Anvénd inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade
elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande vagg-
uttag reducerar risken for elstot.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. rér,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en stérre
risk for elstot om din kropp ar jordad.

» Skydda elverktyget mot regn och vita. Tranger vattenin
i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Missbruka inte natsladden och anvind den inte for att
bdra eller hanga upp elverktyget och inte heller for att
dra stickproppen ur viagguttaget. Hall nitsladden pa
avstand fran virme, olja, skarpa kanter och rorliga
maskindelar. Skadade eller tilltrasslade ledningar 6kar
risken for elstot.

» Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anvind
endast forlangningssladdar som &r avsedda for utom-
husbruk. Om en lamplig foérlangningssladd for utomhus-
bruk anvands minskar risken for elstot.

» Anvind ett felstromsskydd om det inte ar mojligt att
undvika elverktygets anvandning i fuktig miljo. Fel-
stromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsikerhet

» Var uppmarksam, kontrollera vad du gor och anvand
elverktyget med fornuft. Anvind inte elverktyg nér du
ar trott eller om du ar paverkad av droger, alkohol eller
mediciner. Under anvandning av elverktyg kan dven en
kort ouppmarksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

» Bir alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglas-
ogon. Anvandning av personlig skyddsutrustning som
t.ex. dammfiltermask, halkfria sakerhetsskor, skydds-
hjalm och hérselskydd reducerar alltefter elverktygets typ
och anvandning risken for kroppsskada.

» Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplatinnan du ansluter stickprop-
pen till vigguttaget och/eller ansluter/tar bort batte-
riet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar elverktyget
med fingret pa strémstallaren eller ansluter pakopplat
elverktyg till natstrommen kan olycka uppsta.

» Tabortallainstallningsverktyg och skruvnycklarinnan
du kopplar pa elverktyget. Ett verktyg eller en nyckelien
roterande komponent kan medféra kroppsskada.

» Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du star
stadigt och haller balansen. | detta fall kan du lattare kon-
trollera elverktyget i ovantade situationer.

» Bir lampliga arbetskldder. Bér inte lost hangande kla-
der eller smycken. Hall haret, kliderna och handskarna
pa avstand fran rorliga delar. Lost hangande klader,
langt har och smycken kan dras in av roterande delar.

» Narelverktyg anvinds med dammutsugnings- och-upp-
samlingsutrustning, se till att dessa ar ritt monterade
och anvinds pa korrekt sitt. Anvandning avdamm-
utsugning minskar de risker damm orsakar.

Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

» Overbelasta inte elverktyget. Anvind for aktuellt
arbete avsett elverktyg. Med ett lampligt elverktyg kan
du arbeta battre och sakrare inom angivet effektomrade.

» Ett elverktyg med defekt stromstallare far inte lingre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur ar
farligt och maste repareras.

» Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort bat-
teriet innan instéllningar utfors, tillbehdrsdelar byts ut
eller elverktyget lagras. Denna skyddsatgard forhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

» Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat elverkty-
get inte anvindas av personer som inte &r fortrogna
med dess anvindning eller inte ldst denna anvisning.
Elverktygen ar farliga om de anvéands av oerfarna personer.

» Skot elverktyget omsorgsfullt. Kontrollera att rorliga
komponenter fungerar felfritt och inte kirvar, att kom-
ponenter inte brustit eller skadats; orsaker som kan
leda till att elverktygets funktioner paverkas menligt.
Lat skadade delar repareras innan elverktyget tas i
bruk. Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

» Hall skarverktygen skarpa ochrena. Omsorgsfullt skotta
skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sa latt i klam
och gar lattare att styra.

» Anvind elverktyget, tillbehér, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till arbetsvillkoren
ocharbetsmomenten. Om elverktyget anvands pa ett satt
som det inte ar avsett for kan farliga situationer uppsta.

Service
» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera elverk-

tyget och endast med originalreservdelar. Detta garan-
terar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Sakerhetsanvisningar for frasar

» Halli elverktyget endast vid de isolerade greppytorna
da risk finns att frasen kan skada natsladden. Kontakt
med en spanningsforande ledning kan satta elverktygets
metalldelar under spanning och leda till elstot.

» Fast och sdkra arbetsstycket med tvingar eller pa
annat sdtt pa ett stabilt underlag. Om du haller arbets-
stycket i handen eller mot kroppen ar arbetsstycket osta-
digt och du kan latt forlora kontrollen.
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» Insatsverktygets tillaitna varvtal maste atminstone
motsvara elverktygets angivna hogsta varvtal. Tillbe-
hor med en hogre rotationshastighet kan forstoras.

» Frasverktyg och annat tillbehor maste passa exakt i
elverktygets verktygsfaste (spanntang). Insatsverktyg
som inte exakt passar till elverktygets verktygsfaste rote-
rar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till att du forlorar
kontrollen 6ver verktyget.

» Elverktyget ska vara i paslaget nar det fors mot arbets-
stycket. Risk for bakslag uppstar om insatsverktyget fast-
nar i arbetsstycket.

» Hall hinderna pa betryggande avstand fran fraisomra-
det och frisverktyget. Hall andra handen pa stodhand-
taget eller motorhuset. Om bada handerna halls pa fra-
sen kan de inte skadas av frasverktyget.

» Fris aldrig over metallféremal som t.ex. spikar eller
skruvar. Frasverktyget kan ta skada och sedan leda till
okad vibration.

» Anvind lampliga detektorer for att lokalisera dolda for-
sorjningsledningar eller konsultera det lokala eldistri-
butionsbolaget. Kontakt med elledningar kan orsaka
brand och elstét. En skadad gasledning kan leda till explo-
sion. Intrdngning i en vattenledning kan orsaka materiell
skada eller elstot.

» Anvind inte oskarpa eller skadade frasverktyg.
Oskarpa och skadade frasverktyg orsakar en hogre frik-
tion, kan kldmmas in och leda till obalans.

» Halli elverktyget med bada hénderna under arbetet
och se till att du star stadigt. Elverktyget kan styras sak-
rare med tva hander.

» Sdkra arbetsstycket. Ett arbetsstycke som &r fastspant i
en uppspanningsanordning eller ett skruvstycke halls sak-
rare dn med handen.

» Vantatills elverktyget stannat heltinnan du ldgger bort
det. Insatsverktyget kan haka upp sig och leda till att du
kan forlora kontrollen 6ver elverktyget.

Produkt- och kapacitetsbheskrivning

Las noga igenom alla sdkerhetsanvis-
ningar och instruktioner. Fel som uppstar
till foljd av att sakerhetsanvisningarna och
instruktionerna inte foljts kan orsaka elstét,
brand och/eller allvarliga personskador.

Fall upp sidan med illustration av elverktyget och hall sidan
uppfalld nar du laser bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for frasning av spar, profiler och ovala
halitré, plast och latta byggnadsmaterial samt for kopierfrés-
ning nar arbetsstycket ligger pa ett fast underlag.

Med reducerat varvtal och lampliga frasar kan aven icke-jarn-
metaller bearbetas.

Belysningen i detta elverktyg ar avsett for att belysa verkty-
gets direkta arbetsomrade och ar inte lampligt for att lysa upp
rum i bostaden.
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lllustrerade komponenter
Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
elverktyget pa grafiksida.
1 Frasmotor
Nedsankningsenhet
Kopierenhet
Handgrepp (isolerad greppyta)
Ratt for frasdjupsfininstalining (nedsankningsenhet)
Skala for fininstallning av frasdjup
Upplasningsspak for nedsankningsfunktion
Indexmarke for fininstallning
Skala for frasdjupsinstallning (nedsankningsenhet)
10 Slid med indexmarke (nedsankningsenhet)
11 Djupanslag (nedsankningsenhet)
12 Revolveranslag
13 Fotplatta
14 Glidplatta
15 Stallratt varvtalsforval
16 Rafflad skruv for djupanslag (nedsankningsenhet)
17 Kapselmutter med spanntang
18 Frasverktyg*
19 Spaérrknapp for stromstéllaren Till/Fran
20 Stromstallare Till/Fran
21 Sakringsknapp for motoruttagning
22 Spannarm for nedsankningsenhet/kopierenhet
23 Faste for parallellanslagsstyrstanger
24 Hylsa for frasdjupsfininstallning (kopierenhet)
25 Spannarm for frasdjupsgrovinstallning (kopierenhet)
26 Urtag for frasdjupsgrovinstallning pa kopierenhet
27 Spindelldsknapp
28 Fast skruvnyckel nyckelvidd 24 mm
29 Rifflad skruv for utsugningsadapter (2x) *
30 Utsugningsadapter (nedsankningsenhet)*
31 Utsugningsslang (@ 35 mm)*
32 Utsugningsadapter (kopierenhet)*
33 Mellanlaggsring for utsugningsadaptern (kopierenhet) *
34 Skala for frasdjupsinstallning (kopierenhet)
35 Parallellanslag*
36 Styrstang for parallellanslag (2x)*
37 Vingskruv for parallellanslagets fininstallning (2x) *
38 Vingskruv for parallellanslagets grovinstallning (2x) *
39 Ratt for parallellanslagets fininstéllning*
40 Instdllbar anslagsskena for parallellanslaget *
41 Vingskruv for parallellanslagets styrstanger (2x)*
42 Frascirkel/styrskeneadapter*
43 Grepp for frascirkel*
44 Vingskruv for frasvinkelns grovinstallning (2x)*
45 Vingskruv for frasvinkelns fininstallning (1x)*
46 Ratt for frasvinkelns fininstallning*
47 Centrerskruv for cirkelanslag*
48 Distansplatta (ingdr i sats "Frascirkel”)*
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49 Styrskena*

50 SDS-kopierhylsadapter

51 Fastskruv for kopierhylsans adapter (2x)
52 Upplasningsspak for kopierhylsadaptern
53 Kopierhylsa

54 Fastskruv for glidplattan

55 Centrerdorn

56 Fastskruvar for kopierenheten*

57 Specialsexkantnyckel for frasdjupsfininstallning
(kopierenhet)*

58 Forlangning for frasdjupsfininstalining (kopierenhet) *

59 Sugkdpa for kantbearbetning *

60 Fastskruv for sugkapa *

*I bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehdr ingér inte i
standardleveransen. | vart tillbehdrsprogram beskrivs allt tillbe-
hor som finns.

Tekniska data
Multifunktionsfras GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Produktnummer 3601F240.. 3601F240..
Upptagen markeffekt w 1600 1600
Tomgangsvarvtal min 10000 -25000 10000 -25000
Varvtalsforval ° °
Konstantelektronik (] ®
Anslutning fér dammutsugning o °
Verktygsfaste mm 8-12 8-12
inch Y%h-% h-%
Fraskorgslyft (nedsankningsenhet) mm 76 -
Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Skyddsklass o/n [T/

Uppgifterna galler for en markspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande spanning och for utféranden i vissa lander kan uppgifterna variera.

Buller-/vibrationsdata
Bullernivavarde formedlas enligt EN 60745-2-17.

Maskinens A-vagda ljudniva uppnar i typiska fall: Ljudtrycksniva 86 dB(A); ljudeffektniva 97 dB(A). Onoggrannhet K = 3 dB.

Anvand horselskydd!

GOF1600CE GKF 1600 CE

Totala vibrationsemissionsvarden a;, (vektorsumma ur tre riktningar) och

onoggrannhet K framtaget enligt EN 60745:
a
K

=55
=15

=6,0
=15

m/s2
m/s?

Matningen av den vibrationsniva som anges i denna anvisning
har utférts enligt en matmetod som ar standardiserad i

EN 60745 och kan anvandas vid jamforelse av olika elverk-
tyg. Matmetoden ar aven lamplig for preliminar beddmning av
vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga
anvandningen av elverktyget. Om daremot elverktyget
anvénds for andra dndamal, med olika tillbehor, med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-
nivan avvika. Harvid kan vibrationsbelastningen under
arbetsperioden 6ka betydligt.

For en exakt beddmning av vibrationsbelastningen bor dven
de tider beaktas nar elverktyget ar frankopplat eller ar igang,
men inte anvands. Detta reducerar tydligt vibrationsbelast-
ningen for den totala arbetsperioden.

Bestam extra sakerhetsatgarder for att skydda operatdren
mot vibrationernas inverkan t. ex.: underhall av elverktyget
och insatsverktygen, att halla handerna varma, organisation
av arbetsforloppen.

Forsakran om overensstimmelse C €

Viintygar under ensamt ansvar att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data” uppfyller alla gallande bestammelser i
direktiven 2009/125/EG (forordning 1194/2012),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EG inklusive dnd-
ringar och stammer dverens med féljande standarder:
EN60745-1, EN 60745-2-17.

Teknisk tillverkningsdokumentation (2006/42/EG) fas fran:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

St Do e

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014
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Montage

» Drastickproppen ur ndtuttagetinnan arbeten utfors pa
elverktyget.

Inséttning av frismotorn i nedsénkningsenheten/
kopierenheten (se bilder A-B)

- Oppna spannarmen for nedsankningsenheten/kopieren-
heten 22.

- Skjut in frasmotorn mot anslag i nedsankningsenheten/
kopierenheten.

- Foranvandning av kopierenheten 3 tryck ned spannarmen
25 och skjut frasmotorn 1 ikopierenheten 3till 6nskat lage
uppét eller nedat tills den vid opaverkad spannarm 25
ldser i en av de 3 uttagen 26.

- Stang spannarmen for nedsankningsenheten/kopierenhe-

ten 22.

- Stéllin dnskat frasdjup, se stycket "Installning av fras-
djup”.

Taisar frasmotorn fran nedsankningsenheten/kopieren-

heten (se bild C)

- Oppna spannarmen for nedsankningsenheten/kopieren-
heten 22.

- Drafrasmotorn mot stopp och hall den i detta lage.

- Tryck sakringsknappen 21 och dra fullstandigt ut frasmo-
torn ur nedsankningsenheten/kopierenheten. Nar kopier-
enheten 3 anvands, tryck dessutom spannarmen 25.

Insdttning av fris (se bild D)

» Virekommenderar att skyddshandskar anvands vid
insdttning och byte av frasverktyg.

Frasverktyg finns att tillgd i olika utféranden och kvaliteter

som anpassats till aktuell bearbetning.

Frasverktyg av hogeffektssnabbstal ar lampliga for bear-
betning av mjuka material som t. ex. mjukt trd och plast.

Frasverktyg med hardmetallskar ar speciellt [impliga for

harda och nétande material som t. ex. hart trd och aluminium.

Din fackhandlare kan offerera original frasverktyg ur Boschs
rikthaltiga tillbehdrsprogram.

Anvand helst frasverktyg med en skaftdiameter pd 12 mm.
Anvénd endast felfria och rena frasverktyg.

Frasverktyget kan bytas aven om frasmotorn &r insatt i ned-
sankningsenheten/kopierenheten. Vi rekommenderar dock
att for verktygsbyte ta bort frismotorn.

- Sahar tas frasmotorn ur nedsankningsenheten/kopieren-
heten.
- Tryck ned spindellasknappen 27 (@) och héll den ned-

tryckt. Vrid vid behov spindeln for hand till Iasningen snap-

per fast.
Manovrera spindellasknappen 27 endast nar friasen
star stilla.

- Lossa moturs 6verfallsmuttern 17 med fast skruvnyckel
28 (nyckelvidd 24 mm) (®).

- Skjutin frasverktyget i spanntangen. Frasskaftet maste
vara inskjutet minst till ett djup om 20 mm.

- Dramedurs fast dverfallsmuttern 17 med fast skruvnyckel
28 (nyckelvidd 24 mm). Slapp spindellasknappen 27.
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» For frasverktyg med en diameter 6ver 50 mm maste
kopierhylsan vara monterad. Dessa frasverktyg passar
inte genom fotplattan.

» Drainte fast spanntangen med dverfallsmuttern innan
ett frasverktyg satts in. Spanntangen kan i annat fall ska-
das.

Damm-/spanutsugning
» Dammet fran material som t. ex. blyhaltig malning, vissa
traslag, mineraler och metall kan vara halsovadligt. Bero-
ring eller inandning av dammet kan orsaka allergiska reak-
tioner och/eller andningsbesvar hos anvandaren eller per-
soner som uppehaller sig i narheten.
Vissa damm fran ek eller bok anses vara cancerogena, spe-
ciellt dd i forbindelse med tillsatsamnen for trabehandling
(kromat, trakonserveringsmedel). Endast yrkesmén far
bearbeta asbesthaltigt material.
- Anvand om mdjligt en for materialet limplig dammut-
sugning.
- Setill att arbetsplatsen ar vl ventilerad.
- Virekommenderar ett andningsskydd i filterklass P2.
Beakta de foreskrifter som i aktuellt land géller for bearbetat
material.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
|att sjdlvantandas.

Montering av utsugningsadaptern pa nedsankningsenhe-
ten (se bild E)

Utsugningsadaptern 30 kan monteras med slangkopplingen
framat eller bakdt. Nar kopierhylsadaptern 50 anvands,
maste den eventuellt monteras svangd om 180° for att utsug-
ningsadaptern 30 inte ska beréra upplasningsspaken 52.
Fast utsugningsadaptern 30 med de bada rafflade skruvarna
29 pa fotplattan 13.

En optimal utsugning kan endast garanteras om utsugnings-
adaptern 30 regelbundet renas.

Montering av utsugningsadaptern pa kopierenheten

(se bild F)

Utsugningsadaptern 32 kan monteras med slangkopplingen
framat eller bakat. Nar kopierhylsadaptern 50 anvands, fast
utsugningsadaptern 32 med de bada réffelskruvarna 29 pa
fotplattan 13. Nar kopierhylsadaptern 50 inte anvands, mon-
tera mellanlaggsringen 33 pa utsugningsadaptern 32 som bil-
den visar.

Anslutning av dammutsugning

Skjut upp utsugningsslangen (@ 35 mm) 31 (tillbehor) pa
den monterade utsugningsadaptern. Koppla utsugnings-
slangen 31 till en dammsugare (tillbehor).

Elverktyget kan anslutas direkt till apparatuttaget pa en Bosch
universaldammsugare med fjarrkopplingsanordning. Damm-
sugaren startar automatiskt nar elverktyget slas pa.
Dammsugaren maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvand for utsugning av halsovadligt och cancerframkallande
eller torrt damm en specialdammsugare.

Bosch Power Tools
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Drift

Driftstart

» Beakta ndtspanningen! Kontrollera att stromkallans
spanning 6verensstimmer med uppgifterna pa elverk-
tygets typskylt. Elverktyg markta med 230 V kan dven
anslutas till 220 V.

Forval av varvtal

Med stéllratten varvtalsforval 15 kan dnskat varvtal valjas
aven under drift.

1-2  lagtvarvtal
3-4  medelhogt varvtal
5-6  hogtvarvtal

| tabellen anges riktvarden. Erforderligt varvtal ar beroende
av materialet och arbetsvillkoren, prova dig fram till basta
installningen genom praktiska forsok.

Hart trd (bok)

Frasdiameter Stallrattens
(mm) 15 lage

4-10
12-20
22-40

Mjukt tré (tall) 4-10
12-20

22-40

4-10
12-20
22-40

Spanskivor

Plast 4-15
16-40

HIERNFRP,NNWERE WO = WO
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4-15
16 -40

Aluminium

Efter langre drift med lagt varvtal ska elverktyget for avkylning
koras ca. 3 minuter med hogsta tomgangsvarvtal.

In- och urkoppling

Stallinnan verktyget kopplas pa in frasdjupet, se stycket
"Installning av frasdjup”.

Tryck for start av elverktyget ned stromstallaren Till/Fran 20
och hall den nedtryckt.

For att sparra den nedtryckta stromstallaren Till/Fran 20
tryck ned sparrknappen 19.

For elverktygets frankoppling slapp stromstallaren Till/Fran
20 eller om den ér last med sparrknappen 19 tryck helt kort
pa stromstallaren Till/Fran 20 och slapp den igen.

For att spara energi, koppla pa elverktyget endast nar du vill
anvanda det.

Konstantelektronik

Den inbyggda elektroniken haller maskinens varvtal i det nar-

maste konstant dven pa tomgéng och under belastning och
garanterar en jamn arbetseffekt.
Mijukstart

Den elektroniska mjukstarten begransar vridmomentet vid
inkoppling och forlanger motorns brukstid.

Instillning av frasdjup
» Frasdjupet far stillas in endast pa avstingt elverktyg.

Instéllning av frasdjup pa nedsankningsenheten
(se bild G)
For grovinstallning av frasdjupet forfar sa har:

- Lagg upp elverktyget med monterat frasverktyg pa arbets-
stycket som ska bearbetas.

- Vrid skalan for fininstalining 6 till laget 0.

- Stallrevolveranslaget 12 i lagsta steget; revolveranslaget
ska i detta lage tydligt snappa fast.

- Lossariffelskruven pa djupanslaget 16 sa att djupanslaget
11 &r fritt rorligt.

- Tryck upplasningsspaken for nedsankningsfunktion 7
nedat och for dverfrasen langsamt nedat tills frasverktyget
18 beror arbetsstyckets yta. Slapp ater upplasningsspa-
ken 7 for fixering av detta nedsankningsdjup.

- Tryck djupanslaget 11 nedat tills det ligger an mot
revolveranslaget 12. For sliden med indexmarket 10 till
ldget "0” pa frasdjupsskalan 9.

- Stallin djupanslaget 11 pa 6nskat frasdjup och dra fast raf-
felskruven pa djupanslaget 16. Se till att sliden med index-
market 10 inte langre forskjuts.

- Tryck pa upplasningsspaken for nedsankningsfunktionen
7 och for dverfrasen till dversta laget.

Installt frasdjup uppnas endast nar djupanslaget 11 vid ned-
sankning ligger an mot revolveranslaget 12.

Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre span-
avskiljning. Med hjalp av revolveranslaget 12 kan frasningen
delas upp i flera steg. Stall in dnskat frasdjup med lagsta ste-
get for revolveranslaget och valj for forsta bearbetningsmo-
menten de hogre stegen. Stegavstandet ar ca 3,2 mm.

Efter en provfrasning kan frasdjupet med ratten 5 stéllas
exakt in pa 6nskat matt, vrid medurs for storre frasdjup och
moturs for minskning av frasdjupet. Skalan 6 tjanar endast
som orientering. Ett varv motsvarar en justering om 1,5 mm,
ett av delstrecken vid 6vre kanten pa skalan 6 motsvarar en
forandring om 0,1 Hogsta installningsvagen ar + 16 mm.
Exempel: Onskat frisdjup skavara 10,0 mm, provfrasningen
gav ett frasdjup pa 9,6 mm.

- Tryck pa upplasningsspaken for nedsankningsfunktionen
7 och for dverfrasen till dversta laget.

- Vrid ratten 5 medurs 0,4 mm/4 delstreck (differensen
mellan bor- och drvardet).

- Kontrollera valt frasdjup med en ytterligare provfrasning.

Kontrollera vid fininstallning av frasdjupet att indexmarket 8
som sitter pa nedsankningsenhetens sida ar riktad mot den
mellersta inpraglade linjen. Detta garanterar att det finns till-
racklig man i bada riktningarna for efterjustering av nedsak-
ningsdjupet.

Nar nedsankningsenheten 2 korts ned till maximined-
sankningsdjupet ar det inte langre mojligt att med fininstall-
ning uppna ett storre nedsankningsdjup, eftersom maximal
instéllning redan utnyttjats.

En fininstallning ar inte heller mojlig nar djupanslaget 11 lig-
ger an mot revolveranslaget 12.
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Instillning av frasdjup pa kopierenheten (se bild H)
For installning av frasdjupet forfar sa har:

- Oppna spannarmen fér kopierenhet 22.

- Frasdjupet kan stallas in grovt i 3 steg. Tryck ned spannar-

men 25 och skjut frasmotorn 1 i kopierenheten 3 uppat
eller nedat tills den vid opaverkad spannarm 25 snapper
fastiett av de 3 urtagen 26. Urtagen har ett inbérdes
avstand pa 12,7 mm (0,5").

- Forfininstéllning av frasdjupet anvands ratten for fras-
djupsfininstallning 24; vrid medurs for att oka frasdjupet
och moturs for att minska frasdjupet. Justervagen anges
pa rattens 24 skala i tum och millimeter. Maximalt install-
ningsomrade ar 41 mm. Frasdjupsskalan 34 underlattar
installningen.

Exempel: Onskat frasdjup borde vara 10,0 mm, provfris-

ningen gav ett frasdjup pa 9,5 mm.

- Stall skalan paratten 24 ilage "0” utan att férandra rattens
24 |age. Stall sedan ratten 24 medurs till vardet "0,5”.

- Kontrollera valt frasdjup med en ytterligare provfrasning.

Arbetsanvisningar

Frasriktning och frasningsforlopp (se bild I)

» Frasning ska alltid utforas mot frasens rotationsrikt-
ning 18 (mot matningsriktning). Vid frasning i rota-
tionsriktning (i matningsriktning) finns risk for att
elverktyget slits ur anvandarens hand.

For frasning med nedsénkningsenheten 2 forfar sa har:

- Stéllin dnskat frasdjup, se stycket "Installning av fras-
djup”.

- Lagg an elverktyget med monterat frasverktyg mot arbets-

stycket och sl pa elverktyget.

- Tryck upplasningsspaken for nedsankningsfunktionen 7
nedat och for 6verfrasen langsamt nedat tills installt fras-
djup uppnatts. Slapp ater upplasningsspaken 7 for fixering
av detta nedsankningsdjup.

- Utfor frasningen med jamn matningshastighet.

- Efteravslutad frasning for upp overfrasen till Gversta laget.

- Koppla fran elverktyget.
For frasning med kopierenheten 3 forfar sa har:

- Observera! Beakta att frasverktyget 18 vid frasning med
kopierenheten 3 alltid star ut 6ver fotplattan 13. Se till att
schablonen och arbetsstycket inte skadas.

- Stallin dnskat frasdjup, se stycket "Installning av fras-
djup”.

- Koppla pé elverktyget och for det mot arbetsstycket.

- Utfor frasningen med jamn matningshastighet.

- Kopplafranelverktyget. Lagg aldrig bort elverktyget innan
frasverktyget stannat fullstandigt.

Frasning med hjilpanslag (se bild J)

For bearbetning av stora arbetsstycken resp. vid frasning av
spar kan ett brade eller en list fastas pa arbetsstycket som
hjalpanslag langs vilket multifunktionsfrasen fors. Vid
anvandning av nedsankningsenhet 2 férs multifunktionsfra-
sen pa glidplattans nedplanade sida langs hjilpanslaget.

Kant- eller formfrasning

Vid kant- och formfrasning utan parallellanslag maste fras-
verktyget vara forsett med styrtapp eller kullager.
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- For pakopplat elverktyg frén sidan mot arbetsstycket tills
frasverktygets styrtapp eller kullager ligger an mot den
kant pa arbetsstycket som ska bearbetas.

- Styr elverktyget med bada handerna langs arbetsstyckets
kant. Se till elverktyget ligger i ratt vinkel. For kraftigt tryck
kan skada kanten pa arbetsstycket.

Frasning med parallellanslag (se bild K)

Skjutin parallellanslaget 35 med styrstangerna 36 i fotplattan
13 och dra fast det med vingskruvarna 41 sa att erforderligt
matt uppstar. Med vingskruvarna 37 och 38 kan parallel-
lanslaget ytterligare stallas in i langdriktning.

Med ratten 39 kan sedan de bada vingskruvarna 37 lossats
langden fininstallas. Ett varv motsvarar en justering om

2,0 mm, ett delstreck pa ratten 39 motsvarar en justering om
0,1 mm.

Med anslagsskenan 40 kan parallellanslagets effektiva anligg-
ningsyta forandras.

For detinkopplade elverktyget langs arbetsstyckets kant med
jamn matning och tryck i sidled mot parallellanslaget.

Frasning med frascirkel (se bild L)
For cirkelrund frasning kan frascirkeln/styrskeneadaptern 42
anvandas. Montera frascirkeln som bilden visar.

Skruva in centrerskruven 47 i frascirkelns ganga. Placera
skruvspetsen i centrum pa den cirkelbage som ska frasas och
kontrollera att skruvspetsen griper in i arbetsstyckets yta.
Stall grovt in 6nskad radie genom att forskjuta frascirkeln och
dra fast vingskruvarna 44 och 45.

Med ratten 46 kan sedan vingskruven 45 lossats langden fin-
instdllas. Ett varv motsvarar en justering om 2,0 mm, ett del-
streck pa ratten 46 motsvarar en justering om 0,1 mm.

For det inkopplade elverktyget med hogra handtaget 4 och
handtaget for frascirkeln 43 6ver arbetsstycket.

Frasning med styrskena (se bild M)

Med hjalp av styrskenan 49 kan linjar frasning utféras.

For kompensering av hojdskillnaden maste distansplattan 48
monteras.

Montera frascirkeln/styrskeneadaptern 42 som bilden visar.
Fést styrskenan 49 med lamplig spannutrustning t. ex skruv-
tvingar pa arbetsstycket. Lagg upp elverktyget med pamonte-
rad styrskeneadapter 42 pa styrskenan.

Frasning med kopierhylsa (se bilderna N-Q)

Med hjalp av kopierhylsan 53 kan konturer fran mallar resp
schabloner 6verforas till arbetsstycket.

For att kopierhylsan 53 ska kunna anvindas maste
kopierhylsadaptern 50 sattas in i glidplattan 14.

Placera kopierhylsadaptern 50 uppifran pa glidplattan 14 och
skruvafastden med de bada fastskruvarna 51. Kontrollera att
upplasningsspaken for kopierhylsadaptern 52 ar fritt rorlig.
Vélj en kopierhylsa som motsvarar schablonens resp. mallens
tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande hojd maste schablo-
nen ha en tjocklek pa minst 8 mm.

Paverka upplasningsspaken 52 och satt kopierhylsan 53 fran
undre sidan in i kopierhylsadaptern 50. Kodnockarna maste
harvid kdnnbart Iasa i kopierhylsans urtag.
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Kontrollera avstandet mellan frascentrum och kopierhylsans
rand, se avsnitt "Centrering av fotplatta”.

» Frasverktygets diameter ska vara mindre dn kopier-
hylsans inre diameter.

For frasning med kopierhylsan 53 forfar sa har:

- Observera! Beakta att frasverktyget 18 vid frasning med
kopierenheten 3 alltid star ut 6ver fotplattan 13. Se till att
schablonen och arbetsstycket inte skadas.

- For detinkopplade elverktyget med kopierhylsan mot
schablonen.

- Vid anvandning av nedsankningsenhet 2: tryck upplas-
ningsspaken for nedsankningsfunktionen 7 nedat och for
overfrasen langsamt nedat tills installt frasdjup uppnatts.
Slapp ater upplasningsspaken 7 for fixering av detta ned-
sankningsdjup.

- Forelverktyget med utskjutande kopierhylsa med tryck i
sidled langs schablonen.

Centrering av fotplattan (se bild R)

For att avstandet mellan frascentrum och kopierhylskanten
ska vara lika runtom kan kopierhylsan och glidplattan centre-
ras mot varandra, om sa behdvs.

- Vid anvandning av nedsankningsenhet 2: Tryck upplas-
ningsspaken for nedsankningsfunktionen 7 nedat och fér
overfrasen mot stopp pa fotplattan. Slapp ater upplas-
ningsspaken 7 for fixering av detta nedsankningsdjup.

- Lossa fastskruvarna 54 ca 2 varv sa att glidplattan 14 ar
fritt rorlig.

- Sattin centrerdornen 55 i verktygsfastet som bilden visar.
Dra for hand sa langt fast 6verfallsmuttern att centrerdor-
nen annu ar fritt rorlig.

- Riktain centrerdornen 55 och kopierhylsan 53 mot varan-

dra genom att latt forskjuta glidplattan 14.
- Draater fast fastskruvarna 54.
- Tabort centrerdornen 55 ur verktygsfastet.

- Vid anvandning av nedséankningsenhet 2: Tryck pa upplas-

ningsspaken for nedsankningsfunktionen 7 och for dver-
frasen tillbaka till Gversta laget.
Frasning med frasbord (se bild S)
Kopierenheten 3 kan sattas in i ett lampligt frasbord. Ta for
montering bort glidplattan 14 och fast kopierenheten 3 med
fastskruvarna 56 pa frasbordet.
» For montering av kopierenheten folj instruktionerna i

frashordets bruksanvisning. Eventuellt maste f6r monte-

ring av kopierenheten hal tas upp i frasbordet.

Anvand for fininstallning av frasdjupet forlangningen for fras-

djupsfininstallning 58 eller specialsexkantnyckeln 57.
Frasning med sugkapa (se bilderna T-U)

For bearbetning av kanter kan i tillagg sugkapan 59 anvandas.

- Fast sugkapan 59 med de bada skruvarna 60 pa fotplattan
13. Sugkapan 59 kan monteras i 3 olika lagen, som bilden
visar.

- For bearbetning av slata och plana ytor ta bort sugkapan.

Underhall och service

Underhall och rengéring

» Drastickproppen ur nituttaget innan arbeten utfors pa
elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilations6ppningar rena
for bra och sikert arbete.

» Anvand under extrema betingelser om majligt en
utsugningsanldggning. | dylika fall ska ventilations-
oppningarna renblasas ofta och ett felstromsskydd
(F1) forkopplas. Vid bearbetning av metall kan damm sam-
las i elverktygets inre. Elverktygets skyddsisolering kan
forsamras.

Om nétsladden for bibehéllande av verktygets sakerhet

maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad

serviceverkstad for Bosch-elverktyg.

Kundtjanst och anvindarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som galler vara produkter och tillbehor.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestéllningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa elverktygets typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehor och forpackning ska omhéndertas pa
miljovanligt satt for atervinning.

Slang inte elverktyg i hushallsavfall!

Endast for EU-lander:

Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU
for avfall som utgdrs av elektriska och elek-
troniska produkter och dess modifiering till
nationell ratt maste obrukbara elverktyg
omhandertas separat och pa miljévanligt
satt lamnas in for tervinning.

Andringar forbehalles.

1609 92A 0B3(30.4.14)
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Sikkerhetsinformasjon

Generelle advarsler for elektroverktoy
A ADVARSEL Les gjennom alle advarslene og anvis-

ningene. Feil ved overholdelsen av ad-
varslene og nedenstaende anvisninger kan medfare elektris-
ke stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektroverktay» gjel-

der for stramdrevne elektroverktay (med ledning) og batteri-

drevne elektroverktay (uten ledning).

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Hold arbeidsomradet rent og ryddig og serg for bra be-

lysning. Rotete arbeidsomrader eller arbeidsomrader
uten lys kan fare til ulykker.

» Ikke arbeid med elektroverkteyet i eksplosjonsutsatte
omgivelser - der det befinner seg brennbare vasker,
gass eller stav. Elektroverktay lager gnister som kan an-
tenne stav eller damper.

» Hold barn og andre personer unna nar elektroverktoy-
et brukes. Hvis du blir forstyrret under arbeidet, kan du
miste kontrollen over elektroverkteyet.

Elektrisk sikkerhet

» Stopselet til elektroverktayet ma passe inn i stikkon-
takten. Stepselet ma ikke forandres pa noen som helst
mate. lkke bruk adapterstepsler sammen med jordede
elektroverktay. Bruk av stapsler som ikke er forandret pa
og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektris-
ke stot.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater slik som
ror, ovner, komfyrer og kjoleskap. Det er starre fare ved
elektriske stat hvis kroppen din er jordet.

» Hold elektroverktsyet unna regn eller fuktighet. Der-
som det kommer vann i et elektroverktay, gker risikoen for
elektriske stat.

» lkke bruk ledningen til andre formal, f. eks. til a baere
elektroverktoyet, henge det opp eller trekke det ut av
stikkontakten. Hold ledningen unna varme, olje, skar-

pe kanter eller verktaydeler som beveger seg. Med ska-

dede eller opphopede ledninger gker risikoen for elektris-
ke stet.

» Nar du arbeider utenders med et elektroverktay, ma du
kun bruke en skjsteledning som er egnet til utenders
bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektriske stet.

» Hvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktoyet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter. Bruk
av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektriske stet.

Personsikkerhet
» Var oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga fornuftig

frem nar du arbeider med et elektroverktay. lkke bruk
elektroverktey nar du er trett eller er pavirket av nar-
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kotika, alkohol eller medikamenter. Et ayeblikks uopp-
merksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fere til al-
vorlige skader.

» Bruk personlig verneutstyr og husk alltid & bruke ver-
nebriller. Bruk av personlig sikkerhetsutstyr som stav-
maske, sklifaste arbeidssko, hjelm eller harselvern — av-
hengig av type og bruk av elektroverkteyet - reduserer
risikoen for skader.

» Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse. Forviss
deg om at elektroverktayet er slatt av fer du kobler det
til strammen og/eller batteriet, lofter det opp eller bae-
rer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du barer
elektroverktayet eller kobler elektroverktayet til stram-
men i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.

» Fjerninnstillingsverktey eller skrungkler for du slar pa
elektroverktoyet. Et verktoy eller en ngkkel som befinner
seg i en roterende verkteydel, kan fare til skader.

» Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for  sta ste-
dig og i balanse. Dermed kan du kontrollere elektroverk-
tayet bedre i uventede situasjoner.

» Bruk alltid egnede klzer. Ikke bruk vide klzer eller smyk-
ker. Hold har, tey og hansker unna deler som beveger
seg. Lastsittende tay, smykker eller langt har kan komme
inn i deler som beveger seg.

» Hvis det kan monteres stovavsug- og oppsamlingsinn-
retninger, ma duforvisse deg omat disse er tilkoblet og
brukes pa korrekt mate. Bruk av et stevavsug reduserer
farer pa grunn av stev.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktay

» Ikke overbelast verktoyet. Bruk et elektroverktey som
er beregnet til den type arbeid du vil utfere. Med et pas-
sende elektroverktey arbeider du bedre og sikrere i det an-
gitte effektomradet.

» Ikke bruk elektroverktey med defekt pa-/av-bryter. Et
elektroverktay somikke lenger kan slds av eller pa, er farlig
0g ma repareres.

» Trekk stapselet ut av stikkontakten og/eller fjern bat-
teriet for du utferer innstillinger pa elektroverktoyet,
skifter tilbehorsdeler eller legger maskinen bort. Disse
tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av elektroverktay-
et.

» Elektroverktoy som ikke er i bruk ma oppbevares util-
gjengelig for barn. Ikke la maskinen brukes av perso-
ner som ikke er fortrolig med dette eller ikke har lest
disse anvisningene. Elektroverktay er farlige nar de bru-
kes av uerfarne personer.

» Var noye med vedlikeholdet av elektroverktoyet. Kon-
troller om bevegelige verktoydeler fungerer feilfritt og
ikke klemmes fast, og om deler er brukket eller skadet,
slik at dette innvirker pa elektroverktoyets funksjon.
La disse skadede delene repareres fer elektroverktay-
et brukes. Darlig vedlikeholdte elektroverktay er arsaken
til mange uhell.

» Hold skjeereverktayene skarpe og rene. Godt stelte
skjaereverktay med skarpe skjer setter seg ikke sé ofte
fast og er lettere a fore.
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» Bruk elektroverktay, tilbehor, verktay osv. i henhold til
disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og
arbeidet som skal utfores. Bruk av elektroverktay til an-
dre formal enn det som er angitt kan fare til farlige situasjo-
ner.

Service

» Elektroverktoyet ditt skal alltid kun repareres av kvali-
fisert fagpersonale og kun med originale reservedeler.
Slik opprettholdes verktayets sikkerhet.

Sikkerhetsinformasjoner for freser

» Hold elektroverkteyet kun pa de isolerte grepflatene,
for fresen kan treffe sin egen stremledning. Kontakt
med en spenningsfarende ledning kan ogsa sette elektro-
verktayets metalldeler under spenning og fare til elektriske
stat.

> Fest og sikre arbeidsstykket med tvinger eller pa enan-
nen mate til et stabilt underlag. Hvis du holder arbeids-
stykket kun med handen eller mot kroppen din, er det fort-
satt bevegelig og kan medfere at du mister kontrollen.

» Det godkjente turtallet til innsatsverktoyet ma vaere
minst like hgyt som det maksimale turtallet som er an-
gitt pa elektroverktayet. Tilbehar som dreies hurtigere
enn godkjent, kan @delegges.

» Freseverktoy eller annet tilbeher ma passe noyaktig
inn i verktayfestet (spenntange) pa elektroverkteyet.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig inn i verktayfes-
tet til elektroverktayet, roterer uregelmessig, vibrerer
svaert sterkt og kan fere til at du mister kontrollen.

» Elektroverktayet ma kun feres inn mot arbeidsstykket
iinnkoblet tilstand. Det er ellers fare for tilbakeslag, hvis
innsatsverktayet henger seg opp i arbeidsstykket.

» Pass pa at hendene ikke kommer inn i freseomradet og
opp i freseverktoyet. Hold ekstrahandtaket eller mot-
orhuset fast med den andre handen. Nar begge hendene
holder fresen, kan freseverktayet ikke skade hendene.

» Du ma aldri frese over metallgjenstander, spikre eller
skruer. Freseverkteyet kan skades og fare til sterkere vi-
brasjoner.

» Bruk egnede detektorer til a finne skjulte stram-/gass-/
vannledninger, eller sper hos detlokale el-/gass-/vann-
verket. Kontakt med elektriske ledninger kan medfare
brann og elektrisk stat. Skader pa en gassledning kan fare
til eksplosjon. Inntrenging i en vannledning forarsaker ma-
terielle skader og kan medfare elektriske stet.

» Bruk ikke butte eller skadede fres. Butte eller skadede
fres forarsaker en starre friksjon, kan klemmes fast og fe-
rer til ubalanser.

» Hold elektroverktayet fast med begge hender under ar-
beidet og serg for a sta stadig. Elektroverktayet fares
sikrere med to hender.

» Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som holdes fast
med spenninnretninger eller en skrustikke, holdes sikrere
enn med handen.

» Vent til elektroverktoyet er stanset helt for du legger
det ned. Innsatsverktayet kan kile seg fast og fere til at du
mister kontrollen over elektroverktayet.

Produkt- og ytelsesbeskrivelse

Les gjennom alle advarslene og anvisnin-
gene. Feil ved overholdelsen av advarslene
og nedenstaende anvisninger kan medfere
elektriske stat, brann og/eller alvorlige ska-
der.

Brett ut utbrettssiden med bildet av maskinen, og la denne si-
den vaere utbrettet mens du leser bruksanvisningen.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til a frese noter, kanter, profiler og lang-
hulli tre, kunststoff og lette byggematerialer samt til kopie-
ringsfresing pa faste underlag.

Ved redusert turtall og med tilsvarende freser kan ogsa ikke
jernholdige metaller bearbeides.

Lyset til dette elektroverktayet brukes til & belyse selve ar-
beidsomradet, og er ikke egnet som rombelysning i boliger.

lllustrerte komponenter
Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildet av elektroverktayet pd illustrasjonssiden.
1 Fresemotor
Innstikksenhet
Kopieringsenhet
Handtak (isolert grepflate)

Dreieknapp for fresedybde-fininnstilling (innstikksen-
het)

Skala fresedybde-fininnstilling

Lasespak for innstikksfunksjonen

Indeksmarkering for fininnstilling

Skala fresedybdeinnstilling (innstikksenhet)

10 Skyver med indeksmerke (innstikksenhet)

11 Dybdeanlegg (innstikksenhet)

12 Revolveranlegg

13 Grunnplate

14 Glideplate

15 Stillhjul for turtallforvalg

16 Justeringsskrue for dybdeanlegg (innstikksenhet)

17 Mutter med spenntange

18 Freseverktay*

19 Lasetast for pa-/av-bryter

20 Pa-/av-bryter

21 Sikringstast til fierning av motoren

22 Spennarm for innstikkenhet/kopieringsenhet

23 Feste for parallellanlegg-faringsstenger

24 Dreieknapp for fresedybde-fininnstilling (kopieringsen-
het)

25 Spennarm for fresedybde-grovinnstilling (kopieringsen-

het)

a b wN
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26 Utsparinger for fresedybde-grovinnstilling for kopie- 45 Vingeskrue for fresesirkel-fininnstilling (1x)*
ringsenheten 46 Dreieknapp for fresesirkel-fininnstilling*

27 Spindel-lasetast 47 Sentreringsskrue for sirkelanlegg *

28 Fastngkkel ngkkelvidde 24 mm 48 Avstandsplate (inngdr i settet «Fresesirkel») *

29 Fingerskrue for avsugadapter (2x) * 49 Foringsskinne*

30 Avsugadapter (innstikksenhet)* 50 SDS-kopieringshylseadapter

31 Avsugslange (& 35 mm)* 51 Festeskrue for kopieringshylseadapteren (2x)

32 Avsugadapter (kopieringsenhet)* 52 Lasespak for kopieringshylseadapteren

33 Mellomring for avsugadapter (kopieringsenhet) * 53 Kopieringshylse

34 Skala fresedybdeinnstilling (kopieringsenhet) 54 Festeskrue for glideplaten

35 Parallellanlegg* 55 Sentreringsspiss

36 Feringsstang for parallellanlegg (2x)* 56 Festeskruer for kopieringsenhet*

37 Vingeskrue for parallellanlegg-fininnstilling (2x)* 57 Spesial-sekskantnakkel for fresedybde-fininnstilling

38 Vingeskrue for parallellanlegg-grovinnstilling (2x) * (kopieringsenhet)*

39 Dreieknapp for parallellanlegg-fininnstilling* 58 Forlengelse for fresedybde-fininnstilling

40 Justerbar anleggsskinne for parallellanlegg * (kopieringsenhet)*

41 Vingeskrue for parallellanlegg-faringsstenger (2x)* 59 Avsugdeksel til kantbearbeidelse *

42 Fresesirkel/feringsskinneadapter* 60 Festeskrue for avsugsdeksel*

43 Handtak for fresesirkel* *lllustrert eller beskrevet tilbeher inngér ikke i standard-leveran-

44 Vingeskrue for fresesirkel-grovinnstilling (2x)* sen. Det komplette tilbehgret finner du i vart tilbehersprogram.

Tekniske data
Multifunksjonsfres GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Produktnummer 3601F240.. 3601F240..
Opptatt effekt w 1600 1600
Tomgangsturtall mint 10000 -25000 10000 -25000
Turtallforvalg o °
Konstantelektronikk ° °
Kontakt for stgvavsuging (] ®
Verktgyfeste mm 8-12 8-12
inch =" h-%
Fresekurvslag (innstikksenhet) mm 76 -
Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Beskyttelsesklasse o/ o/

Informasjonene gjelder for nominell spenning [U] pa 230 V. Ved avvikende spenning og pa visse nasjonale modeller kan disse informasjonene variere
noe.

Stay-/vibrasjonsinformasjon

Stayutslippsverdier malt i henhold til EN 60745-2-17.

Maskinens typiske A-bedgmte stayniva er: Lydtrykkniva 86 dB(A); lydeffektniva 97 dB(A). Usikkerhet K = 3 dB.
Bruk herselvern!

GOFI600CE GKF 1600CE

Totale svingningsverdier a,, (vektorsum fra tre retninger) og usikkerhet K
beregnet jf. EN 60745:

ay m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =1,5
Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene, er malt Det angitte vibrasjonsnivaet representerer de hovedsakelige
iht. en malemetode som er standardisert i EN 60745 og kan anvendelsene til elektroverktayet. Men hvis elektroverktayet
brukes til sammenligning av elektroverktay med hverandre. brukes til andre anvendelser, med forskjellig tilbehar eller
Det egner seg ogsa til en forelapig vurdering av vibrasjonsbe-  utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjonsnivaet avvike. Dette
lastningen. kan fare til en tydelig gking av vibrasjonsbelastningen over he-
le arbeidstidsrommet.
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Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen skal det
ogsa tas hensyn til de tidene maskinen er slatt av eller gar,
men ikke virkelig brukes. Dette kan tydelig redusere vibra-
sjonsbelastningen over hele arbeidstidsrommet.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren mot

vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold av

elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene varme, or-

ganisere arbeidsforlepene.

Samsvarserklaring C €

Vi erkleerer under eneansvar at produktet som er beskrevet
under «Tekniske data» er i overensstemmelse med alle rele-
vante bestemmelser i direktivene 2009/125/EC
(forordning 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EC inkludert endringer, og falgende standarder:
EN 60745-1,EN 60745-2-17.

Tekniske data (2006/42/EC) hos:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il A

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montering

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utferes ma stop-

selet trekkes ut av stikkontakten.

Innsetting av fresemotoren i innstikksenheten/
kopieringsenheten (se bildene A-B)

- Apne spennarmen for innstikksenheten/kopieringsenhe-
ten 22.

- Skyv fresemotoren helt inn i innstikksenheten/kopierings-

enheten.
- Ved bruk av kopieringsenheten 3 trykker du spennarmen

25 og skyver fresemotoren 1 avhengig av gnsket posisjon
oppover eller nedover inni kopieringsenheten 3til den ved
ikke lenger trykket spennarm 25 lasesien av de 3 utsparin-

gene 26.

- Steng spennarmen for innstikksenheten/kopieringsenhe-

ten 22.

- Innstill gnsket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-

dybden».

Skille av fresemotor og innstikksenhet/kopieringsenhet

(se bilde C)

~Apne spennarmen for innstikksenheten/kopieringsenhe-
ten 22.

- Trekk fresemotoren frem til anslaget og hold den i denne
posisjonen.

- Trykk pasikringstasten 21 og trekk fresemotoren helt ut av

innstikksenheten/kopieringsenheten. Ved bruk av kopie-
ringsenheten 3 trykker du spennarmen 25 i tillegg.

Innsetting av freseverktoy (se bilde D)
» Til innsetting og utskifting av freseverktoy anbefales

det & bruke vernehansker.

Avhengig av bruksformal finnes det freseverktay i forskjellige
modeller og kvaliteter.

Freseverktey av heylegert hurtigskjeerende stal er egnet
til bearbeidelse av myke materialer som f.eks. mykt tre og
kunststoff.

Freseverktoy med hardmetallskjzer er spesielt egnet for
harde og abrasive materialer som f.eks. hardt tre og alumini-
um.

Original-freseverktay fra det omfangsrike Bosch-tilbeharpro-
grammet kan kjgpes hos forhandleren.

Bruk helst freseverktay med en skaftdiameter pa 12 mm.
Bruk kun feilfrie og rene freseverktay.

Du kan skifte freseverktey nar fresemotoren er satt inn i inn-
stikksenheten/kopieringsenheten. Men vi anbefaler likevel a
skifte verktey ved demontert fresemotor.

Ta fresemotoren ut av innstikksenheten/kopieringsenhe-
ten.

Trykk pa spindel-lasetasten 27 (@) og hold denne fast.
Drei spindelen eventuelt litt manuelt til lasen smekker i Ias.
Trykk kun pa spindel-lasetasten 27 i stillstand.

Lasne mutteren 17 med fastnakkelen 28 (ngkkelvidde
24 mm) ved & dreie mot urviserne (®).

Skyv freseverktayet inn i spenntangen. Fresskaftet ma
skyves inn minst 20 mm i spenntangen.

Trekk mutteren 17 med fastnokkelen 28

(ngkkelvidde 24 mm) ved a dreie med urviserne. Slipp
spindellasetasten 27 igjen.

» Sett ikke freseverktoy med en diameter starre enn

50 mm inn uten montert kopieringshylse. Disse frese-
verktayene passer ikke gjennom grunnplaten.

» Trekk spenntangen ikke fast med mutteren salenge det

ikke er montert freseverktay. Spenntangen kan ellers ta
skade.

Stev-/sponavsuging
» Stev fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter,

mineraler og metall kan vare helsefarlige. Beraring eller

innanding av stev kan utlgse allergiske reaksjoner og/eller

andedrettssykdommer hos brukeren eller personer som

befinner seg i naerheten.

Visse typer stav som eik- eller bekstav gjelder som kreft-

fremkallende, spesielt i kombinasjon med tilsetningsstof-

fer til trebearbeidelse (kromat, trebeskyttelsesmidler).

Asbestholdig materiale ma kun bearbeides av fagfolk.

- Bruk helst et stavavsug som er egnet for dette materia-
let.

- Serg for god ventilasjon av arbeidsplassen.

- Det anbefales a bruke en stavmaske med filterklasse
P2.

Folg ditt lands gyldige forskrifter for de materialene som skal
bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stev kan lett antennes.
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Montering av avsugadapteret pa innstikksenheten

(se bilde E)

Avsugadapteret 30 kan monteres med slangekoblingen frem-
over eller bakover. Ved innsatt kopieringshylseadapter 50 ma
du eventuelt montere kopieringshylseadapteren dreid 180°,
slik at avsugadapteret 30 ikke bergrer lasespaken 52. Fest
avsugadapteret 30 med de to skruene 29 pa grunnplaten 13.
Rengjer avsugadapteret 30 regelmessig for & sikre en optimal
avsuging.

Montering av avsugadapteret pa kopieringsenheten

(se bilde F)

Avsugadapteret 32 kan monteres med slangekoblingen frem-
over eller bakover. Ved innsatt kopieringshylseadapter 50
fester du avsugadapteret 32 med de to skruene 29 pa grunn-
platen 13. Ved bruk uten kopieringshylseadapter 50 monte-
rer du ferst mellomringen 33 pa avsugadapteret 32 som vist
pa bildet.

Tilkobling av stevavsuget

Sett en avsugslange (@ 35 mm) 31 (tilbehar) pa den monter-

te avsugadapteret. Forbind avsugslangen 31 med en stavsu-
ger (tilbehar).

Elektroverkteyet kan kobles direkte til stikkontakten pa en
Bosch-universalsuger med fjernstart. Denne starter automa-
tisk nar elektroverktayet kobles inn.

Stgvsugeren ma vaere egnet til materialet som skal bearbei-
des.

Ved avsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende eller
tart stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Bruk

Igangsetting

» Ta hensyn til stramspenningen! Spenningen til strom-
kilden ma stemme overens med angivelsene pa elek-
troverktoyets typeskilt. Elektroverktay som er merket
med 230 V kan ogsa brukes med 220 V.

Forhandsinnstilling av turtallet

Med stillhjul for turtallforvalg 15 kan ngdvendig turtall for-
handsinnstilles ogsa under drift.

1-2 lavt turtall
3-4 middels turtall
5-6  heytturtall

Verdiene i tabellen er omtrentelige verdier. Det ngdvendige
turtallet er avhengig av materiale og arbeidsvilkarene og kan
finnes frem til praktiske forsgk.

Fresdiameter Posisjon

(mm) stillhjul 15

Hardt tre (bgk) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Mykt tre (furu) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3
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Fresdiameter
(mm)

4-10
12-20
22-40
4-15

16 -40
4-15

16 -40

Material

Sponplater

Kunststoffer

Aluminium

Etter lengre arbeid med lite turtall ma du la elektroverktgyet
ga med maksimalt turtall i tomgang i ca. 3 minutter til avkje-
ling.

Inn-/utkobling

Innstill ensket fresedybde far inn-/utkobling, se avsnitt «Inn-
stilling av fresedybdens.

Trykk til igangsetting av elektroverktayet pa pa-/av-bryteren
20 og hold den trykt inne.

Til lasing av den trykte pa-/av-bryteren 20 trykker du pa lase-
tasten 19.

Til utkobling av elektroverktayet slipper du pa-/av-bryteren
20 hhv. - hvis den er last med lasetast 19 - trykker du pa-/av-
bryteren 20 ett ayeblikk og slipper den deretter.

Sla elektroverktayet kun pd nar du bruker det for a spare ener-
gi.

Konstantelektronikk

Konstantelektronikken holder turtallet nesten konstant i tom-
gang og ved belastning; dette sikrer en jevn arbeidseffekt.

Mykstart
De elektroniske mykstarten begrenser dreiemomentet ved
innkobling og sker motorens levetid.

Innstilling av fresedybden

» Innstilling av fresedybden ma kun utfores nar elektro-
verktoyet er slatt av.

Innstilling av fresedybden pa innstikksenheten
(se bilde G)

Til grovinnstilling av fresedybden gjar du felgende:

- Sett elektroverktayet med montert freseverktay pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides.

- Drei skalaen til fininnstillingen 6 pa «O».

- Settrevolveranlegget 12 palaveste trinn; revolveranlegget
gar felbart i las.

- Los justeringsskruen pa dybdeanlegget 16, slik at dyb-
deanlegget 11 er fritt bevegelig.

- Trykk lasespaken for innstikksfunksjonen 7 nedover og far
overfresen langsomt nedover til fresen 18 bergrer arbeids-
stykkets overflate. Slipp lasepaken 7 igjen for a fiksere
denne innstikksdybden.

- Trykk dybdeanlegget 11 nedover til det ligger pa revol-
veranlegget 12. Med skyveren setter duindeksmerket 10
posisjon «O» pa fresedybdeskalaen 9.

- Innstill dybdeanlegget 11 pa ansket fresedybde og trekk
justeringsskruen fast pa dybdeanlegget 16. Pass pa at du
ikke forskyver skyveren med indeksmerket 10 mer.
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- Trykk lasespaken for innstikksfunksjonen 7 og far overfre-
seninnigverste posisjon.

Den innstilte fresedybden oppnas kun hvis dybdeanlegget 11
lapet av innstikkingen gar mot revolveranlegget 12.

Ved starre fresedybder anbefales det a bearbeide flaten flere
ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp av revol-
veranlegget 12 kan fresingen oppdeles pé flere trinn. Innstill da
gnsket fresedybde med det laveste trinnet pa revolveranlegget
og velg farst de hayere trinnene for de farste bearbeidelsesom-
gangene. Avstanden pa trinnene er ca. 3,2 mm.

Etter en provefresing kan du innstille fresedybden ngyaktig
paegnsket malved & dreie dreieknappen 5; drei med urviserne
til gkning av fresedybden, drei mot urviserne til redusering av
fresedybden. Skalaen 6 er en orienteringshjelp. En omdrei-
ning tilsvarer en innstillingsstrekning pa 1,5 mm, en av del-
strekene pa gvre kant av skalaen 6 tilsvarer en forandring av
innstillingsstrekningen pa 0,1 mm. Den maksimale justering-
veiener + 16 mm.

Eksempel: @nsket fresedybde skal vaere 10,0 mm, prevefre-
singen ga en fresedybde pa 9,6 mm.

- Trykk Iasespaken for innstikksfunksjonen 7 og fer overfre-
seninn i gverste posisjon.

- Drei dreieknappen 5 0,4 mm/4 delstreker (differansen
mellom beregnet og aktuell verdi) med urviserne.

- Sjekk valgt fresedybde med en ytterligere prevefresing.

Ved fininnstilling av fresedybden ma du passe pa at indeks-
markeringen 8 pa siden av innstikksenheten peker mot den
mellomste av de pregede linjene. Slik sikres det at det finnes
tilstrekkelig justeringsspillerom for etterjusteringen av inn-
stikksdybden i begge retninger.

Hvis innstikksenheten 2 er kjort ned til maksimal innstikks-
dybde, kan det ikke oppnas en starre innstikksdybde med fin-
innstillingen, da den maksimale justeringsomradet allerede er
utnyttet.

En fininnstilling er heller ikke mulig nar dybdeanlegget 11 be-
rgrer revolveranlegget 12.

Innstilling av fresedybden pa kopieringsenheten
(se bilde H)
Tilinnstilling av fresedybden gjer du felgende:

- Apne spennarmen for kopieringsenheten 22.

- Dukan forhandsinnstille fresedybden grovt i 3 trinn. Trykk
spennarmen 25 og skyv fresemotoren 1 oppover eller ned-
over inn i kopieringsenheten 3 til den ved ikke lenger tryk-
ket spennarm 25 lases i en av de 3 utsparingene 26. Ut-
sparingene har en avstand pa 12,7 mm (0,5 ").

- Tilfininnstilling av fresedybden bruker du dreieknappen til
fresedybde-fininnstillingen 24; drei med urviserne til
oking av fresedyben, drei mot urviserne til redusering av
fresedybden. Justeringsstrekningen er angitt pa skalaen
pa dreieknappen 24 i tommer og millimeter. Det maksima-
leinnstillingsomradet er 41 mm. Fresedybdeskalaen 34 er
til ekstra orientering.

Eksempel: @nsket fresedybde skal veere 10,0 mm, prave-
fresingen ga en fresedybde pa 9,5 mm.

- Sett skalaen pa dreieknappen 24 pa «0», uten d innstille
selve dreieknappen 24. Sett sa dreieknappen 24 med ur-
viserne pa verdien «0,5».

- Sjekk valgt fresedybde med en ytterligere provefresing.

Arbeidshenvisninger

Freseretning og fresing (se bilde I)

» Fresingen ma alltid utferes mot freseverktoyets 18 ro-
tasjonsretning (motgaende bevegelse). Ved fresing i
rotasjonsretningen (synkron bevegelse) kan elektro-
verktgyet rives ut av handen din.

Til fresing med innstikksenheten 2 gjer du felgende:

- Innstill gnsket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-
dybden».

- Sett elektroverktayet med montert freseverktay pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides og sl pa elektroverk-
tayet.

- Trykk lasespaken for innstikksfunksjonen 7 nedover og far
overfresen langsomt nedover til innstilt fresedybde er
nadd. Slipp lasepaken 7 igjen for a fiksere denne innstikks-
dybden.

- Utfar fresingen med jevn fremfaring.

- Faroverfresen tilbake til averste posisjon etter fresingen.

- Slaav elektroverkteyet.

Til fresing med kopieringsenheten 3 gjer du falgende:

- Merk: Husk pd at freseverktayet 18 ved fresearbeider
med kopieringsenheten 3 alltid peker ut av grunnplaten
13. Ikke skad malet eller arbeidsstykket.

- Innstill ensket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-
dybden».

- Sla pa elektroverktayet og far det inn mot stedet som skal
bearbeides.

- Utfar fresingen med jevn fremfering.

- Slaavelektroverkteyet. Legg aldrielektroverktayet ned far
freseverktayet er stanset helt.

Fresing med hjelpeanlegg (se bilde J)

Tilbearbeidelse av starre arbeidsstykker hhv. ved sporfresing
kan du feste en planke eller en list som hjelpeanlegg pa ar-
beidsstykket og fare multifunksjonsfresen langs hjelpeanleg-
get. Ved bruk av innstikksenheten 2 fgrer du multifunksjons-
fresen langs den flate siden til glideplaten langs
hjelpeanlegget.

Kant- eller formfresing

Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg ma freseverk-
tayet veere utstyrt med en styretapp eller et kulelager.

- Far detinnkoblede elektroverktayet fra siden inn mot ar-
beidsstykket til styretappene eller kulelageret til frese-
verktayet ligger mot kanten pa arbeidsstykket som skal be-
arbeides.

- Faor elektroverktayet med begge hendene langs kanten pa
arbeidsstykket. Pass da pa en vinkelrett posisjon. For
sterkt trykk kan skade kanten pa arbeidsstykket.

Fresing med parallellanlegg (se bilde K)

Skyv parallellanlegget 35 med faringsstengene 36 inn i
grunnplaten 13 og trekk fast med vingeskruene 41 i henhold
til ngdvendig mal. Med vingeskruene 37 og 38 kan du innstille
parallellanlegget etter lengden i tillegg.

Med dreieknappen 39 kan dufininnstille lengden etter lasning
av de to vingeskruene 37. En omdreining tilsvarer da en juste-
ringsstrekning pa 2,0 mm, en av delstrekene pa dreieknap-
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pen 39 tilsvarer en endring av justeringsstrekningen pa
0,1 mm.

Med anleggsskinnen 40 kan du endre den virksomme an-
leggsflaten til parallellanlegget.

Fer det innkoblede elektroverktayet med jevn fremfering og

sidetrykk pa parallellanlegget langs kanten pa arbeidsstykket.

Fresing med fresesirkel (se bilde L)

Til kretsrunde fresearbeider kan du bruke fresesirkelen/fe-
ringsskinneadapteren 42. Monter fresesirkelen slik det vises
pa bildet.

Skru sentreringsskruen 47 innigjengen pa fresesirkelen. Sett
skruspissen inn i midtpunktet pa sirkelbuen som skal freses,
pass da pa at skruspissen griper inn i overflaten pa arbeids-
stykket.

Innstill gnsket radius grovt ved a forskyve fresesirkelen og
drei vingeskruene 44 og 45 fast.

Med dreieknappen 46 kan du fininnstille lengden etter lgsning
av vingeskruen 45. En omdreining tilsvarer da en justerings-
strekning pa 2,0 mm, en av delstrekene pa dreieknappen 46
tilsvarer en endring av justeringsstrekningen pa 0,1 mm.

Far det innkoblede elektroverkteyet med hayre handtak 4 og
handtaket for fresesirkelen 43 over arbeidsstykket.

Fresing med faringsskinne (se bilde M)

Med feringsskinnen 49 kan du utfere arbeider som gar rett-
fram.

Til utlikning av haydeforskjellen ma du montere en avstands-
plate 48.

Monter fresesirkelen/faringsskinneadapteren 42 slik det vi-
ses pa bildet.

Fest faringsskinnen 49 med egnede spenninnretninger,
f.eks. skrutvinger, pa arbeidsstykket. Sett elektroverktayet
med montert faringsskinneadapter 42 pa faringsskinnen.

Fresing med kopieringshylse (se bildene N- Q)

Med kopieringshylsen 53 kan konturer fra mgnster hhv. sja-
bloner overfares til arbeidsstykket.

Far kopieringshylsen 53 kan brukes mé farst kopieringshyl-
seadapteren 50 settes inn i glideplaten 14.

Sett kopieringshylseadapteren 50 ovenfra pa glideplaten 14
og skru den fast med de 2 festeskruene 51. Pass pd at lase-
spaken for kopieringshylseadapteren 52 er fritt bevegelig.
Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa sjablo-

nen hhv. mgnsteret. Pa grunn av kopieringshylsens utstikken-

de hgyde ma sjablonen ha en minimumstykkelse pa 8 mm.

Trykk lasespaken 52 og sett kopieringshylsen 53 nedenfra

inn i kopieringshylseadapteren 50. Kodeknastene ma da fal-

bart g i las i utsparingene til kopieringshylsene.

Sjekk avstanden mellom fresemidtpunktet og kopieringshyl-

sekanten, se avsnitt «Sentrering av grunnplaten».

» Velg en diameter pa freseverkteyet som er mindre enn
den innvendige diameteren til kopieringshylsen.

Til fresing med kopieringshylsen 53 gjer du felgende:

- Merk: Husk pa at freseverktayet 18 ved fresearbeider
med kopieringsenheten 3 alltid peker ut av grunnplaten
13. Ikke skad malet eller arbeidsstykket.
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- Ferdetinnkoblede elektroverktayet med kopieringshylsen
inn mot sjablonet.

- Ved bruk av innstikksenheten 2: Trykk ldsespaken for inn-
stikksfunksjonen 7 nedover og far overfresen langsomt
nedover til innstilt fresedybde er nadd. Slipp lasepaken 7
igjen for a fiksere denne innstikksdybden.

- Fer elektroverktayet med utoverpekende kopieringshylse
med trykk fra siden langs sjablonen.

Sentrering av grunnplaten (se bilde R)

For atavstanden mellom midten av fresen og kopieringshylse-
kanten blir lik overalt kan kopieringshylse og glideplate - om
ngdvendig - sentreres i forhold til hverandre.

- Ved bruk av innstikksenheten 2: Trykk ldsespaken for inn-
stikksfunksjonen 7 nedover og far overfresen frem til an-
slaget i retning grunnplaten. Slipp lasepaken 7 igjen for &
fiksere denne innstikksdybden.

- Lasne festeskruene 54 ca. 2 omdreininger, slik at glidepla-
ten 14 er fritt bevegelig.

- Sett sentreringsspissen 55 inn i verktayfestet som vist pa
bildet. Trekk mutteren fast med handen, slik at sentre-
ringsspissen fremdeles er bevegelig.

- Rett sentreringsspissen 55 og kopieringshylsen 53 opp
mot hverandre ved a forskyve glideplaten 14 litt.

- Trekk skruene 54 fast igjen.

- Fjern sentreringsspissen 55 fra verkteyfestet.

- Ved bruk av innstikksenheten 2: Trykk ldsespaken for inn-
stikksfunksjonen 7 og far overfresen tilbake til gverste po-
sisjon.

Arbeid med fresebord (se bilde S)

Kopieringsenheten 3 kan settes inni et egnet fresebord. Fjern

glideplaten 14 til montering og fest kopieringsenheten 3 kun

med festeskruene 56 pa fresebordet.

» Les bruksanvisningen for fresebordet til montering av
kopieringsenheten. Eventuelt ma det lages boringer i fre-
sebordet til montering av kopieringsenheten.

Til fininnstilling av fresedybden bar du helst bruke forlengel-

sen for fresedybde-fininnstillingen 58 eller spesial-sekskant-

nekkelen 57.

Fresing med avsugsdeksel (se bildene T-U)
Til bearbeidelse av kanter kan du i tillegg bruke avsugsdekse-
let 59.

- Festavsugsdekselet 59 med de 2 skruene 60 pa grunnpla-
ten 13. avsugsdekselet 59 kan festes i 3 forskjellige posi-
sjoner, som vist pa bildet.

- Tilbearbeidelse av glatte planflater tar du avsugsdekselet
avigjen.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

» For alle arbeider pa elektroverktayet utferes ma stop-
selet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold elektroverktoyet og ventilasjonsspaltene alltid
rene, for a kunne arbeide bra og sikkert.

» Ved ekstreme bruksvilkar ma du om mulig alltid bruke
et avsuganlegg. I slike tilfeller, blas gjennom ventila-
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sjonsspaltene og koble til en jordfeilbryter. Ved bear-

beidelse av metall kan det sette seg lededyktig stev inne i
elektroverktayet. Beskyttelsesisolasjonen til elektroverk-
tayet kan innskrenkes.

Hvis det er ngdvendig a skifte ut tilkoplingsledningen, ma det-

te gjeres av Bosch eller Bosch-serviceverksteder, slik at det
ikke oppstar fare for sikkerheten.

Kundeservice og radgivning ved bruk

Kundeservicen svarer pa dine spgrsmal om reparasjon og

vedlikehold av produktet samt om reservedeleler. Spreng-
skisser og informasjon om reservedeler finner du ogsa pa:

www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteamet hjelper deg gjerne ved sparsmal an-

gdende vare produkter og deres tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa elektro-
verktayets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 89 50
Faks: 64 87 89 55

Deponering

Elektroverktay, tilbehar og emballasje mé leveres inn til miljg-

vennlig gjenvinning.
Elektroverktay ma ikke kastes i vanlig sappel!
Kun for EU-land:

Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EU
vedr. gamle elektriske og elektroniske ap-
parater og tilpassingen til nasjonale lover
ma gammelt elektroverktay somikke lenger
kan brukes samles inn og leveres inn til en
miljevennlig resirkulering.

Rett til endringer forbeholdes.
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Turvallisuusohjeita

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

AVAROITUS Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet.

Turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlydnti saattaa johtaa séahkoiskuun, tulipaloon ja/tai va-
kavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

Turvallisuusohjeissa kdytetty kasite "sahkotyokalu” kasittda
verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-
kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Tyopaikan turvallisuus

» Pidéd tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
TyOpaikan epadjarjestys tai valaisemattomat tyoalueet voi-
vat johtaa tapaturmiin.

» Ali tydskentele sihkotyokalulla rajahdysalttiissa ym-
pdristossa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai polya.
Séhkotyokalu muodostaa kipindita, jotka saattavat sytyt-
tad polyn tai hoyryt.

» Pida lapset ja sivulliset loitolla sihkatydkalua kaytta-
essasi. Voit menettad laitteesi hallinnan huomiosi suun-
tautuessa muualle.

Sahkoturvallisuus

»> Sahkétydkalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa milldén tavalla. Al3 kiyta
mitdan pistorasia-adaptereita maadoitettujen sahkd-
tyokalujen kanssa. Alkuperaisessa kunnossa olevat pisto-
tulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkoiskun vaaraa.

» Viltd koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten put-
kia, pattereita, liesia tai jadkaappeja. Sahkoiskun vaara
kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

» Ali aseta sihkotyokalua alttiiksi sateelle tai kosteudel-
le. Veden tunkeutuminen sahkétyokalun sisdan kasvattaa
sahkdiskun riskid.

» Al3 kiytd verkkojohtoa vairin. Ald kiyti sitd sahkotyo-
kalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotulpan ir-
rottamiseen pistorasiasta vetamalla. Pida johto loitolla
kuumuudesta, 6ljysta, terdvista reunoista ja liikkuvista
osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet johdot kasvatta-
vat sahkoiskun vaaraa.

> Kayttdessasi sahkotyokalua ulkona kiyta ainoastaan
ulkokayttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokayttoon so-
veltuvan jatkojohdon kaytto pienentda sahkoiskun vaaraa.

» Jos sdhkotyokalun kdytto kosteassa ymparistossa ei
ole véltettavissa, tulee kdyttaa vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen kaytto vahentda sahkoiskun vaa-
raa.

Henkiloturvallisuus

» Ole valpas, kiinnita huomiota tyoskentelyysi ja nouda-
ta tervetts jarkei sihkotyokalua kiyttiessasi. Ald kiy-
ta mitdadn sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumei-
den, alkoholin tahi ladkkeiden vaikutuksen alaisena.
Hetken tarkkaamattomuus sdahkotyokalua kaytettaessa
saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

» Kaytd suojavarusteita. Kiyta aina suojalaseja. Henkilo-
kohtaisen suojavarustuksen kayttd, kuten pélynaamarin,
luistamattomien turvakenkien, suojakyparan tai kuulon-
suojaimien, riippuen sahkotyokalun lajista ja kdytt6tavas-
ta, vahentaa loukkaantumisriskid.

» Vilta tahatonta kdynnistamista. Varmista, etta sahko-
tyokalu on poiskytkettyna, ennen kuin liitdt sen sdhko-
verkkoon ja/tai liitat akun, otat sen kiteen tai kannat
sitd. Jos kannat sahkotyokalua sormi kaynnistyskytkimelld
tai kytket sahkotyokalun pistotulpan pistorasiaan kayn-
nistyskytkimen ollessa kayntiasennossa, altistat itsesi on-
nettomuuksille.
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» Poista kaikki sdatotyokalut ja ruuvitaltat, ennen kuin
kaynnistat sahkotyokalun. Tyokalu tai avain, joka sijait-
see laitteen pyorivassa osassa, saattaa johtaa loukkaantu-
miseen.

» Viltd epanormaalia kehon asentoa. Huolehdi aina tuke-
vasta seisoma-asennosta ja tasapainosta. Taten voit pa-

remmin hallita sahkotyokalua odottamattomissa tilanteis-
sa.

> Kiyti tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Al kayta
|6ysia tydvaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet ja
kasineet loitolla liikkuvista osista. Viljat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

» Jos polynimu- ja kerdilylaitteita voidaan asentaa, tulee
sinun tarkistaa, ettd ne on liitetty ja etta niita kayte-
taan oikealla tavalla. Polynimulaitteiston kaytto vahentaa
polyn aiheuttamia vaaroja.

Sahkotyokalujen huolellinen kaytto ja kasittely

» Al ylikuormita laitetta. Kayti kyseiseen tyohon tarkoi-

tettua sahkatyokalua. Sopivaa sahkotyokalua kayttaen
tydskentelet paremmin ja varmemmin tehoalueella, jolle
sahkotyokalu on tarkoitettu.

» Ali kiyti sahkotyokalua, jota ei voida kiynnistii ja py-

sayttda kaynnistyskytkimesta. Sahkotyokalu, jota ei
enad voida kdynnistaa ja pysdyttaa kdynnistyskytkimelld,
on vaarallinen ja se taytyy korjata.

» Irrota pistotulppa pistorasiasta, ennen kuin suoritat
sdatojd, vaihdat tarvikkeita tai siirrat sahkotyokalun
varastoitavaksi. Nama turvatoimenpiteet estavat sahko-
ty6kalun tahattoman kaynnistyksen.

» Sdilyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun nii-

td ei kiiyteta. Ald anna sellaisten henkildiden kayttaa
sahkotyokalua, jotka eivat tunne sita tai jotka eivit ole

lukeneet tita kdyttoohjetta. Sahkotyokalut ovat vaaralli-

sia, jos niita kdyttavat kokemattomat henkilot.
» Hoida sahkotyokalusi huolella. Tarkista, etta liikkuvat

osat toimivat moitteettomasti, eivatka ole puristukses-

sa sekd, ettd siina ei ole murtuneita tai vahingoittunei-
ta osia, jotka saattaisivat vaikuttaa haitallisesti sahko-
tyokalun toimintaan. Anna korjata nama vioittuneet

osat ennen kayttod. Monen tapaturman syyt [6ytyvat huo-

nosti huolletuista laitteista.
» Pida leikkausterat terdvina ja puhtaina. Huolellisesti

hoidetut leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat ovat tera-

via, eivat tartu helposti kiinni ja niita on helpompi hallita.

» Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, vaihtotyokaluja jne.
ndiden ohjeiden mukaisesti. Ota tall6in huomioon tyo-
olosuhteet ja suoritettava toimenpide. Sahkétyokalun
kaytto muuhun kuin sille maarattyyn kayttdon saattaa joh-
taa vaarallisiin tilanteisiin.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata sahkotyokalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperdisid varaosia. Taten varmistat, ettd sahkétyokalu
sdilyy turvallisena.
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Jyrsimien turvallisuusohjeet

» Tartu sahkétydkaluun vain kahvojen eristepinnoista,
koska jyrsin saattaa osua omaan sahkdjohtoon. Koske-
tus jannitteiseen johtoon voi tehda myos sahkotyokalun
metalliosat jannitteisiksi ja johtaa sahkdiskuun.

» Kiinnita ja varmista tyokappale tukevaan alustaan ruu-
vipuristimin tai muulla tavalla. Jos pidat tyokappaletta
vain kadessa tai kehoasi vasten, se on epavakaa, mika
saattaa johtaa hallinnan menettamiseen.

» Vaihtotydkalun sallitun kierrosluvun tulee olla vahin-
taan yhta suuri kuin sahkotyokalussa mainittu suurin
kierrosluku. Lisatarvike, joka pydrii sallittua suuremmalla
nopeudella, saattaa tuhoutua.

» Jyrsinterien ja muiden tarvikkeiden tulee sopia tasmal-
leen sdhkotyokalusi tyokalunpitimeen (kiristysleu-
kaan). Vaihtotyokalut, jotka eivat sovi tarkkaan sahkoty6-
kalun tyokalunpitimeen pyorivat epatasaisesti, tarisevat
hyvin voimakkaasti ja saattavat johtaa tyokalun hallinnan
menettamiseen.

» Vie ainoastaan kdynnissa oleva sahkotydkalu tyokap-
paletta vasten. Muussa tapauksessa on olemassa takais-
kun vaara vaihtotyokalun tarttuessa tyokappaleeseen.

» Pidd kadet loitolla jyrsintaalueelta ja jyrsinterasta. Pi-
da toinen kasi lisdkahvassa tai moottorikotelossa. Kun
molemmat kadet pitelevat jyrsintd, jyrsinterd ei pysty va-
hingoittamaan niita.

» Ald koskaan jyrsi metallikohteiden, naulojen tai ruuvi-
enyli. Jyrsinterd voi vahingoittua ja aiheuttaa voimak-
kaampaa varinda.

» Kayta sopivia etsintalaitteita piilossa olevien syotto-
johtojen paikallistamiseksi tai kadnny paikallisen jake-
luyhtidn puoleen. Kosketus sahkéjohtoon saattaa johtaa
tulipaloon ja sahkoiskuun. Kaasuputken vahingoittaminen
saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijohtoon tunkeutuminen
aiheuttaa aineellista vahinkoa tai saattaa johtaa sahkdis-
kuun.

» Tylsid tai vioittuneita jyrsinteria ei saa kdyttaa. Tylsa tai
vioittunut jyrsinterd aiheuttaa suuremman kitkan, voi juut-
tua kiinni seka pyorii epatasaisesti.

» Pida tyon aikana sahkotyokalua kaksin kasin ja ota tu-
keva seisoma-asento. Sahkotyokalua pystyy ohjaamaan
varmemmin kahdella kadella.

» Varmista tyokappale. Kiinnityslaitteilla tai ruuvipenkkiin
kiinnitetty tyokappale pysyy tukevammin paikoillaan kuin
kadessa pidettyna.

» Odota, kunnes sihkétydkalu on pysahtynyt, ennen
kuin asetat sen pois kasistdsi. Vaihtotyokalu saattaa juut-
tua kiinni johtaen sahkoétydkalun hallinnan menettami-
seen.
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Tuotekuvaus

Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet. Tur-
vallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan loukkaantumiseen.

Kaanna auki taittosivu, jossa on laitteen kuva ja
pida se uloskadnnettyna lukiessasi kayttoohjet-
ta.

Maardyksenmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu profiilien ja soikeiden reikien jyrsintdan
seka kopiojyrsintaan tukevalla alustalla puuhun, muoviin ja
kevytrakennusaineisiin.

Alennetulla kierrosluvulla ja vastaavia jyrsinteria kdyttaen voi-
daan tyostad myos ei-rautametalleja.

Sahkotyokalun valo on tarkoitettu sahkotydkalun tydalueen
suoraan valaisuun, se ei sovellu kotitalouden huonevaloksi.

Kuvassa olevat osat
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa ole-
vaan sahkotyokalun kuvaan.
1 Jyrsimen moottori
Upotusosa
Kopiointiosa
Kahva (eristetty kadensija)
Jyrsintasyvyyden hienosaadon kiertonuppi (upotusosa)
Jyrsintdsyvyyden hienosaatoasteikko
Upotustoiminnon vapautusvipu
Hienosaadon indeksimerkki
Jyrsintdsyvyyden asteikko (upotusosa)
Indeksimerkilla varustettu luisti (upotusosa)
Syvyydenrajoitin (upotusosa)
Rajoitin pikasaadolla
Pohjalevy
Liukutalla
Kierrosluvun asetuksen saatépyora
Syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvi (upotusosa)
Kytkinmutteri ja kiristysleukaistukka
Jyrsintera*
19 Kaynnistyskytkimen lukituspainike
20 Kaynnistyskytkin
21 Moottorin irrotuksen varmuuspainike
22 Upotusosan/kopiointiosan kiristysvipu
23 Suuntaisohjaimen ohjaustankojen kiinnitin
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24 Jyrsintdsyvyyden hienosaadon kiertonuppi (kopiointi-
0sa)

25 Jyrsintasyvyyden karkeasaadon kiristysvipu (kopiointi-
o0sa)

26 Jyrsintdsyvyyden karkeasaadon lovet kopiointiosassa

27 Karan lukituspainike

28 Kiintoavain, avainvali 24 mm

29 Imuadapterin lukitusruuvi(2x) *

30 Imuadapteri (upotusosa)*

31 Imuletku (@ 35 mm)*

32 Imuadapteri (kopiointiosa) *

33 Imuadapterin valirengas (kopiointiosa) *

34 Jyrsintasyvyyden asteikko (kopiointiosa)

35 Suuntaisohjain*

36 Suuntaisohjaimen ohjaustanko (2x)*

37 Suuntaisohjaimen hienosaadon siipiruuvi (2x)*

38 Suuntaisohjaimen karkeasaadon siipiruuvi (2x)*

39 Suuntaisohjaimen hienosdadon kiertonuppi*

40 Suuntaisohjaimen saadettdva vastekisko *

41 Suuntaisohjaimen ohjaustankojen siipiruuvi (2x)

42 Ympyrajyrsin/ohjauskiskoadapteri *

43 Ympyrdjyrsimen kahva*

44 Ympyrajyrsimen karkeasaadon siipiruuvi (2x)*

45 Ympyrajyrsimen hienosdadon siipiruuvi (1x)*

46 Ympyrdjyrsimen hienosaadon kiertonuppi*

47 Ympyrdaohjaimen keskidintiruuvi*

48 Vililevy (kuuluu sarjaan "Ympyrajyrsin®)*

49 Ohjauskisko*

50 SDS-kopiohylsyadapteri

51 Kopiohylsyadapterin kiinnitysruuvi (2x)

52 Kopiohylsyadapterin vapautusvipu

53 Kopiohylsy

54 Liukutallan kiinnitysruuvi

55 Keskitystappi

56 Kopiointiosan kiinnitysruuvit*

57 Jyrsintasyvyyden hienosaddon erikoiskuusiokoloavain
(kopiointiosa) *

58 Jyrsintdsyvyyden hienosaadon jatkokappale
(kopiointiosa) *

59 Polynimusuojus reunatyoskentelyd varten*

60 Polynimusuojuksen kiinnitysruuvi *

*Kuvassa tai selostuksessa esiintyvi lisdtarvike ei kuulu vakiotoi-
mitukseen. Loydat taydellisen tarvikeluettelon tarvikeohjelmas-
tamme.

*

Tekniset tiedot

Yleisjyrsin GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Tuotenumero 3601F240.. 3601F240..
Ottoteho W 1600 1600
Tyhjakayntikierrosluku mint 10000 -25000 10000 - 25000
Kierrosluvun esivalinta o °

Tiedot koskevat 230 V nimellisjannitetta [U]. Poikkeavilla jannitteilld ja maakohtaisissa malleissa ndmé tiedot voivat vaihdella.
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Yleisjyrsin GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Vakioelektroniikka (]
Polyn imun liitanta ° (]
Tyokalunpidin mm 8-12 8-12
inch Yo—Yh Yh-th
Jyrsinkorin liike (upotusosa) mm 76 -
Paino vastaa EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Suojausluokka o/l [o/n

Tiedot koskevat 230 V nimellisjannitetta [U]. Poikkeavilla jannitteilld ja maakohtaisissa malleissa ndmé tiedot voivat vaihdella.

Melu-/tdrindtiedot
Melun mittausarvot on madritetty EN 60745-2-17 mukaan.

Laitteen tyypillinen A-painotettu 3nen painetaso on: Adnen painetaso 86 dB(A); ddnen tehotaso 97 dB(A). Epavarmuus

K=3dB.
Kéayta kuulonsuojaimia!

GOFI600CE GKF 1600 CE

Vérahtelyn yhteisarvot a;, (kolmen suunnan vektorisumma) ja epavar-

muus K mitattuna EN 60745 mukaan:

ay m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =15
Naissd ohjeissa mainittu vardhtelytaso on mitattu normissa Henk Becker Helmut Heinzelmann

EN 60745 standardoidun mittausmenetelman mukaisesti ja Executive Vice President  Head of Product Certification
sitd voidaan kayttda sahkotyokalujen keskindiseen vertailuun. Engineering PT/ETM9

Se soveltuu myos varahtelyrasituksen véliaikaiseen arvioin-
tiin.

limoitettu varahtelytaso vastaa sahkotyokalun padasiallisia
kayttotapoja. Jos sahkotydkalua kdytetadn kuitenkin muihin
kayttotarkoituksiin, erilaisilla lisdvarusteilla, poikkeavilla
kayttotarvikkeilla tai riittamattomasti huollettuna, silloin va-
rahtelytaso saattaa poiketa ilmoitetusta arvosta. Tama saat-
taa kasvattaa koko tydaikajakson varahtelyrasitusta huomat-
tavasti.

Varahtelyrasituksen tarkaksi arvioimiseksi tulee huomioida
myos ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhjakaynnilld.

Tama voi selvasti pienentda koko tyoaikajakson varahtelyrasi-

tusta.

Madrittele tarvittavat lisdvarotoimenpiteet kayttajan suojele-
miseksi varahtelyn vaikutuksilta, esimerkiksi: Sahkotyokalu-
jenjakayttotarvikkeiden huolto, kdsien pitdminen lampimina,

tydprosessien organisointi.
Standardinmukaisuusvakuutus  C €
Vakuutamme yksinomaisella vastuulla, etta kohdassa "Tekni-
set tiedot” kuvattu tuote vastaa direktiivien 2009/125/EY

(asetus 1194/2012),2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EY kaikkia asiaankuuluvia vaatimuksia ja direktii-

veihin tehtyja muutoksia ja on seuraavien standardien mukai-

nen: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Tekninen tiedosto (2006/42/EY):
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

St Do i e

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sdahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Asenna jyrsinmoottori upotusosaan/kopiointi-
osaan (katso kuvat A - B)

- Avaa upotusosan/kopiointiosan kiristysvipu 22.

- Tydnna jyrsinmoottori vasteeseen asti upotusosaan/kopi-
ointiosaan.

- Kopiointiosaa 3 kdyttaessasi paina kiristysvipua 25 ja
tydnna jyrsinmoottori 1 kopiointiosaan 3 haluttuun asen-
toon ylospain tai alaspain, kunnes se kiristysvivun 25 va-
pautuksen jalkeen lukkiutuu yhteen kolmesta syvennyk-
sestd 26.

- Sulje upotusosan/kopiointiosan kiristysvipu 22.

- Aseta haluttu jyrsintdasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintasy-
vyyden asetus”.

Jyrsinmoottorin irrotus upotusosasta/kopiointiosasta
(katso kuva C)

- Avaa upotusosan/kopiointiosan kiristysvipu 22.
- Veda jyrsinmoottori vasteeseen asti ja pida se siina.

Bosch Power Tools
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- Paina varmuuspainiketta 21 ja veda jyrsinmoottori koko-
naan ulos upotusosasta/kopiointiosasta. Kopiointiosaa 3
kaytettdessa paina lisaksi kiinnitysvipua 25.

Jyrsinterdn asennus (katso kuva D)

» Suosittelemme kdyttamaan suojakasineita jyrsinteri-
en asentamista ja vaihtamista varten.

Kayttotarkoituksesta riippuen on saatavissa mita erilaisimpia

ja erilaatuisimpia.

Jyrsintyokalut suurtehopikaterdksesta soveltuvat pehmei-

den materiaalien tyostoon, kuten pehmea puu ja muovi.

Jyrsintyokalut, joissa on kovametalliterdt soveltuvat kovi-

en ja hiovien materiaalien tyostoon, kuten esim. kova puu ja

alumiini.

Ammattiliikkeestd saat alkuperaisia jyrsintyokaluja kattavasta

Bosch-lisatarvikeohjelmasta.

Kayta mahdollisuuksien mukaan jyrsintyokaluja, joiden var-

ren lapimitta on 12 mm. Asenna ainoastaan moitteettomassa

kunnossa olevia ja puhtaita jyrsintydkaluja.

Voit vaihtaa jyrsintyokalun, kun jyrsinmoottori on asennettu

upotusosaan/kopiointiosaan. Suosittelemme kuitenkin teke-

madn tyokalunvaihdot jyrsinmoottorin ollessa irrotettuna.

- Poista jyrsinmoottori upotusosasta/kopiointiosasta.

- Painakaran lukituspainiketta 27 (@) ja pida se painettuna.
Kierra mahdollisesti karaa vahan kasin, kunnes lukitus
asettuu paikoileen.

Kayta karan lukituspainiketta 27 ainoastaan koneen ol-

lessa pysahdyksissa.

- Loysaa kytkinmutteria 17 kiintoavaimella 28 (avainkoko
24 mm) sitd vastapaivaan kiertden (@).

- Tyonna jyrsintyokalu kiristysleukaan. Jyrsinteran varren
tulee ulottua vahintdan 20 mm kiristysleuan sisaan.

- Kirista kytkinmutteri 17 kiintoavaimella 28
(avainvali 24 mm) kiertamalld sita myGtapaivaan. Padsta
karan lukituspainike 27 vapaaksi.

» Ald aseta yli 50 mm halkaisijalla varustettuja jyrsinta-
tyokaluja ilman asennettua kopiohylsya. Nama jyrsin-
tyokalut eivat mahdu pohjalevyn ldpi.

» Ali koskaan kiristi kiristysleukaa kytkinmutterilla, el-
lei siind ole jyrsintatyokalua. Muussa tapauksessa kiris-
tysleuka saattaa vaurioitua.

Polyn ja lastun poistoimu

» Materiaalien, kuten lyijypitoisen pinnoitteen, muutamien
puulaatujen, kivennaispélyt ja metallipdlyt voivat olla ter-

veydelle vaarallisia. Pdlyn kosketus tai hengitys saattaa ai-

heuttaa kayttdjalle tai Iahella oleville henkildille allergisia
reaktioita ja/tai hengitystiesairauksia.
Maarattyja polyja, kuten tammen- tai pyokinpdlya pidetaan
karsinogeenisina, eritoten yhdessa puukasittelyssa kay-
tettyjen lisaaineiden kanssa (kromaatti, puunsuoja-aine).
Asbestipitoisia aineita saavat kasitella vain ammattilaiset.
- Kayta materiaalille soveltuvaa pdlynimua, jos se on
mahdollista.
- Huolehdi tydkohteen hyvasta tuuletuksesta.
- Suosittelemme kdyttdmaan suodatusluokan P2 hengi-
tyssuojanaamaria.
Ota huomioon maassasi voimassaolevat séanndkset koskien
kasiteltavid materiaaleja.

» Vilta polynkertymaa tyopaikalla. Poly saattaa helposti
syttya palamaan.

Imuadapterin asennus upotusosaan (katso kuvaE)
Imuadapterin 30 letkuliitdntd voidaan asentaa eteen- tai taak-
sepdin. Kopiohylsyadapterin 50 ollessa asennettuna, sinun
taytyy mahdollisesti asentaa kopiohylsyadapteri 180° kier-
rettynd, jotta imuadapteri 30 ei kosketa vapautusvipua 52.
Kiinnitd imuadapteri 30 pohjalevyyn 13 kahdella pyalletylla
ruuvilla 29.

Optimaalisen imutehon takaamiseksi imuadapteri 30 on
muistettava puhdistaa saannéllisesti.

Imuadapterin asennus kopiointiosaan (katso kuva F)
Imuadapterin 32 letkuliitdntd voidaan asentaa eteen- tai taak-
sepdin. Kiinnita imuadapteri 32 pohjalevyyn 13 kahdella py-
alletylla ruuvilla 29 kopiohylsyadapterin 50 ollessa kiinnitet-
tyna. Kdytettaessa ilman kopiohylsyadapteria 50 tulee sinun
ensin asentaa vdlirengas 33 imuadapteriin 32 kuvan osoitta-
malla tavalla.

Polynimun liitanta

Tyonna imuletku (@ 35 mm) 31 (lisatarvike) asennettuun
imuadapteriin. Liita imuletku 31 pélynimuriin (lisatarvike).
Sahkotyokalu voidaan liittda suoraan kaukokaynnistyksella
varustetun Bosch-yleisimurin pistorasiaan. Yleisimuri kayn-
nistyy automaattisesti sahkotyokalua kdynnistettaessa.
Pélynimurin tulee soveltua tydstettavalle materiaalille.

Kayta erikoisimuria terveydelle erityisen vaarallisten, karsino-
geenisten tai kuivien polyjen imurointiin.

Kaytto

Kayttoonotto

» Ota huomioon verkkojannite! Virtaldhteen jannitteen
tulee vastata laitteen tyyppikilvessa olevia tietoja.
230 V merkittyja laitteita voidaan kdyttaa myos 220 V
verkoissa.

Kierrosluvun esivalinta

Kierrosluvun esivalinnan saatopyoralla 15 voit asettaa tarvit-
tavan kierrosluvun myos kayton aikana.

1-2 alhainen kierrosluku
3-4 keskisuuri kierrosluku
5-6  suurikierrosluku

Taulukon arvot ovat ohjearvoja. Tarvittava kierrosluku riippuu
materiaalista ja tydolosuhteista ja se voidaan maarittaa kay-
tannon kokein.

Materiaali Jyrsinteran hal-

kaisija (mm)

4-10
12-20
22-40

Kovapuu (pyokki) 5-6
3-4
1-2
4-10 5-6
3-6
1-3

Pehmed puu (manty)
12-20
22-40
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Materiaali Jyrsinteran hal-

kaisija (mm)

4-10
12-20

lastulevyt

4-15
16 -40

Muovi

3
2
22-40 1-
2
1
1

4-15
16-40

Alumiini

Koneen kaytya pidemman aikaa pienelld iskuluvulla, tulee se
jadhdyttaa, kayttamalla sita kuormittamatta taydella kierros-
luvulla n. 3 minuuttia.

Kaynnistys ja pysaytys
Aseta ennen kaynnistystd haluttu jyrsintasyvyys, katso kap-
pale "Jyrsintdsyvyyden asetus”.

Paina sahkotyokalun kdynnistysta varten kaynnistyskytkin-
ta 20 ja pida se painettuna.

Lukitse painettu kdynnistyskytkin 20 painamalla lukituspaini-

ketta 19.

Pysdytad sahkotyokalu paastdmalla kaynnistyskytkin 20 va-
paaksi tai, jos se on lukittu lukituspainikkeella 19, paina ensin
kaynnistyskytkintd 20 lyhyesti ja paastd se sitten vapaaksi.
Kaynnista energiansaaston takia sahkotyokalu vain, kun kay-
tat sitd.

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitda kierrosluvun kuormittamattomana ja

kuormitettuna lahes vakiona, mika takaa tasaisen tyon edisty-

misen.

Pehmed kdynnistys

Elektroninen pehmea kdynnistys rajoittaa vaantomomentin
kaynnistettdessa ja pidentdd moottorin kayttoikaa.

Jyrsintdsyvyyden asetus

» Jyrsintdasyvyyden saito saadaan tehda ainoastaan sah-

kotyokalun ollessa poiskytkettyna.

Jyrsintasyvyyden asetus upotusosassa (katso kuva G)

Menettele seuraavasti, kun teet jyrsintasyvyyden karkeasaa-
don:

- Aseta sahkotyokalu asennettuine jyrsintatyokaluineen
tyostettavalle tydkappaleelle.

- Kierra hienosaatoasteikko 6 asentoon ”0”.

- Aseta pikasaddolld varustettu rajoitin 12 pienimpdan por-
taaseen; pikasaadolla varustettu rajoitin lukkiutuu tuntu-
vasti.

- Hollaa syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvia 16 niin, ettd
syvyydenrajoitin 11 pystyy liikkumaan vapaasti.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua 7 alaspdin ja vie hi-
taasti yldjyrsintd alaspdin, kunnes jyrsintaty6kalu 18 kos-
kettaa tyokappaleen pintaa. Paasta vapautusvipu 7 jalleen
vapaaksi tdman upotussyvyyden lukitsemiseksi.

- Paina syvyydenrajoitinta 11 alaspain, kunnes se tukee pi-
kasdadolla varustettuun rajoittimeen 12. Aseta luistin 10
indeksimerkki jyrsintasyvyysasteikon 9 kohtaan "0”.
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- Aseta syvyydenrajoitin 11 haluttuun jyrsintasyvyyteen ja
kirista syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvi 16. Varo siirta-
masta merkilld varustettua luistia 10 tdman jalkeen.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua 7 ja vie ylajyrsin
ylimpaan asentoon.

Asetettu jyrsintdsyvyys saavutetaan ainoastaan, jos syvyy-
denrajoitin 11 upotusvaiheessa koskettaa pikasaadolla va-
rustettua rajoitinta 12.

Suurilla jyrsintdsyvyyksilla tulisi suorittaa useampi tyostovai-
he, kukin pienemmalla lastunirrotuksella. Pikasaadolla varus-
tetun rajoittimen 12 avulla voit jakaa jyrsinndn useampaan
vaiheeseen. Aseta talldin haluttu jyrsintasyvyys pikasaadolla
varustetun rajoittimen alimpaan portaaseen ja valitse ensim-
maisiin tyostovaiheisiin ensin ylemmat portaat. Portaiden vali
onainan. 3,2 mm.

Tee ensin koejyrsintd ja aseta sen aikana jyrsintasyvyys tark-
kaan mittaan nupilla 5; kun kierrdt nuppia my6tapaivaan, jyr-
sintasyvyys suurenee, myotapaivaan kierrettdessa se piene-
nee. Mitat nakee asteikolta 6. Yksi kierros muuttaa saatoa
1,5 mmverran, asteikon 6 ylimmassa reunassa olevat merkit
vastaavat 0,1 mm:n saatémitan muutosta. Suurin saatévara
on+ 16 mm.

Esimerkki: Jyrsintasyvyydeksi halutaan 10,0 mm, koejyrsin-
ndssa saatiin syvyysmitaksi 9,6 mm.

- Paina upotustoiminnon vapautusvipua 7 ja vie ylajyrsin
ylimpaan asentoon.

- Kierra kiertonuppia 5 0,4 mm/4 jakoviivaa (ohjemitan ja
todellisen mitan ero) my6tapaivaan.

- Tarkista valittu jyrsintasyvyys toisella koejyrsinnalla.

Varmista jyrsintasyvyyden hienosaadon yhteydessa, etta
upotusosan sivussa oleva indeksimerkki 8 on keskimmaises-
sa kohomeistetyn viivan kohdalla. Taten varmistat, etta upo-
tussyvyyden jélkisaddolle on riittdvasti sadtomatkaa kum-
paankin suuntaan.

Jos upotusosa 2 on ajettu suurimpaan upotussyvyyteen, ei
hienosaadollakaan saavuteta suurempaa upotussyvyytta,
koska sadtoliike on saavuttanut maksiminsa.

Hienosaato ei myoskaan ole mahdollinen, jos syvyydenrajoi-
tin 11 koskettaa pikasaadolla varustettua rajoitinta 12.

Jyrsintidsyvyyden asetus kopiointiosassa (katso kuva H)
Menettele seuraavasti, kun saadat jyrsintasyvyytta:

- Avaa kopiointiosan kiristysvipu 22.

- Voit asettaa jyrsintasyvyyden karkeasti kolmessa portaas-
sa. Paina kiristysvipua 25 ja tyonna jyrsinmoottori 1 kopi-
ointiosassa 3 ylos- tai alaspdin, kunnes se vapautetulla ki-
ristysvivulla 25 lukkiutuu yhteen kolmesta syvennyksesta
26. Syvennysten vdlinen etdisyys on kukin 12,7 mm
(0,5").

- Jyrsintasyvyyden hienosaadon teet kiertonupilla 24; kier-
to myGtapdivaan suurentaa jyrsintasyvyyttd ja kierto vasta-
paivaan pienentda sitd. Saatdmatka on merkitty kiertonu-
pissa 24 olevaan asteikkoon tuumissa ja millimetreissa.
Suurin sadtématka on 41 mm. Jyrsintdsyvyyden asteikko
34 toimii lisdaapuna.

Esimerkki: Haluttu jyrsintasyvyys on 10,0 mm, koejyrsin-
td antoi tuloksen 9,5 mm.
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- Aseta kiertonupin 24 asentoon "0” sadtamatta itse kierto-

nuppia 24. Kierrd sitten kiertonuppia 24 myotapaivaan ar-

voon”0,5”.
- Tarkista valittu jyrsintasyvyys toisella koejyrsinnalla.

Tyoskentelyohjeita

Jyrsintisuunta ja jyrsiminen (katso kuva I)

» Jyrsimisen tulee aina tapahtuavasten jyrsintatyokalun
18 kiertosuuntaa (vastajyrsinta). Jyrsittaessa kierto-
suuntaan (myo6tajyrsintd) saattaa sahkotyokalu riis-
taytya otteesta.

Menettele seuraavasti, kun jyrsit upotusosaa kayttaen:

- Aseta haluttu jyrsintasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintdsy-

vyyden asetus”.

- Aseta sdhkotyokalu asennettuine jyrsintatyokaluineen
tyostettavalle tyokappaleelle ja kdynnista sahkotyokalu.

- Paina upotusosan vapautusvipua 7 alaspain ja vie ylajyrsin

hitaasti alaspain, kunnes asetettu jyrsintasyvyys on saavu-

tettu. Padsta vapautusvipu 7 jalleen vapaaksi tdman upo-
tussyvyyden lukitsemiseksi.

- Suorita jyrsinta tasaista syottoa kdyttaen.

- Vieyldjyrsin takaisin ylimpaan asentoon jyrsinnan paatyt-
tya.

- Pysaytd sahkotyokalu.

Menettele seuraavasti, kun jyrsit kopiointiosaa 3 kayttaen:

- Huomio: Ota huomioon, etta jyrsintyokalu 18 kopiointi-
osaa 3 kdyttaen aina ulottuu pohjalevyn 13 lapi sen ulko-
puolelle. Ald vaurioita mallinetta tai tyokappaletta.

- Aseta haluttu jyrsintasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintdsy-

vyyden asetus”.

- Kaynnista sahkotyokalu ja siirra se tyostettdvad kohtaa
vasten.

- Suorita jyrsintd tasaista syott6d kayttaen.

- Pysaytd sahkotyokalu. Ald aseta sahkotydkalua pois, en-
nen kuin jyrsintatydkalu on pysahtynyt kokonaan.

Jyrsinta lisdohjaimella (katso kuva J)

Suurten tyokappaleiden tydstdssa esim. urajyrsinndssa, voit
kiinnittaa laudan tai listan apuohjaimeksi tyokappaleeseen ja
ohjata yleisjyrsinta apuohjainta pitkin. Upotusosaa 2 kaytta-
essasi kuljetat yleisjyrsinta liukutallan tasattua sivua apuoh-
jainta pitkin.

Reuna- tai muotojyrsinta

Reuna- tai muotojyrsinndssa ilman suuntaisohjainta tulee jyr-
sintatyokalussa olla ohjaustappi tai kuulalaakeri.

- Viekdynnissa olevasahkotyokalu sivulta tydkappaleeseen,
kunnes ohjaustappi tai kuulalaakeri on kiinni tyostettavan
tyokappaleen reunassa.

- Ohjaa sahkotyokalua kaksin kasin pitkin tydkappaleen reu-

naa. Ota téll6in huomioon, ettd tydkalu on pystysuorassa.
Liian suuri paine saattaa vaurioittaa tydkappaleen reunaa.

Jyrsinta suuntaisohjaimella (katso kuva K)

Tyonna suuntaisohjain 35 ohjaustankoineen 36 pohjalevyyn
13 ja kiinnitd se siipiruuveilla 41 halutun mitan mukaisesti.
Siipiruuveilla 37 ja 38 voit asettaa suuntaisohjainta pituus-
suunnassa.

Kiertonupilla 39 voit hienosdataa pituutta, kun olet avannut
siipiruuveja 37. Yksikierros vastaa 2,0 mm saatématkaa, yksi
kiertonupin jakoviiva 39 vastaa saatdmatkan 0,1 mm muu-
tosta.

Vastekiskoa 40 kayttden voit muuttaa suuntaisohjaimen aktii-
vista tukipintaa.

Ohjaa kdynnissa olevaa sahkotyokalua tasaisella sy6tolld ja si-
vuttaispaineella suuntaisohjainta vasten pitkin tyokappaleen
reunaa.

Jyrsintd ympyréjyrsimella (katso kuva L)
Ympyranmuotoisia jyrsintatoita varten voit kayttaa ympyra-
jyrsinta/ohjauskiskoadapteria 42. Asenna ympyrajyrsin ku-
van osoittamalla tavalla.

Kierrd keskidintiruuvi 47 ympyrajyrsimen kierteeseen. Aseta
ruuvin karki jyrsittdvan ympyréakaaren keskipisteeseen ja tar-
kista, etta ruuvin kdrki uppoaa tyokappaleen pintaan.

Aseta haluttu sade karkeasti siirtamalld ympyrajyrsinta ja ki-
rista siipiruuvit 44 ja 45.

Kiertonupilla 46 voit hienosdataa pituutta, kun olet avannut
siipiruuvia 45. Yksi kierros vastaa 2,0 mm saatomatkaa, yksi
kiertonupin jakoviiva 46 vastaa sadtématkan 0,1 mm muu-
tosta.

Vie kdynnissa oleva sahkotyokalu tyokappaleen yli kdyttaen
oikeaa kahvaa 4 ja ympyrajyrsimen kahvaa 43.

Jyrsinti ohjauskiskolla (katso kuva M)

Ohjauskiskon 49 avulla voit suorittaa suoraviivaisia tyovaihei-
ta.

Korkeuseron tasaamiseksi on sinun asennettava valilevy 48.

Asenna ympyrajyrsin/ohjauskiskoadapteri 42 kuvan osoitta-
malla tavalla.

Kiinnita ohjauskisko 49 sopivilla kiinnityslaitteilla esim. ruuvi-
puristimilla tydkappaleeseen. Aseta sahkotyokalu asennettui-
ne ohjauskiskoadaptereineen 42 ohjauskiskoon.

Jyrsinta kopiohylsylla (katso kuvat N-Q)

Kopiohylsyn 53 avulla voit siirtda mallien tai mallineiden aari-
viivat tydkappaleeseen.

Kopiohylsyn 53 kayttod varten on kopiohylsyadapteri 50 en-
sin asennettava liukutallaan 14.

Aseta kopiohylsyadapteri 50 ylhaaltdpain liukutallan 14 paal-
le ja kiinnita se kahdella kiinnitysruuvilla 51. Tarkista, etta ko-
piohylsyadapterin vapautusvipu 52 liikkuu vapaasti.

Valitse sopiva kopiohylsy mallineen tai mallin paksuuden mu-
kaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia tulee malline
olla vahintaan 8 mm paksu.

Kayta vapautusvipua 52 ja aseta kopiohylsy 53 altapdin ko-
piohylsyadapteriin 50. Turvanokkien tulee tallgin lukkiutua
tuntuvasti kopiohylsyn syvennyksiin.

Tarkistaetaisyys jyrsinteran keskelta jakopiohylsynreunasta,

katso kappale "Pohjalevyn keskitys”.

» Valitse jyrsintdtydkalu, jonka lapimitta on pienempi
kuin kopiohylsyn sisdhalkaisija.
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Menettele seuraavasti, kun jyrsit kopiohylsya 53 kayttden:

- Huomio: Ota huomioon, etta jyrsintyokalu 18 kopiointi-
osaa 3 kayttaen aina ulottuu pohjalevyn 13 lapi sen ulko-
puolelle. Ali vaurioita mallinetta tai tydkappaletta.

- Vie kdynnissa oleva sahkdtyokalu kopiohylsyineen malli-
netta vasten.

- Kaytettdessa upotusosaa 2: Paina upotustoiminnon va-
pautusvipua 7 alaspdin ja vie yldjyrsinta hitaasti alaspain,
kunnes asetettu jyrsintasyvyys on saavutettu. Padsta va-
pautusvipu 7 jalleen vapaaksi, taman upotussyvyyden lu-
kitsemiseksi.

- Ohjaa sahkotyokalu ulkonevine kopiohylsyineen sivuttain
painaen pitkin mallinetta.

Pohjalevyn keskitys (katso kuva R)
Jottaetadisyys jyrsinterdn keskipisteestd kopiohylsyn reunaan

olisi kaikkialla yhta suuri, voidaan kopiohylsy ja liukutalla tar-
vittaessa keskittda toisiinsa nahden.

- Kaytettdessa upotusosaa 2: Paina upotustoiminnon va-

pautusvipua 7 alaspain ja vie ylajyrsin vasteeseen asti poh-

jalevyn suuntaan. Paasta vapautusvipu 7 jalleen vapaaksi
taman upotussyvyyden lukitsemiseksi.

- Hollaa kiinnitysruuvia 54 n. 2 kierrosta niin, etta
liukutalla 14 liikkuu vapaasti.

- Aseta keskitystappi 55 tyokalunpitimeen kuvan osoitta-
malla tavalla. Kirista kytkinmutteri sormivoimin niin, etta
keskitystappi vield liikkuu vapaasti.

- Suuntaa keskitystappi 55 ja kopiohylsy 53 toisiinsa nah-
den siirtdamalla liukutallaa 14 hieman.

- Kirista kiinnitysruuvit 54 uudelleen.

- Poista keskitystappi 55 tyokalunpitimesta.

- Kaytettdessa upotusosaa 2: Paina upotustoiminnon va-
pautusvipua 7 ja vie ylajyrsin takaisin ylimpaan asentoon.

Tyoskentely jyrsinpoydén kanssa (katso kuva S)

Kopiointiosa 3 voidaan asentaa sopivaan jyrsinpdytaan. Pois-
ta liukutalla 14 asennusta varten ja kiinnita kopiointiosa 3 jyr-

sinpdytdan kiinnitysruuveilla 56.
» Noudata kopiointiosaa asennettaessa jyrsinpoydan

kayttoohjetta. Tarvittaessa tulee jyrsinpoytaan tehda rei-

kid kopiointiosan asennusta varten.

Jyrsintdsyvyyden hienosaatoa varten kannattaa kayttaa jyr-
sintasyvyyden hienosaadon jatkokappaletta 58 tai erikois-
kuusiokoloavainta 57.

Jyrsinta polynimusuojusta kdyttden (katso kuvat T-U)

Reunojen tyostossa voit lisdksi kayttaa polynimusuojusta 59.

- Kiinnitd pélynimusuojus 59 pohjalevyyn 13 kahdella ruu-
villa 60. Pélynimusuojuksen 59 voi kiinnittaa kolmeen eri
asentoon, kuten kuvassa nakyy.

- lIrrota polynimusuojus, kun tydstét sileita tasaisia pintoja.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sdahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Pidd aina sahkotyokalua ja sahkotyokalun tuuletusau-

kot puhtaina, jotta voit tydskennelld hyvin ja turvalli-
sesti.
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» Kayta aina darimmaisissa kdyttoolosuhteissa mahdolli-
suuksien mukaan imulaitetta. Puhalla usein tuuletus-
aukot puhtaiksi ja liita vikavirta-suojakytkimen (FI-)
kautta. Metallia tyostettdessd saattaa sahkotyokalun sisal-
le keraantya johtavaa polya. Sahkotyokalun suojaeristys
saattaa vahingoittua.

Jos liitantdjohdon vaihto on valttamaton, tulee tdman suorit-

taa Bosch tai Bosch-sahkoétydkalujen sopimushuolto turvalli-

suuden vaarantamisen valttamiseksi.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista loydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelldan sinua tuotteitamme
ja niiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

limoita kaikissa kyselyissd ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka Ioytyy laitteen mallikilvesta.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Sahkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ymparistoystavalliseen uusiokayttoon.

Ala heita sahkétydkaluja talousjitteisiin!

Vain EU-maita varten:

Eurooppalaisen vanhoja sahko- ja elektro-
niikkalaitteita koskevan direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisten lakien
muunnosten mukaan, tulee kayttokelvotto-
mat sahkotyokalut kerata erikseen ja toimit-
taa ymparistoystavalliseen uusiokayttoon.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaén.

EAAnvVika
Ynodeielc aspaleiac

Fevikég umobeierg aopaleiag yia nAekTpika epya-

Aela

A TIPOEIAOMOIHZH Awpaote 0Aec Ti¢ umobeiferg
aopaleiac kat i 0dnyieg. Apé-

Aeleg kata TV Tpnon Twv unodeitewv aopakeiag kat Twv odn-

YV propei va mpokaAéoouv nAektpomAnéia, mupkayid n/kat

oofapolc TpaupaTiopoug.

Duhatre oAeg Tig npoedomonTikéG unodeiferg kat odnyieg

yta kaBe peAdovTikii xpion.
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0 optopdc «HAekTPIKO epyaleio» Tou xpnotpooleiTat oTig mpo-

elbomoinTikéc UMobeifelc avapépetal oe NAEKTPIKA epyaAeia

mou TpoPodoTOUVTALAMO TO NAEKTPIKO BIKTUO (L€ NAEKTPIKO KO-

Awd10) Kabwg Kat oe NAeKTPIKA epyaleia mou TpopodoTouvTal

and pnatapia (xweic nAekTpIkO kaAwdio).

Acpdlela oTo Xwpo epyaciac

» Awatnpeirte Tov Topéa mou epyaleade kabapo kat KaAda
PWTIOHEVO. ATaEid 1) OKOTEIVEG TTEPIOXEC EQYAOIAC UMTOPEL
va 0dnynoouv oe atuxnuaTa.

» Mnv epyalecOe pe 1o nAexTpiké epyaleio oe mepifal-
Aov 6mou umdpyet kivbuvog €kpnéng, oo omoio umdp-

Xouv eUpAekTa uypd, aépla f OKOVEC. Ta NAEKTPIKA €pya-

Aeia dnptoupyoUv omvBnplopd o omoiog UMopel va avapAé-
EeLtn okovn N Ti¢ avabuplacerg.

» "OTav xpnowjoroleire To NAEKTPIKO epyaAeio kpardTe
pakped an’ autd Ta matdid Ku GAAa TuXOV MapEUPLOKOE-
va @Topa. L€ nepinTwon andonacng Tne MPOsOoxIC 6ag Uro-
el va xaoete Tov €Aeyxo Tou pnxavipaToc.

HAekTpwki) aopdAeia

» To ¢1¢ Tou NAekTpIKOU epyaleiou mpémet va Talplalet
otV npila. Aev emTpéNETal ye Kavévav TPOTO N HeTa-
TPOMI) TOU PI¢. Mn XpnoLpHoNoLEiTE TPOCGAPHOOTIKA PIC
o€ ouvéuaopo e yelwpéva nAektpika epyaleia. Ayeta-
roinTa @I¢ Kat kataMnAeg mpileg peiwvouv Tov kivbuvo
nAektpomAngiag.

> AmoeUyETe TRV EMAPI) TOU COPATOC 0aG HE YELWHEVEC
€mMPaveteg omwe cwAfvec, Ocppavrika copara (kalo-
PLpép), Kouliveg i wuyeia. 'Otav To ompa oag eival yelw-
pévo au€avertal o kivbuvog nAektpomAngiag.

» Mnv ekOétete Ta pnxavijpara otn Beoxr i TRV vypacia.
H 6ieiobuon vepol o’ éva nAekTpIKO epyaleio auéavel Tov
kivbuvo nAektponAniag.

» Mn xenotyototeite To nAekTpIKG KaAwd1o yia va peta-
PpEpeTe 1 va avapTrioeTe To NAEKTPIKO epyaAeio, i yia va
BydAere To ig amd Tnv mpila. Kpatdare To nAeKTPIKO Ka-
Awdio pakpid ané umrepBoAikéc Oeppokpaciec, KopTe-
PEC akpéc kay/f amd Kwvnrd e€aptipara. Tuxov xaAaopé-
va f mepmAeypéva nAekTpIka kaAwdia auéavouv Tov Kivou-
vo nAektpomAngiac.

» "Otav epyaleade p’ éva nAekTpiko epyaleio oto Umadpo
va xpnotpomnoleire KaAwdia empikuvong (pmaAavrélec)
nou eivat kataAAnAa katywa Xpron oto UmaiBpo. H xprion
kaAwbiwv empnkuvong kKataAMnAwv yia umaibplouc xwpoug
ehatTovel Tov kivouvo nAektponAngiac.

» "0Tav n Xpron Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou oe uypo mept-
BaAlov eivat avandpeukTn, TOTE XPNOLHOTIOUIGTE EVaV
NPOCTaTEUTIKO SlakomTn Siappong (6iakémm FI/RCD).
H xprion evoe mpoaTtateuTikoU 61akonTn Slapponc eAaTT@vel
Tov Kivbuvo nAektponAnéiag.

Acpalela mpoomnwv

» Na €loTe TAVTOTE MPOGEKTIKOC/TIPOGEKTIKI), Va diveTe
MPOGOXI| GTNV EPYaGia MOV KAVETE Kat va Xelpi{eoTe TO
pnxavnua pe mepiokewn. Mn xpnowonoujcere €va nAe-
KTPIKO epyaAeio oTav eioTe Koupaopévog/koupaopévn i

0Tav BpioKEOTE UTIO TNV EMPELA VAPKWTIKWV, OLVONVEU-
parog i pappdkwv. Mia oTypiaia anpooetia kata To xelpl-

06 Tou NAekTPIKOU epyaleiou pmopei va odnynoel oe cofa-
poU¢ TpaupaTiopouc.

» ®oparte évav KatdAAnAo yia oag mpooTareuTike e€omAt-
OO Kal AvVToTE MPOoTATEUTIKA YuaAd. ‘Otav popdte
€vav kataMnAo mpoaTaTeuTIko e€omAiopd OMwE PAOKA Tpo-
otaoiag and okovn, avTioMadnTika unodnpata acpaAeiac,
TIPOOTATEUTIKO KPAVOC ) wTaAoTOEC, avaAoyd e To EKAOTOTE
epyaleio Kat Tn xpnon Tou, eAaTT@VETAL 0 KivOuvog Tpaupa-
TIOHQV.

» Amopeuyere TRV aBEANTN ekkivnon. BeBawwdeire o1 TO
nAekTpiKo epyaleio éxel amoleuxTei mpv To GUVOEGETE
peTo NAeKTEIKG HikTUO 1} pE TV prraTapia kaBaw¢ Katmpv
10 mapaAdapere i To peraPepete. ‘0Tav HETAPEPETE TO
NAEKTEIKO epyaeio éxovtag To 6AXTUAG oac oTo Slakomm n
6Tav oUVOETETE TO PNXAvNUa Pe TV myn eelpatoc otav au-
T0 eivat akopn otn Béon ON, ToTe Snploupyeitat kivouvog
TPAUHATIOHGV.

» Agaipeire amd Ta nAekTpika epyaleia Tuxév suvappo-
Aoynuéva epyaAeia puOpiong i} kKAerd1a mptv Oéaere To
nAekTpiko epyaleio o€ Aetroupyia. ‘Eva epyaeio ) kheldi
OUVOPHOAOYNHEVO O €Va TIEQIOTPEPOHEVO TUMHA EVOC
UNXavrAuaTog Unopei va odnynoet o€ TpaupaTiopoug.

» Mnv unepekTipdre Tov €auto oag. Ppovrilere yia v
aogaAi 6Tdon Tou oWPATOC oag Ka dlatnpeire mavrore
TNV Woppomia oag. 'Etol umopeire va eAéyEeTe kaAlTepa To
UNXavnua o€ MEPIMTWOELS APOGOOKNTWY TMEPIOTATEWV.

» ®opare karadAAnAa evéipara. Mn popdre papdia pol-
Xa i koopnfpara. Kparare Ta paAAd oac, Ta podxa oag
KaLTa yavria gag pakpid ané kivoupeva e€apripara. Xa-
Aapn evbupaoia, KoopnuaTa ) HakeLd HaAG pmopei va
epmAakolv oTa KivoUpeva e€apTipata.

» "Otav unapxet n duvarétnra cuvappoAdynong diardée-
wv avappdognong fj ulAoyiic okovng, Befawwdeire ot
auTég eival ouvdepéveg Pe To pnxavnpa kadag Kat 6T
Xpnotgonotolvrat 6woTa. H xprion pag avappoenong
0KOVNG UMopel va eAaTTwoeL Tov Kivouvo mou mpokaAeitat
amo Tn oKovn.

EmpeAnc xepiopoc kat xprion nAeKTpik®v epyaeinv

» Mnv uneppopTMVETE TO PNXavnpa. Xpnowyiomoleire yia
TNV eKA0TOTE €pyacia To NAKTPIKO epyaleio mou
npoopilerat yU’ autiv. Me 1o katdAnAo nAekTpIKO €pya-
Aeio epyaleoTte KaAUTEPA KAl AoPUAEDTEPA OTNV AVAPEPO-
pevn meploxy toxUoc.

» Mn xpnoujomotfoeTe MOTE €va PnXavnpa mou éxel xaAa-
opévo duakomTn. 'Eva nAekTpiko epyaAeio mou Sev pmopeite
nhéov va To O€oeTe o€ AetToupyia Kat/r ekTog Aetroupyiag ei-
Val EMKivOUVO KalL TIPEMEL VA EMOKEUAOTEL.

» ByaATe To 1 ano Tnv mpila kat/i apatpécTe TV pnara-
plampuv ie€ayere oTo pnxavnpa pa omoadrmore epya-
ola puOpong, mpwv aAAagere €va e€aptnya ry oTav mpo-
ketratva Stapulagere/va amodbnkeloere To pnxavnpa.
Auta Ta mpoAnmTikd péTpa aopaleiac peiwvouv Tov Kivbuvo
anod Tuxov aBéAnTn exkkivnon Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou.

» Aagulayere Ta nAekTpika epyaleia mou 6 xpnowomot-
€ire pakpla and maidid. Mnv emrpéyere T Xprion Tou
pnxavijparog o€ Gropa mou dev eivat efokelwpéva
auTo 1} 6ev éxouv SraPacet T mapotoeg odnyieg. Ta ne-
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KTIKG epyadeia eival emkivouva dTav xpnotpomnotolvTat
ano anelpa npdowna.

» Na meptroleioTe MPoGEKTIKA TO NAEKTPIKOG epyaleio.
EAéyxete, av Ta Kwvolpeva e€apTiparta Actroupyolv
Ayoya, Xweic va pmAoKapouv, i) PMWG EXOUV OTIAGEL T}
POapei Tuxov eapripara Ta omoia ennpealouv Tov TPO-
o Aetroupyiag Tou nAekTpikol epyaleiou. AwoTe autd
Ta xaAaopéva eapTipara ywa emokeun mpwv Ta Eava-
XPNogomouoeTe. H KAk UVTAENON TwV NAEKTPIKWY €p-
yaheiwv anotelet atria moA®v atuxnuaTwy.

» Awatnpeire Ta epyaleia Komig KoPpTeEPd Kat Kabapd.
TTPOCEKTIKA GUVTNPNUEVA KOMTIKA EQYTAEia 0pnVaAVOUY
buokohdTepa Kat odnyoUvTat eukoAdTEQQ.

» Xenowonoleite Ta nAekTpikd epyaleia, efapipara, na-
peAkopeva epyaleia KTA. cUppwva pe TI¢ mapoloeg
obnyiec. Aappavere emiong unoyn oag TiC EKACTOTE GUV-
Onke¢ kat TRV uné ekTéAeon epyacia. H xpnotonoinon
TWV NAEKTPIKAV pyaAeiwv yia epyacieg mou Sev mpoBAEno-
VTaLyU auTa pmopei va dnutoupynoel emkivouveg KaTaoTa-
o€lC.

Service

» AcoTe To NAeKTPIKO epyaleio oag yia emokeur) amo apt-
0Ta eKmaldeupévo mpoowmko Kat pe yvijora avraAlakri-
Ka. 'ETol eEaogalileTe T SlaTipnon TnG aopaletag Tou pn-
Xavnparog.

Ynodeiteig aopaleiag yia ppéleg

» Namavere To NAeKTPIKO €pyaAeio poVo amo TiG HOVwE-
veg empaveleg maoiparog emeldi n ppéla pnopeiva €p-
Bet o€ emagi pe To NAekTPIKO KaAwdio. H eman e évav
NAEKTPOPOPO aywyd UMopei va BEoel Ta peTaka pépn Tne
OUOKEUNG EMoNG uno ToN Kal va TPOKAAEDEL ETOL NAEKTPO-
mAnéia.

» Na oTepewvere kat va acpalilere To uno katepyacia Te-
pdxo pe vrafioua fj pe kamotov @AAo kardAAnAo Tpémo
o€ pa otaBepr) emgpaveta. To und KaTepyaoia TEPAxIo ma-
papével aoTabég kal pmopei va 0dnynoeL o€ anwAela Tou
€\éyXoU OTaV TO KPATATE TO HE TO XEPL OAC 1) OTAV TO TELETE
€navw 0To GWHA 0aC.

» O emrpenTog ap1Bpog Tou TomoBeTnpéVou epyaleiou
npémeL va eivat TouAdyLoTov T660 UPnAAGg 600 0 PEyL-
070G apPLOPGC OTPOPMV MTOU AVAPEPETAL EMAVL OTO NAe-
KTPIKO epyaAeio. EEapThpaTa mou meploTpépovTal ypnyo-
0OTEQA ATIO 000 EMTPENETAL UTOPEL VA KATACTPAPOUV.

» Ta epyaleia ppelapioparoc kabwe kat Tuxov aAAa e€ap-
THpata mpémet va Tawpta{ouv akpiBag oTnv umrodoxr ep-
yaAeiou (Taokdxkt) Tou nAekTpikoU oag epyaleiou. Epya-
Aeia mou 6ev Talptadouv akpBwe otnv unodoxr Tou NAeKTpL-
KoU epyaAeiou meplaTpépovTtal avopoldpopga, Govolvrat
LOXUQA Kal propei va odnynoouv o€ anwAela Tou eAéyxou.

» 00nyeire To nAekTPIKO €pyaleio To UMO KaTepyacia Te-
paxuo pévo otav autd Bpiokeral oe Aetroupyia. Alapope-
TIKG UTIApXEL Kivbuvog va KAOTONOEL, OTav To epyaleio opn-
VWOEL 0TO UTIO KATEPYaoia TEAxIO.

» Mn Balere Ta xépia oag oTnv mepioxi ppelapioparog kat
oto epyaleio ppelapioparog. Na kpardre pe To beltepo
Xéptoag T xerpoAapi i To mepifAnpa Tou KwvnTipA.
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‘Otav kpatate Tn gpeela Kat pe Ta duo oac xépla, TOTE N Ppé-
(a bev unopei va Ta TpaupaTioeL.

» Mn ppelapere mavw anod petaAAka avrikeipeva, Kap-
@ua i Bideg. To epyakeio ppelapiopatog pnopei va unootel
BAAPBN kat va odnynoet oe ab&non Twv kpadaopwy.

» Xenowomoleite KATAAANA€EG aVIXVEUTIKEC GUOKEUEC Yia
V0 EVTOTIOETE TUXOV HN 0paTEC TPOPOSOTIKEC YPUHHEC 1y
va cupPouAeleoTe THV TOMIKI| €ETALPiA TTAPOXIIG EVEPYEL-
ac. H emagn pe nAekTpIKES ypappEC pmopel va odnynoet oe
nupkayld kat nAektponAngia. H mpokAnon {nuiag o’ évav
aywyo pwraepiou (ykalou) pmopei va odnynoet oe €kpnén.
ToTpUnnua evog owAnva vepoU mpokaAet {nuta oe mpaypata
n/kat pnopei va 0dnynoet oe nAektponAnia.

» Mn xpnowpomoieite apPAeieg, un koptepég fj xakaopé-
veg PppeElec. AupAeiec ) xahaopéveg ppélec dnuoupyolv
au€nuévn TpIBN UMopel va opnvmoouV Kat mpokaAolv avo-
HolOHoPPO Peelaplopa.

» 'Otav epyaleaOe va kpardre To nAeKTPIKO epyaleio Ka-
Ad kau pe Ta duo oag xépta kat va PppovTileTe yia TRV
aogaAi 6éon Tou owpPaTog oag. To NAEKTPIKO epyaleio
obnyeirat acpaAéaTtepa 6Tav To KPATATE Kal pe Ta Suo oag
Xépla.

» AopaAileTe To o Katepyaoia Tepdxto. 'Eva unod Katep-
yaoia Tepdxlo cuykpaTIETaL aopaAéaTepa pe pla 61dTagn ou-
0pLYENG ) HE pta péyyevn mapd pe To XépL oac.

» TMpwv amoBéaeTe To NAKTPIKO €pyaleio mepLpéveTe mp®-
Ta va etapariioel evreAwc va Kwveirat. To TonoBetnpévo
€€APTNUA UMOPEL Va opNVAOEL KaL Va 0dnyROEL 0TV aNnw-
Aeta Tou eAéyyou Tou NAeKTPIKOU epyaleiou.

Teptypar) TOU MPOIOVTOC KAL TNC
oxUog Tou

Awpaote 6Aeg i unodeierg aopaleiagkat

TIg 00nyieg. Apéleleg KaTa Ty THENON TwWV

unodeifewv aoaleiag katTwv odnylwv pmopel

va npokahéaouv nAektponAngia, mupkayla

fi/xat gofapolc TpaupaTiopouc.
TMapakaAoupe avoite Tn SimAwpévn oeAiba e Tnv ameikovion
TNC GUOKEUNC KL apnaTe TV avolxTn 600 Oa diaBalete Tic 0bn-
yie xetptopou.

Xpion cUpPWVa i€ TOV TPOOoPLOHO

To pnxavnua mpoopietat, acpaiwc oTabepornolnpévo, yia To
PPe(ApIoPA QUATKWOEWY, AKUMV, SIATOHMVY KAl HAKPOUAGV
onwv o€ EUAo, MAaoTIKA Kat eAappd Sopika UMK kaBwg katyia
ppelapiopata avTypagng.

Me petwpévo aptbpod oTpopwv kat e Ti¢ KaTaAMnAeg ppéleg
UTTOPEITE Va KATEPYAOTEITE Kal EyxpwHa HETAa.

To pw¢ autol Tou NAekTPIKOU epyaAeiou mpoopileTat yia Tov
aneuBeiac pwTIOHO TG MEPLOXTC EPYATIAC TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou kat 6ev eivat KaTaAANAo yia pWTIONO XWPOU OTO OTTiTL.
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Anewovi{opeva oTolxeia 33 Eviapeoog SaKkTUMOG yia TPOCApHOOTIKG avappo@nong
H amapiBynon Twv anetkoviZOpevwV aTolxelwy avagépeTat (“(_)V(’é“ alvnvpocpnc‘) , ‘
0TIV aMEKOVION Tou NAeKTPIKOU epyaleiou otn aeAiba ypagt- 34 Khipaka puBpiong Baboug gpelapioparog (povada avt
KGV. YPagiic)
1 Kwnmipac peélac 35 06nyog napaMnAwv*
2 Movada pubionc 36 Papoog odnynong yia odnyd napaiiwv (2x)*
3 Movaba avrypagric 37 Biba pe poxAd yia pikpopuBpion odnyol mapariniwy
4 Aapn (povwpévn emavela maoiyatog) (Z.X) ) ) ) ) .
5 TleploTpeqOpEV0 Kouuiyia HikpopBpion BaBouc ppela- 38 Biba pe poxAo yia mpopubpton o6nyol mapaMiAwy (2x)

plopatoc (povada Pubionc) 39 I'lepmqeqaéuevo Kkoupti yia pikpopUByton odnyol
KAipaka pkpopubpione Badouc ppelapioparog "apq)‘)“”)‘“"’ . ‘ _ o
MoyAoc anopavéaAwonc yia Aeroupyia fudiong 40 PuBjilopevn paya odiynong yia 0bnyo napaMihwv
SNHGSL evBeikTn Yid HikpopUBuIon 41 Bi6a pe HoxAO yia Tic papdouc 0dfynong Tou 0dnyol na-
KAipaka pubuiong fabouc ppelapioparoc (Hovada BubL- OUMI,]M)V (2x) ) ) .
one) 42 Alq BNt ppelapiopatog/TipocapTNUA Yia PAYES
10 Y0pTnC pe evbeiktn (Hovada Bubionc) OénYnonC . ) .
11 06nyoc Babouc (wovada Bubionc) 43 Aafi ya iaBiim ppedapiopatog

. . 44 Biba pe pox\o yia mpopubpion Siafim epeelapiopatog
12 Tlepiotpepopevoc 0dnyog (2%°

O 0o~

13 TiéAya ) , , , ,
14 Tiéha oNioBnon 45 (Bll{)i(()]*ue HoxAO yia pikpopUBuLon daBnTn eeelapioparog
15 T(,)OXMKOC ﬂpoen%)\ovr] ap'leuou OTD?‘P‘?V . . 46 TleploTpepOpEVo Koupmi yia pikpopUBuion dlafnTn
16 Bi6a pe auhakwtr kepahr yia 0dnyo Babouc (povada pu- ppelapioparoc*
9""“), . . ) 47 Bi6a kevtpapiopatoc yia odnyo dapnm *
17 Ta&adt pe emkahuppa (pakop) Kat TOOKAKL 48 TiéAya andotaonc (NepiéxeTat oTo «AloBATIG
18 Epyaheio ppelapioparoc* ppelaplopatoo)*
19 TAnkTeo akvnTomoinong dlakonTn ON/OFF 49 Paya obiynonc*
20 AIG,K(""T”Q ON/ OFF ) ) 50 TpooappooTikd SDS yia HakTUAI0 avTlypagng
21 I'l)\nKTlpo qoqaaMonc ya G‘Palpe?” KlVI’]TI’]O(]' 51 Biba otepéwong yia mpooappoaTikd dakTuAiou avTiypa-
22 MoxAoc oloiEnc yia povada pubiong/povada avriypa- oAC (2%)
ong , ) . . ) 52 MoyxAoc amopavdaAwaong yia mpoodpetnua 6akTuAiou avTt-
23 Ynoboyn yia Ti¢ papoouc 0dnynong odnyou mapaAnAwv Voagic
24 r[eplmpe(pbueyo Koupmi yia PleopﬂGulcn Baboug ppela- 53 AakTOMOC QVTIypaPIC
plouoToq ?“0"“5" GW'VPG‘P”C) . ) 54 Biba otepéwonc yia méAua oAiobnong
25 MoyxAoc olo@iEng yia mpopliBpion Babouc peelapiopatog 55 Tlipog KevTpapioaToC
(wovaba avriypagng) . . . -
. , , , 56 Bibec otepéwong yia povada avrypagng
26 Kowpata ot povada avtypagng yia v mpopldpion L ' ) ) )
BaBouc ppelapiouatog 57 Ebik0 eZaywvo khelbi yia pikpopuBpion fadouc ppelapi-

oparog (povada avrypagnc) *
58 Eméxtaon ya pikpopuBpion Babouc ppelapioparoc (Ho-

vada avtypapng) *
59 TTpo@UAAKTAEAC LE avappOPNON Yia KATEPYATia aKHMY *
30 TTpooappooTIKO avappodnong (Hovada Rudiong)* ig Bféa OTEpEWaS Vl(?(ﬂpOtpl{)\GKTr]p(.‘l we qvq: poPnoN

, . N apTipaTa mou amewovi{ovrat i) meptypagpovrat dev mepiéxovrat

31 Zwhivag avap;?oq)nonc' (@ 35mm) . . ot oTdvrap ouokeuacia. Ma Tov mAfjpn kardAoyo e€apTnuaTwv Koi-
32 TlpooapoaTiko avappognon (Hovada avypagc)* Ta 7o npdypappa efupTHATGV.

27 TIAkTpO pavdaAwong agova

28 Teppaviko kheldi e avotypa 24 mm

29 Bi6a pe auhakwt KEQaA yla MPOCAPHOGTIKO avappPOPn-
ong(2x) *

TeXVIKG XapaKTnEIoTIKA

®péla moAAamAg Aetroupyiag GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Ap1Buoc eupetnpiou 3601F240.. 3601F240..
OVopaOTIKN LoXUG w 1600 1600
Ap1B6C 0TPOPWV XWPIC PopTiO min™t 10000 -25000 10000 - 25000
TMpoemAoyr aptBuol aTpoPLv o °

Ta oTolxeia loxUouv yia ovopaoTikée Taoels [U] 230 V. Yo S1apopeTIKEC TATELS Kal 0€ EKOOTELC EIBIKEC yia TIC SIAPOPEC XWPEC Ta aTolKela auTa pmopel va
Slapépouv.
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®péla moAAamAilg Aetroupyiag GOF 1600 CE GKF 1600 CE
HAexTpoviki oTabepomnoinon o
YOvbeon yla avappdpnaon okovng ) )
Ynoboxr epyaAeiou mm 8-12 8-12
inch Yo—Yh Yh-th
Aadpopr aTolyeiou ppélac (povada Bubiong) mm 76 -
Bapog ouppwva pe EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Karnyopia povwong o/ =L

Ta oTolxeia loxUouv yia ovopaoTikée Taoels [U] 230 V. Yo S1apopeTIKEC TATELS Kal 0€ EKOOTELC EIBIKEC yia TIC SIAPOPEC XWPEC Ta aTolKela auTa pmopel va

Slapépouv.

TTAnpogopiec yua 06pufo kat dovijoeig

Tipéc ekmopmnc OopUBou, unoAoyiopévec katd EN 60745-2-17.

H xapakTnpeLoTIkr oTadun ekmopmnmc 60pUBwv Tou PnxavinUaTog ekTiuNOnKe cUPwva e TNV KaPmUAN A Kat avépxeTat o€: XTabun
aKOUOTIKNG Tieanc 86 dB(A). LTaBun akouoTknc loxuog 97 dB(A). Avaopaleta pétpnong K=3 dB.

Popdare wraomidec!

GOF1600CE GKF 1600 CE

OtouvoAkéq TIHEG Kpadaopwv ay, (Bpolopa avuopaTwy TPLWV kaTeuBuvae-
wv) katavaopaAela K e€akpiBwbnkav olppwva pe To mpdTuno EN 60745:

a
K

m/s? =55 =6,0
m/s? =1,5 =

H o1a6pn kpadaouwy mou avagépetal o’ auTég Ti 0dnyieg Exel
petpnOel oUpPwva pe pia iadikacia PETPNGNG TUTOTOINUEVN
otonpotuno EN 60745 katpnopei va xpnotpomnoinBeiyia mn ol-
VKpLon 1apopwv NAEKTPIKWY epyaAeiwv. Eivat emong KataAn-
An yla évav mpoowpLvo umoAoyiopo TG emBAEUVoNG amod Toug
KpadaopoUc.

H o1a8pn kpadaopav mou avagépetal avtimpoownelel Ti¢ Ba-
OLKEG XPIOEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. L€ MeQIMTwon OUwe
TIOU TO NAEKTPIKO €pyaAeio xpnatpomolnBei yia dAe¢ epappo-
VEC, Pe SlapopeTikd 1 amokAivovTa e€apThpaTa f Xwpi EMapkn
OUVTAENON, TOTE N 0TABUN Kpadaouwv PMopel va anokAIveL Kat
auTh. Auto pmopei va au€noet onuavTika Tnv empapuvon anod
TOUG KpadaopoUg KaTd Tn ouVoAIKR Hidpketa oAdkAnpou Tou
XPOVIKOU SlaoTrpaTog mou epyaleabe.

TaTnv akplBr ekTipnon ¢ empapuvong and Toug kpadaopoUc
Ba mpénet va AappavovTal emiong umown Kat oL XpOvoL KaTa Tn
H1apketa Twv omoiwv To epyaeio BpiokeTal ekTdc Aetroupyiac iy
AetToupyel, xwpi¢ OHWC OTNV TIPAYHATIKOTNTA Va XPNOILOTOlEL
Tal. AUTO UMOPEL va PELWOEL ONUAVTIKG TV eMBapuvon and
TOUC KpadaopoU¢ KaTd T 1apKeld 0AOKANPOU TOU XPOVIKOU
SlaoTrhpaTog mou epyaleade.

I’ auTo, mpiv apyxioel n Spdon Twv kpadaopwv, MPENELVA Kabo-

piete oupnmAnpwpaTikG péTpa acpaleiac yia Tnv mpootacia
TOU XEIPLOTH ONWC: ZUVTAENON Tou NAEKTPIKOU €pyaAeiou kal
TWV €EAPTNUATWY TIOU Xpnolporoleirte, dlathpnon (EoTwWV TwV
XEPLWV, 0PYAVWON TNG EKTEAEONC TwV SIAPOPWY EQYACIMV.

AnAwon cupfaroTnrag C €

AnA@voupe pe anokAELOTIKN pag eubivn, OTLTO MPOIOV ou
TIEPYPAPETALOTA «TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA» AVTIOTOIXEL € ONEG
TIC OXETIKEG SlaTaelg Twv 0dnytwv 2009/125/EK

(61amafn 1194/2012), 2011/65/EE, 2014/30/EE,
2006/42/EK oupmephapBavopévav Twv aAhayov Toug Kat
TauTileTal pe Ta akoAouba mpoTuma: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Texvikoc pakeoc (2006/42/EK) amo:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

P

%/‘f{@&ﬁ 1V /LM/{L——-

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

ZuvappoAoynon

» Byalete 1o @i¢ amd Ty mpia mpwv ané omotadinore ep-
yaoia oTo nAekTpIKO €epyaleio.

TomoBétnon Tou KwvnTipa Ppeélac otn povada fo-
Owonc/povada avrypaic (BAéme eikoveg A-B)

- Avoiéte To poxAo cUo@IENG yia T povada BUBione/povada
avTypagnc 22.

- Q0note Tov KIvnTNPa PEELag Téppa atn povada Bubiong/
povada avTypagrc.

- 'Otav ypnotyoroleite Tn povada avriypapng 3 matioTe To
HoxAG oUopIENG 25 kat wbnaTe Tov KivnTHPa TG Ppélag 1
otn povada aviypapng 3, otav o poxAog 25 Sev eivatmiéov
naTnpévog, mPog Ta eNAvw f mpog Td KATw, avaAoya pe Tnv
emBupnTn 6éon, péxpt va aopaioel oe éva and Ta 3 KO®-
pata 26.

- KAeioTe To poxAo auo@iEnc yia Tn povada Pubong/avriypa-
onG22.

- PuBpiote To emBupnTd Paboc ppelapiopartoc, PAENE Kepa-
Aato «PUBpion BaBoug ppelapiopaTocs.

Bosch Power Tools
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Apaipeon Tou KvnTijpa TG PeElac anod T povada b

ong/avrypagpiic (BAéne ewova C)

- Avoi&re To poxAd auopiEnc yia T povada Bubiong/povada
avTypaong 22.

- TpaPn&reTépuaTov KIvNTHEA TNC PPELACKALKPATAOTE TOV 0
autiv Tn Béon.

- TlarnoTe To MARKTPO AoeAAoNC yia agaipeon Kivnthpea 21

kal TpaBn&re Tov KvnThEa TS PPECaC TEpHa €Ew amo Tn po-

vada Bubonc/avtiypagnc. ‘OTav xpnaouomnoleire T povada
avTypagnc 3 marnaoTe emiong KaiTo HoxAd olopiEng 25.

TomoOérnon Tou epyaleiou Pppelapioparog

(BAéme ewova D)

» Zag oupBouAcUoupe va PpopaTe MPOGTATEUTIKG YAVTIA
orav TomoBereire i} aAAalere To epyaleio ppelapiopa-
T0C.

Awrifevtatepyakeia ppelapiopaTog oe H1aPOopPeC EKSOTELC KaL

ToLOTNTEC, avaAoya LeE TV eKAOTOTE Xprion.

EpyaAeia ppelapioparog amo TaxuxaAupa uwnAig amédo-

on¢ eivat kataMnAa yia v Katepyaoia paAakav UKoV, T. X.

paAakwv EVAWV Kat TAAOTIKWV.

EpyaAeia ppelapioparoc pe kKowelg amd okAnpopéralio ei-

vat eldikd kataMnAeg yia Ty KaTepyaoia okAnpwv Kal amoge-
OTIKWV UNK®V, 1. X. okAnpwv EUAwV kat ahoupviou.

Tayvnota e€aptipata ppelapiopatog and To eKTeVEC mpdypap-

ua e€aptnudtwy Tne Bosch pmopeire va mpopnBeuteite and Tov
appobio yia oag eouatodoTnpévo éumopa.

Na xpnotgormoleite katd To Suvatd epyaleia ppelapiopatoc e
otéhexog blapetpou Touhaxiotov 12 mm. Na xpnotgoroleire
uovo awoya kat kabapd epyaieia ppelapioparoc.

Mnopeire va alMageTe To epyaleio ppelapiopatog 6tav o Kivn-

Tpag eivat TonoBetnpévog otn povada Pubione/povada avri-

yoagnic. Xac oupBouletoupe opwe, va aAAaleTe To epyaleio

ppelapiopatog OTav o KivnTneac epeelac eivat amoouvappoAo-

Ynpeévog.

- Byahre Tov KivnTripa gpélac and Tn povada Pudiong/pova-
6a avTiypapng.

- TlaTAOTE Kat KpaTioTe matnpévo To MARKTPO pavoéaAwong

a¢ova 27 (@). Avypelaorel, yupiote Tov G€ova Aiyo pe To x€-

pLyla va avoarwoel.
To marnpa Tou mAfkTpou pavéaAwong afova 27 emrpé-
metat povo orav o afovag Hev Kiveirat.

- AUote To ma&adt pe emkaAuppa 17 pe To Yeppaviko kheldi
28 (avotypa kAetbol 24 mm) yupilovTag To He Popd avTi-
0eTn Tne wpoloylakic (@).

- Q0n0te 10 epyaleio ppelapiopaTog PEca oTo TOOKAKL. To

oTéAeX0G TNC ppelac mpéneL va pmel TouhdyoTtov 20 mm pé-

00 0TO TOOKAKL.
- Xoitre T Bibda pe emkaluppa 17 pe 1o yeppaviko kAelbi 28
(avolypa kAetlol 24 mm) yupilovTag To pe wpoAoyLaKr
@opd. Aprate eAeliBepo To MANKTPO pavdaAwaong 27.
‘Otav o dakroAtog avTypagiic dev eivat suvappoloyn-
pévog dev emrpéneral va TomoBetrioeTe epyaleia ppe-
{apioparog pe Siaperpo peyalirepn amé 50 mm. Auta
Ta epyaheia ppelapioparoc bev nepvolv péoa and To meA-
ua.

v

» Mn o@ifere moTé T0 TOOKAKL PE TO Madip@dt pe emkaAup-
pa xwpig va éxete auvappoloyiaet epyaleio ppelapi-
OpaToC. AlaPOPETIKG Pmopei va umooTei BAASN TO TOOKAKL.

Avappopnon okovnc/pokavisimv

» H okovn anod oplopéva UAKA. T1.X. and poAuBdouxeg pmoyt-
€¢, ano peptkd eidn EuAou, and opukTa UMKG Kal amo péTal-
Aa pnopei va eivat avBuyiewvry. H emagn pe m okovn f/katn
€10MVOr) TNC UMopei va mpokaAéael aAEPYIKEC AVTIOPATELS
N/Kat a0BEVELEC TV avVaNVEUOTIK@Y 006GV TOU XPHaTN f TU-
XOV TTIPEUPIOKOUEVWY ATOPWV.
Oplopéva eibn okovng, 1. x. okovn anod EuAo Beavididac i
of1d¢ Bewpouvtal oav kapkvoyova, 1blaitepa oe cuvdua-
0opo pe Siagopa oupmAnpwHaTIKG UMKA Tou Xpnotpomnotou-
vTatoTnv katepyaoia EUAwv (evwoelg xpwpiou, Euhompoata-
TEUTIKG Péoa). H katepyaoia aplavtoUxwv UAKQV emTpéne-
TaL povo oe e1bika eknalbeupéva aTopa.
- Na xpnoworoleire katd To Guvato yia To ekAoTOTE UAKO

NV KataAnAn avappognan.
- Na @povrieTe yla Tov KaAd aePIOHO TOU XWPOU €pyaoiag.
- Xag oupBoulelioupe va popdTe PAOKEC AVATIVEUTTIKNAC
npootaciag pe epiATpo katnyopiag P2.
Na Tnpeire Ti¢ Slata&eig mou loxUouv oTn xwea oag yia Ta didgo-
00 UNO KATEPYAOia UAIKA.

» Na amogeiyete Tn Hnpioupyia CUGGWEEUONC OKOVNG
0TO XWPo Mou epyaleote. Ot OKOVEC avapAEyovTaleUkoAa.

ZuvappoAdynon Tou mpocapooTIKOU avappoPnong ot
povada Bubong (BAéne ewova E)

To mpooappooTIkO avappdpnaong 30 pmopei va ouvappoloyn-
Bel, pe To ouvbeTnpa owAnva, eite PMPooTa eire mow. Xe mepi-
TTWON, OPWC, Tou €xel TonoBeTnBel To MPOCAPHOOTIKS yia ba-
KTUAI0 avTtypa@ng 50 iowg va xpelaoTel va ouvappohoynoete
TO TIPOGAPLOOTIKO Yla SAKTUAO avTypapnC yUPLoPEVO KaTa
180° woTe €701 TO IPOGAPLOOTIKO avapedpnang 30 va pnv ay-
yicet 7o poxAod amopavéaiwong 52. LTepemaTe TO MPOCAPUOOTI-
KO avappognonc 30 pe TG 2 Bidec pe auhakwTn kepaAr 29 oTo
nehpa 13.

I'a va e€aoahioTei n dplotn avapedPnon MPEMELTO TPOCAPTN-
ua avappognong 30 va kabapileTal TAKTIKA.

ZuvappoAdynon Tou MposapHooTIKOU avappoPnong ot
povada avrypapiic (BAéne ewova F)

To mpooappooTIKO avappdpnong 32 pmopei va ouvappoAoyn-
0el, pe To ouvOeTipa WAV, EiTe PMPOOTA €iTE MoW. Y€ Mepi-
TITWON Mou €xeL TomoBeTnOel To MPOoaPOOTIKO Yia HAKTUALD
avTypang 50 To MPOCUPHOOTIKO avapedPnong 32 oTepenVe-
Tal e 1i¢ 2 Bibeg pe auhakwTn KeaAn 29 oto néApa 13. ‘Otav
TO IPOGAPHOOTIKO Yia SakTUA0 avTiypapng 50 Sev eival Tomo-
BeTtnuévo ouvappoloynoTe mpwra Tov evolapeao dakTuAio 33
0TO TIPOCAPHOOTIKO avappdpnang 32, OMwe GaiveTal aTny el-
Kova.

Z0vbeon TG avapedPpnong okovng

TonoBetrioTe évav owAnva avappoenong (@ 35 mm) 31 (e161-
KO €€apTNUa) 0T0 GUVAPHOAOYNUEVO TPOCAETNLA AVAPPOPN-

onc. Xuvbéate To owAnva avappdenong 31 ' évav anoppogn-
Tpea okovng (€160 e€dpTnua).

To nAekTpIkd epyaleio pmopei va TonoBetnBei kateubeiav otnv
Tpi{a evog amoppoPNTAEA OKOVNC YEVIKAS Xpriong Tng Bosch,

1609 92A 0B3(30.4.14)
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e€omhiopévou pe autopatn iatagn exkkivnong. O anoppo@nTi-

pac okovng Eexiva autopata poAi TeBel oe Aetroupyia To nAe-
KTPIKO epyaleio.

0 anoppo@nTrEac oKovVNG MpéneL va eivat kataMnAog yia To
€KAOTOTE UTIO KATEPYAOIa UAIKO.

Ta v avappoenon Wlaitepa avBuylewvnc, Kapkivoyovou iy &n-

0C OKOVNG MPETIEL VA XPNOLLOTIOLEITE EIOIKOUG AMOPPOPNTHPES
oKOVNG.

Aetroupyia

Ekkivnon
» Amote mpoooxi} oTnv Taon dikriou! H raon Tng nAektpt-
KN¢ mNyi¢ MPEMeEL va TauTi{eTal e TV Tdon mou eival

avaypappéEvn 6TV Mvakida KATaGKEUAoTH Tou NAeKTpL-

KoU epyaAeiou. HAekTpikd epyaAeia pe XapaKTnpLoTIKi
Tdon 230 V AetroupyoUv Kat pe Tdon 220 V.

TMpoemAoyi aptBpol eTpoPpmV

Me Tov Tpoxioko puBuiong Mpoemhoyr aptBpol oTpopwv 15
unopeire va emAEEeTe Tov emBUPNTO APIBUO OTOPWV, AKOLN
Kat katd T 6ldpkela TG Aetroupyiag.

1-2  xaunAdg apiBpog otpopav

3-4  pérploc apiBpoc oTpoPmV

5-6  uwnhdgapibuog oTpopwv

Ot TIpéC mou amelkovi{ovTat oTov Mvaka eival mpooavaToAloTL-
Kéc. O amatroupevog aptBpog oTpopwv EapTaTal and To und
KaTepyaoia UMKO Kal TIC GUVOnKec epyaciac Kat propei va e€a-
KpIBwOEL e MPaKTIKN HoKIpr.

Yo karepyacia uAko Maperpog Oéon
@pélac (mm) Tpoxiokou 15
4-10
12-20
22-40

YkAnpo E0Ao (0&1d)

4-10
12-20
22-40

Malako Ao (metko)

4-10
12-20
22-40

Moptooavideg

4-15
16-40

TMAaoTika UAKG

HIRPNNFRPNNWERE WO WO
| |
EPFNNWWRARO|lWOOO| RO

4-15
16 -40

Aloupivio

'Otav epyaleabe ouvexwe Le Pikpo aplBpo otpopwv Oa mpénet
va agrveTe Kabe T000 To NAEKTPIKO €pyaAeio va pyaoTei yia
3 Aenmd mepinou xwpic gpopTio Kal Pe To PeyioTo aptbpd oTpo-
POV Y10 VA KPUWOEL.

©éon oe Aetroupyia Ki ekTo¢ ActToupyiag

Tpw Tn Béon o€ Aetroupyia/ekTdc Aetroupyiag pubpioTe To Ba-
Boc ppelapiopatog, BAéne kepdhato «PUBpION Babouc ppelo-
ploparocy.

I'a va Oéaete o€ Aetroupyia 1o NAekTPIKO €pyaAeio maTnoTe To
S1akomrn ON/OFF 20 kat KpaTnoTe Tov TaTnPEVO.
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['a va akwnromoujeere Tov matnuévo Siakomrn ON/OFF 20
naThoTe To MARKTPO aklvnTonoinong 19.

AopnoteTo Sakomm ON/OFF 20 eAebepo yia va BEoeTe eKTOC
Aetroupyiag To pnxavnua n, av eivat akwnTonotnpévog He To
NANKTEO akvnTomoinong 19, matrote gUvTopd To HLaKOTTN
ON/OFF 20 ki akohoUBw¢ aproTe Tov eAelBepo.

Na 6éTeTe To nAeKTPIKO €pYaAeio o€ Aetroupyia povo otav mpo-
KEIal va To xpnowlorotnoeTe. ‘ETol e{olKovopeiTe evépyela.

HAektpoviki} aTaBepomoinon

H nAexTpovikn aTabeponoinon diatnpei Tov apiBuod oTpopwv
0oxedov oTabepod Kal xwpic kat ge popTio Kat eEaopahilel v
opotdpopen anddoon epyasiac.

OpaAn ekkivnon

H nAekTpOVIKN opaAn ekkivnon meplopilel T porn oTp€Wnc Ka-
10 T B€on oe Aetroupyia kat au€avet éroL T idpkela (wng Tou
KvnTipa.

PUOpon Badouc ppelapioparog

» H piOpon Tou Baboug ppelapioparog mpémet va Sieéa-
yerat pévo otav To nAekTpiko epyaleio éxet TeOel ekTog
Aetroupyiag.

PUOpon Tou Badouc ppelapioparog otn povada Bubong
(BAéme ewova G)

['a Tnv mpopuBpion Tou Babouc ppelapiopaTog akoAoubrore
v e€fic bladikaoia:

- Axoupnnate To nAekTpIKO epyaAeio padi pe To ouvappoAoyn-
Hévo epyaleio ppelapiopaToc ENAve OTo UNO KATEPYAOia
TEPAxLo.

- Tupiote TNV KAipaka pikpopUBuIong 6 oTo «Ox.

- PuBpiote Tov neplotpepopevo odnyo 12 otnv mo xapnAn
Babpida. O meploTpeopevoc 0dnyoc aopalilel aodnTa.

- AUote T Biba pe auhakwtr kepaAr 16 oTov 06nyd abouc
yia va pmopei va Kiveirat eAetBepa o 0dnyog fabouc 11.

- TlathoTe mpog Ta KATW To HoXAG anopavoaAwanc 7 yia Tn Ael-
Toupyia BUBIONG Kat odnynoTe TNV kABeTn Ppéla atya-olya
npo¢ Ta KaTw péxpt n epela 18 va ayyiel v emgeavela Tou
uno Katepyaoia Tepaxiou. AQnoTe To HoxAd amopavdaiwong
7 naAeletBepo. 'Etot puBpileTal otabepa To aboc BudL-
ong.

- TlathoTe mpog Ta KaTw Tov 06nyo Babouc 11 péxpt va akou-
UM OEL ENAVW OTOV EPLOTPEPOEVO 06nyo 12 PuBpioTe To
oUpTn pe evbeiktn 10 otn Béon «O0» otnv KAipaka BaBoug
@pelapiopatoc 9.

- PubBpiote Tov 06nyo faBoug 11 oto emBupnTo faboc ppelo-
plopatoc Kat ogi€re oTov 0dnyo BaBoug T Bida pe aulakw-
H KepaAr 16. Tpoo€tTe va pun peTakivnBel o oUPTNG pE ev-
beiktn 10.

- TlathoTe mpog Ta KATW To HoXAG anopavéaAwanc 7 yia Tn Ae-
Toupyia BUBIONG kat 0dnynaTe TNV kABeTN PpEla aTNV avL-
Tatn 6éon.

To pubuiopévo Baboc ppelapiopatog enruyxaverat yovo otav

0 06nyoc Babouc 11 akoupmioel aTOV MEPIOTPEPOUEVO 0ONYO

12.

Na ppeldpete peyaha Badn Sie€ayovrag moAd ppelapiopata

TO éva PeTa To GAO pe pikpn agaipeon UAKoU KaBe popd. Me

™ PorBeta Tou mepioTpepopevou odnyou 12 pmopeite va umo-

Bosch Power Tools
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Slaipéoete To ppelapiopa oe aMendAnAeg Babpidec. '’ autd
pubpiote To emBupunTO BABOC PPELaPIoHATOC IE TNV MO XAHUNAR
Babpiba Tou meploTpePOpEVOU 06NnYoU Kat akoAoUBwe apxiote
NV KaTepyaoia emAéyovtag Ti¢ avTioToleq uwnAGTEPEC Pabpi-
6e¢. H andoTaon avapeoa oTic fabuidec avépyetal oe 3,2 mm
mnepinou.

MeTa ano éva GoKIUaoTIKO PPE(dpIola Umopeite va pubpioeTe
10 BAB0¢ ppelapioparog pe akpiBela yupiovTag To mepLoTpE-

(popevo koupi 5. Ma va au€noete To fabog ppelapiopaTog yu-
ploTe pe wpohoylakn gpopa, yia va ehattwoeTe To fabog ppela-

piopatoc yupioTe pe gopd avTiBetn T¢ wpoAoylakng. H kAiua-
Ka 6 e€unnpertei oTov mpooavaToAiopd oag. Mia neploTpogn
avrioTolxel oe 6adpopn pubutong 1,5 mm, pia unobiaipeon

0TO0 eNAvw TUAYA TNG KAipakag 6 avTioTolyel o€ petaPoAn T bi-

abpoungpubuonckatd 0,1 mm. Hpéyon Stadpopn pubuiong
avépyeTatoe + 16 mm.

TMapadewypa: To emBuunTd faboc ppelapiopatoc eivat

10,0 mm, katd To SokipaoTikd ppeldptopa eakpiBwbnke Ba-
Bo¢ ppelapiopatog 9,6 mm.

- Tlatnote To poxAd amopavéaAwaonc 7 yia Tn Aetroupyia fUOL-

ong kat odnynote Ty kaBetn ppéla otnv avatatn Béon.

- TupioTe To MepLOTPEPOLEVO KoupTi 5 e wpoAoyIaKr popd
katd 0,4 mm/4 unodlaipéoelc (Slapopd petalt ovopaott-
KI\C KQLTIPAYHATIKAG TIUAG).

- EANéyEre 10 emAeypévo Babog ppelapiopaTog u’ €va akopn
GOKIIaOTIKO Ppelaplopa.

Kata n pikpopuBpion va ¢povTilete, 10 onpaditou eveiktn 8

otn mheupd Tn¢ povadag BUBLoNG va beixvel endvw otn peoaia

and TIC TPEIC Xapaypevec ypappéc. 'ETol e€aopaliletal emapkng
61abpopr yla pia cupmAnpwpaTkr, apeidpopn pubpon Tou

Babouc ppelapiopatoc.

'Otav n povada gpelapiopatoc 2 éxel katefaoTel oTo PEYIOTO

6uvato Baboc ppelapiopatoc, TOTe dev pmopei va pubpioTei

mAéov pe Tn pikpopuBuion éva peyaAuTepo Paboc ppelapiopa-

T0C, €neldn éxel 16n e€avrAnBei n péyiotn epiktr Stadpopn
pUBpIoNg.

H pikpopUBpton eivat emiong avépiktn 6Tav o 0dnyog fabouc
11 akoupmda endvw oTov MEPIOTPEPOLEVO 06NYO 12.
PUOpon Tou Badouc ppelapioparog otn povada avriypa-
Phi¢ (BAéme ewova H)

I'a va pubpioete To Babog ppelapiopatog akoAoudnote TV
€€n¢ bladikaoia:

- Avoi€re To PHoxAO cUOQIENC yia Tn povada avTypagrc 22.
- Mnopeire va 61e€AyeTe pia MPOOEYYLOTIKN MPopUBIoN Tou

Babouc ppelapioparoc oe 3 ouvoAika Babpidec. '’ auto na-

THOTE TO HOXAO GUOPIENC 25 Kal wWONROTE TOV KIVNTHEA TNC
@pélag 1 otn povada avtypagn¢ 3, dtav o poxAdg 25 bev
eivat mAéov matnpévog, mpog Ta eNavw 1 TPoC Ta KATW, avd-
Aoya pe Tnv emBupntry 6€0n, PéxpL va aopalioel oe Eva and
Ta 3 Kol\wpaTa 26. H andoTacn avapeoa oTa EHOVWPEVA
kothwpata avépyetat 12,7 mm (0,5 ").

- 10 T PkpopUBLON XPNOLLOMOLOTE TO TIEPIOTPEPOHEVO
koupni 24 yia pikpopUBuion Babouc ppelapioparog. Mupi-
0Te T0 e wpoAoylaki} popd yia va au€rioete To aboc gpe-
(apiopatoc Kat ge popd aviBeTn TG wPOAOYLAKAG yia va TO
pelwoete. H diadpopn puBuIoNg avaypapeTal oe ivIoeg Kat
0€ XI\ooTa enavw TNV KAIUAKA TOU TIEPLOTPEPOHEVOU KOU-
umoU 24. H péyiotn meploxi pUBULonc avépxetatoe 41 mm.

H kAipaka puBuiong fadouc ppelapiopatoc 34 xpnotuelel
0TO GUPTANPWHATIKO TPOOaVATOAOPO 0aG.

Mapadewypa: To embupntd faboc ppelapioparog eivat
10,0 mm, To amoTéAeopa Tou SokipaoTiKoU peelapiopatog
eivat 9,5 mm.

- PuBpioTe TV KAipaka oTo mepLoTPEPOPEVO KoM 24 0TO
«0», XWPIC VO JETAKIVAOETE TO 1610 TO EPLOTPEPOLEVO KOU-
uni24. AkohoUBw¢ pubpioTe ToMEPIOTPEPOLEVO KOUpT 24,
lie wpoAoylakn gpopd, atny Tiur «0,5».

- EAéyEre 10 emeypévo Babog ppelapiopatog u’ €va akopn
SoKipaoTIKO ppelapiopa.

Ynodeieig epyaoiag

KatedBuvon ka diadikacia ppelapioparog

(BAéme ewovall)

» To ppelapiopa npémet va diefdyerat navrore pe popd
avTifern TNG Popdc mePLOTPOPI|C ToU EpyaAciou Pppela-
pioparog 18 (avrioTpopn kivnon). ‘Otav ppelapere pe
TV i61a popd (olyxpovn kivnon) pmopei va oag Eepuyet
amod Ta xépta 1o NAEKTPIKO epyaleio.

T'a va gpelaperte pe T povada PuBiong 2 akoAoudnaote TV

e€ic dadikaoia:

- Pubyiote To emBupunTO Babog ppelapiouatog, PAENE KePA-
Aato «PUBpion BaBouc ppelapiopaTocy.

- AKoupnnoTe To NAEKTPIKO epyaAeio pe ouvappoAoynuévoTo
epyaleio ppelapiopaTog enavw oTo UNO KaTEPYaoia TEUAXL0
Kat B€aTe To NAEKTPIKO epyaleio oe Aetroupyia.

- TlaThoTE MPOC Ta KATW TO POXAG amopavéaAwanc 7 yia Tn Ael-
Toupyia BUBIoNC kat odnynate TNV KABETN PPELa Olya-otya
TIPOG Ta KATW PEXPL Va emTeuxTel To emBupnTo Babog. Apn-
ote eAelBepo To poxAo amopavodiwang 7. 'ETol pubpileTat
otabepd To Babog Bubiong.

- Aie€ayeTe To PPE(APLONA ACKWVTAC OHOLOHOP®N TIEDH.

- 'Otav TeAelwoeTe To PPEldpIopa 0dnynoTe TNV KABETN PpéE-
{amaAiTny avaratn 6€on.

- ©¢éoTe T NAeKTPIKO epyaleio ekTOC AetToupyiag.

I'a va ppeldpete pe T povada avrypagrc 3 akoAoudnote Tnv

e€ic dabikaoia:

- Ynodewn: Na Aapfavere unown oac, oTiT0 epyaleio ppe-
(apiopatoc 18 kata Tn Sie€aywyn epyaoiwv ppelapiopaTog
He T povada avypagric 3 mpoetéxel mAVTOTE AV AT TO
néApa 13. Mnv npokaAéoete BAARN oTo maTeov f To umd Ka-
Tepyaoia Tepdylo.

- PuBpiote To emBupnTd BaBoc ppelapiopatoc, PAENE Kea-
Aato «PUBuion Baboug ppelapioparogy.

- ©¢éoTe T0 NAEKTPIKO epyaleio o€ AetToupyia kat 0dnynoTe To
oTnV Umo Katepyaoia Héon.

- Aie€ayeTe 1o PPE(APIONA AOKWVTAC OHOLOLOPEN TTED.

- ©éote To NAeKTPIKO epyaleio ekTOC Aetroupyiac. Mnv amofeé-
0€TE TO NAEKTPLKO epyaAeio MLV oTaPATAGEL va KIveiTal Te-
Aeiwg To epyaheio ppelapioparoc.

Dpelapiopa pe fonbnriko 0dnyo (BAéme ewova J)

['aTnv KaTepyaoia peyaAwv Tepaxiwv, m.x. katd 1o peelaplopa

QAUAOKWOEWV, UTOPELTE VO OTEPEWOETE OTO UTIO KaTepyaoia Te-

uayxto pia oavida f évav mmxn oav BondnTikd 0dnyo KatakoAou-

Bwc va obnynoete T ppeéla moAamAic Aetroupyiag Katd prkog

autol Tou BondnTikou 0dnyou. ‘OTav xpnaiuonoleite Tn povada

BUBoNne 2 n ppéla moManAng Aetroupyiag odnyeirat otnv me-
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mAatuopévn mAeupd Tou méApatoc oAioBnong, Katd PnKog Tou
BondnTikoU 0dnyou.

Ppelapiopa akpmv Kat SlapopPpuoelg

Kata o ppeldplopa akpwv Kat Slapoppuoewv xwpig 0dnyo na-

paMnAwv To epyaeio ppelapiopaToc mpémet va odnyeirat pe
™ BonBeta piag mpoe€oxng odnynong iy va eivat e€omAiopévo p’
€va pouAepav.

- 006nynoTe 10 0€ AeToupYia EUPLOKOPEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
anoé Tnv MA€upd oTo UMO KaTepyaoia TEPAxL0, HEXEL N TIPOE-
Eoxr) 06AyNoNG 1 To POUAEPAV VO GKOUKTAOEL GTNV UTO Ka-
TEPYAOia AKM TOu UM KaTepyaoia Tepayiou.

- Na obnyeire To NAeKTPIKO €pyaleio KATA PRKOC TNC AKUAC
TOU UG KATEPYAGIa TEYAXIOU KPATWVTAC TO KAt e Ta SUo 0ag
Xépla. MpooéxeTe, To epyaleio ppelapiopaTog va oxnuaTicet
000 ywvia pe To uno katepyaaia Tepdyto. TToAU Loxupr) ie-

on pmopei va mpokaAéoel BAABN oTnv akur Tou umod KaTepya-

ola Tepayiou.
Dpelapiopa pe odnyo maparijdwv (BAéne ewova K)
Ewoayerte Tov 06nyo napaMnAwv 35 pe Tic papdouc odnynong

36 oTo néAua 13 kat ogitte Tov pe TIC Bibec pe poxAd 41 avaho-

Ya [e To amairoupevo PéETpo. Me Tic Bidec pe poxAo 37 kat 38
unopeire va pubpioeTe eniong kat To PAKog Tou 0dnyol napah-
MAwv.

Me 10 TIeploTpepOpEVo Koupmi 39 pmopeite, agol mpwra AUoe-

T TIG 6UO BibeC pe PoxAo 37, va OieEayeTe T HikpopUBpLon Tou
unkouc. Mia mepioTpon avTioTolxei o€ iabpopr puBuLoNg

2,0 mm, pia unodlaipeon oTo MEPLOTPEPOUEVO KoupTi 39 avTl-

otolyel o€ petaBoAn Tne 6ladpopng pubutong katd 0,1 mm.

Me T Bon6eta Tng payag obrynong 40 pmopeite va petapale-

T€ TNV WPENUN eM@avela oThpIgnC Tou 0dnyol napanAwv.
006nynoTe To o€ AeIToupyia EUPLOKOHEVO NAEKTPIKO EpYaAEio

A0KOVTAC OpoIOpop®N Mieon enavw atov 06nyo napaAnAwy
KaTA WRKOG TNC OKUAG TOU UTO KaTepyaoia Tepayiou.

Dpelapiopa pe Swaprm peelapioparog (BAéne ekova L)

I'a 70 PPe(ApIopa KUKAKWV TOUMV UTTOPELTE Va XpNGILOTION O€-
1€ 70 H1apATN PEelapiopaToc/To mMPOsAPTNYA yia TIC PAyeC 06

ynong 42. Zuvappohoynate To 61apit pelapiopatoc Omwg
(Qaivetal oty eKOVa.

Bibwote Tn Biba kevrpapiopatoc 47 oto oneipwpa Tou StaphTn
ppelapiopatoc. AkoupnmoTe Tn pUTn TG Bibac kevrpapiopatog
0TO KEVTPO TOU UMd Qpee(aplopa KUKAKOU TOEOU, TIPOGEXOVTAC
TauTOXPOVA, Va PmnxTel n pUTN TG Bidag kevTpapiopatog oty
€M@Avela Tou Umo KaTepyaoia Tepayiou.

TMpopuBpioTe TNV emMOUKNTN AKTIVa PETAKIVOVTAC TO OLaBATH
ppelapiopatoc kat oifte T Bideg pe poxho 44 kai 45.

Me To TepLoTPEPOEVO Koupmi 46 propeite, apol mpwTa AUoe-

1€ TN Biba pe poxAo 45, va 61e€ayeTe Tn HikpopUBuion Tou pn-
Kouc. Mia meplaTpo@r avTioTolei o€ Sladpopr pubpiong

2,0 mm, pia umodiaipeon oTo MEPLOTPEPOLEVO KoupTi 46 avTl-

orolxel oe petafoAr Tne Stabpoung pubuionc katd 0,1 mm.
006nynoTe T0 0€ AelToUPYia EUPIOKOLEVO NAEKTPIKO EPYAAEID e
™ 6€€1d Aapn 4 kat T Aafn yia To Saprim epeelapiopatoc 43
MAvw amo To Und KaTepyaoia TEHALO.
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Dpelapiopa pe T paya odiynong (BAéme ewova M)

Me Tn BoriBela Tne payac odrynong 49 pnopeire va Hie€dyete
€uBeiec epyaoiec ppelapiopatoc.

T'a v e€iowon T 6lapopdac Uyouc mpénel va cuvappoAoyn-
oTe To néApa anootaonc 48.

YuvappoAoynate To S1apATn PpelapiopaTog/To MposdpTnua
yia TIc payeg 42 6nwe aivetal aTny EIKOVa.

YTepeware Tn pdya 0drynong 49 pe kataAnAeg diatatelc oU-
opi€nc, m. x. pe vrapida, oo unod katepyacia Tepdyto. TomoBe-
TiHoTE To NAEKTPIKO epyaleio pe ouvappoloynuévo To poadp-
TNUa yia Ti¢ payeg 42 enavw otn paya odnynong.

Dpelapiopa pe daktoAo avrypapiig

(BAéme eoveg N-Q)

Me Tn BoriBeta Tou 6akTuhiou avTypagric 53 pmopeire va gpe-
(apeTe oxedla amod mpoTUNa, TI. . ANO UATEEC, ENAVW OTA UMO
KaTepyaoia Tepaxia.

I'a va xpnotponotrnoete To SakTUA avtiypapng 53 mpénet
mpwta va TomoBeTnOei To mposapTnua avtypagric 50 ato méA-
ua oAiobnong 14.

©¢éate To Mpoadptnua Saktuhiou avypagnc 50 amod To endva
peépog endvw oto meApa oAioBnong 14 kat fiéwote pe Tig 2 Bi-
6ec otepéwong 51. MpooéLTe, o HoxAdg amopavéalwonc yia To
npoadpeTnua SakTuhiou avTlypang 52 va pnopei va Kiveitat
ehelBepa.

EmAéETe, avahoya pe To mayo¢ TG UATEAC I TOU TIPOTUMOU, TOV
katAAnAo bakTtUAo avtypagnic. Emeldr) o daktUAog avTiypa-
ricmpoeexeL n uNTPa MEEMEL va EXELTIAXOC TOUAdYIoTOV 8 mm.
Evepyomotnoe 1o poxAd anopavdaiwong 52 kat TonoBetnore
10 6aKTUALO AVTIYPaPn¢ 53 amod To KATwW PEPOC OTO IPOCAPTNHA
HakTuhiou avtiypagric 50. Ta ékkevtpa npénel va pavoaim-
00UV alobnTa ot eyKomeC Tou HakTUAIOU avTypagric.

EAéyEre TNV andotaon petagl Tou kévtpou TG epelag KalTou
Gkpou Tou 6akTuAiou avTypagric, PAETE kepahato «KevTpapl-
opa Tou MEAPATOCY.

» EmAéETe éva epyaleio ppelapioparoc pe diaperpo pi-
KPOTEPN amo TNV eCWTEPIKI S1apeTpo Tou SakTuAiou
avTypaeiig.

Ia va ppelapete pe To SakTuAo aviypagng 53 akohoubnate

v e€n¢ 6abikaoia:

- Ynobde&n: Na Aapfavere unown oac, 07170 epyaleio gppe-
(apiopatoc 18 kata T dietaywyn epyaclwv ppelapiopatog
le T povada avTypagric 3 mpoegéxel mavToTe Mavw and To
néAya 13. Mnv mpokaAéaeTe BAABN aTo MaTPOV ) TO UG Ka-
Tepyaoia Tepdxto.

- 0bnynaTe To o€ AetToupyia eUPLOKOPEVO NAEKTPIKO epyaleio
He To 6akTUA aVTlYpa®AG 0T PATPA.

- Kevrpaptopa Tou méApatog 2: TTaTnoTe mPog Td KATW TO Jo-
XAo amopavoaAwong 7 yia Tn Aetroupyia BUBiong kat odnyn-
oTe TV KABeTN PEELa 1ya-olyd MPOG Ta KATW HEXPL VA ENL-
TeuyTei To emOupnTd Baboc. Apnote eheliBepo To PoxAO
amopavaAwonc 7. 'ETol puBpiletal otabepd To faBog fUbL-
ong.

- 0bnynoTe To NAEKTPIKO epyaleio pe Tov poegéxovTa SakTU-
Ao avTlypagng, aokwvTag meon anod Ty MAeupd, Kata pi-
KOG TG HATPAC.

Bosch Power Tools
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Kevrpapiopa Tou méAparoc (PAéme ekova R)

H anootaon petall Tou KEVTPOU TG PPELaC KAl TOU AKPOU TOU
6akTuhiou avTiypagric mpénel va eivatmavtou n idta. '’ auto

{owc xpelaoei va kevtpdpeTe PeTagl Toug To 6KTUAO avTiypa-

@ric katTo méApa oAioBnong.

- 'Otav xpnotporoteite T povada fubiong 2: MatioTe mpoc Ta
KaTw TO PoxAG amopavoaAwong 7 yia Tn Aetroupyia Bubiong

kat odnynote TNy KABeTN PEELa TEPUA e POPA TIPOC TO TTEA-

pa. Aprote eAeliBepo To poxA6 amopavédiwong 7. 'ETol
opubpiletat otabepd To fabog FUbiong.

- Xahapwore Ti¢ Bibeg otepéwang 54 Katd 2 oTPOPEC NEpi-
Tou, woTe To mMEAPa oAioBnong 14 va pmopei va Kiveitat
elelBepa.

- TomoBeTnoTe Tov mipo Kevipapiopatoc 55 otnv umodor ep-

yaAeiou Onw¢ paivetat otnv ekova. Li€te To nagluadl ye

emKaAuppa Pe To XEQL, WOTE 0 THPOG KEVTPAPIoUATOC Va UTo-

el akopn va kuveiral.

- Eubuypappiote petalliToug Tov mipo Kevtpapiopatog 55 Kat
10 SakTUAI0 avTypapnc 53 peTakivavTag Aiyo To méApa oAi-
ofnong 14.

- Yoi€re maATic Bibec oTepéwong 54.

- A@alpéaTe Tov Tipo Kevipapiopatoc 55 ano v umodoyn
epyaleiou.

- 'Otav xpnotporoteite T povada fubiong 2: MatioTe mpoc Ta
KkdTw TO HoYAG anmopavdaiwong 7 yia T Aetroupyia fuBong
kat odnynate TNV kaBetn péla maAL otV avawtatn Béan.

Epyaocia pe Tpané{t ppelapioparog (PAéme ewova S)
H povada avtiypagnic 3 pmopel va xpnotuonotndel oe ouvdua-

opo pe éva Tpanéq ppelapiopatog. MNaTn ouvappoAdynon npé-

TELVa aalpéeceTe To néAua 14 Kat va oTepewaeTe T Hovada
avTlypagng oo Tpanéll ppelapiopatoc 3 pe Ti¢ Bibec oTepEw-
ong 56.

» l'a n ouvappoAdynon mpémet va Adfere unown oag Tig

odnyiec xpiong Tou Tpame(lol ppelapioparog. Ma va ou-

vappoAoynoeTe Tn povada avTiypapn iowc xpelaoTei va
avoigete TpUNEC oTo TPANE( PpelapiopaToc.
I'a ™ pikpopuOuon Tou Baboug ppelapiopatog Oa oag oup-
Boulelape va XpnGOILOTIOIAOETE TV EMYNAKUVON YIa PIKPOPUO-
uton 58 11 1o e161KO €€Aywvo KAELOL 57 .

Dpelapiopa pe npopulakTijpa pe avappopnon

(BAéme ewoveg T-U)

[l TNV KATEPYAOIa AKU®V UMOPELTE VA XPNOIHOTIOLNOETE OU-

UMANPWHATIKG KAl TOV MPOQUAAKTNpa e avappognaon 59.

- XTepewOoTe TOV MPOPUAAKTNPA HE avappoenon 59 e Tic 2
Bidec 60 oto méAya 13. 'Onwc paivetal oTnv EIKOVA 0 TPO-
QUAaKTAPAC Pe avappoenan 59 pmopel va oTepewbel oe
Tpelg HlaopeTIKEC BETELC.

- Ta v katepyaoia Aeiwv emnedwv em@avelwv apalpéoTe
TOV IPOQUATKTA QA HE avappo@norn.

Luvtiipnon Kat Service

ZuvTiijpnon Kat Kafapiopog
» Byadlete To PpIg amo Tnv mpila mptv amé omotadimore ep-
yaoia oTo nAekTpIKO epyaleio.

» Awatnpeire To NAEKTPIKO €pYaA€io Kal TG OXIOHEC aept-
opoU KaBapéc yia va pmopeire va epyaleode kaAa kau
aopaAac.

» Yno akpaieg ouvOiKe epyaoiag va xpnotuomoleite kara
10 SUVaTo pa avappopnon okovne. Na kabapilere Ta-
KTUKG TIC OXIOPEC AEPLOHOU HE EMEGHEVO AEPT KaL va
ouvbéaeTe ev aelpd Evav TTPOCTATEUTIKO SlakoTrTn iap-
poi¢ (6wakomrn FI/RCD). Kata Tnv katepyaoia petaAwv
unopei va katakabioel aywylun 0To ECWTEPIKOU TOU NAEKTEL-
KoU epyaAeiou. 'EToL umopei va emnpeacTel apvnTika N mipo-
OTATEUTIKN HOVWON Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Mia Tuxov avaykaia avTikatdoTaon Tou nAeTpikoU KaAwdiou

npenetva diegayOei and Tnv Bosch i amd éva e§ouatodotnuévo

katdotnua Service ¢ Bosch, yia va ano@euxdei 1ot kabe b1-
akvduveuon TN aopaAelag.

Service katmapoxr oupouAav xpRong

To Service anavta oTIG EPWTAOELG GAG OXETIKA UE TNV EMOKEUT
KaLTn OUVTAENGN Tou TPOiOvoC oag kabwe yia Ta KataAnAa
avTaMaKTIKG:

www.bosch-pt.com

H opdda napoxng oupBoulwv Tne Bosch anavrd euxapiotwg
OTIG EPWTNOELG 060G OKETIKA L€ TA TIPOIOVTA Hag KatTa aviaAa-
KTIKG TOUG.

‘OTav {nTaTe SlacapnTIKEG MANPOPOPIEC KaBWE Kat oTav mapay-
VeAveTe avTaANQKTIKG TIPETEL VO aVaQEPETE OMWOONTIOTE TO
10wneto apiBPo eupeTnpiou TIOU avaypaPeTal oTNY Mvakiéa
KATAOKEUAOTH).

EAAada

Robert Bosch A.E.
Epxelag 37

19400 Kopwri — ABrva
Tel.: 2105701270
Fax: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
Tel.: 2105701380
Fax: 2105701607

Anooupon

Ta nAekTpikd epyaleia, Ta €E0PTNHATA KAl Ol CUOKEUAGIEG TTPE-
TIELVa avaKukA@vovTal Pe Tpomo eLhko mpog To meptFaiov.
Mnv pixveTe Ta NAEKTPIKA €pyaAeia oTa amoppippaTa Tou omTi-
ouU oac!

Movo yia xwpeg Tng EE:

YUpowva pe Tnv Kowortikr Odnyia
2012/19/EE oxeTika pe Tig TaAatéc nAekTpl-
KEG KaL NAEKTPOVIKEC OUOKEUEC KAL TN |ETA-
@opa TG 0dnyiac autng oe eBVIko dikato Sev
eivatméov umoxpewTKO T AYENOTa NAEKTEL-
kd epyaleia va cuMéyovTal Eexwplotd yia va
avakukhwBoUV e TPOTO PIAKO P0G TO TIEPL-
BaMov.

TnpoUpe 1o Sikaiwpa aAAayav.
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Tiirkce

Giivenlik Talimati

Elektrikli El Aletleri icin Genel Uyari Talimati

AUYARI Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Aciklanan uyarilarave talimat hiikimlerine

uyulmadigi takdirde elektrik carpmalarina, yanginlarave/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilar ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak
iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan “Elektrikli EI Aleti”
kavrami, akim sebekesine bagli (sebeke baglanti kablosu ile)

aletlerle akii ile calisan aletleri (akim sebekesine baglantisi ol-

mayan aletler) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

» Calistiginizyeri temiz tutunveiyi aydinlatin. Calistiginiz
yer diizensiz ise ve iyi aydinlatiimamissa kazalar ortaya ¢i-
kabilir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya toz-
larin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile caligma-
yin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin tutusmasina
neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile calisirken cocuklari ve baskalarini
uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin kontroliinii
kaybedebilirsiniz.

Elektrik Giivenligi

» Elektrikli el aletinin baglanti fisi prize uymalidir. Fisi
hichir zaman degistirmeyin. Koruyucu topraklanmig
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis kullanmayin.

Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik carpma tehlikesi-

ni azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplan gi-

bi topraklanmis yiizeylerle bedensel temasa gelmek-
ten kacinin. Bedeniniz topraklandigi anda biiyiik bir elek-
trik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

» Aleti yagmur altinda veya nemli ortamlarda birakma-
yin. Suyun elektrikli el aleti icine sizmasi elektrik carpma
tehlikesini artirir.

» Elektrikli el aletini kablosundan tutarak tagimayin,
kabloyu kullanarak asmayin veya kablodan cekerek fisi
cikarmayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarli ci-
simlerden veya aletin hareketli parcalarindan uzak tu-
tun. Hasarli veya dolasmis kablo elektrik carpma tehlikesi-
niartirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken, mutlaka
acik havada kullaniimaya uygun uzatma kablosu kulla-
nin. Agik havada kullaniimaya uygun uzatma kablosunun
kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiriimasi
sartsa, mutlaka ariza akimi koruma salteri kullanin. Ari-
za akimi koruma salterinin kullanimi elektrik carpma tehli-
kesini azaltir.
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Kisilerin Giivenligi
» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, aldiginiz haplarin, ilaglarin veya alkoliin
etkisinde iseniz elektrikli el aletini kullanmayin. Aleti
kullanirken bir anki dikkatsizlik nemli yaralanmalara ne-
den olabilir.

» Daima kisisel koruyucu donanim ve bir koruyucu géz-
liik kullanin. Elektrikli el aletinin tiirli ve kullanimina uygun
olarak; toz maskesi, kaymayan is ayakkabilari, koruyucu
kask veya koruyucu kulaklik gibi koruyucu donanim kullani-
mi yaralanma tehlikesini azalttir.

» Aleti yanhshkla calistirmaktan kaginin. Akim ikmal se-
bekesine ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip tasi-
madan dnce elektrikli el aletinin kapali oldugundan
emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz salter tizerinde
dururken tasirsaniz ve alet agikken fisi prize sokarsaniz ka-
zalara neden olabilirsiniz.

» Elektrikli el aletini calistirmadan dnce ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Aletin dnen parcalari
icinde bulunabilecek bir yardimci alet yaralanmalara ne-
den olabilir.

» Calisirken bedeniniz anormal durumda olmasin. Cali-
sirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her zaman
koruyun. Bu sayede aleti beklenmedik durumlarda daha
iyi kontrol edebilirsiniz.

» Uygun is elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve ta-
ki takmayin. Saclarinizi, giysileriniz ve eldivenlerinizi
aletin hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler,
uzunsaglarveyatakilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

» Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati kullanir-
ken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru kullanildigin-
dan emin olun. Toz emme donaniminin kullanimi tozdan
kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

Elektrikli el aletlerinin 6zenle kullanimi ve bakimi

» Aleti agiri 6lcede zorlamayin. Yaptiginizise uygun elek-
trikli el aletleri kullanin. Uygun performansli elektrikli el
aletiile, belirlenen calisma alaninda daha iyi ve giivenli ¢a-
lisirsiniz.

» Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin. AcI-
lip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve onaril-
malidir.

» Alette bir ayarlama islemine baslamadan ve/veya akii-
yii ctkarmadan dnce, herhangi bir aksesuari degistirir-
ken veya aleti elinizden birakirken fisi prizden ¢ekin.
Bu 6nlem, elektrikli el aletinin yanlishkla galismasini dnler.

» Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulagamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmay: bil-
meyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan kisilerin
aletle caligmasina izin vermeyin. Deneyimsiz kisiler tara-
findan kullanildiginda elektrikli el aletleri tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin bakimini 6zenle yapin. Elektrikli
el aletinizin kusursuz olarak islev gormesini engelleye-
bilecek bir durumun olup olmadigini, hareketli parca-
larin kusursuz olarak islev goriip gormediklerini ve siki-
sip stkismadiklarini, parcalarin hasarli olup olmadigini
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kontrol edin. Aleti kullanmaya baglamadan 6nce hasar-
li parcalari onartin. Bircok is kazasl elektrikli el aletlerinin
kotl bakimindan kaynaklanir.

» Kesici uclari daima keskin ve temiz tutun. Ozenle bakimi
yapilmis keskin kenarli kesme uglarinin malzeme icinde si-
kisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim olanag
saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini, bu
ozel tip alet icin ongoriilen talimata gore kullanin. Bussi-
rada calisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate alin.
Elektrikli el aletlerinin kendileri icin dngdriilen alanin disin-
da kullanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve orijinal
yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu sayede ale-
tin glivenligini siirekli hale getirirsiniz.

Frezeler icin giivenlik talimati

» Elektrikli el aletini sadece izolasyonlu tutamagindan
tutun, ciinkii freze ucu aletin sebeke baglanti kablosu-
na temas edebilir. Gerilim altindaki bir kablo ile temas du-
rumunda aletin metal parcalari da gerilime maruz kalabilir
ve bir elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikabilir.

» is parcasimi bir vidali iskence veya benzeri tertibatla
saglam bir zemine tespit edin. Is parcasini sadece elinizle
tutarsaniz veya bedeninizle desteklerseniz is parcasi sag-
lam durmaz ve kontrolii kaybedebilirsiniz.

» Kullanilan ucun miisaade edilen devir sayisi en azindan
elektrikli el aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir sa-
yist kadar olmalidir. Miisaade edilenden daha hizli dénen
aksesuar hasara ugrayabilir.

» Freze ucu veya aksesuar elektrikli el aletinizin u¢ kova-
nina (penset) tam olarak uymalidir. Elektrikli el aletinin
ug kovanina tam olarak uymayan uglar diizensiz donerler,
fazla titresim yaparlar ve elektrikli el aletinin kontroliiniin
kaybedilmesine neden olabilirler.

» Aleti daima calisir durumda is parcasina temas ettirin.
Aksi takdirde disler is parcasina takilabilir ve geri tepme
kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze yapilan alana ve freze ucuna yaklastir-
mayin. Bir elinizle ek tutamagi veya motor gdvdesini
tutun. Iki elinizde frezeyi aletini tutacak olursa yaralanma
tehlikesi olmaz.

» Metal nesnelerin, civilerin veya vidalarin iizerinde hic-
bir zaman freze yapmayin. Aksi halde freze ucu hasar go-
rebilir ve yiiksek titresimler ortaya gikabilir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini tespit etmek iizere uygun
tarama cihazlari kullanin veya mahalli ikmal sirketle-
rinden yardim alin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara

ve elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna ha-

sar vermek patlamalar ortaya ¢ikarabilir. Bir su borusuna
girmek maddi hasara veya elektrik carpmasina neden ola-
bilir.

» Korelmis veya hasarli frezeleri kullanmayin. Kérelmis
veya hasarli frezeler yiiksek siirtinme kuvvetine neden
olurlar, sikisabilirler ve balanssiz donerler.

» Calisirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun ve
durus pozisyonunuzun giivenli olmasina dikkat edin.
Elektrikli el aleti iki elle daha giivenli kullanilir.

» is parcasini emniyete alin. Bir germe tertibati veya men-
gene ile sabitlenen is parcasi elle tutmaya oranla daha gii-
venli tutulur.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Alete takilan ug sikisabilir ve
elektrikli el aletinin kontrollinii kaybedebilirsiniz.

Uriin ve islev tanimi

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini oku-
yun. Aciklanan uyarilara ve talimat hiikiimleri-
ne uyulmadigi takdirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olunabilir.
Liitfen aletin resminin goriindiigii sayfayi agin ve bu kullanim
kilavuzunu okudugunuz siirece bu sayfayi agik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; saglam bir zemin iizerinde ahsap, plastik, hafif yapi
malzemelerinde oluk agma, kenar tiraglama, profil cekme ve
uzunlama delik agma isleri ve kopyalama frezeleri igin gelisti-
rilmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun freze uglari ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Bu aletin isig1 calisma alanini dogrudan aydinlatmak icin tasar-
lanmis olup, konutlardaki mekan aydinlatmasina uygun degil-
dir.

Sekli gosterilen elemanlar
Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki
elektrikli el aleti resmindeki numaralarla aynidir.

1 Freze motoru
Malzeme igine dalma birimi
Kopyalama birimi
Tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
Freze derinligi hassas ayari i¢cin doner diigme (Malzeme
icine dalma birimi)
Freze derinligi hassas ayar skalasi
Dalma fonksiyonu bosa alma kolu
Hassas ayar i¢cin endeks isareti
Freze derinligi ayar skalasi (Malzeme igine dalma birimi)
10 Endeks isaretli siiriicii (Malzeme igine dalma birimi)
11 Derinlik mesnedi (Malzeme icine dalma birimi)
12 Revolver dayamag
13 Taban levhasi
14 Kayicilevha
15 Devir sayisi on se¢im diigmesi
16 Derinlik mesnedi tirtilli vidasi

(Malzeme icine dalma birimi)

17 Pensetli baslik somunu
18 Frezeucu*
19 Ac¢ma/kapama salteri tespit tusu

abhwnN
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20 Agma/kapama salteri 41 Paralellik mesnedi kilavuz kolu igin kelebek basli vida

21 Motor alma emniyet tusu (2x)*

22 Malzeme icine dalma/kopyalama birimi germe kolu 42 Freze pergeli/Kilavuz ray adaptori*

23 Paralellik mesnedi-Kilavuz kol yuvasi 43 Freze pergeli tutamagi*

24 Freze derinligi hassas ayari icin déner diigme (Kopyala- 44 Freze pergeli kaba ayari icin kelebek bagli vida (2x)*

ma birimi) 45 Freze pergeli hassas ayari icin kelebek basli vida (1x)*
25 Freze derinligi kaba ayari icin germe kolu (Kopyalama bi- 46 Freze pergeli hassas ayari icin doner diigme*
rimi) 47 Pergel dayamag merkezleme vidasi *

26 Kopyalama birimindeki freze derinligi kaba ayari igin 48 Aralik levhasi (“Freze pergeli” setinde mevcut) *

oluklar 49 Kilavuz ray*

27 Milkilitleme digmesi 50 SDS kopyalama kovani adaptorii

28 Catalanahtar 24 mm 51 Kopyalama kovani adaptorii tespit vidasi (2x)

29 Emme adapt6rii tirtil vidasi (2x) * 52 Kopyalama kovani adaptérii bosa alma kolu

30 Emme adaptorii (Malzeme igine dalma birimi) * 53 Kopyalama kovani

31 Emme hortumu (@ 35 mm)* 54 Kayicl levha tespit vidasi

32 Emme adaptorii (Kopyalama birimi)* 55 Merkezleme pimi

33 Emme adaptorii ara halkasi (Kopyalama birimi)* 56 Kopyalama birimi tespit vidalari*

34 Freze derinligi ayari skalasi (Kopyalama birimi) 57 Freze derinligi hassas ayari icin 6zel altigen anahtar

35 Paralellik mesnedi* (Kopyalama birimi)*

36 Paralellik mesnedi kilavuz kolu (2x)* 58 Freze derinligi hassas ayari icin uzatma (Kopyalama

37 Paralellik mesnedi hassas ayari igin kelebek basli vida (2x)* birimi)*

38 Paralellik mesnedi kaba ayari iin kelebek basli vida (2x)* 59 Kenar isleme igin emme kapagi *

39 Paralellik mesnedi hassas ayari i¢in doner diigme* 60 Emme kapagl tespit vidas!*

40 Paralellik mesnedi icin ayarlanabilir dayamak ray * *Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat kap-
saminda degildir. Aksesuarin tiimiinii aksesuar programimizda bu-
labilirsiniz.

Teknik veriler

Cok amachi freze GOF 1600 CE GKF 1600 CE

Uriin kodu 3601F240.. 3601F240..

Girig giici W 1600 1600

Bostaki devir sayisi dev/dak 10000 - 25000 10000 - 25000

Devir sayisi 6n se¢imi ° )

Sabit elektronik sistemi ° )

Tot emme baglantis ° ®

Ug kovani mm 8-12 8-12

in¢ %% %~

Freze kolu stroku (Malzeme igine dalma birimi) mm 76 -

Agirhg EPTA-Procedure 01/2003’e gore kg 5,8 4,3

Koruma sinifi o/ o)/

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] igin gegerlidir. Farkli gerilimlerde ve farkli iilkelere 6zgii tiplerde bu veriler degisebilir.

Giiriiltii/Titresim bilgisi
Giiriilti emisyon degerleri EN 60745-2-17 uyarinca belirlenmektedir.

Aletin A olarak degerlendirilen giiriiltli seviyesi tipik olarak soyledir: Ses basinci seviyesi 86 dB(A); giiriiltii emisyonu seviyesi
97 dB(A). Tolerans K=3 dB.
Koruyucu kulaklik kullanin!

GOF1600CE GKF 1600CE

Toplam titresim degerleri aj, (iic yoniin vektér toplami) ve tolerans K,

EN 60745 uyarinca:
ay m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =1,5
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Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 60745’e gore
normlandiriimig bir 6lgme yontemi ile tespit edilmistir ve ha-
valialetlerin karsilastiriimasinda kullanilabilir. Bu deger gecici
olarak titresim seviyesinin tahmin edilmesine uygundur.
Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel kullanim
alanlarini temsil eder. Ancak elektrikli el aleti baska kullanim
alanlarinda, farkl aksesuarla, farkli uglarla kullanilirken veya
yetersiz bakimla kullanilirken, titresim seviyesi belirtilen de-
gerden farkli olabilir. Bu da toplam ¢alisma siiresi icindeki tit-
resim yikiini 6nemli 6l¢lide artirabilir.

Titresim yiikiinii tam olarak tahmin edebilmek icin aletin kapa-

I oldugu veya calistigi halde kullanilmadigi siireler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam ¢alisma siiresi igindeki titresim yiikii-
nii 6nemli dl¢lide azaltabilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin dnceden ek giivenlik
onlemleri alin. Oregin: Elektrikli el aletinin ve uglarin bakimi,
ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize edilmesi.

Uygunluk beyani C €

Tek sorumlu olarak “Teknik veriler” béliimiinde tanimlanan
tiriintin, degisiklikleri de dahil olmak iizere 2009/125/EC
(Yonerge 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EC yonergelerinin gegerli biittin hiikiimlerini karsI-
ladigini ve asagidaki standartlarla uyumlu oldugunu beyan
ederiz: EN60745-1, EN 60745-2-17.

Teknik belgelerin bulundugu merkez (2006/42/EC):
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il A

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Malzeme icine dalma birimindeki freze moto-
ru/Kopyalama biriminin takilmasi
(Bakiniz: Sekiller A-B)

- Malzeme igine dalma birimi/Kopyalama birimi germe kolu-
nu 22 agin.

- Freze motorunu malzeme igine dalma birimi/kopyalama bi-

rimi icine sonuna kadar itin.

- Kopyalama birimini 3 kullanirken germe koluna 25 bastirin
ve freze motorunu 1 kopyalama birimi 3 igine istediginiz
pozisyonagore, germe kolu 25 basili degilken 3 oluktan 26
birinde kilitleme yapincaya kadar yukari veya asagi itin.

- Malzeme igine dalma birimi/kopyalama birimi germe kolu-
nu 22 kapatin.

- lstediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-

rinliginin ayarlanmasi” boliimiine bakin.

Freze motorunun malzeme i¢ine dalma birimi/Kopyalama

biriminden ayrilmasi (Bakiniz: Sekil C)

- Malzeme igine dalma birimi/Kopyalama birimi germe kolu-
nu 22 agin.

- Freze motorunu sonuna kadar ¢ekin ve bu pozisyonda tu-
tun.

- Emniyet tusuna 21 basin ve freze motorunu tam olarak
malzeme i¢ine dalma birimi/kopyalama biriminden disari
cikarin. Kopyalama birimi 3 kullanirken buna ek olarak ger-
me koluna 25 da basin.

Freze ucunun takilmasi (Bakiniz: Sekil D)

» Freze uclarini takar ve degistirirken koruyucu elvdiven
kullanmaniz tavsiye olunur.

Yapilan ise gore cesitli tipte ve kalitede freze ucu mevcuttur.
Yiiksek performansli hizh kesme celiginden yapilma freze
uclaniérnegin yumusak ahsap ve plastik gibi yumusak malze-
menin islenmesine uygundur.

Sert metal kesici kenarli freze uclariornegin sert ahsap ve
aliiminyum gibi sert ve asindirici malzemenin islenmesine uy-
gundur.

Genis kapsamli Bosch-Aksesuar programinda bulunan orijinal
freze uclarini yetkili saticinizdan temin edebilirsiniz.

Miimkin oldugu kadar 12 mm saft capli freze uclari kullanin.
Aletinize sadece kusursuz ve temiz freze uclari takin.

Freze motoru malzeme igine dalma birimi/kopyalama birimi
icinde takili iken de freze ucunu degistirebilirsiniz. Ancak fre-
ze uglarini freze motoru demonte durumda iken degistirmeni-
zi tavsiye ederiz.

- Freze motorunu malzeme icine dalma birimi/koplama biri-
minden disari gikarin.

- Milkilitleme diigmesine 27 (@) basin ve diigmeyi basil tu-
tun. Mili elinizle kilitleme oluncaya kadar gevirin.

Mil kilitleme diigmesini 27 sadece alet dururken kulla-
nin.

- Baslik somununu 17 catal anahtarla 28 (anahtar genisligi
24 mm) saat hareket yoniiniin tersine cevirerek gevsetin
(®).

- Freze ucunu pensete siiriin. Freze safti penset icine en
azindan 20 mm itilmis olmalidir.

- Baslik somununu 17 ¢atal anahtarla 28 (anahtar
genisligi 24 mm) saat hareket yoniinde cevirerek sikin. Mil
kilitleme diigmesini 27 birakin.

» Kopyalama kovani takili degisken 50 mm’den daha bii-
yiik capli freze ucu takmayin. Bu freze uclari taban levha-
sina uymaz.

» Freze ucu takil degisken bashk somunu ile penseti sik-
mayin. Aksi takdirde penset hasar goriir.

Toz ve talas emme

» Kursun iceren boyalar, bazi ahsap tiirleri, mineraller ve me-
taller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz sagliga za-
rarli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya bu tozlari solu-
mak allerjik reaksiyonlara ve/veya kullanicinin veya onun
yakinindaki kisilerin nefes alma yollarindaki hastaliklara
neden olabilir.
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Kayin veya mese gibi bazi agag tozlari kanserojen etkiye sa-
hiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde kullanilan katki
maddeleri (kromat, ahsap koruyucu maddeler) ile birlikte.
Asbest iceren malzemeler sadece uzmanlar tarafindan is-
lenmelidir.
~ Miimkiin oldugu kadar islediginiz malzemeye uygun bir
toz emme tertibati kullanin.
- Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.
- P2filtre sinififiltre takili soluk alma maskesi kullanmani-
zi tavsiye ederiz.
islenen malzemelere ait iilkenizdeki gegerli yonetmelik hii-
kiimlerine uyun.
» Calistigimiz yerde tozun birikmesini nleyin. Tozlar ko-
layca alevlenehilir.

Emme adaptdriiniin malzeme icine dalma birimine takil-
masi (Bakiniz: Sekil E)

Emem adapt6rii 30 hortum baglantisi ile 6ne veya arkaya
monte edilebilir. Kopyalama kovani adapt6rii 50 kullanilirken
kopyalama kovani adaptériinii gerektiginde 180° derece ce-
virerek monte etmelisiniz; bu sayede emme adaptorii 30 bosa
alma koluna 52 temas etmez. Emme adapt6riini 30 2 tirtill
vida 29 ile taban levhasina 13 tespit eden.

Optimum emme performansini saglamak i¢in emme adapto-
riiniin 30 diizenli araliklarla temizlenmesi gerekir.

Emme adaptoriiniin kopyalama birimine takilmasi
(Bakiniz: Sekil F)

Emme adaptorii 32 hortum baglantisi ile 6ne veya arkaya
monte edilebilir. Kopyalama kovani adapt6rii 50 kullanilirken
emme adaptorinii 32 2 tirtill vida 29 ile taban levhasina 13
tespit edin. Kopyalama kovani adaptorii 50 kullanmiyorsaniz
once ara halkayl 33 emme adaptériine 32 sekilde goriildiigi
gibi takin.

Toz emme tertibatinin baglanmasi
Biremme hortumunu (& 35 mm) 31 (aksesuar) takili bulunan

emme adaptdriine takin. Emme hortumunu 31 bir elektrik si-

piirgesine (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti direkt olarak uzaktan kumanda sistemli bir
Bosch ¢ok amagli elektrik siipiirgesinin prizine baglanabilir.
Bu elektrik stipirgesi elektrikli el aleti ¢alistirldiginda otoma-
tik olarak calisir.

Elektrik stipiirgesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararl, kanserojen veya kuru tozlari emdirir-

ken 6zel elektrik stipiirgesi (sanayi tipi elektrik siipiirgesi) kul-

lanin.
isletim

Calistirma

» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin gerili-
mi elektrikli el aletinin tip etiketi iizerindeki verilere
uygun olmalidir. 230 V ile isaretlenmis elektrikli el
aletleri 220 Vile de calistinlabilir.

Devir sayisi 6n secimi
Devir sayisi 6n secim diigmesi 15 ile gerekli devir sayisini alet
calisirken de onceden segerek belirleyebilirsiniz.
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1-2  Disiik devir sayis|
3-4  Ortadevirsayisi
5-6  Yiksek devir sayisi

Tabloda gosterilen degerler referans degerlerdir. Gerekli de-
vir sayisi malzemeye ve calisma kosullarina baglidir ve dene-
yerek bulunmalidir.

Freze capi Devir sayisi ayar

(mm) diigmesi pozisyonu 15
4-10
12-20
22-40

Sert ahsap (Kayin)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40
Diisiik devir sayisi ile uzun siire calistiginizda, sogutma yap-
mak icin elektrikli el aletini bosta en yiiksek devir sayisiile yak-
lasik 3 dakika kadar galistirin.

Yumusak ahsap
(Cam)

Yonga levhalar

Plastikler
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|
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Aliminyum

Acma/kapama

Aleti agip kapamadan 6nce freze derinligini ayarlayin, bakiniz:
“Freze derinliginin ayarlanmasi”.

Aleti cahistirmak icin agma/kapama salterine 20 basin ve sal-
teri basili tutun.

Basili durumdaki agma/kapama salterini 20 tespit etmek igin
agcma/kapama salteri tespit tusuna 19 basin.

Elektrikli el aletini kapatmak igin agma/kapama salterini 20
birakin veya tespit tusu 19 ile sabitlenmisse agma/kapama
salterine 20 kisa bir siire basin ve tekrar birakin.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektikli el aletini sadece kulla-
nacaginiz zaman agin.

Sabit elektronik sistemi

Sabit elektronik sistemi devir sayisini bosta ve yiikte sabit tu-
tar ve diizenli bir calismaya olanak saglar.

Yumusak ilk hareket

Elektronik yumasak ilk hareket sistemi alet agildi§inda torku
sinirlar ve motorun dmriind kullanim émriini uzatir.

Freze derinliginin ayarlanmasi

» Freze derinligi sadece elektrikli el aleti kapali iken ya-
pilabilir.

Malzeme icine dalma biriminde freze derinliginin ayarlan-

masi (Bakiniz: Sekil G)

Freze derinligi kaba ayari icin su islemleri yapin:

- Freze ucu takili elektrikli el aletini islenecek is par¢asina
yerlestirin.

- Hassas ayar skalasini 6 “0°a” gevirin.

Bosch Power Tools
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- Revolver dayamagi 12 en diisiik kademeye ayarlayin; re-
volver dayamak hissedilir bicimde kavrama yapar.

- Derinlik mesnedinde tirtilli viday 16 derinlik mesnedi 11
serbest hareket edebilecek dlgiide gevestin.

- Malzeme icine dalma fonksiyonu bosa alma kolunu 7 asagi
bastirin ve dik frezeyiasaglya, freze 18 is pargasi ylizeyine
temas edinceye kadar yavasca indirin. Malzeme igine dal-

ma derinligini sabitlemek icin bosa alma kolunu 7 tekrar bi-

rakin.

- Derinlik mesnedini 11 revolver dayamak 12 iizerine otu-
runcaya kadar asagi bastirin. Endesk isaretli siirgiiyii 10
freze derinligi skalasinda 9 “0” pozisyonuna ayarlayin.

- Derinlik mesnedini 11 istediginiz freze derinligine ayarla-

yinve derinlik mesnedindeki tirtilli vidayi 16 sikin. Bu esna-
daendesk isaretli siirgtiniin 10 konunumunun degismeme-

sine dikkat edin.

- Malzeme igine dalma fonksiyonu bosa alma koluna 7 basti-

rin ve dik frezeyi en {ist konuma getirin.

Malzeme igine dalma islemi esnasinda derinlik mesnedi 11 re-

volver dayamaga 12 dayandiginda ayarlanmigs bulunan freze
derinligine ulasilir.

Bilyiik freze derinliklerinde kiiciik talas kaldirmali ok sayida
islem adimi yiriitmelisiniz. Revolver dayamak 12 ile freze is-

lemini birgok kademeye ayirabilirsiniz. Bunu yapmak igin iste-
diginiz freze derinligini revolver dayamagin en diisiik kademe-

siile ayarlayin ve ilk islem adimi igin 6nce yiiksek kademeleri
secin. Kademeler arasindaki mesafe yaklasik 3,2 mm’dir.

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra doner diigmeyi 5 cevir-
mek suretiyle freze derinligini istediginiz dlciiye tam ve hassas
olarak getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak i¢in diigmeyi
saat hareket yoniinde, azaltmak icin saat hareket yoniiniin
tersine cevirin. Skala 6 bu islemde size yardimei olur. Bir tur
cevirme 1,5 mm’lik ayar yoluna, skalanin 6 {ist kenarindaki bir
taksimat gizgisiise 0,1 mm’lik ayar yoluna denktir. Maksimum
ayar yolu + 16 mm’dir.

Ornek: istenen freze derinligi 10,0 mm ise, deneme frezesi
9,6 mm’lik bir freze derinligi verir.

- Malzeme igine dalma fonksiyonu bosa alma koluna 7 basti-

rin ve dik frezeyi en {ist konuma getirin.

- Doner diigmeyi 5 0,4 mm/4 taksimat ile (gercek ve gerekli
degerler arasindaki fark) saat hareket yoniinde gevirin.

- Birdeneme frezesiyaparak segilen freze derinligini kontrol
edin.

Freze derinli hassas ayarinda malzeme icine dalma biriminin
yan tarafina getirilen endeks isaretinin 8 isaretlenen ¢izginin

ortasini gostermesine dikkat edin. Bu sayede dalma derinligi-

nin her iki yonde yeterli dlciide ayarlanma olanagi bulunur.
Malzeme icine dalma birimi 2 maksimum dalma derinligine
diisiince, maksimum ayar yolu kullaniimis oldugundan hassas
ayar lizerinden daha biyik bir dalma derinligine ulasilamaz.
Hassas ayar, derinlik mesnedi 11 revolver dayamaga 12 da-
yandiginda da miimkiin olmaz.

Kopyalama biriminde freze derinliginin ayarlanmasi

(Bakimiz: Sekil H)

Ayarlama islemi icin su islemleri yapin:

- Koplama birimi germe kolunu 22 agin.

- Freze derinligini kabaca 3 kademe halinde ayarlayabilirsi-
niz. Bunu yapmak icin germe koluna 25 bastirin ve freze

motorunu 1 kopyalama biriminde 3 germe koluna bastiril-
madiginda 25 3 oluktan 26 birinde kavrama yapincaya ka-
dar yukari veya asag| itin. Oluklarin mesafesi 12,7 mm’dir
(0,5").

- Freze derinligi hassas ayari icin freze derinligi hassas ayar
digmesi 24 kullanilir; freze derinligini biiyitmek icin dig-
meyi saat hareket yoniinde, kiiciiltmek icin saat hareket
yoniiniin tersinde cevirin. Ayar yolu doner diigmenin 24
lizerindeki skalada ing ve milimetre olarak gosterilmekte-
dir. Maksimum ayar araligi 41 mm’dir. Freze derinligi ska-
las1 34 kulliciya ek yardim saglar.

Ornek: istenen freze derinligi 10,0 mm oldugunda dene-
me frezesi derinligi 9,5 mm’dir.

- Doner diigmedeki 24 skalay! “0” konumuna getirin ve bu si-
rada doner diigmeyi 24 ¢cevirmeyin. Daha sonra déner diig-
meyi 24 saat hareket yoniinde “0,5” degerine getirin.

- Birdeneme frezesiyaparak segilen freze derinligini kontrol
edin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Freze yonii ve freze islemi (Bakimiz: Sekil I)

» Freze islemi daima freze ucu 18 hareketinin tersine ya-
pilmalidir (Karsit hareket). Freze ucu hareketi ile ayni
yonde freze yaparsaniz (dogru hareket) elektrikli el
aleti elinizden kacabilir.

Malzeme icine dalma birimi 2 ile freze yaparken su islemleri

gergeklestirin:

- lstediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-
rinliginin ayarlanmasi” boliimiine bakin.

- Frezeucutakili elektrikli el aletiniis parcasina yerlestirin ve
aleti calistirin.

- Malzeme igine dalma fonksiyonu bosa alma kolunu 7 asag
bastirin ve dik frezeyi ayarlanan freze derinligine ulasilinca-
ya kadar yavasca asagl indiin. Malzeme i¢ine dalma derinli-
gini sabitlemek icin bosa alma diigmesini 7 tekrar birakin.

- Diizenli bastirma kuvveti ile freze islemini gerceklestirin.

- Her freze isleminden sonra dif frezeyi en Gist konuma geri
getirin.

- Elektrikli el aletini kapatin.

Koplama birimi 3 ile freze yapmak icin su islemleri gercekles-

tirin:

- Aciklama: Freze ucunun 18 kopyalama birimi 3 ile freze
yaparken daima taban levhasindan 13 disari ¢gikmasina
dikkat edin. Sablona veya is parcasina hasar vermeyin.

- stediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-
rinliginin ayarlanmasi” bélimiine bakin.

- Elektrikli el aletini calistirin ve freze yapilacak yere yaklas-
tirin.

- Diizenli bastirma kuvveti ile freze islemini gerceklestirin.

- Elektrikli el aletini kapatin. Freze ucu tam olarak durmadan
elektrikli el aletini elinezden birakmayin.

Yardimci dayamakla freze (Bakiniz: Sekil J)

Ornegin oluk agma freze isleminde oldugu gibi biiyiik is parca-
larinin islenmesinde is parcasini bir tahta veya ¢ita ile destek-
leyebilirsiniz ve cok amagli frezeyi yardimei dayamak boyunca
hareket ettirebilirsiniz. Maleme icine dalma birimi 2 kullanir-
ken cok amagli frezeyi kayici levhanin diiz yiizeyi ile yardimcl
dayamak boyunca hareket ettirin.
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Kenar tiraglama ve form frezeleri

Paralellik mesnedi olmadan kenar tiraglama veya form frezesi
yaparken freze ucunun bir kilavuz pim veya rulmanla donatil-
mis olmasi gerekir.

- Kilavuz pim veya rulman is parcasl yiizeyine temas edince-

ye kadar calismakta olan elektrikli el aletini yan taraftan is
parcasina yaklastirin.

- Elektrikli el aletini iki elinizle is pargasi kenari boyunca ha-
reket ettirin. Bu sirada aletin agisinin dogru olmasina dik-

kat edin. Cok fazla bastirma kuvveti is parcasi kenarina ha-

sar verehilir.

Paralellik mesnedi ile freze (Bakimz: Sekil K)
Paralellik mesnedini 35 kilavuz kolla 36 taban levhasina 13
icine siirlin ve kelebek basli 41 vidalarla uygun dlgiide sikin.

Paralellik mesnedi hassas ayari kelebek vidalari 37 ve paralel-

lik mesnedi kaba ayari kelebek vidalari 38 ile paralellik mes-
nedini uzunluguna ayarlayabilirsiniz.

Doner diigme 39 ile her iki kelebek vida 37 gevsetildikten
sonra uzunlugu hassas olarak ayarlayabilirsiniz. Bir tur

2,0 mm’ye, déner digmedeki 39 bir taksimat cizgisi

0,1 mm’ye denktir.

Dayama rayi 40 yardimi ile paralellik mesnedinin etkin dayan-

ma ylizeyini degistirebilirsiniz.
Elektrikli el aletini paralellik mesnedine yandan bastirarak is
parcas! boyunca hareket ettirin.

Freze pergeli ile freze (Bakiniz: Sekil L)

Dairesel freze isleri igin freze pergeli/kilavuz adaptor 42 kulla-

nabilirsiniz. Freze pergelini sekilde gosterildigi gibi takin.
Merkezleme vidasini 47 freze pergelinin vidali yuvasina vida-
layin. Vidanin ucunu frezelenecek dairenin merkezine yerles-
tirinve bu sirada vida ucunun is pargasl yiizeyine kavramasina
dikkat edin.

Freze pergelini hareket ettirerek istediginiz yaricapi ayarlayin
ve kaba ayar vidalari 44 ile hassas ayar vidalarini 45 sikin.
Doner diigme 46 ile kelebek basl vidalari 45 gevsettikten
sonra uzunlugu hassas bigcimde ayarlayabilirsiniz. Diigmenin
bir turu 2,0 mm’ye, déner diigmedeki 46 bir taksimat cizgisi
ise 0,1 mm’ye denktir.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini sag tutamak 4 ve freze
pergeli tutamag| 43 ile is parcasina yanastirin.

Kilavuz rayla freze (Bakiniz: Sekil M)

Kilavuz ray 49 yardimi ile dogrusal freze islemlerini yapabilir-
siniz.

Yiikseklik farkliliklarini dengelemek icin ara levhasini 48 tak-
malisiniz.

Freze pergeli/kilavuz ray adaptoriinii 42 sekilde gosterildigi
gibi takin.

Kilavuz ray1 49 uygun germe donanimlart ile, 6rnegin vidali is-

kence ile is parcasina tespit edin. Kilavuz ray adaptorii 42 ta-
kil elektrikli el aletini kilavuz ray iizerine yerlestirin.

Kopyalama kovani ile freze (Bakiniz: Sekiller N-Q)

Kopyalama kovani 53 yardimi ile kenar sekillerini veya sablon-

lar is parcasina aktarabilirsiniz.
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Kopyalama kovaninin 53 kullanilabilmesiiin 6nce kopyalama
kovani adaptoriiniin 50 kayici levhayain 14 takilmasi gerekir.

Kopyalama kovani adaptoriinii 50 yukaridan kayici levhaya
14 yerlestirin ve 2 tespit vidasi 51 ile sikin. Bu sirada kopyala-
ma kovani adaptoriiniin bosa alma kolunun 52 serbest hare-
ket edebilecek durumda olmasina dikkat edin.

Sablon veya drnege gore uygun kopyalama kovani segin. Kop-
yalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle sablonun en azin-
dan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.

Bosa alma koluna 52 basin ve kopyalama kovanini 53 asagI-
dan kopyalama kovani adaptoriine 50 takin. Bu sirada kod tir-
naklari kopyalama kovaninin oluklarini hissedilir bigimde kav-
ramalidir.

Freze ortasi ile kopyalama kovani kenari arasindaki mesafeyi
kontrol edin, bakiniz béliim: “Taban levhasinin merkezlenme-

o

Sl

» Freze ucunun capi kopyalama kovaninin i¢ capindan
kiiciik olmalidir.

Kopyalama kovani 53 ile freze yaparken su sekilde hareket
edin:

- Aciklama: Freze ucunun 18 kopyalama birimi 3 ile freze
yaparken daima taban levhasindan 13 disari gikmasina
dikkat edin. Sablona veya is parcasina hasar vermeyin.

- Kopyalama kovani takili calisir durumdaki elektrikli el aleti-
ni sablona yanastirin.

- Malzeme icine dalma birimi 2 kullanilirken: Malzeme igine
dalma fonksiyonu bosa alma kolunu 7 asag| bastirin ve dik
frezeyi ayarlanan freze derinligine ulasilincaya kadar ya-
vasca asagl indirin. Malzeme icine dalma derinligini sabitle-
mek icin bosa alma kolunu 7 tekrar birakin.

- Kopyalamakovani ¢ikinti yapar durumda elektrikli el aletini
yandan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Taban levhasinin merkezlenmesi (Bakimiz: Sekil R)

Freze merkezi ile kopyalama kovani kenari arasindaki aralik
her yerde ayni olabilmesi icin gerektiginde kopyalama kovani
ve kayici levha birbirine merkezlenebilir.

- Malzeme icine dalma birimi 2 kullanilirken: Malzeme igine
dalma fonksiyonu bosa alma kolunu 7 asag| bastirin ve dik
frezeyi sonuna kadar taban levhasina indirin. Malzeme ici-
ne dalma derinligini sabitlemek i¢in bosa alma kolunu 7
tekrar birakin.

- Tespit vidalarini 54 yaklasik 2 tur cevirerek gevsetin ve ka-
yic levhanin 14 serbestce hareket eder duruma gelmesini
saglayin.

- Merkezleme pimini 55 sekilde gosterildigi gibi ug kovanina
yerlestirin. Baslik somununu elle merkezleme pimi serbest
hareket edecek dlgiide sikin.

- Merkezleme pimini 55 ve kopyalama kovanini 53 kayicl
levhayi 14 hafifce iterek birbirine dogrultun.

- Tespit vidalarini 54 tekrar sikin.

- Merkezleme pimini 55 ug kovanindan ¢ikarin.

- Malzeme icine dalma birimi 2 kullanilirken: Malzeme icine
dalma fonksiyonu bosa alma koluna 7 bastirin ve dik freze-
yi en (ist konuma geri getirin.
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Freze masasi ile calismak (Bakiniz: Sekil S)

Kopyalama birimi 3 uygun bir freze masasina takilabilir. Mon-
tajicin kayici levhasi 14 cikarin ve kopyalama birimini 3 tespit
vidalar 56 ile freze masasina tespit edin.

» Kopyalama birimini takarken freze masasinin kullanim

kulavuzuna dikkat edin. Eger gerekiyorsa kopyalama biri-

minin montaji icin freze masasinda delikler agilabilir.

Freze derinliginin hassas ayari icin freze derinligi hassas ayari
uzatmasini 58 veya 6zel altigen anahtar1 57 kullanin.

Emme kapagi ile freze islemi (Bakiniz: Sekiller T-U)
Kenarlari islemek icin ek olarak emme kapagi 59 kullanabilir-
siniz.

- Emme kapagini 59 2 vida 60 ile taban levhasina 13 tespit
edin. Emme kapagi 59 sekilde gosterildigi gibi 3 degisik
pozisyonda tespit edilebilir.

- Diiz ve genis yiizeyleri islemek icin emme kapagini tekrar
cikarin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyive giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve ha-
valandirma deliklerini daima temiz tutun.

» Olagan disi kullamim kosullarinda miimkiin oldugu ka-
dar bir emici tertibat kullanin. Havalandirma araliklari-
ni sik sik basinch hava ile temizleyin ve devreye hatal
akim koruma salteri (Fl salteri) baglayin. Metaller isle-
nirken elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar birikebilir.
Ve bu da elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonunu olum-
suz yonde etkileyebilir.

Yedek baglanti kablosu gerekli ise, giivenligin tehlikeye diis-

memesi icin Bosch’tan veya yetkili bir servisten temin edilme-
lidir.

Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Misteri hizmeti Griintiniiziin onarim, bakim ve yedek parcala-
rina iliskin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriinisler ve
yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-
da bulabilirsiniz:

www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi iriinlerimize ve ilgili akse-
suara iliskin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.

Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde mutlaka aletini-
zin tip etiketindeki 10 haneli iiriin kodunu belirtiniz.

Sadece Tiirkiye icin gecerlidir: Bosch genel olarak yedek
parcalari 7 yil hazir tutar.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul
Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Isiklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan
Adana

Tel.: 0322 3599710

Tel.: 0322 3591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 0312 3415142

Tel.: 0312 3410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21
Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

Inonii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras! Fethiye
Fethiye

Tel.: 02526145701

Deger Is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Baskan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 0342 2316432

Coziim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj )

Raifpasa Cad. No: 67 Iskenderun
Hatay

Tel.: 0326 6137546
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Glingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 0232 3768074

Sezmen Bobinaj

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 02324571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi cevre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek (izere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.

Elektrikli el aletlerini evsel ¢dplerin icine atmayin!

Sadece ABiiiyesi iilkeler icin:

2012/19/EU yonetmeligi ve bunun ulusal
hukuka uyarlanmis hiikiimleri uyarinca kul-

tronik aletler ayri ayri toplanmak ve cevre
dostu tasfiye icin geri doniisiim merkezine
yollanmak zorundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhdir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne przepisy bezpieczenstwa dla elektrona-
rzedzi
Nalezy przeczytac wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych wskazéwek mogg spowodowaé
porazenie pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenistwa dla dalszego zastosowania.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie* odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych energia elektryczna z sieci

lanim émriini tamamlamis elektrikli ve elek-
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(z przewodem zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych
akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i do-
brze oswietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub nie-
o$wietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyng
wypadkow.

» Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otocze-
niu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie np.
fatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas pracy elektro-
narzedziem wytwarzaja sig iskry, ktére moga spowodowac
zapton.

» Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to,
aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie w bez-
piecznej odlegtosci. Odwracenie uwagi moze spowodo-
wac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda.
Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob. Nie
wolno uzywac¢ wtykow adapterowych w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym. Niezmienio-
ne wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko poraze-
nia pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi powierzchniami
jak rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzyko porazenia
pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemio-
ne.

» Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wil-
gocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia pod-
wyzsza ryzyko porazenia pradem.

» Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynno-
$ci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac
je za przewdd, ani uzywacé przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wyciagac wtyczki z gniazdka
pociagajac za przewod. Przewdd nalezy chroni¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadze-
nia. Uszkodzone lub splatane przewody zwigkszaja ryzyko
porazenia pradem.

» W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym nie-
bem, nalezy uzywac przewodu przedtuzajacego, dosto-
sowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych. Uzy-
cie whasciwego przedtuzacza (dostosowanego do pracy na
zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

» Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarze-
dzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzy¢ wytacznika
ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie
wytacznika ochronnego réznicowo-pradowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢
ostroznosé, kazda czynnosé wykonywac uwaznie i z
rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest
sie zmeczonym lub bedac pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
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elektronarzedzia moze staé sie przyczyng powaznych ura-
Z0w ciafa.

» Nalezy nosic osobiste wyposazenie ochronne i zawsze
okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego - maski przeciwpytowej, obuwia
z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego
lub $rodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i
zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obra-
zen ciata.

» Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podta-
czeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem
lub przeniesieniem elektronarzedzia, nalezy upewni¢
sie, ze elektronarzedzie jest wylaczone. Trzymanie pal-
ca na wyfaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia
lub podtaczenie do pradu wiaczonego narzedzia, moze
stac sig przyczyna wypadkéw.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ na-
rzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub klucz, znaj-
dujacy sie w ruchomych cze$ciach urzadzenia mogg do-
prowadzi¢ do obrazen ciata.

» Nalezy unikac¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nale-
2y dbac o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. W ten sposob mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawi-
ce nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci.

» Jezeli istnieje mozliwo$¢ zamontowania urzadzen od-
sysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy upewnic¢ sie,
Ze sg one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie
urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie
pytami.

Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Do pracy uzywac na-
lezy elektronarzedzia, ktére sa do tego przewidziane.
Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie
w danym zakresie wydajnosci lepiej i bezpieczniej.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/
wylacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktorego
nie mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

» Przed regulacja urzadzenia, wymiana osprzetu lub po
zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciagnac
wtyczke z gniazda i/lub usunaé akumulator. Ten $rodek
ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wiaczeniu sig
elektronarzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie prze-
czytaly niniejszych przepisow. Uzywane przez niedo-
$wiadczone osoby elektronarzedzia sa niebezpieczne.

» Konieczna jest nalezyta konserwacjaelektronarzedzia.
Nalezy kontrolowac, czy ruchome czesci urzadzenia
dziataja bez zarzutui nie s zablokowane, czy czescinie

sa pekniete lub uszkodzone w taki sposob, ktory miat-
by wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddac do naprawy. Wiele wypadkow spowodowanych
jest przez niewtasciwg konserwacje elektronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o ostrosci czystos¢ narzedzi tnacych.
O wiele rzadziej dochodzi do zakleszczenia sie narzedzia
tnacego, jezeli jest ono starannie utrzymane. Zadbane na-
rzedzia tatwiej sie tez prowadzi.

» Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd.
nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zaleceniami.
Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykony-
wanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem uzycie elektro-
narzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Serwis

» Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wy-
kwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu oryginal-
nych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczen-
stwo urzadzenia zostanie zachowane.

Wskazowki bezpieczenstwa dla frezarek

» Elektronarzedzie nalezy trzymac za izolowane po-
wierzchnie rekojesci, gdyz frez mogtby natrafi¢ na
wiasny przewod sieciowy. Kontakt z przewodem sieci za-
silajgcej moze spowodowac przekazanie napiecia na cze-
$ci metalowe urzadzenia, co mogtoby spowodowac pora-
zenie pradem elektrycznym.

» Materiat przeznaczony do obroébki nalezy zamocowaé
na stabilnym podtozu i zabezpieczy¢ przed przesunie-
ciem za pomoca zaciskéw lub w inny sposéb. Jezeli ob-
rabiany element przytrzymywany jest reka lub przyciskany
do ciata, pozostaje on niestabilny, co moze skutkowac
utratg kontroli nad nim.

» Dopuszczalna predkosc¢ obrotowa stosowanych narze-
dzi roboczych nie moze by¢ mniejsza od podanej na
elektronarzedziu maksymalnej predkosci obrotowej.
Osprzet obracajacy sie z wigksza niz dopuszczalna pred-
koscia, moze ulec uszkodzeniu.

» Frezy i inne narzedzia robocze musza doktadnie paso-
wac do uchwytu narzedziowego (zacisku) uzytkowane-
go elektronarzedzia. Narzedziarobocze, nie dopasowane
do uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
nieréwnomiernie, silnie wibruja i moga spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

» Elektronarzedzie uruchomic przed zetknigciem freza z
materiatem. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpie-
czenstwo odrzutu, gdy uzyte narzedzie zablokuje sig w
obrabianym przedmiocie.

» Nie nalezy dotyka¢ obracajacego sie freza ani zbliza¢
rak w pole jego zasiegu. Druga reka nalezy trzymac
uchwyt dodatkowy lub obudowe silnika. Prowadzenie
urzadzeniaoburacz zmniejsza ryzyko skaleczeniarak przez
narzedzie robocze.

» Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktorych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub Sruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i pod-
wyzszenia wibracji.
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» Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwaw-

czych w celu lokalizacji ukrytych przewodéw zasilaja-
cych lub poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z

przewodami znajdujacymi sie pod napigciem moze dopro-

wadzi¢ do powstania pozaru lub porazenia elektrycznego.
Uszkodzenie przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do

wybuchu. Wnikniecie do przewodu wodociaggowego powo-

duje szkody rzeczowe lub moze spowodowac porazenie
elektryczne.

» Nie nalezy uzywac tepych lub uszkodzonych narzedzi
frezarskich. Tepe lub uszkodzone frezy powoduja pod-

wyzszone tarcie, moga sie zablokowaé, a takze sa przyczy-

ng niewywazenia.
» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy mocno

w obydwu rekach i zadba¢ stabilng pozycje pracy. Elek-

tronarzedzie prowadzone oburacz jest bezpieczniejsze.

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowa-
nie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub
imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie si¢ ono w bezruchu. Narzedzie robocze moze
sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki i
przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazowek moga spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.

Nalezy otworzy¢ rozktadana strone z rysunkiem urzadzenia i
pozostawi¢ jg roztozong podczas czytania instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do frezowania wpustowego,
krawedziowego, profilowego i do wykonywania rowkoéw po-
dtuznych w drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich mate-
riatach budowlanych, a takze do frezowania kopiowego.
Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od-
powiednich frezdw mozliwa jest tez obrébka metali niezela-
znych.

Swiatto elektronarzedzia przeznaczone jest do o$wietlania
bezposredniej przestrzeni roboczej elektronarzedzia; nie na-

daje sie ono do o$wietlania pomieszczen w gospodarstwie do-

mowym.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odnosi
sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

1 Silnik

2 Przystawka do frezowania

3 Przystawka do kopiowania

4 Rekojesc (pokrycie gumowe)

5 Pokretto do precyzyjnego nastawiania gtebokosci frezo-

wania (przystawka do frezowania wgtebnego)

O 0o ~N &

11
12
13
14
15
16

17
18
19
20
21
22

23

24

25

26

27
28
29
30

31
32

33

34
35
36
37

38

39

40

41
42
43
44
45
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Podziatka precyzyjnej regulacji gtebokosci cigcia
Dzwignia odblokowujaca do frezowania wgtebnego
Znacznik indeksowy do precyzyjnych nastaw

Podziatka gtebokosci ciecia (przystawka do frezowania)
Suwak ze wskaznikiem (przystawka do frezowania)
Zderzak gtebokosci (przystawka do frezowania)
Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci

Ptyta gtéwna

Ptyta slizgowa

Gatka wstepnego wyboru predkosci obrotowej

Sruba radetkowana do ogranicznika gtebokosci (przy-
stawka do frezowania wgtebnego)

Zacisk z nakretka ztaczkowa

Frez (narzedzie robocze)*

Przycisk blokady wtacznika/wytacznika
Wigcznik/wytacznik

Przycisk bezpieczeristwa do wyjmowania silnika
Dzwignia mocujaca przystawki do frezowania wzgl. ko-
piowania

Mocowanie drazkéw prowadzacych prowadnicy réwno-
legtej

Pokretto dokfadnej regulacji gtebokosci frezowania
(przystawka do kopiowania)

Dzwignia zgrubnej regulacji gtebokosci frezowania
(przystawka do kopiowania)

Wgtebienia do zgrubnej regulacji gtebokosci frezowania
na przystawce do kopiowania

Przycisk blokady wrzeciona

Klucz widetkowy, rozwartos¢ klucza 24 mm

Sruba radetkowana adaptera do odsysania pytow (2x) *

Adapter do odsysania pytow (przystawka do
frezowania)*

Waz odkurzacza (@ 35 mm)*

Adapter do odsysania pytow (przystawka do
kopiowania)*

Pierdcien oddzielajacy dla przystawki do odsysania
(przystawka do kopiowania) *

Podziatka gtebokosci cigcia

Prowadnica réwnolegta*

Drazek prowadzacy prowadnicy rownolegtej (2x)*
Sruba motylkowa do precyzyjnej regulacji prowadnicy
rownolegtej (2x)*

S$ruba motylkowa do zgrubnej regulacji prowadnicy réw-
nolegtej (2x)*

Pokretto do precyzyjnej regulacji prowadnicy
réwnolegtej*

Przestawna szyna oporowa dla prowadnicy
rownolegte] *

Sruba motylkowa dla drazkow prowadzacych (2x)*
Cyrkiel z przystawka szyn prowadzacych*

Uchwyt cyrkla*

Sruba motylkowa do zgrubnej regulacji cyrkla (2x)*
Sruba motylkowa do precyzyjnej regulacji cyrkla (1x)*
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46 Pokretto do precyzyjnej regulaciji cyrkla*

47 Sruba centrujaca prowadnicy cyrklowej*

48 Plyta dystansowa (wchodzi w sktad zestawu ,Cyrkiel) *

49 Szyna prowadzaca*

50 Adapter SDS do bolcéw kopiujacych

51 Sruba mocujaca adapter bolca kopiujacego (2x)

52 Dzwignia zwalniajaca blokade adaptera bolca
kopiujacego

53 Bolec kopiujacy

54 Sruba mocujaca ptyty $lizgowej

55 Trzpien centrujacy

56 Sruby mocujace dla przystawki do kopiowania*

57 Specjalny klucz szesciokatny do precyzyjnej regulacji
gtebokosci frezowania (przystawka do kopiowania) *

58 Przedtuzenie dla precyzyjnej regulacii gtebokosci frezo-
wania (przystawka do kopiowania) *

59 Pokrywa ssaca do obrébki krawedzi *

60 Srubamocujaca pokrywy ssacej*

*Przedstawiony na rysunkach lub opisany w instrukcji uzytkowa-

nia osprzet nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Kompletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢

w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne
Frezarka uniwersalna GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Numer katalogowy 3601F240.. 3601F240..
Moc znamionowa W 1600 1600
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia min 10000 - 25000 10000 - 25000
Wstepny wybor predkosci obrotowej ° ®
System Constant Electronic (] ®
Przytacze do odsysania pytu o °
Uchwyt narzedziowy mm 8-12 8-12
inch Y%h-% h-%
Skok korpusu frezarki (przystawka do frezowania) mm 76 -
Cigzar odpowiednio do EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Klasa ochrony o/n [T/

Dane aktualne s3 dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku modeli specyficznych dla dane-

go kraju dane te moga sie réznic.

Informacja na temat hatasu i wibracji
Emisja hatasu zostata okreslona zgodnie z EN 60745-2-17.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie wynosi standardowo: poziom ci$nienia akustycznego

86 dB(A); poziom mocy akustycznej 97 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K =3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

GOF1600CE GKF 1600 CE

Wartosci taczne drgan a;, (suma wektorowa z trzech kierunkéw) i niepew-
no$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z normg EN 60745 wynosza:

ah
K

m/s? =55
m/s? =15

=6,0
=15

Poziom drgan podany w tych wskazéwkach zostat pomierzo-
ny zgodnie z wymaganiami normy EN 60745 dotyczacej pro-
cedury pomiaréw i mozna go uzy¢ do poréwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawo-
wych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowan, z innymi narzedziami
roboczymi, z réznym osprzetem, a takze jedli nie bedzie wy-
starczajgco konserwowane, poziom drgan moze odbiegac od
podanego. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac
podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy.

Aby dokfadnie ocenic¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzig¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub
gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy.

W ten sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy)
ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie nizsza.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa, maja-
ce na celu ochrone operatora przed skutkami ekspozycji na
drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi robo-
czych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustale-
nie kolejnosci operacji roboczych.

Deklaracjazgodnosci € €

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt przed-
stawiony w rozdziale ,,Dane techniczne® odpowiada wymaga-
niom nastepujacych dyrektyw: 009/125/WE (Rozporzadze-
nie 1194/2012),2011/65/UE, 2014/30/UE, 2006/42/WE
wraz ze zmianami oraz nastepujacych norm: EN 60745-1,
EN 60745-2-17.
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Dokumentacja techniczna (2006/42/WE):
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

2y

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montaz

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

Wstawianie silnika w przystawke do frezowania
wzgl. przystawke do kopiowania (zob. rys. A-B)
- Otworzy¢ dZwignie 22.

- Wsuna¢ silnik do przystawki az do oporu.

- Do pracy przy uzyciu przystawki do kopiowania 3 nalezy

wcisna¢ dZzwignie mocujaca 25, a nastepnie przesunac sil-

nik 1 znajdujacy sie w przystawce do kopiowania 3 do gory
lub na dét — w zaleznosci od potrzeby — natyle, by zablo-
kowat sie (juz po zwolnieniu dZzwigni mocujacej 25) w jed-
nym z trzech otworéw 26.

- Zamknac dzwignie przystawki do frezowania wgtebne-
go/kopiowania 22.

- Nastawic¢ pozadana gtebokos¢ frezowania, zgodnie z roz-
dziatem ,Ustawianie gtebokosci frezowania®“.

Demontaz silnika z przystawki do frezowania wgtebne-

go/kopiowania (zob. rys. C)

- Otworzy¢ dzwignie 22.

- Pociagna¢ silnik do oporu i przytrzymac go w tej pozycji.

- Wcisnaé przycisk bezpieczeristwa 21 i catkowicie wyjac¢
silnik z przystawki do frezowania wgtebnego/kopiowania.
W przypadku pracy z przystawka do kopiowania 3 nalezy
dodatkowo wcisna¢ dzwignie 25.

Mocowanie freza (zob. rys. D)

» Do mocowania i wymiany freza zaleca sie uzycie reka-
wic ochronnych.

W zaleznosci od potrzeb mozna dobra¢ frezy réznego typui o
roznych wiasciwosciach.

Frezy z wysokojakosciowej stali szybkotnacej dostosowa-
ne sa do obrébki migkkich materiatéw, takich jak miekkie
drewno i tworzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych nadaja sie szczegoinie do ob-
robki materiatow twardszych i $cieralnych, takich jak twarde
drewno i aluminium.

Frezy oryginalne, wchodzace w sktad bogatego programu
oprzyrzadowania Bosch, sg do nabycia w specjalistycznych
sklepach branzowych.

Stosowac nalezy frezy o $rednicy 12 mm. Nie mocowac fre-
z6w zanieczyszczonych lub wykazujacych uszkodzenia.
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Wymiana frezu jest mozliwa takze w przypadku, gdy w przy-
stawce zamontowany jest silnik. Zaleca sie jednak dokonywac
wymiany po wymontowaniu silnika.

- Wyjac silnik z przystawki do frezowania/do kopiowania.

- Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 27 (@) i przytrzymac
go w tej pozycji. W razie potrzeby obrocic¢ wrzeciono recz-
nie - tak, aby zaskoczyto ono w zapadce.

Przycisk blokady wrzeciona 27 wolno uruchamiac tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

- Zwolnié nakretke ztaczkowa 17 za pomoca klucza widetko-
wego 28 (rozwartos¢ 24 mm), obracajac ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (®).

- Wiozyé frez do tulei zaciskowej. Chwyt freza nalezy wpro-
wadzi¢ do zacisku na gtebokos$¢ wynoszaca co najmniej
20 mm.

- Mocno dokreci¢ nakretke ztaczkowa 17 za pomoca klucza
widfowego 28 (rozwartos¢ 24 mm), obracajac nig w kie-
runku ruchu wskazéwek zegara. Zwolni¢ przycisk blokady
wrzeciona 27.

» Nie nalezy stosowac frezow o Srednicy wigkszej niz
50 mm, jezeli nie zostat uprzednio zamontowany bolec
kopiujacy. Frezy takie nie przejda przez ptyte podstawo-
wa.

» Nie dokrecac tulei zaciskowej nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem freza. Moze doprowadzi¢ to do
uszkodzenia tulei zaciskowej.

Odsysanie pytow/wiorow
» Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malar-
skich z zawartoscig otowiu, niektorych gatunkow drewna,
mineratéw lub niektdrych rodzajéw metalu, mogg stano-
wic zagrozenie dlazdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z
pytami lub przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac re-
akcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego ope-
ratora lub os6b znajdujacych sie w poblizu.
Niektore rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane
sg za rakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancja-
mi do obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drew-
na). Materiaty, zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane je-
dynie przez odpowiednio przeszkolony personel.
- W razie mozliwosci nalezy stosowac odsysanie pytu do-
stosowane do rodzaju obrabianego materiatu.
- Nalezy zawsze dba¢ o dobra wentylacje stanowiska pra-
cy.
- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.
Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujacych w danym
kraju przepiséw, regulujacych zasady obchodzenia si¢ z ma-
teriatami przeznaczonymi do obrébki.
» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku pra-
cy. Pyty moga sie z fatwoscia zapalic.

Montaz adaptera do odsysania pytow do przystawki do
frezowania (zob. rys. E)

Przytacze do odsysania 30 mozna montowac¢ w dwojaki spo-
s6b - z przytaczem weza skierowanym do przodu lub do tytu.
Podczas pracy z zastosowaniem adaptera do bolcéw kopiuja-
cych 50 moze sig okazaé, ze adapter trzeba zamontowac w
pozycji obréconej o 180°, gdyz w przeciwnym wypadku przy-
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facze do odsysania 30 dotykatoby dzwignie 52. Zamocowaé
przytacze do odsysania pytéw 30 za pomoca 2 $rub radetko-
wanych 29 na ptycie gtownej 13.

Aby zagwarantowa¢ optymalng wydajnos$¢ odsysania, nalezy
regularnie czysci¢ przystawke do odsysania pytu 30.

Montaz adaptera do odsysania pytéw do przystawki do ko-
piowania (zob. rys. F)

Przytacze do odsysania 32 mozna montowac¢ w dwojaki spo-
sob - z przytaczem weza skierowanym do przodu lub do tytu.
Do pracy zzamontowanym adapterem do bolcéw kopiujacych
50 przystawke do odsysania pytéw 32 nalezy przymocowac
dwoma $rubami radetkowanymi 29 do ptyty gtéwnej 13. Do
pracy bez uzycia adaptera do bolcéw kopiujacych 50 nalezy
najpierw zatozy¢ pierscien oddzielajacy 33 na przystawke do
odsysania pytow 32, jak ukazano na rysunku obok.

Podtaczenie odsysania pytéw

Nasuna¢ waz odkurzacza (@ 35 mm) 31 (wyposazenie dodat-
kowe) na uprzednio zamontowany adapter do odsysania py-
tow. Potaczy¢ waz 31 z odkurzaczem (wyposazenie dodatko-
we).

Elektronarzedzie mozne by¢ zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym wiaczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest woéwczas
automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-
rzedziu.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczegélInie niebezpiecznych dla zdrowia pytow
rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci! Napiecie zrod-
ta pradu musi zgadzaé sie zdanymi na tabliczce znamio-

nowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia przeznaczo-
ne do pracy pod napieciem 230 V mozna przytaczac¢
rowniez do sieci 220 V.

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Przy pomocy pokretta regulatora mozna dokona¢ regulacji

predkosci 15 obrotowej (takze w czasie biegu).

1-2  niska predkos¢ obrotowa
3-4  S$redniapredkosc obrotowa
5-6  wysoka predkos¢ obrotowa

Warto$ci podane w tabeli sg wartosciami orientacyjnymi. Op-

tymalna predko$¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju ma-
teriatu i od warunkdw pracy; okresli¢ ja mozna jedynie droga
prob.

Srednicafreza Pozycja gat-

(mm) kil5

Twarde drewno (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Materiat Srednicafreza Pozycja gat-

(mm) kil5

Migkkie drewno (sosna) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Ptyta wiérowa 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Tworzywo sztuczne 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Po trwajacej przez dtuzszy okres czasu pracy z niska predkos-
cig obrotowa, nalezy ochtodzi¢ elektronarzedzie, uruchamia-
jac je bez obciazenia z maksymalna predkoscia obrotowa na
ok. 3 min.

Wiaczanie/wylaczanie
Przed uruchomieniem/wytaczeniem urzadzenia nalezy nasta-
wi¢ gtebokosé frezowania, zgodnie z rozdziatem ,,Ustawianie
gtebokosci frezowania®“.

W celu wiaczenia elektronarzedzia nacisnaé wiacznik/wy-
facznik 20 i przytrzymac w tej pozycji.

W celu unieruchomienia wcisnietego wtacznika/wytacznika
20 nalezy nacisnac przycisk blokady 19.

W celu wytaczenia elektronarzedzia, nalezy zwolni¢ wiacz-
nik/wytacznik 20, lub gdy jest on unieruchomiony przyci-
skiem blokady 19, nacisnac¢ krétko wiacznik/wytacznik 20, a
nastepnie zwolni¢.

Aby zaoszczedzi¢ energie elektryczna, elektronarzedzie nale-
2y wiaczac tylko wéwczas, gdy jest ono uzywane.

System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuje statg predkosc frezo-
wania niezaleznie od obciazenia i gwarantuje utrzymujaca sie
na tym samym poziomie wydajno$¢ robocza.

System tagodnego rozruchu

Elektroniczny system fagodnego rozruchu ogranicza pred-
ko$¢ obrotowa podczas wiaczania i wydtuza zywotnosc silni-
ka.

Ustawianie gtebokosci frezowania

» Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Ustawianie glebokosci frezowania na przystawce do fre-

zowania (zob. rys. G)

Aby zgrubnie ustawi¢ gteboko$¢ frezowania nalezy postepo-

wac w nastepujacy sposob:

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawi¢ na ob-
rabianym przedmiocie.

- Ustawi¢ podziatke do precyzyjnej regulacji 6 na wartos¢
”0“.

- Narewolwerowym ograniczniku gtebokosci 12 nalezy
ustawic¢ najnizszy stopien; stycha¢ doktadny trzask zaska-
kujacego rewolwerowego ogranicznika gtebokosci.
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- Zwolni¢ nieco $rube radetkowang na ograniczniku gtebo-

kosci 16, tak aby ogranicznikiem gtebokosci 11 mozna by-

fo swobodnie poruszac.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-

go 7 do dotu i przesunac frezarke gorng powoli w dot, tak,
aby frez 18 dotknat obrabianego materiatu. Ponownie
zwolni¢ dzwignie blokujaca 7, aby unieruchomic frez na
wybranej gtebokosci frezowania.

- Docisna¢ ogranicznik gtebokosci 11 do dotu, aby przylegat
on do rewolwerowego ogranicznika gtebokosci 12. Suwak
ze znacznikiem indeksowym 10 ustawi¢ w pozycji ,0“ na
podziatce gtebokosci frezowania 9.

- Ustawic ogranicznik gtebokosci 11 na pozadanej gteboko-
$cifrezowaniaidokrecié¢ $rube radetkowana na ograniczni-

ku gtebokosci 16. Zwrdci¢ uwage na to, aby nie przestawic¢
przy tym suwaka ze znacznikiem indeksowym 10.

- Wcisna¢ dzwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-

go 7 i ustawic frezarke na najwyzszej pozycii.
Ustawiona gtebokos¢ frezowania zostanie osiagnieta tylko
wowczas, gdy podczas frezowania wgtebnego ogranicznik
gtebokosci 11 ,dobija“ do rewolwerowego ogranicznika 12.
W przypadku wiekszych gtebokosci frezowania konieczne jest
przeprowadzenie kilku proceséw roboczych - za kazdym ra-

zem z niewielkim ubytkiem. Za pomoca rewolwerowego ogra-

nicznika gtebokosci 12 proces frezowania mozna roztozy¢ na
kilka etapow. Do tego celu nalezy ustawic¢ pozadana gtebo-
ko$¢ frezowania na najnizszym stopniu rewolwerowego ogra-
nicznika gtebokosci i wybrac dla pierwszego etapu wyzsze
stopnie. Odstep miedzy stopniami wynosi ok. 3,2 mm.

Po prébnej obrébce mozna dokona¢ doktadnej regulacji gte-

bokosci frezowania poprzez obrét pokrettem 5 — obracaé na-

lezy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
zwiekszyc¢ gtebokos¢ frezowania, aw kierunku zgodnym z ru-
chem wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowa-
nia. Orientacje utatwia przy tym podziatka 6. Jeden obrét od-
powiada zmianie nastawy gtebokoscio 1,5 mm, kazda z kre-
sek podziatki, znajdujacej sie na gornej krawedzi podziatki 6,
odpowiada zmianie nastawy gtebokosci o 0,1 mm. Maksy-
malna zmiana nastawy gtebokosci wynosi + 16 mm.
Przyktad: Pozadana gteboko$¢ frezowania to 10,0 mm, re-
zultatem frezowania probnego byta gtebokosé frezowania wy-
noszaca 9,6 mm.

- Wcisna¢ dzwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-
go 7 i ustawic frezarke na najwyzszej pozycii.

- Obrdécic pokretto 5 0 0,4 mm/4 kresek podziatki (réznica
miedzy warto$cig zadang i wartoscig rzeczywistg) w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

- Skontrolowac wybrang gtebokos¢ frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie probne.

Podczas precyzyjnego regulowania gtebokosci frezowania, nale-

2y sie upewni¢, czy znacznik indeksowy 8, znajdujacy sie z boku

przystawki do frezowania wgtebnego wskazuje w kierunku $rod-
kowej z wyztobionych kresek. W ten sposéb mozna zapewnic, ze
zapewniony zostat wystarczajacy luz, konieczny do justowania
gtebokosci frezowania w obu kierunkach.

Jezeli przystawka do frezowania wgtebnego 2 przesunigta zosta-

fa na maksymalna gtebokos¢ frezowania, nie bedzie mozliwe

ustawienie wiekszej gtebokosci frezowania nawet podczas regu-
lacji precyzyjnej, gdyz wykorzystany zostat maksymalny luz.
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Regulacja precyzyjna nie bedzie tez mozliwa wowczas, gdy
podczas frezowania wgtebnego ogranicznik gtebokosci 11
L,dobija¢” bedzie do rewolwerowego ogranicznika 12.

Ustawianie glebokosci frezowania na przystawce do ko-
piowania (zob. rys. H)

Aby ustawic¢ gteboko$¢ frezowania nalezy postepowac w na-
stepujacy sposdb:

- Otworzy¢ dzwignie mocujaca przystawki 22.

- Gtebokos¢ frezowania mozna ustawic¢ w trzech stopniach.
Wcisna¢ dzwignie mocujaca 25 i przesunac silnik 1 znajdu-
jacy sie w przystawce do kopiowania 3 w gére lub w dét -
w zaleznosci od potrzeby - natyle, by zablokowat sig (juz
po zwolnieniu dZzwigni mocujacej 25) w jednym z trzech ot-
woréw 26. Odlegtos¢ miedzy otworami wynosi 12,7 mm
(0,5").

- Do ustawiania precyzyjnego gtebokosci frezowania stuzy
pokretto do precyzyjnego ustawiania gtebokosci frezowa-
nia 24; pokretto to nalezy przekreci¢ w kierunku zgodnym
zruchem wskazéwek zegara, aby zwigkszy¢ gteboko$¢ fre-
zowania, a w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ gteboko$¢ frezowania. Mozliwos$é
L,dojustowania“podana zostataw calachiw milimetrach na
podziatce, umieszczonej na pokretle 24. Maksymalnie do-
puszczalny zakres regulacji wynosi 41 mm. Podziatka gte-
bokosci frezowania 34 stuzy tez do dodatkowej orientacji.
Przyktad: Pozadana gtebokos¢ frezowania powinna wyno-
si¢ 10,0 mm, frezowanie prébne wykazato gteboko$¢ fre-
zowania wynoszaca 9,5 mm.

- Ustawi¢ podziatke na pokretle 24 na pozycje ,0%, nie prze-
stawiajac przy tym samego pokretta 24. Nastawic pokretto
24 nawartos¢,,0,5% krecac nim w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara.

- Skontrolowac¢ wybrang gtebokos¢ frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie probne.

Wskazowki dotyczace pracy

Kierunek frezowania i proces cigcia (zob. rys. 1)

» Kierunek frezowania musi by¢ stale przeciwny do kie-
runku obrotow freza 18 (frezowanie przeciwbiezne).
Przy frezowaniu zgodnym z kierunku zgodnym z kie-
runkiem obrotow freza (frezowanie wspéthiezne), fre-
zarka moze by¢ wyrwana z rak osoby obstugujacej.

W przypadku pracy z przystawka do frezowania 2, nalezy po-
stepowac w nastepujacy sposob:

- Nastawic¢ pozadana gtebokos¢ frezowania, zgodnie z roz-
dziatem ,Ustawianie gtebokosci frezowania®“.

- Ustawic eletronarzedzie zzamontowanym frezem na obra-
bianym przedmiocie i uruchomic.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-
go 7 do dotu i przesunac frezarke gorna powoli w dét az do
osiagniecia ustawionej gtebokosci frezowania. Ponownie
zwolni¢ dZwignie blokujaca 7, aby unieruchomic frez na
wybranej gtebokosci frezowania.

- Frezowac, wymuszajac réwnomierny posuw.

- Po zakonczeniu frezowania frezarke nalezy ustawic w gor-
nej pozycji (pozycji wyjsciowej).

- Wyfaczy¢ elektronarzedzie.
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Frezowanie z przystawka do kopiowania 3 odbywa sie w na-
stepujacy sposéb:

Wskazoéwka: Nalezy uwzgledni¢, ze podczas pracy z przy-

stawka do kopiowania 3, zeby freza 18 wystajg zawsze po-

nad ptyte podstawy 13. Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢
szablonu lub przedmiotu obrabianego.

- Nastawi¢ pozadana gteboko$¢ frezowania, zgodnie z roz-
dziatem ,Ustawianie gtebokosci frezowania“.

- Przed zblizeniem elektronarzedzia do miejsca obrébki, na-

lezy je uruchomic.

- Frezowa¢, wymuszajac réwnomierny posuw.

- Wylaczyé elektronarzedzie. Nie odktadac elektronarzedzia
przed zatrzymaniem sie elementu tnagcego na biegu jato-
wym.

Frezowanie za pomoca zderzaka pomocniczego

(zob. rys.J)

Aby utatwic¢ obrébke wiekszego przedmiotu, np. do frezowa-
nia wpustoéw, mozna uzy¢ przymocowana do obrabianego
przedmiotu deske lub listwe jako zderzaka pomocniczego i
prowadzic frezarke wzdtuz niego. Przy pracy z przystawka do
frezowania 2, nalezy prowadzi¢ frezarke po ptaskiej stronie
ptyty $lizgowo-prowadzacej, wzdtuz zderzaka pomocniczego.

Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy réwnolegtej, nalezy stosowac
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.

- Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosunac z boku
do obrabianego przedmiotu i zagtebiac frezw materiale, az
do momentu oparcia sig trzpienia prowadzacego wzgl. fo-
zyska kulkowego freza o krawedz obrabianego przedmio-
tu.

- Frezarke prowadzi¢ oburacz wzdtuz krawedzi przedmiotu,
zwracajac przy tym uwage na jej katowe potozenie. Zbyt
silny docisk moze spowodowac uszkodzenie krawedzi
przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica réwnolegta (zob. rys. K)
Zamontowac drazki prowadzace 36 prowadnicy réwnolegtej

35w ptycie podstawy 13 i zamocowac je za pomoca $rub mo-

tylkowych 41 w zadanym potozeniu. Mozliwa jest tez regula-
cja zgrubna dtugosci prowadnicy réwnolegtej za pomoca srub
motylkowych 37 i 38.

Po zwolnieniu obu $rub motylkowych 37, mozna za pomoca
pokretta 39 wyregulowac potozenie frezarki na prowadnicy
rownolegtej. Jeden obrét odpowiada zmianie nastawy o

2,0 mm, kazda z kresek na podziatce pokretta 39 odpowiada
zmianie nastawy 0 0,1 mm.

Za pomoca szyny oporowej 40 mozna zmieni¢ ptaszczyzne
przytozenia prowadnicy réwnolegte;.

Wiaczone elektronarzedzie prowadzi¢ z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym réwnomierny posuw.

Frezowanie z cyrklem (zob. rys. L)
Do frezowania po obwodzie kota mozna zastosowac cyrkiel z

przystawka szyn prowadzacych 42. Zmontowac cyrkiel zgod-
nie z rysunkiem.

Wkrecic $rube centrujaca 47 do gwintu w cyrklu. Czubek $ru-
by umiesci¢ posrodku obrabianego okregu, zwracajac przy
tym uwage, aby stykata sie ona z obrabianym materiatem.
Nastawi¢ zgrubnie pozadany promien, przesuwajac cyrkiel, a
nastepnie dokrecic¢ sruby motylkowe 44 i 45.

Po zwolnieniu $ruby motylkowej 45, mozna za pomoca po-
kretta 46 nastawic¢ dtugos¢. Jeden obrét odpowiada przy
zmianie nastawy o 2,0 mm, kazda z kresek podziatki na po-
kretle 46 odpowiada zmianie nastawy 0 0,1 mm.

Wiaczone elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ nad obrabia-
nym przedmiotem za pomoca prawego uchwytu 4 i uchwytu
cyrkla 43.

Frezowanie z listwa prowadzaca (zob. rys. M)

Do frezowania wzdtuz jednej prostej stosuje sie listwe prowa-
dzaca 49.

Dla wyréwnania réznicy wysokosci konieczne jest zamonto-
wanie ptyty dystansowej 48.

Zamontowac cyrkiel z przystawka szyn prowadzacych 42, jak
ukazano na rysunku.

Potozy¢ szyne prowadzaca 49 na powierzchni obrabianego
przedmiotu i unieruchomi¢ w odpowiedni sposob, np. za po-
moca $ciskéw stolarskich. Umiesci¢ elektronarzedzie z za-
montowanym cyrklem 42 na listwie prowadzacej.

Frezowanie z holcem kopiujacym (zob. rys. N-Q)

Za pomoca bolca kopiujacego 53 mozliwe jest przenoszenie
konturéw z wzorcéw lub szablonéw na przedmioty obrabiane.

Przed rozpoczeciem pracy z bolcem kopiujacym 53 koniecz-
ne jest uprzednie zamontowanie specjalnego adaptera 50 w
ptycie $lizgowej 14.

Adapter bolca kopiujacego 50 wstawic z gory na ptyte slizgo-
wa 14 i zamocowac go za pomoca dwéch $rub mocujacych
51, zwracajac przy tym uwage, aby istniata mozliwos¢ swo-
bodnego poruszania dZzwigni zwalniajacej blokade adaptera
52.

Wybdr bolca kopiujacego zalezy od grubosci szablonu lub od-
wzorowywanej powierzchni. Ze wzgledu na wysoko$¢ bolca
kopiujacego (wystawanie), grubos¢ szablonu powinna wyno-
si¢ min. 8 mm.

Zwolni¢ dzwignie 52 i wstawic¢ bolec kopiujacy 53 od dotu w
adapter 50. Zeby ustalajace potozenie adaptera musza w
sposdb wyczuwalny zaskoczy¢ do wgtebien w tulei.

Skontrolowac odstep miedzy srodkiem frezarki i krawedzig

bolca kopiujacego, zob. rozdziat ,Centrowanie ptyty gtéw-

nej“.

» Srednica freza musi by¢ mniejsza niz $rednica we-
whnetrzna bolca kopiujacego.

W przypadku frezowania z bolcem kopiujacym 53 nalezy po-
stepowac w nastepujacy sposob:

- Wskazowka: Nalezy uwzglednié, ze podczas pracy z przy-
stawka do kopiowania 3, zeby freza 18 wystaja zawsze po-
nad ptyte podstawy 13. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢
szablonu lub przedmiotu obrabianego.

- Bolec kopiujacy wtaczonego uprzednio elektronarzedzia
przystawic¢ do szablonu.
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- Podczas pracy z przystawka do frezowania wgtebnego 2:

Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-

go 7 do dotu i przesunac frezarke gorna powoli w dét az do
osiagniecia ustawionej gtebokosci frezowania. Ponownie
zwolni¢ dzwignie blokujaca 7, aby unieruchomic frez na
wybranej gtebokosci frezowania.

- Frezarke z wystajacym bolcem kopiujgcym nalezy prowa-
dzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim bocznym dociskiem do od-
wzorowywanej powierzchni.

Centrowanie plyty gtownej (zob. rys. R)

Aby wszedzie uzyskad taki sam odstep od $rodka freza do kra-

wedzi bolca kopiujacego, mozliwe jest wycentrowanie wza-
jemne bolca i ptyty $lizgowe;.

- Podczas pracy z przystawka do frezowania wgtebnego 2:

Wcisna¢ dZwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-

go 7 i przesunac frezarke az do oporu w kierunku ptyty
gtéwnej. Ponownie zwolni¢ dzwignie blokujaca 7, aby
unieruchomié frez na wybranej gtebokosci frezowania.

- Zwolni¢ $ruby mocujace 54 o ok. 2 obroty - tak, aby ptyt-

ka $lizgowa 14 mogta sie swobodnie poruszac.
- Wstawic trzpien centrujacy 55 do uchwytu narzedziowego
zgodnie z rysunkiem. Recznie dokrecic lekko nakretke

ztaczkowa tak, aby trzpien centrujacy mozna byto swobod-

nie poruszac.

- Wyrdwnad ustawienie trzpienia centrujacego 55 i bolca ko-

piujacego 53 wzgledem siebie, lekko przesuwajac ptyte
$lizgowa 14.
- Ponownie dociagna¢ $ruby mocujace 54.
- Usunac trzpien centrujacy 55 z uchwytu narzedziowego.
- Podczas pracy z przystawka do frezowania wgtebnego 2:

Wcisna¢ dZwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-
go 7 i ustawic frezarke na najwyzszej pozycji (wyjsciowej).

Praca ze stotem do frezowania (zob. rys. S)

Przystawke do kopiowania 3 mozna umiesci¢ w odpowiednim
stole do frezowania. Przed montazem usuna¢ ptyte $lizgowa
14 i przymocowac przystawke do kopiowania 3 do stotu za
pomocg $rub mocujacych 56.

» Przed montazem przystawki kopiujacej, nalezy szcze-

gotowo zapoznac sie z instrukcja obstugi stotu do frezo-

wania. Do montazu przystawki moze okaza¢ sie konieczne
wywiercenie dziur w stole.

Do regulacji precyzyjnej gtebokosci frezowania zaleca sie uzy-

cie tacznika przedtuzajacego 58 albo klucza szesciokatnego
57.

Frezowanie z pokrywa odsysajaca (zob. rys. T-U)

Do obrébki krawedzi mozna uzy¢ dodatkowo pokrywy odsy-

sajacej 59.

- Zamocowac pokrywe odsysajaca 59 za pomoca dwdch
$rub 60 na ptycie gtéwnej 13. Pokrywe odsysajaca 59
mozna zamocowac w jednej z trzech mozliwych pozycji -
zgodnie z umieszczonym obok rysunkiem.

- Do obrobki gtadkich ptaszczyzn nalezy zdemontowaé po-
krywe odsysajaca.
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Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnaé wtyczke z gniazda.

» Aby zapewni¢ bezpieczna i wydajna prace, elektrona-
rzedzie i szczeliny wentylacyjne nalezy utrzymywac w
czystosci.

» W skrajnie trudnych warunkach pracy nalezy w razie
mozliwosci stosowac stacjonarny system odsysania
pytu. Nalezy tez czesto przedmuchiwac otwory wenty-
lacyjne i stosowac wylacznik ochronny réznicowo-pra-
dowy (F1). Podczas obrobki metali moze dojs¢ do osadze-
nia sie wewnatrz elektronarzedzia pytu metalicznego, mo-
gacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny
wptyw na izolacje ochronna elektronarzedzia.

Jezeli konieczna okaze si¢ wymiana przewodu przytaczenio-
wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub w autoryzowanym
przez firme Bosch punkcie naprawy elektronarzedzi, co po-
zwoli unikna¢ ryzyka zagrozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzyt-
kowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-
ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz
informacje dotyczace czesci zamiennych mozna znalezé row-
niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zesp6t doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytania zwigzane z produktamifirmy Bosch orazich
osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru kata-
logowego elektronarzedzia zgodnie z danymi na tabliczce zna-
mionowej.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Panstwo wszystkie szczegoty
dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy poddac utyli-
zacji zgodnie z obowiagzujacymi zasadami ochrony $rodowi-
ska.

Nie wolno wyrzuca¢ elektronarzedzi do odpadéw z gospodar-
stwa domowego!

Bosch Power Tools
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Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczna
2012/19/UE o starych, zuzytych narze-
dziach elektrycznych i elektronicznychi jej
stosowania w prawie krajowym, wyelimino-
wane niezdatne do uzycia elektronarzedzia
nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do po-
nownego uzytkowania zgodnego z zasada-
mi ochrony srodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Vseobecna varovna upozornéni pro elektronaradi

A VAROVANI Ctéte viechna varovna upozornénia

pokyny. Zanedbani pfi dodrzovani va-
rovnych upozornéni a pokynd mohou mit za nasledek zasah
elektrickym proudem, poZar a/nebo tézka poranéni.
Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektronaradi® se
vztahuje na elektronaradi provozované nael. siti (se sitovym
kabelem) a na elektronaradi provozované na akumulatoru
(bez sifového kabelu).

Bezpecnost pracovniho mista

» UdrZujte Vase pracovni misto Cisté a dobfe osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovni oblasti mohou vést
k draztim.

» S elektronaradim nepracujte v prostredi ohrozeném
explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo
prach. Elektronaradi vytvari jiskry, které mohou prach ne-
bo péry zapalit.

» Déti a jiné osoby udrZujte pfi pouziti elektronaradi da-
leko od Vaseho pracovniho mista. Pri rozptyleni mizete
ztratit kontrolu nad strojem.

Elektricka bezpecnost

» Pripojovaci zastrcka elektronaradi musi licovat se za-
suvkou. Zastréka nesmi byt Zadnym zplisobem uprave-
na. Spolecné s elektronaradim s ochrannym uzemné-
nim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky. Neupra-
vené zastrcky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu elek-
trickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li Vase
télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu elektrickym
proudem.

» Chraiite stroj pred destém a vlhkem. Vniknuti vody do
elektronaradi zvySuje nebezpedi zasahu elektrickym prou-
dem.

» Dbejte naticel kabelu, nepouzivejte jej k noseni ¢i zavé-
Seni elektronaradi nebo k vytaZeni zastrcky ze zasuv-
ky. UdrZujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran

nebo pohyblivych dilii stroje. Poskozené nebo spletené
kabely zvySuiji riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektronaradim venku, pouzijte pou-
ze takové prodluZovaci kabely, které jsou zplsobilé i
pro venkovni pouziti. PouZiti prodluZovaciho kabelu, jeZ
je vhodny pro pouziti venku, snizuje riziko zdsahu elektric-
kym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektronaradi ve vih-
kém prostiedi, pouzijte proudovy chranic. Nasazeni
proudového chranice snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

Bezpecnost osob

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristu-
pujte k praci s elektronafadim rozumné. Nepouzivejte
Zadné elektronaradi pokud jste unaveni nebo pod vli-
vem drog, alkoholu nebo lékii. Moment nepozornosti pri
pouziti elektronaradi miize vést k vaznym poranénim.

» Noste osobni ochranné pomiicky a vidy ochranné bry-
le. No$eni osobnich ochrannych pomicek jako maska pro-
ti prachu, bezpeénostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna pfilba nebo sluchatka, podle druhu nasazeni
elektronaradi, snizuji riziko poranéni.

» Zabraiite netimysinému uvedeni do provozu. Pfesvéd¢-
te se, Ze je elektronaradi vypnuté dfive nez jej uchopi-
te, ponesete Ci pFipojite na zdroj proudu a/nebo aku-
mulator. Mate-li pfi noseni elektronaradi prst na spinaci
nebo pokud stroj pfipojite ke zdroji proudu zapnuty, pak to
mize vést k Grazdm.

» Nez elektronaradi zapnete, odstraiite sefizovaci na-
stroje nebo Sroubovaky. Nastroj nebo klic, ktery se na-
chazi v otacivém dilu stroje, mlize vést k poranéni.

» Vyvarujte se abnormalniho drZeni téla. Zajistéte si bez-
peény postoj a udrzujte vidy rovnovahu. Tim mizete
elektronaradi v neocekavanych situacich [épe kontrolovat.

» Noste vhodny odév. Nenoste Zadny volny odév nebo
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte daleko od
pohybuijicich se dilia. Volny odév, $perky nebo dlouhé vla-
sy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

» Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycujici pripravky,
presvédcte se, Ze jsou pFipojeny a spravné pouzity. Po-
uziti odsavani prachu mize snizit ohrozeni prachem.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektronaradi

» Stroj nepretézujte. Pro svou praci pouzijte k tomu urce-
né elektronaradi. S vhodnym elektronaradim budete pra-
covat v udané oblasti vykonu Iépe a bezpecnéji.

» Nepouzivejte Zadné elektronaradi, jehoz spinac je vad-
ny. Elektronaradi, které nelze zapnout i vypnout je nebez-
pecné a musi se opravit.

» Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilii pFislu$en-
stvi nebo stroj odlozite, vytahnéte zastrcku ze zasuvky
a/nebo odstraiite akumulator. Toto preventivni opatreni
zabrani nelimysinému zapnuti elektronaradi.

» Uchovavejte nepouzivané elektronaradi mimo dosah
déti. Nenechte stroj pouzivat osobam, které se strojem
nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny. Elektrona-
fadi je nebezpecné, je-li pouzivano nezkusenymi osobami.
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» Pecujte o elektronaradi svédomité. Zkontrolujte, zda
pohyblivé dily stroje bezvadné funguji a nevzpFicuji se,

zdadily nejsou zlomené nebo poskozené tak, Ze je ome-

zenafunkce elektronaradi. Poskozené dily nechte pred
nasazenim stroje opravit. Mnoho trazi mé pficinu ve
$patné udrzovaném elektronaradi.

» Rezné nastroje udrZujte ostré a &isté. Peclivé odetfova-
né fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné
vzpricuji a daji se lehceji vést.

» Pouzivejte elektronaradi, pfislusenstvi, nasazovaci na-

stroje apod. podle téchto pokynii. Respektuijte pfitom
pracovni podminky a provadénou cinnost. PouZiti elek-
tronaradi pro jiné nez urcujici pouziti mize vést k nebez-
pecnym situacim.

Servis

> Nechte Vase elektronaradi opravit pouze kvalifikova-
nym odbornym personalem a pouze s originalnimi na-
hradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze bezpecnost stroje
zlistane zachovana.

Bezpecnostni upozornéni pro frézovani

» Drzte elektronaradi pouze na izolovanych uchopova-
cich plochach, ponévadz fréza miize zasahnout vlastni
sitovy kabel. Kontakt s elektrickym vedenim pod napétim
miiZe privést napétiina kovové dily stroje a vést k zasahu
elektrickym proudem.

» Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci svérek ¢i jinym
zpiisobem na stabilnim podkladu. KdyZ drZite obrobek
jenom rukou nebo proti Vasemu télu, zistava nestabilni,
coz mizZe vést ke ztraté kontroly.

» Dovoleny pocet otacek nasazeného nastroje musi byt
minimalné tak vysoky jako nejvyssi pocet otacek uve-
deny na elektronaradi. Prislusenstvi, jeZ se otaci rychleji
nez je dovoleno, se miize znicit.

» Frézovaci nastroje nebo dalsi pFisluSenstvi musi pres-
né licovat do nastrojového drzaku (upinaci klestiny)
Vaseho elektronaradi. Nastroje, které presné nelicuji do
nastrojového drzaku elektronaradi, se nerovnomérné ota-
Ceji, velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly.

» Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze zapnuté. Ji-
nak existuje nebezpeci zpétného razu, pokud se nasazeny
nastroj v obrobku vzprici.

» Nesahejte svyma rukama do prostoru frézovani a na
frézovaci nastroj. Svou druhou rukou drzte pfidavnou
rukojef nebo téleso motoru. Pokud obéma rukamadrzite

frézku, pak Vase ruce nemohou byt zranény frézovacim na-

strojem.

» Nikdy nefrézujte pies kovové predméty, hiebiky nebo
$rouby. Frézovaci nastroj se mize poskodit a vést ke zvy-
Senym vibracim.

» Pouzijte vhodné detekéni pristroje na vyhledani skry-

tych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni doda-

vatelskou spolecnost. Kontakt s elektrickym vedenim
mizZe vést k pozaru a ideru elektrickym proudem. Posko-
zeni vedeni plynu mtiZe vést k vybuchu. Proniknuti do vo-

dovodniho potrubi zplsobi vécné skody nebo miize zpliso-

bit ider elektrickym proudem.
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» Nepouzivejte Zadné tupé nebo poskozené frézy. Tupé
nebo poskozené frézy zplisobuji zvySené tfeni, mohou byt
svirany a vést k hazivosti.

» Elektronaradi drzte pfi praci pevné obéma rukamaa za-
jistéte si bezpecny postoj. Obémarukama je elektronara-
di vedeno bezpe¢néji.

» Zajistéte obrobek. Obrobek pevné uchyceny upinacim
pripravkem nebo svérdkem je drzen bezpecnéji nez Vasi
rukou.

> Nez jej odlozite, pockejte azZ se elektronaradi zastavi.
Nasazovaci nastroj se miize vzpricit a vést ke ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

Popis vyrobku a specifikaci

Ctéte viechna varovna upozornéni a poky-
ny. Zanedbani pfi dodrZovani varovnych upo-
zornéni a pokynd mohou mit za nasledek tiraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka po-
ranéni.
Vyklopte prosim odklapéci stranu se zobrazenim stroje a ne-
chte tuto stranu béhem ¢teni navodu k obsluze otevfenou.

Urcené pouziti

Stroj je urcen k frézovani drazek, hran, profild a podélnych
otvorti pfi pevné opore do dieva, plastu a lehkych stavebnich
hmot a téZ ke kopirovacimu frézovani.

Pri snizeném poctu otacek a s prislusnymi frézami lze opraco-
vavat i neZelezné kovy.

Svétlo tohoto elektronaradi je urcené k osvétleni bezpro-
stfedni pracovni oblasti elektronaradi a neni vhodné pro
osvétleni prostoru v domacnosti.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni
elektronaradi na grafické strané.
Frézovaci motor
Zanorovaci jednotka
Kopirovaci jednotka
Rukojet (izolovana plocha rukojeti)
Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(zanorovaci jednotka)
Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani
Odjistovaci packa zanofovaci funkce
Indexovaci ryska jemného nastaveni
Stupnice nastaveni hloubky frézovani
(zanofovaci jednotka)
10 Soupatko s indexovaci znackou (zanofovaci jednotka)
11 Hloubkovy doraz (zanofovaci jednotka)
12 Revolverovy doraz
13 Zékladova deska
14 Kluzna deska
15 Nastavovaci kolecko predvolby poctu otacek
16 Ryhovany Sroub hloubkového dorazu
(zanofovaci jednotka)
17 Prevle¢na matice s klestinou
18 Frézovaci nastroj*
19 Areta¢ni tlaitko spinace
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20 Spinac 41 Kridlovy $roub vodicich ty¢i podélného dorazu (2x)*
21 Pojistné tlacitko pro odejmuti motoru 42 Frézovaci kruZitko/adaptér vodiciho profilu*
22 Upinaci packa zanorovaci/kopirovaci jednotky 43 Madlo frézovaciho kruzitka*
23 Upnuti vodicich ty¢i podélného dorazu 44 Kridlovy $roub hrubého nastaveni frézovaciho kruZitka
24 Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani (2x)*
(kopirovaci jednotka) 45 Kridlovy Sroub pro jemné nastaveni frézovaciho kruzitka
25 Upinaci packa pro hrubé nastaveni hloubky frézovani (1x)*
(kopirovaci jednotka) 46 Otocny knoflik pro jemné nastaveni frézovaciho
26 Vybrani pro hrubé nastaveni hloubky frézovani u kopiro- kruzitka*
vaci jednotky 47 Stredici Sroub kruzitka*
27 Aretacnitladitko vietene 48 Distancni deska (obsazena v sadé ,Frézovaci kruzitko) *
28 Stranovy kli¢ 24 mm 49 Vodici profil*
29 Ryhovany $roub pro odsavaci adaptér (2x) * 50 SDS adaptér kopirovaciho pouzdra
30 Odsavaci adaptér (zanorovaci jednotka) * 51 Upevnovaci Sroub adaptéru kopirovaciho pouzdra (2x)
31 Odsavaci hadice (& 35 mm)* 52 Odjistovaci packa adaptéru kopirovaciho pouzdra
32 Odsavaci adaptér (kopirovaci jednotka)* 53 Kopirovaci pouzdro
33 Mezikrouzek odsavaciho adaptéru 54 Upevnovaci Sroub kluzné desky
(kopirovaci jednotka) * 55 Stredicitrn
34 Stupnice nastaveni hloubky frézovani (kopirovaci jed- 56 Upevnovaci Srouby kopirovaci jednotky*
notka) 57 Specidlni Sestihranny kli¢ pro jemné nastaveni hloubky
35 Podélny doraz* frézovani (kopirovaci jednotka) *
36 Vodici ty¢ podélného dorazu (2x)* 58 Prodlouzeni pro jemné nastaveni hloubky frézovani (ko-
37 Kridlovy Sroub jemného nastaveni podélného pirovaci jednotka) *
dorazu (2x)* 59 Odsavaci kryt pro opracovani hran *
38 Kridlovy Sroub hrubého nastaveni podéiného dorazu 60 Upeviovaci Sroub odsavaciho krytu *
(2x)* *Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi k standardnimu
39 Otocny knoflik pro jemné nastaveni podéIného dorazu* obsahu dodavky. Kompletni pfislusenstvi naleznete v naem pro-
40 Prestavitelna dorazova lista podélného dorazu * gramu prisluSenstvi.
Technicka data
Multifunkéni frézka GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Objednaci ¢islo 3601F240.. 3601F240..
Jmenovity prikon W 1600 1600
Otacky naprazdno mint 10000 - 25000 10000 - 25000
Predvolba poctu otacek ) )
Konstantni elektronika ° ®
Pripojka pro odsavani prachu ° ®
Nastrojovy drzak mm 8-12 8-12
inch Y%h-% h-%
Zdvih kose frézky (zanorovaci jednotka) mm 76 -
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
T¥ida ochrany [o/n [o)/n

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odliénych napéti a podle zemé specifickych provedeni se mohou tyto tidaje lisit.
Informace o hluku a vibracich

Hodnoty hlu¢nosti zjistény podle EN 60745-2-17.

Hodnocena hladina hluku stroje A ¢ini typicky: hladina akustického tlaku 86 dB(A); hladina akustického vykonu 97 dB(A). Ne-
presnost K=3 dB.
Noste chranice sluchu!

GOF 1600CEGKF1600CE

Celkové hodnoty vibraci a,, (vektorovy soucet tfi os) a nepfesnost K stano-

veny podle EN 60745:
a m/s? =55 =6,0
K m/s? =1,5 =15
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V téchto pokynech uvedena troven vibraci byla zmérena
podle méricich metod normovanych v EN 60745 a mize byt
pouzita pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se i pro
predbézny odhad zatizeni vibracemi.

Uvedena troven vibraci reprezentuje hlavni pouziti elektrona-

fadi. Pokud se ovsem bude elektronaradi pouZivat pro jiné
prace, s odliSnym prislu$enstvim, s jinymi nastroji nebo

s nedostatecnou tidrzbou, mlZe se Uroven vibraci liit. To m{-

Ze zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu zietelné zvysit.
Pro presny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt zohlednény
i doby, v nichz je naradi vypnuté nebo sice bézi, ale fakticky se
nepouziva. To miiZe zatiZeni vibracemi po celou pracovni do-
bu zfetelné zredukovat.

Stanovte dodate¢na bezpecnostni opatreni k ochrané obsluhy

pred Gcinky vibraci, jako je napf. Udrzba elektronaradi a nastro-

j0, udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich procesd.

Prohlasenioshodé C €
Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek popsa-

ny v ¢asti , Technicka data“ splfiuje vechna pfislusna ustano-

veni smérnic 2009/125/ES (nafizeni 1194/2012),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/ES vCetné jejich zmén
aje vsouladu s nasledujicimi normami: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Technicka dokumentace (2006/42/ES) u:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il A

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montaz

» Pred kaZdou praci na elektronaradi vytahnéte zastrcku
ze zasuvky.

Nasazeni frézovaciho motoru do zanofovaci/
kopirovaci jednotky (viz obrazky A-B)

- Otevite upinaci packu zanofovaci/kopirovaci jednotky 22.

- Frézovaci motor zasurite az na doraz do zanofovaci/kopi-
rovaci jednotky.

- Pri pouziti kopirovaci jednotky 3 stisknéte upinaci packu
25 a posurite frézovaci motor 1 v kopirovaci jednotce 3
podle pozadované polohy nahoru nebo dold, az se pfi uz
nestlacené upinaci pacce 25 zaaretuje v jednom ze 3 vy-
bréni 26.

- Uzavrete upinaci packu zanorovaci/kopirovaci jednotky 22.

- Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz odstavec
L,Nastaveni hloubky frézovani*.

Odpojeni frézovaciho motoru od zanofovaci/kopirovaci
jednotky (viz obr. C)

- Otevrte upinaci packu zanorovaci/kopirovaci jednotky 22.
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- Zatahnéte frézovaci motor az na doraz a podrzte jej v této
poloze.

- Stisknéte pojistné tlacitko 21 a frézovaci motor vytahnéte
zcela ven ze zanofovaci/kopirovaci jednotky. Pri pouziti
kopirovaci jednotky 3 navic stisknéte upinaci packu 25.

Nasazeni frézovaciho nastroje (viz obr. D)

» Pfi nasazovani a vyméné frézovaciho nastroje je dopo-
ruceno nosit ochranné rukavice.

Podle tcelu nasazeni jsou k dispozici frézovaci nastroje v nej-
rliznéjsich provedenich a jakostech.

Frézovaci nastroje zvysokovykonné rychlofezné ocel jsou
vhodné pro opracovani mékkych materialti jako napr. mékké
drevo a plast.

Frézovaci nastroje s tvrdokovovymi bfity jsou zvlasté
vhodné pro tvrdé a abrazivni materialy jako napf. tvrdé dievo
ahlinik.

Originalni frézovaci nastroje z rozsahlého programu prislu-
Senstvi Bosch obdrzite u svého odborného prodejce.
Pouzivejte pokud mozno frézovaci nastroje s primérem stop-
ky 12 mm. Nasad'te jen bezvadné a Cisté frézovaci nastroje.
Frézovaci nastroj mizete vyménit, kdy? je frézovaci motor na-
sazen do zanorovaci/kopirovaci jednotky. Doporucujeme
v$ak provadét vyménu nastroje s demontovanym frézovacim
motorem.

- Vyjméte frézovaci motor ven ze zanofovaci/kopirovaci jed-
notky.

- Stladte aretacnitlacitko vietene 27 (@) a pevné jej podrzte.
Pootocte piipadné vieteno trochu rukou, az aretace zaskoci.
Aretacni tlacitko vietene 27 ovladejte pouze za klido-
vého stavu.

- Povolte prevle¢nou matici 17 pomoci stranového klice 28
(otvor klice 24 mm) otacenim proti sméru hodinovych ru-
Cicek (@).

- Nasunite frézovaci nastroj do upinaci klestiny. Stopka frézy
musi byt zasunuta minimalné 20 mm do upinaci klestiny.

- Otacenim ve sméru hodinovych ruci¢ek pevné utahnéte pre-
vle¢nou matici 17 pomoci stranového klice 28
(otvor klice 24 mm). Uvolnéte aretacni tlacitko vietene 27.

» Bez namontovaného kopirovaciho pouzdra nenasazuj-
te Zadné frézovaci nastroje s primérem vétsim nez
50 mm. Tyto frézovaci nastroje nelicuji skrz zakladovou
desku.

» Upinaci klestinu s pfevle¢nou matici nikdy pevné neu-
tahujte, pokud neni namontovan zadny frézovaci na-
stroj. Jinak se mliZze upinaci klestina poskodit.

Odsavani prachu/tiisek

» Prach materialli jako olovoobsahujici natéry, nékteré dru-
hy dreva, mineralti a kovu mohou byt zdravi $kodlivé. Kon-
takt s prachem nebo vdechnuti mohou vyvolat alergické re-
akce a/nebo onemocnéni dychacich cest obsluhy nebo v
blizkosti se nachazejicich osob.

Ur¢ity prach jako dubovy nebo bukovy prach je pokladan
za karcinogenni, zvlasté ve spojeni s pridavnymi latkami
pro oSetfeni dieva (chromat, ochranné prostiedky na dre-
vo). Material obsahujici azbest sméji opracovavat pouze
specialisté.

Bosch Power Tools
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- Pokud mozno pouzivejte pro dany material vhodné od-
savani prachu.
- Pecujte o dobré vétrani pracovniho prostoru.
- Jedoporuceno nosit ochrannou dychaci masku s tfidou
filtru P2.
Dbejte ve Vasi zemi platnych predpisi pro opracovavané ma-
teridly.
» Vyvarujte se usazenin prachu na pracovisti. Prach se
mizZe lehce vznitit.

Montaz odsavaciho adaptéru na zanofovaci jednotku

(viz obr. E)

Odsavaci adaptér 30 Ize namontovat pfipojkou hadice dopre-
du nebo dozadu. Pfi vlozeném adaptéru kopirovaciho pouzd-
ra 50 pripadné musite adaptér kopirovaciho pouzdra namon-
tovat otoceny 0 180°, aby se odséavaci adaptér 30 nedotykal

odjistovaci packy 52. Odsavaci adaptér 30 upevnéte pomoci
2 ryhovanych Sroubi 29 na zakladovou desku 13.

Pro zarueni optimalniho odsavani se musi odsavaci adaptér
30 pravidelné Cistit.

Montaz odsavaciho adaptéru na kopirovaci jednotku

(viz obr. F)

Odsavaci adaptér 32 Ize namontovat pfipojkou hadice dopre-
du nebo dozadu. Pfi vloZzeném adaptéru kopirovaciho pouzd-
ra 50 upevnéte odsavaci adaptér 32 pomoci 2 ryhovanych
$roubd 29 na zakladovou desku 13. U aplikaci bez adaptéru
kopirovaciho pouzdra 50 namontujte napied mezikrouzek 33
na odsavaci adaptér 32, jak je ukazano na obrazku.

PFipojeni odsavani prachu

Odsavaci hadici (@ 35 mm) 31 (pfislu$enstvi) nastréte nana-
montovany odsavaci adaptér. Odséavaci hadici 31 spojte s vy-

savacem (pfislusenstvi).

Elektronaradi Ize pfipojit pfimo do zasuvky vicetéelového vy-

savace Bosch s dalkovym spinanim. Ten se pfi zapnuti elek-
tronaradi automaticky nastartuje.

Vysava¢ musi byt vhodny pro opracovavany material.

Pfi odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho nebo
suchého prachu pouzijte specidlni vysavac.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Dbejte sitového napéti! Napéti zdroje proudu musi sou-

hlasit s idaji na typovém stitku elektronaradi. Elektro-

naradi oznacené 230 V smi byt provozovanoina220V.

Predvolba poctu otacek

Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby poctu otacek 15
mizete predvolit potiebny pocet otacek i béhem provozu.
1-2  nizky pocet otacek

3-4  stfednipocet otacek

5-6  vysoky poCet otacek

V tabulce zobrazené hodnoty jsou normativy. Potiebny pocet
otacek je zavisly na materialu a pracovnich podminkach a Ilze
je zjistit praktickymi zkouskami.

Material Priimér frézy Poloha nastavovaci-
(mm) ho kole¢ka 15

Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Mékké drevo (boro- 4-10 5-6
vice) 12-20 3-6
22-40 1-3

Drevotfiskové desky 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2

Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Po delSi praci s malymi otackami by jste méli stroj k ochlazeni
nechat béZet naprazdno ca. 3 minuty pifi maximalnich otac-
kach.

Zapnuti - vypnuti

Pred zapnutim nastavte hloubku frézovani, viz odstavec ,Na-
staveni hloubky frézovani*.

K uvedeni elektronaradi do provozu stlacte spina¢ 20 a po-
drzte jej stlaceny.

K aretaci stlaceného spinace 20 stlacte aretacni tlacitko 19.
K vypnuti elektronaradi spina¢ 20 uvolnéte popt. je-li aretac-
nim tlacitkem 19 zaaretovan, spinac 20 kratce stlaCte a po-
tom jej uvolnéte.

Aby se Setfila energie, zapinejte elektronaradi jen pokud jej
pouZzivate.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pfi béhu na-
prazdno a pfi zatizeni témér konstantni a zarucuje rovnomér-
ny pracovni vykon.

Pozvolny rozbéh
Elektronicky pozvolny rozbéh omezuje kroutici moment pfi
zapnuti a zvySuje Zivotnost motoru.

Nastaveni hloubky frézovani

» Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfivy-
pnutém elektronaradi.

Nastaveni hloubky frézovani na zanofovaci jednotce
(viz obr. G)

Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani postupujte nasledov-
né:

- Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim na-
strojem na opracovavany obrobek.

- Otocte stupnici jemného nastaveni 6 na,,0“.
doraz citelné zaskodi.

- Povolte ryhovany $roub na hloubkové dorazu 16 tak, aby
byl hloubkovy doraz 11 volné pohyblivy.

- Stlate odjistovaci packu zanorovaci funkce 7 dolli a po-
malu vedte horni frézku dold, a7 se fréza 18 dotkne po-
vrchu obrobku. Odjistovaci packu zanofovaci funkce 7 za-
se uvolnéte, aby se tato hloubka zanoreni zafixovala.

1609 92A 0B3(30.4.14)
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- Stlaéte hloubkovy doraz 11 dolti, az dosedne na revolvero-

vy doraz 12. Dejte Soupatko s indexovaci znackou 10 na
pozici ,0“ na stupnici frézovaci hloubky 9.

- Hloubkovy doraz 11 dejte na poZadovanou frézovaci
hloubku a pevné utahnéte ryhovany $roub na hloubkovém
dorazu 16. Dbejte na to, abyste uz Soupatko s indexovaci
znackou 10 neprestavili.

- Stlacte odjistovaci packu zanofovaci funkce 7 a vedte hor-

ni frézku do nejvyssi polohy.
Nastavené hloubky frézovani se dosahne jen tehdy, kdyz pfi
zanorovacim procesu narazi hloubkovy doraz 11 na revolve-
rovy doraz 12.
U vétsich hloubek frézovani byste méli provést vice chodl
opracovani pokazdé s mensim ibérem tfisky. Pomoci revol-
verového dorazu 12 miiZete proces frézovani rozdélit na né-
kolik stupnti. K tomu nastavte pozadovanou hloubku frézova-
ni pomoci nejnizsiho stupné revolverového dorazu a pro prvni
chody opracovani volte nejdrive vy$si stupné. Vzdalenost
stupnti ¢ini pokazdé ca. 3,2 mm.
Po zkusebnim frézovacim cyklu mlizete otacenim otocného
knofliku 5 presné nastavit hloubku frézovani na pozadovany

rozmér; pro zvétSeni hloubky frézovani otacejte ve sméru ho-

dinovych rucicek, pro zmenseni hloubky frézovani otacejte
proti sméru hodinovych rucic¢ek. Stupnice 6 pfitom slouzi k
orientaci. Jedno otoceni odpovida draze prestaveni o

1,5 mm, dil¢i rysky na hornim okraji stupnice 6 odpovidaji
zméné drahy prestaveni o 0,1 mm. Maximalni draha presta-
veni ¢ini + 16 mm.

Priklad: Pozadovana hloubka frézovani ma byt 10,0 mm,
zkusebni frézovani ukazalo hloubku 9,6 mm.

- Stlacte odjistovaci packu zanofovaci funkce 7 a vedte hor-

ni frézku do nejvyssi polohy.

- Otocte otocny knoflik 5 0 0,4 mm/4 délici rysky (rozdil z
pozadované a stavajici hodnoty) ve sméru hodinovych ru-
cicek.

- Zkontrolujte zvolenou hloubku dal$im zkusebnim frézova-
nim.

U jemného nastavovani frézovaci hloubky zajistéte, aby na bo-
ku zanorovaci jednotky umisténa indexovaci ryska 8 ukazova-

la na stfedni z vyrytych &ar. Tak je zajiSténo, Ze je k dispozici

dostatecna prestavovaci draha pro sefizeni hloubky frézovani
v obou smérech.

Sjela-lizanorovaci jednotka 2 na maximalni hloubku zanorenti,

nelze ani pres jemné nastaveni dosahnout vétsi hloubky zano-

feni, ponévadz byla vyuzita maximalni prestavovaci draha.
Jemné nastaveni neni mozné i tehdy, kdyz hloubkovy doraz
11 narazil na revolverovy doraz 12.

Nastaveni hloubky frézovani na kopirovaci jednotce
(vizobr. H)

Pro nastaveni hloubky frézovani postupuijte nasledovné:
- Otevite upinaci packu kopirovaci jednotky 22.

- Frézovaci hloubku miizete nahrubo prednastavit ve 3 stup-

nich. K tomu stlaCte upinaci packu 25 a posunte frézovaci
motor 1 v kopirovaci jednotce 3 nahoru nebo dold, az se
pfiuz nestla¢ené upinaci pacce 25 zaaretuje v jednom ze 3
vybrani 26. Vybrani maji rozestup pokazdé 12,7 mm
(0,5").

Cesky|131

- Pro jemné nastaveni hloubky frézovani slouzi oto¢ny knof-
lik jemného nastaveni hloubky frézovani 24; pro zvétseni
hloubky frézovani otacejte ve sméru hodinovych rucicek,
pro zmens$eni hloubky frézovani otacejte proti sméru hodi-
novych ru¢icek. Prestavovaci draha je uvedena na stupnici
naotocném knofliku 24 v palcich a v milimetrech. Maximal-
ni rozsah nastaveni ¢ini 41 mm. Stupnice hloubky frézova-
ni 34 slouzi k doplrikové orientaci.

Priklad: Pozadovana hloubka frézovani ma byt 10,0 mm,
zkusebni frézovani ukazalo hloubku 9,5 mm.

- Nastavte stupnici na otocném knofliku 24 na,,0“ bez toho,
aby se otocny knoflik 24 sam prestavil. Poté prestavte
otocny knoflik 24 ve sméru hodinovych ru¢icek na hodno-
tu,0,5%

- Zkontrolujte zvolenou hloubku dal$im zkusebnim frézova-
nim.

Pracovni pokyny

Smér a proces frézovani (viz obr. )

» Proces frézovani musi byt vzdy proveden proti sméru
otaceni frézovaciho nastroje 18 (nesousledné). Pfi fré-
zovani ve sméru otaceni (sousledné) se Vam muize elek-
tronaradi vytrhnout z ruky.

K frézovani se zanofovaci jednotkou 2 postupujte nasledov-
né:

- Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz odstavec

,Nastaveni hloubky frézovani“.

Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim nastro-

jem na opracovavany obrobek a elektronaradi zapnéte.

- Stlaéte odjistovaci packu zanofovaci funkce 7 dolli a po-
malu ved'te horni frézku doll, aZ se dosahne nastavené
hloubky frézovani. Odjistovaci packu 7 zase uvolnéte, aby
se tato hloubka zanofeni zafixovala.

- Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

- Po ukonceni procesu frézovani uved'te horni frézku zpatky
do nejvyssi polohy.

- Elektronaradi vypnéte.

K frézovani s kopirovaci jednotkou 3 postupujte nasledovné:

- Upozornéni: Vezméte v Uvahu, Ze frézovaci nastroj 18 pfi
frézovani s kopirovaci jednotkou 3 vzdy trci ze zakladové
desky 13. Neposkod'te Sablonu nebo obrobek.

- Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz odstavec
L,Nastaveni hloubky frézovani*.

- Elektronaradi zapnéte a prilozte jej na opracovavané misto.

- Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

- Elektronaradi vypnéte. Elektronaradi neodkladejte drive
nez je frézovaci nastroj ve stavu klidu.

Frézovani s pomocnym dorazem (viz obr. J)

K opracovani velkych obrobka, prikladné prifrézovani drazek
miZete na obrobek upevnit prkno nebo listu jako pomocny
doraz amultifunkéni frézku vést podél pomocného dorazu. Pri
pouziti zanofovaci jednotky 2 vedte multifunkcnifrézku podél
pomocného dorazu zplostélou stranou.

Frézovani hran nebo tvari
Pri frézovani hran nebo tvar( bez podélného dorazu musi byt

frézovaci nastroj vybaven vodicim cepem nebo kulickovym lo-
Ziskem.
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- Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek az vodici
¢ep nebo kuli¢kové loZisko frézovaciho nastroje pfilehne
na opracovavanou hranu obrobku.

- Elektronaradi ved'te obéma rukama podél hrany obrobku.
Dbejte pritom na prilozeni ve spravném uhlu. PFili$ silny
pritlak mize hranu obrobku poskodit.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obr. K)

Zastrcte podélny doraz 35 s vodicimi tycemi 36 do zakladové
desky 13 a pevné jej utahnéte pomoci kiidlovych Sroubl 41

podle potfebného rozméru. Kridlovymi $rouby 37 a 38 miize-

te podélny doraz dodatecné délkové sefidit.

Pomoci otoéného knofliku 39 miiZete po uvolnéni obou kfid-
lovych $roubl 37 délku jemné nastavit. Jedno otoceni pritom

odpovida draze prestaveni 2,0 mm, jedna dil¢i ryska na otoc-
ném knofliku 39 odpovida zméné drahy prestavenio 0,1 mm.

Pomoci dorazové listy 40 mizete zménit icinnou dotykovou
plochu podélného dorazu.

Zapnuté elektronaradi vedte s rovnomérnym posuvem a boc-

nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.

Frézovani s frézovacim kruzitkem (viz obr. L)
Pro kruhové frézovaci prace mizete pouzit frézovaci kruzit-

ko/adaptér vodiciho profilu 42. Frézovaci kruzitko namontuj-

te jak ukazano na obrazku.

Stredici Sroub 47 nasroubujte do zavitu ve frézovacim kruzit-

ku. Hrot Sroubu nasadte do stredu frézovaného kruhového
oblouku, dbejte pfitom na to, aby se hrot $roubu zapichl do
povrchu obrobku.

Posunutim frézovaciho kruzitka nahrubo nastavte pozadova-
ny polomér a kridlové Srouby 44 a 45 pevné utdhnéte.
Pomoci otoéného knofliku 46 mizete po uvolnéni kridlového
Sroubu 45 délku jemné nastavit. Jedno otoceni pfitom odpo-
vida draze prestaveni 2,0 mm, jedna dilCi ryska na oto¢ném
knofliku 46 odpovida zméné drahy prestavenio 0,1 mm.
Zapnuté elektronaradi ved'te pomoci pravé rukojeti 4 a madla
frézovaciho kruzitka 43 pres obrobek.

Frézovani s vodicim profilem (viz obr. M)

S pomoci vodiciho profilu 49 mlzete provadét pfimocare
probihajici pracovni procesy.

K vyrovnani vyskového rozdilu musite namontovat distancni
desku 48.

Frézovaci kruzitko/adaptér vodiciho profilu 42 namontujte
jak ukazano na obrazku.

Vodici profil 49 upevnéte pomoci vhodnych upinacich pfi-
pravkd, napf. Sroubovych svérek, naobrobek. Elektronaradis
namontovanym adaptérem vodiciho profilu 42 posadte na
vodici profil.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obrazky N- Q)

S pomoci kopirovaciho pouzdra 53 miZzete prenaset na obro-

bek obrysy z predloh popf. $ablon.

Pro pouziti kopirovaciho pouzdra 53 musi byt napred nasazen
adaptér kopirovaciho pouzdra 50 do kluzné desky 14.
Adaptér kopirovaciho pouzdra 50 posadte seshora na kluz-
nou desku 14 a pevné jej pfisroubujte pomoci 2 upeviiova-

cich$roubti 51. Dbejte na to, aby byla odjistovaci packa adap-

téru kopirovaciho pouzdra 52 volné pohybliva.

Podle tloustky $ablony &i predlohy vyberte vhodné kopirovaci

pouzdro. Kviili presahujici vySce kopirovaciho pouzdra musi

mit $ablona minimalni tlou$tku 8 mm.

Zatlacte odjistovaci packu 52 a vlozte kopirovaci pouzdro 53

zespodu do adaptéru kopirovaciho pouzdra 50. Kédovaci vy-

stupky pritom musi citelné zapadnout do vybrani kopirovaci-

ho pouzdra.

Zkontrolujte vzdalenost stfedu frézy a okraje kopirovaciho

pouzdra, viz odstavec ,Stfedéni zakladové desky*.

» Pramér frézovaciho nastroje zvolte mensinez je vnitini
primér kopirovaciho pouzdra.

K frézovani s kopirovacim pouzdrem 53 postupujte nasledov-
né:

- Upozornéni: Vezméte v Gvahu, Ze frézovaci nastroj 18 pfi
frézovani s kopirovaci jednotkou 3 vzdy trci ze zakladové
desky 13. Neposkodte $ablonu nebo obrobek.

- Zapnuté elektronaradis kopirovacim pouzdrem prilozte na
Sablonu.

- Pfi pouZivani zanorovaci jednotky 2: stlaéte odjistovaci
packu zanorovaci funkce 7 dolli a pomalu ved'te horni fréz-
ku dold, az se dosahne nastavené hloubky frézovani. Odjis-
tovaci packu 7 zase uvolnéte, aby se tato hloubka zanofeni
zafixovala.

- Vedte elektronaradi s presahujicim kopirovacim pouz-
drem s bo¢nim tlakem podél $ablony.

Stredéni zakladové desky (viz obr. R)

Tim, Ze vzdalenost stfedu frézovani a okraje kopirovaciho

pouzdra je vSude stejna, mohou byt kopirovaci pouzdro a

kluzna deska, je-li to nutné, viici sobé vystredény.

- Pri pouzivani zanorovaci jednotky 2: stlaéte odjistovaci
packu zanofovaci funkce 7 dolti a ved'te horni frézku az na
doraz ve sméru zakladové desky. Odjistovaci packu 7 zase
uvolnéte, aby se tato hloubka zanoreni zafixovala.

- Povolte upeviiovaci Srouby 54 ca. o 2 otacky tak, aby byla
kluzna deska 14 volné pohybliva.

- Vsadte stredicitrn 55 do nastrojového drzaku jak je ukaza-
no na obrazku. Rukou utahnéte prevle¢nou matici tak, aby
stredici trn byl jesté volné pohyblivy.

- Srovnejte viici sobé stiedici trn 55 a kopirovaci pouzdro
53 lehkym posunem kluzné desky 14.

- Upevnovaci Srouby 54 opét pevné utahnéte.

- Stredici trn 55 odstrarite z nastrojového drzaku.

- Pfi pouzivani zanofovaci jednotky 2: stlaéte odjistovaci
packu zanorovaci funkce 7 a uved'te horni frézku zpatky do
nejvyssi polohy.

Prace s frézovacim stolem (viz obrazek S)

Kopirovaci jednotku 3 Ize nasadit do vhodného frézovaciho

stolu. Pro montaz odstrarite kluznou desku 14 a kopirovaci

jednotku 3 upevnéte pomoci upeviiovacich $roubi 56 na fré-
zovaci stdl.

» Pii montazi kopirovaci jednotky dbejte navodu k obslu-
ze Vaseho frézovaciho stolu. Popf. se pro montaz kopiro-
vaci jednotky musi ve frézovacim stole zhotovit otvory.

K jemnému nastaveni hloubky frézovani nejlépe pouzijte pro-

dlouzeni 58 nebo specidlni Sestihranny kli¢ 57.
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Frézovani s odsavacim krytem (viz obrazky T-U)

Pro opracovani hran mizete navic pouzit odsavaci kryt 59.

- Odsavaci kryt 59 upevnéte pomoci 2 $roub(i 60 na zakla-
dovou desku 13. Odsavaci kryt 59 Ize upevnit ve 3 rliznych
polohach, jak je ukazano na obrazku.

- Proopracovani hladkych rovinnych ploch odsavaci kryt za-

se odejméte.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte zastrcku
ze zasuvky.

» UdrZujte elektronaradi a vétraci otvory cisté, abyste
pracovali dobfe a bezpecné.

» Pfi extrémnich podminkach nasazeni pouzivejte podle
moznosti vZdy odsavaci zafizeni. Casto vyfukujte vét-

raci otvory a prediad’te proudovy chranic (F1). Pfi opra-

covani kovli se m{ze uvnitr elektronaradi usazovat vodivy

prach. Ochranna izolace elektronaradi mize byt omezena.

Je-li nutné nahrazeni privodniho kabelu, pak to nechte kviili
zamezeni ohroZeni bezpecnosti provést firmou Bosch nebo
autorizovanym servisem pro elektronaradi Bosch.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé Va-
Seho vyrobku atéz k nahradnim dilim. Technické vykresy ain-

formace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomiize pfi otazkach
k nasim vyrobk(im a jejich prislusenstvi.

Pi véech dotazech a objednavkach néhradnich dili nezbytné
prosim uvadéjte 10-mistné objednaci Cislo podle typového
Stitku elektronaradi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si mizete objednat oprava Vaseho
stroje online.

Tel.: 519305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadi

Elektronaradi, prislusenstvia obaly by mély byt dodany k opé-

tovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.
Neodhazuijte elektronaradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o
starych elektrickych a elektronickych zafi-
zenich a jejim prosazeni v narodnich zako-

naradi rozebrana shromazdéna a dodana k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
Zivotni prostredi.

Zmény vyhrazeny.

nech museji byt uz neupotfebitelna elektro-
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Bezpecnostné pokyny

Vseobecné vystrazné upozornenia a hezpecnost-

né pokyny

Precitajte si vSetky Vystrazné upozorne-
nia a bezpec¢nostné pokyny. Zanedbanie

dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych v

nasledujiicom texte moze mat za nasledok zasah elektrickym

pridom, spdsobit poZiar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny sta-

rostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Pojem ,rucné elektrické naradie” pouzivany v nasledujicom
texte sa vztahuje na rutné elektrické naradie napajané zo sie-
te (s privodnou $nirou) a na ruéné elektrické naradie napaja-
né akumulatorovou batériou (bez privodnej $nury).

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vzdy udrziavajte Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska moézu mat
za nasledok pracovné lrazy.

» Tymto naradim nepracujte v prostredi ohrozenom vy-
buchom, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny,
plyny alebo horFavy prach. Ru¢né elektrické naradie vy-
tvara iskry, ktoré by mohli prach alebo pary zapalit.

» Nedovol'te defom ainym nepovolanym osobam, aby sa
pocas pouzivania ruéného elektrického naradia zdrzia-
vali v blizkosti pracoviska. Pri odpltani pozornosti zo
strany inej osoby méZete stratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

» Zastrckaprivodnej$niiry ruéného elektrického naradia
musi pasovat do pouZitej zasuvky. Zastréku v Ziadnom
pripade nijako nemeiite. S uzemnenym elektrickym na-
radim nepouzivajte ani Ziadne zastrckové adaptéry.
Nezmenené zastrcky a vhodné zasuvky znizujd riziko zasa-
hu elektrickym pridom.

» Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako sti napr. riiry, vykurovacie tele-
sa, sporaky a chladnicky. Keby by bolo Vase telo uzemne-
né, hrozi zvysené riziko zasahu elektrickym pradom.

» Chraiite elektrické naradie pred icinkami dazd’a a vih-
kosti. Vniknutie vody do ruéného elektrického naradia zvy-
Suje riziko zasahu elektrickym pradom.

» Nepouzivajte privodni Sniiru mimo urceny ticel na no-
senie rucného elektrického naradia, ani na jeho zave-
senie a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim za
privodnii $niiru. Zabezpeéte, aby sa siefova 3niira ne-
dostala do blizkosti horticeho telesa, ani do kontaktu s
olejom, s ostrymi hranami alebo pohybuijtcimi sa sti-
Ciastkami rucného elektrického naradia. Poskodené
alebo zauzlené privodné $niry zvysuiju riziko zasahu elek-
trickym pradom.

» Ked’ pracujete s ru¢nym elektrickym naradim vonku,
pouzivajte len také predlzovacie kable, ktoré sii schva-
lené aj na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. PouZi-
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tie prediZovacieho kabla, ktory je vhodny na pouzivanie vo
vonkajSom prostredi, zniZuje riziko zasahu elektrickym
pradom.

» Ak sa neda vyhnut pouZitiu ruéného elektrického nara-
dia vo vlhkom prostredi, pouzite ochranny spinac pri
poruchovych pridoch. PouZitie ochranného spinaca pri
poruchovych pridoch znizuje riziko zasahu elektrickym
pridom.

Bezpeénost oséb

» Bud'te ostrazity, stistred’te sa na to, ¢o robite a k praci
s ruénym elektrickym naradim pristupujte s rozumom.
Nepracujte s ruénym elektrickym naradim nikdy vtedy,
ked’ ste unaveny, alebo ked’ ste pod vplyvom drog, al-
koholu alebo liekov. Maly okamih nepozornosti moze mat
pri pouzivani naradia za nasledok vazne poranenia.

> Noste osobné ochranné pomaécky a pouzivajte vzdy

ochranné okuliare. Nosenie osobnych ochrannych pomd-

cok, ako je ochranna dychacia maska, bezpecnostna pra-
covna obuv, ochranna prilba alebo chranice sluchu, podla

druhu ru¢ného elektrického naradia a spdsobu jeho pouzi-

tia zniZuju riziko poranenia.

» Vyhybajte sa netimyselnému uvedeniu ru¢ného elek-
trického naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky
do zasuvky a/alebo pred pripojenim akumulatora, pred
chytenim alebo prenasanim ru¢ného elektrického na-

radia sa vzdy presvedcte sa, Ci je rucné elektrické nara-

die vypnuté. Ak budete mat pri prendsani ruéného elek-
trického naradia prst na vypinadi, alebo ak ruéné elektrické
naradie pripojite na elektrickd siet zapnuté, moze to mat za
nasledok nehodu.

» Skor ako naradie zapnete, odstraiite z neho nastavova-

cie naradie alebo kl'ice na skrutky. Nastavovaci nastroj
alebo kl'i¢, ktory sa nachadza v rotujlcej ¢asti rucného
elektrického naradia, moze sposobit vazne poranenia
0s6b.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Zabezpecte
si pevny postoj, a neprestajne udrziavajte rovnovahu.
Takto budete moct ruéné elektrické naradie v neo¢akava-
nych situaciach lepsie kontrolovat.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste Siroké
odevy anemajte nasebe Sperky. Vyvarujte satoho, aby

sa Vase vlasy, odev a rukavice dostali do blizkosti rotu-

jucich suciastok naradia. Volny odev, dIhé vlasy alebo
$perky mozu byt zachytené rotujlicimi ¢astami ruéného
elektrického naradia.

» Ak sa da na ruéné elektrické naradie namontovat odsa-

vacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie prachu,
presvedcte sa, €i st dobre pripojené a spravne pouzi-

vané. Pouzivanie odsavacieho zariadenia a zariadenia na
zachytavanie prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia pra-
chom.

Starostlivé pouzivanie ruc¢ného elektrického naradia a
manipulacia s nim

» Ruéné elektrické naradie nikdy nepretazujte. PouZivaj-

te také elektrické naradie, ktoré je urcené pre dany

druh prace. Pomocou vhodného ruéného elektrického na-

radia budete pracovat lepsie a bezpecnejsie v uvedenom
rozsahu vykonu naradia.

» Nepouzivajte nikdy také rucné elektrické naradie, kto-
ré ma pokazeny vypinac. Naradie, ktoré sa uz neda zap-
nut alebo vypndt, je nebezpeéné a treba ho zverit do opra-
vy odbornikovi.

» Skor ako za¢nete naradie nastavovat alebo prestavo-
vat, vymieiiat prislu$enstvo alebo skér, ako odloZite
naradie, vzdy vytiahnite zastréku sietovej Sniiry zo za-
suvky. Toto preventivne opatrenie zabrafuje nelimyselné-
mu spusteniu ruéného elektrického naradia.

» Nepouzivané rucné elektrické naradie uschovavajte
tak, aby bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouZivat to-
to naradie osobam, ktoré s nim nie st doverne obozna-
mené, alebo ktoré si neprecitali tieto Pokyny. Rucné
elektrické naradie je nebezpecné vtedy, ked ho pouZivajl
neskusené osoby.

» Rucné elektrické naradie starostlivo osetrujte. Kontro-
lujte, ¢i pohyblivé sii¢iastky bezchybne funguju alebo
¢ineblokuju, ¢i nie st zlomené alebo poskodené niekto-
ré sti¢iastky, ktoré by mohli negativne ovplyviovat
spravne fungovanie ruéného elektrického naradia.
Pred pouzitim naradia dajte poskodené sticiastky vy-
menit. Vela nehdd bolo spdsobenych nedostatoénou
drzbou elektrického naradia.

» Rezné nastroje udrZiavajte ostré a isté. Starostlivo
oSetrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami maju
mensiu tendenciu k zablokovaniu a lahsie sa daju viest.

» Pouzivajte rucné elektrické naradie, prislusenstvo, na-
stavovacie nastroje a pod. podla tychto vystraznych
upozorneni a bezpecnostnych pokynov. Pri praci zoh-
l'adnite konkrétne pracovné podmienky a ¢innost, kto-
ri budete vykonavat. PouZivanie ruéného elektrického
naradia na iny Ucel ako na predpisané pouZzitie mdze viest
k nebezpe¢nym situaciam.

Servisné prace

» Rucné elektrické naradie davajte opravovat len kvalifi-
kovanému personalu, ktory pouziva originalne nahrad-
né suciastky. Tym sa zabezpeci, Ze bezpecnost naradia
zostane zachovana.

Bezpecnostné pokyny pre frézovanie

» Drzte rucné elektrické naradie za izolované rukovite,
pretoZe fréza by mohla zasiahnut vlastnii sietovi $niiru
naradia. Kontakt s elektrickym vedenim, ktoré je pod na-
patim, moze dostat pod napatie aj kovové stciastky nara-
dia a sposobit tak zasah elektrickym pridom.

» Obrobok upeviiujte a zaistujte pomocou zvierok alebo
inym spdsobom na nejakej stabilnej podlozke. Ked bu-
dete pridrziavat obrobok iba rukou, alebo si ho budete pri-
tiskat o svoje telo, zostane labilny, ¢o m6Ze vyvolat stratu
kontroly nad naradim.

» Pripustny poéet obratok pracovného nastroja musi byt
minimalne taky vysoky ako maximalny pocet obratok
uvedeny na ruénom elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré sa otaca rychlejsie, by sa mohlo znicit.
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» Frézovacie nastroje alebo iné prislusenstvo sa musia
presne hodit do upinacieho mechanizmu (do kliestiny)
ruéného elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré

presne nepasujd do upinacieho mechanizmu ru¢ného elek-

trického naradia, sa otacajli nerovnomerne a intenzivne

vibruju, ¢o moze mat za nasledok stratu kontroly nad nara-

dim.
» K obrobku pristivajte elektrické naradie iba v zapnu-

tom stave. Inak hrozi v pripade zaseknutia pracovného na-

stroja v obrobku nebezpecenstvo spatného razu.

» Nedavajte ruky do pracovného priestoru frézy ani k fré-

zovaciemu nastroju. Druhou rukou drzte pridavnii ru-
kovit naradia alebo teleso motora. Ked drzite elektricku

frézu oboma rukami, frézovaci nastroj Vam ich nemaoze po-

ranit.

» Nikdy nefrézujte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky. Frézovaci nastroj by sa mohol poskodit a to by
malo za nasledok zvysené vibracie.

» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhladavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi, aby ste ich nenavrtali,

alebo sa obrat'te na miestne energetické podniky. Kon-
takt s elektrickym vodi¢om pod napatim méze spdsobit po-
Ziar alebo mat za nasledok zasah elektrickym prddom. Pos-

kodenie plynového potrubia méze mat za nasledok explé-
ziu. Preniknutie do vodovodného potrubia sposobi vecné
$kody alebo moZe mat za nasledok zasah elektrickym pra-
dom.

» Nepozivajte tupé ani poskodené frézovacie nastroje.
Tupé alebo poskodené frézovacie nastroje sposobuiju zvy-

$ené trenie, mOzu sa zaseknit a mat za nasledok nevyvaze-

nost.

» Pri praci drzte rucné elektrické naradie pevne oboma
rukami a zabezpecte si stabilny postoj. Pomocou dvoch
rik sa rucné elektrické naradie ovlada bezpecnejsie.

» Zahezpecte obrobok. Obrobok upnuty pomocou upina-
cieho zariadenia alebo zveraka je bezpecnejsi ako obrobok
pridrziavany rukou.

» Pockajte na tiplné zastavenie ruc¢ného elektrického na-
radia, az potom ho odloZte. Pracovny nastroj sa moze za-

seknut a moze zapricinit stratu kontroly nad ruénym elek-
trickym naradim.

Popis produktu a vykonu

Precitajte sivSetky Vystrazné upozornenia
a bezpeénostné pokyny. Zanedbanie dodr-
Ziavania Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte moze mat za
nasledok zasah elektrickym pridom, spo-
sobit poziar a/alebo tazké poranenie.

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami produktu a
nechajte si ju vyklopent po cely ¢as, ked' ¢itate tento Navod
na pouzivanie.

Pouzivanie podFa urcenia

Toto naradie je s pevnou instalaciou uréené na frézovanie dra-

7ok, hran, profilov a pozdiznych otvorov do dreva, plastu a
lahkych stavebnych hmét, ako aj na kopirovacie frézovanie.
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Pri redukovanom pocte obratok a s primeranymi frézovacimi
nastrojmi sa da pouzivat aj na obrabanie nezeleznych kovov.

Svetlo tohto elektrického naradia je ur¢ené na to, aby osvet-
[ovalo priamu pracovnd oblast elektrického naradia a nie je
vhodné na osvetlovanie priestorov v domacnosti.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyobra-

zenie elektrického naradia na grafickej strane tohto Navodu

na pouzivanie.

Motor frézky

Zapichovaci mechanizmus

Kopirovacia jednotka

Rukovit (izolovana plocha rukovite)

Oto¢ny gombik na jemné nastavenie frézovacej hibky

(zapichovaci mechanizmus)

Stupnica na jemné nastavenie frézovacej hibky

Uvolfiovacia packa pre zapichovaciu funkciu

Indexova znacka pre jemné nastavovanie

Stupnica na nastavenie frézovacej hibky (zapichovacie-

ho mechanizmu)

10 Postvac s indexovou znackou (zapichovacieho mecha-
nizmu)

11 Hibkovy doraz (zapichovacieho mechanizmu)

12 Revolverovy doraz

13 Zakladna doska

14 Klzna doska

15 Nastavovacie koliesko predvolby poctu obratok

16 Ryhovana skrutka pre hibkovy doraz (zapichovaci me-
chanizmus)

17 Presuvna matica s upinacou kliestinou

18 Frézovaci nastroj*

19 Aretacné tlacidlo vypinaca

20 Vypina¢

21 Tlacidlo poistky na demontaz motora

22 Upinacia packa pre zapichovaci mechanizmus/kopirova-
ciu jednotku

23 Upevnenie vodiacich tyciek paralelného dorazu

24 Oto¢ny gombik na jemné nastavenie frézovacej hibky
(kopirovacia jednotka)

25 Upinacia patka na hrubé nastavenie frézovacej hibky
(kopirovacia jednotka)

26 Vyrezy na hrubé nastavovanie frézovacej hibky pri kopi-
rovacej jednotke

27 Aretacné tlaCidlo vretena

28 Vidlicovy kl'a¢ velkosti 24 mm

29 Ryhovana skrutka pre odsavaci adaptér (2x) *

30 Odsavaci adaptér (zapichovaci mechanizmus)*

31 Odsavacia hadica (@ 35 mm)*

32 Odsavaci adaptér (kopirovacia jednotka) *

33 Medzikrizok pre odsavaci adaptér (kopirovacia jednot-
ka)*

34 Stupnica nastavenie frézovacej hibky (kopirovacia jed-
notka)

R WN =

O 0o ~N &
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35 Paralelny doraz (zarazka rovnobeznosti) *

36 Vodiaca ty¢ka pre paralelny doraz (2x)*

37 Kridlova skrutka na jemné nastavenie paralelného dora-
zu (2x)*

38 Kridlova skrutkanahrubé nastavenie paralelného dorazu
(2x)*

39 Otocny gombik na jemné nastavenie paralelného dorazu

40 Prestavitelnd dorazova lista pre paralelny doraz*

41 Kridlova skrutka pre vodiace tycky paralelného dorazu
(2x)*

42 Frézovacie kruzidlo/adaptér vodiacej listy*

43 Rukovat pre frézovacie kruzidlo*

44 Kridlova skrutka na hrubé nastavenie frézovacieho kru-
Zidla (2x)*

45 Kridlova skrutka na jemné nastavenie frézovacieho kru-
Zidla (1x)*

46 Otocny gombik na jemné nastavenie frézovacieho
kruzidla*

47 Centrovacia skrutka pre kruhovy doraz*

*

48 Distancna platnicka (stcast siipravy ,Frézovacie
kruzidlo®)*

49 Vodiaca lista*

50 SDS-adaptér kopirovacej objimky

51 Upeviovacia skrutka pre adaptér kopirovacej objimky
(2x)

52 Uvolfovacia packa pre kopirovaciu objimku

53 Kopirovacia objimka

54 Upeviovacia skrutka pre klznt dosku

55 Centrovaci trfi

56 Upevnovacie skrutky pre kopirovaciu jednotku*

57 épecjélny Sesthranny kli¢ na jemné nastavenie frézova-
cej hlbky (kopirovacia jednotka) *

58 Predizenie na jemné nastavenie frézovacej hibky (kopi-
rovacia jednotka) *

59 Odsavaci kryt na obrabanie hran *

60 Upeviovacia skrutka pre odsavaci kryt *

*Zobrazené alebo popisané prisluSenstvo nepatri celé do zaklad-
nej vybavy produktu. Kompletné prislusenstvo najdete v naSom
programe prisluSenstva.

Technické udaje
Multifunkcéna frézka GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Vecné ¢islo 3601F240.. 3601F240..
Menovity prikon w 1600 1600
Pocet volnobeznych obratok mint 10000 -25000 10000 - 25000
Predvolba poctu obratok ° ®
Konstantna elektronika ° °
Pripojka pre odsavanie prachu ° )
Sklu¢ovadlo mm 8-12 8-12
palce Yo=Yh Y-
Zdvih frézovacieho kosa (zapichovacia jednotka) mm 76 -
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Trieda ochrany =/ i/

Tieto Udaje platia pre menovité napatie [U] 230 V. V takych pripadoch, ked mé napatie odlisné hodnoty a pri vyhotoveniach, ktoré sa $pecifické pre

niektord krajinu, sa moZu tieto idaje odliSovat.

Informacia o hluénosti/vibraciach
Hodnoty hlu¢nosti zistené podla EN 60745-2-17.

Hodnotena hodnota hladiny hluku A tohto naradia je typicky: Akusticky tlak 86 dB(A); Hodnota hladiny akustického tlaku

97 dB(A). Nepresnost meraniaK =3 dB.
Pouzivajte chranice sluchu!

GOFI600CE GKF 1600 CE

Celkové hodnoty vibracii a,, (suma vektorov troch smerov) a nepresnost

merania K zistované podla normy EN 60745:
ah
K

m/s? =5,5 =6,0
m/s? =1,5 =1,5

Uroven kmitov uvedena v tychto pokynoch bola namerana
podla meracieho postupu uvedeného v norme EN 60745
amozno ju pouzivat na vzajomné porovnavanie elektronara-
dia. Hodi sa aj na predbezny odhad zataZenia vibraciami.
Uvedena hladina vibracii reprezentuje hlavné druhy pouziva-
nia tohto ru¢ného elektrického naradia. Pokial sa ale bude

elektronaradie pouzivat na iné prace, s odli$nym prislusen-
stvom, s inymi nastrojmi alebo s nedostato¢nou tdrzbou, mo-
7e sa Uroven vibracii lisit. To moze vyrazne zvysit zatazenie
vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na presny odhad zatazenia vibraciami pocas urcitého ¢asové-
ho tseku prace s naradim treba zohladnit doby, pocas kto-
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rych je rucné elektrické naradie vypnuté alebo doby, ked na-

radie sice bezi, ale v skuto€nosti sa nepouziva. To moze vyraz-

ne redukovat zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej do-
by.

Na ochranu osoby pracuijlicej s naradim pred tcinkami zata-
Zenia vibraciami vykonajte dalSie bezpe¢nostné opatrenia,
ako st napriklad: Gdrzba ruéného elektrického naradia

a pouzivanych pracovnych nastrojov, zabezpedenie zachova-

nia teploty ruk, organizacia jednotlivych pracovnych tikonov.

Vyhlasenie o konformite € €

Vyhlasujeme na vyhradn( zodpovednost, Ze vjrobok opisany
v Casti , Technické udaje” splna vSetky prislu$né ustanovenia
smernic 2009/125/ES (nariadenie 1194/2012),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/ES vratane ich zmien
aje vstlade s nasledujticimi normami: EN 60745-1,
EN60745-2-17.

Stbor technickej dokumentacie (2006/42/ES) sa nachadza u:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il A

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montaz

» Pred kazdou pracou na ru¢nom elektrickom naradi vy-
tiahnite zastrcku naradia zo zasuvky.

Vlozenie motora frézky do zapichovacieho me-
chanizmu/kopirovacej jednotky
(pozri obrazky A -B)

- Otvorte upinaciu packu pre zapichovaci mechanizmus/ko-

pirovaciu jednotku 22.

- Zasunte motor frézky do zapichovacieho mechanizmu/ko-

pirovacej jednotky az na doraz.
- Vpripade pouzitia kopirovacej jednotky 3 stlaCte upinaciu
packu 25 a posurite motor frézky 1 v kopirovacej jednotke

3 smerom hore alebo smerom dole podla polohy, ktort po-

Zadujete, natol'ko, aby sa pri nestlacenej upinacej packe
25 v jednom z troch otvorov - vyrezov 26 zaaretoval.

- Zavrite upinaciu packu pre zapichovaci mechanizmus/ko-
pirovaciu jednotku 22. )

- Nastavte pozadovant frézovaciu hlbku, pozri odsek ,Na-
stavenie frézovacej hibky“.

Odpojenie motora frézky od zapichovacieho mechaniz-
mu/kopirovacej jednotky (pozri obrazok C)

- Otvorte upinaciu packu pre zapichovaci mechanizmus/ko-

pirovaciu jednotku 22.

- Vytiahnite motor frézky az na doraz a podrzte ho v tejto po-

lohe.
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- Stlacte tlacidlo poistky 21 a Uplne vytiahnite motor frézky
70 zapichovacieho mechanizmu/kopirovacej jednotky. Pri
pouziti kopirovacej jednotky 3 stlacte okrem toho upinaciu
packu 25.

VloZenie frézovacieho nastroja (pozri obrazok D)

» Pri vkladani frézovacieho nastroja odporiicame pouzi-
vat pracovné rukavice.

Podla druhu pouzivania su k dispozicii pracovné nastroje v
roznom vyhotoveni a v roznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysoko vykonnej rychloreznej ocele
st vhodné na obrabanie makkych materialov ako je napr.
makkeé drevo alebo plasty.

Frézovacie nastroje (frézky), ktoré maji hrany zo speka-
ného karbidu, st $pecialne vhodné na obrabanie $pecialne
tvrdych a abrazivnych materialov, ako je napriklad tvrdé dre-
vo a hlinik.

Originalne frézovacie nastroje z rozsiahlej ponuky prislusen-
stva Bosch si mozete kapit u svojho odborného predajcu vy-
robkov Bosch.

Podla moznosti pouzivajte frézovacie nastroje s priemerom
stopky 12 mm. Pouzivajte vzdy iba bezchybné a Cisté frézova-
cie nastroje.

Frézovaci nastroj moZete vymienat vtedy, ked'je motor frézky
vloZeny do zapichovacieho mechanizmu/do kopirovacej jed-
notky. Odpordcame Vam v$ak vymienat frézovaci nastroj vte-
dy, ked' je motor frézky demontovany.

- Vyberte motor frézky zo zapichovacieho mechanizmu/z
kopirovacej jednotky.

- Stlactetlacidlo aretacie vretena 27 (@) a podrzte ho v stla-
cenej polohe. Otocte pripadne vreteno rukou tak, aby are-
tacia zaskocila.

Tlacidlo aretacie vretena 27 stlacajte len vtedy, ked’sa
briisne vreteno nepohybuje.

- Uvolnite presuvni maticu 17 pomocou vidlicového kl'i¢a
28 (velkost kli¢a 24 mm) otacanim proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek (@).

- Zasunte frézovaci nastroj do upinacej kliestiny. Stopka fré-
zovacieho nastroja musi byt zasunuta do upinacej kliestiny
minimalne 20 mm.

- Presuvnt maticu 17 utiahnite pomocou vidlicového klica
28 (velkost klica 24 mm) otacanim v smere pohybu hodi-
novych ruciciek. Tlacidlo aretacie vretena 27 uvolnite.

» Bez namontovanej kopirovacej objimky nemontujte
Ziadne také frézovacie nastroje, ktorych priemer je
vacsi ako 50 mm. Tieto frézovacie nastroje totiz nevojdi
do zakladnej dosky.

» Upinaciu kliestinu s presuvnou maticou v Ziadnom pripa-
de neutahujte dovtedy, kym nie je namontovany frézova-
ci nastroj. Upinacia kliestina by sa totiz mohla poskodit.

Odsavanie prachu a triesok

» Prach z niektorych materialov, napr. z naterov obsahujcich
olovo, z niektorych druhov tvrdého dreva, mineralov a kovov
mdze byt zdraviu Skodlivy. Kontakt s takymto prachom alebo
jeho vdychovanie mdze vyvolavat alergické reakcie a/alebo
sposobit ochorenie dychacich ciest pracovnika, pripadne
0s0b, ktoré sa nachadzaju v blizkosti pracoviska.
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Ur¢ité druhy prachu, napr. prach z dubového alebo z buko-
vého dreva, sa povazujl za rakovinotvorné, a to predovset-
kym spolu s dal$imi materialmi, ktoré sa pouzivaju pri spra-

covavani dreva (chromitan, chemické prostriedky na
ochranu dreva). Material, ktory obsahuje azbest, sma
opracovavat len $pecilne vyskoleni pracovnici.
- Pouzivajte podla moznosti také odsavanie, ktoré je pre
dany material vhodné.
- Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.
- Odpordcame Vam pouzivat ochrannti dychaciu masku s
filtrom triedy P2.
Dodrziavajte aj predpisy vlastnej krajiny tykajuce sa konkrét-
neho obrabaného materialu.
» Vyhybajte sa usadzovaniu prachu na VaSom pracovis-
ku. Viaceré druhy prachu sa mozu lahko vzniet.

Montaz odsavacieho adaptéra na zapichovaci mechaniz-
mus (pozri obrazok E)

Odsavaci adaptér 30 sa da namontovat hadicovou pripojkou
smerom dopredu alebo smerom dozadu. Pri nasadenom
adapteéri kopirovacej objimky 50 bude mozno potrebné po-
otoCit adaptér kopirovacej jednotky o 180°, aby sa odsavaci
adaptér 30 nedotykal uvoltiovacej packy 52. Odsavaci
adaptér 30 upevnite pomocou dvoch ryhovanych skrutiek 29
na zakladnt dosku 13.

Na zabezpecenie optimalneho odsavania treba odsavaci
adaptér 30 pravidelne ¢istit.

Montaz odsavacieho adaptéra na kopirovaciu jednotku
(pozri obrazok F)

Odsavaci adaptér 32 sa da namontovat hadicovou pripojkou
smerom dopredu alebo smerom dozadu. Pri nasadenom
adaptéri kopirovacej objimky 50 upevnite odsavaci adaptér
32 pomocou dvoch ryhovanych skrutiek 29 na zakladnu do-
sku 13. V pripade pouZitia bez adaptéra kopirovacej objimky
50 namontuijte najprv medzikrizok 33 na odsavaci adaptér
32, ako ukazuje obrazok.

Pripojenie odsavania
Nasunte odsavaciu hadicu (@ 35 mm) 31 (prislusenstvo) na

namontovany odsavaci adaptér. Spojte odsavaciu hadicu 31
s vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa da pripojit priamo na zasuvku univerzal-

neho vysavaca Bosch, ktory je vybaveny dialkovym spusta-

nim. Pri spusteni ruéného elektrického naradia sa vysavac au-

tomaticky zapne.

Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného ma-

terialu.

Pri odsavani materidlov mimoriadne ohrozujlcich zdravie, ra-

kovinotvornych alebo suchych prachov pouzivajte Specialny
vysavac.

Prevadzka

Uvedenie do prevadzky
» Vsimnite si napitie siete! Napétie zdroja pradu musi

mat hodnotu zhodnii s idajmi na typovom $titku ruéné-

ho elektrického naradia. Vyrobky oznacené pre napa-
tie 230 V sa smii pouzivat aj s napitim 220 V.

Predvol'ba poctu obratok

Pomocou nastavovacieho kolieska predvolby poctu obratok
15 mozete nastavit pozadovany pocet obratok aj pocas cho-
du ru¢ného elektrického naradia.

1-2  nizky pocet obratok

3-4  stredny pocet obratok

5-6  vysoky pocet obratok

Udaje uvedené v tabulke predstavujt orienta¢né hodnoty.
Potrebny pocet obratok zavisi od druhu obrabaného materia-

lua od pracovnych podmienok a dé sa zistit na zaklade prak-
tickej skusky.

Priemer frézo- Poloha nastavo-

vacieho nastroja vacieho kolies-
(mm)

4-10

12-20

22-40

Tvrdé drevo (buk)

Makké drevo
(borovica)

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40
Po dlh3ej praci s nizkym poctom obratok by ste mali ruéné
elektrické naradie ochladit cca 3-mindtovym chodom s maxi-
malnym po¢tom obratok bez zatazenia.

Drievotrieskové dosky

Plasty

HIENERNWR WO = Wwo
I

|
RPN W WA WO |N DO

Hlinik

Zapinanie/vypinanie

Pred zapnutim ndradia nastavte poZadovand frézovaciu hib-
ku, pozri odsek ,Nastavenie frézovacej hlbky*.

Na zapnutie ru¢ného elektrického naradia stlacte vypina¢ 20
adrzte ho stlaceny.

Na aretaciu stlaceného vypinaca 20 stlacte aretacné tlacidlo
19.

Ak chcete ruéné elektrické naradie vypnit uvolnite vypina¢
20 av takom pripade, ak je zaaretovany areta¢nym tlacidlom
19, stlacte vypina¢ 20 na okamih a potom ho znova uvolnite.
Aby ste usetrili energiu, zapinajte ru¢né elektrické naradie iba
vtedy, ked ho pouZivate.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrziava pocet obratok pri volnobehu
a pri zatazeni na priblizne rovnakej trovni, a tym zabezpecuje
rovnomerny pracovny vykon naradia.

Pozvolny rozbeh

Elektronicky regulovany pozvolny rozbeh obmedzuje kritiaci
moment naradia pri zapnuti a predlZuje Zivotnost motora.
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Nastavenie frézovacej hibky

» Nastavenie frézovacej hibky sa smie vykonavat len vte-

dy, ked’ je rucné elektrické naradie vypnuté.
Nastavenie frézovacej hibky na zapichovacom mechaniz-
me (pozri obrazok G)

Pri hrubom nastaveni frézovacej hibky postupujeme nasle-
dovne:

- Prilozte rucné elektrické naradie s namontovanym frézova-

cim nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat.
- OtocCte stupnicu pre jemné nastavenie 6 na hodnotu ,,0“.

- Revolverovy doraz 12 nastavte na najnizsi stupen; revolve-

rovy doraz pocutefne zaskoci. |

- Uvolnite ryhovani skrutku nahlbkovom doraze 16 tak, aby
sa dalo hlbkovym dorazom 11 volne pohybovat.

- Zatlacte uvolfovacie tlacidlo pre zapichovaciu funkciu 7
smerom dole a pomaly stlacajte hornd frézku smerom dole

dovtedy, kym sa frézovaci nastroj — fréza 18 dotkne povr-

chovej plochy obrobku. Uvolfiovaciu patku 7 opat uvolni-
te, aby ste zapichovaciu hlbku fixovali.

- Zatlacte hlbkovy doraz 11 smerom dole tak, aby dosadol
narevolverovy doraz 12. Postivac s indexovou znackou 10
nastavte do polohy ,0” na stupnici frézovacej hibky 9.

- Nastavte hlbkovy doraz 11 na pozadovanu frézovaciu hlb-
ku a utiahnite ryhovanu skrutku na hlbkovom doraze 16.
Dévajte pozor nato, aby ste postiva¢ s indexovou znackou
10 uz viac neprestavili.

- Stlacte uvolfiovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 a
presuite hornd frézku do najvyssej polohy.

Nastavend frézovacia hibka sa dosiahne len v takom pripade,

ked sa pri zapichovani dotkne hibkovy doraz 11 revolverové-

ho dorazu 12.

Ak sti potrebné vicsie frézovacie hibky, mali by ste vykonat
viacero pracovnych krokov s mensim tiberom triesky. Pomo-
cou revolverového dorazu 12 méZzete frézovanie rozdelit na
viac pracovnych krokov, resp. stupfiov. Nastavte na tento

G¢el pozadovant frézovaciu hibku s najniz$im stupiiom revol-
verového dorazu a zvolte pre prvé pracovné kroky najprv vys-

Sie stupne. Vzdialenost jednotlivych stupriov bude vzdy pri-
blizne 3,2 mm.

Po vykonani skiisobného frézovania mozete otacanim otocné-

ho gombika 5 presne nastavit frézovaciu hibku na pozadova-
nd hodnotu; otacanim v smere pohybu hodinovych ruciciek
2vacsujete frézovaciu hlbku, otacanim proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek frézovaciu hibku zmensite. Stupnica na
jemné nastavenie 6 dslizi pritom ako orientaéna pomocka.

Jedna obratka (jedno otocenie) zodpoveda velkosti prestave-

nia 1,5 mm, jeden dielik na hornom okraji stupnice 6 zodpo-

veda zmene nastavenia 0 0,1 mm. Maximalna hodnota pre-

staveniaje + 16 mm. )

Priklad: Pozadovana frézovacia hlbka ma byt 10,0 mm, sku-

$obné frézovanie malo frézovaciu hibku 9,6 mm.

- Stlacte uvolfiovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 a
presurite hornt frézku do najvyssej polohy.

- Otocte otocny gombik 5 v smere pohybu hodinovych ruci-

ciek 0 0,4 mm/4 dieliky (rozdiel medzi pozadovanou hod-
notou a skuto¢nou hodnotou). )

- Skontrolujte predvolent frézovaciu hlbku vykonanim dal-
Sej skasky frézovania.
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Pri jemnom nastaveni frézovacej hibky sa postarajte o to, aby
indexova znacka 8, ktord je umiestnena na bo¢nej strane zapi-
chovacieho mechanizmu, smerovala k strednej linii (nalisova-
nych lini). Takymto spdsobom bude zabezpecené, Ze bude
dostatok volného miesta na najustovanie zapichovacej hibky
do oboch smerov.

Ked je zapichovacia jednotka 2 vysunutd (spustend) na maxi-
malnu zapichovaciu hlbku, nedd sa uz vé¢sia zapichovacia
hlbka dosiahnut ani pomocou jemného nastavenia, pretoze
maximalna prestavovacia vzdialenost uz bola vyuzita. -
Jemné nastavenie sa neda vykonat ani vtedy, ked'$a hlbkovy
doraz 11 dotyka revolverového dorazu 12.

Nastavenie frézovacej hibky na kopirovacej jednotke
(pozri obrazok H)
Pri nastaveni frézovacej hibky postupujeme nasledovne:

- Otvorte upinaciu packu pre zapichovaci mechanizmus/po-
nornd jednotku 22. )

- Hrubo mdzete nastavit frézovaciu hibku v 3 stuprioch. Na
tento Ucel stlacte upinaciu packu 25 a posurite motor fréz-
ky 1 v kopirovacej jednotke 3 smerom hore alebo smerom
dole do takej polohy, az kym sa pri uz nestlaéenej upinacej
packe 25 vjednomz troch vyrezov 26 zaretuje. Jednotlivé
vyrezy sl od seba vzdialené po 12,7 mm (0,5").

- Najemné nastavenie frézovacej hlbky slizi otoény gombik
na jemné nastavenie frézovacej hibky 24; otacajte gombi-
kom v smere pohybu hodinovych ruciciek, ked chcete fré-
zovaciu hlbku zvacsit, na zmensenie frézovacej hlbky ota-
¢ajte gombikom proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.
Velkost prestavenia je na stupnici na otocnom gombiku 24
uvedena v palcoch aj v milimetroch. Maximalny rozsah na-
stavenia (nastavovacia dréha) je 41 mm. Stupnica nasta-
venia frézovacej hibky 34 slizi ako pridavna orientacna
pomacka. )

Priklad: Pozadovand frézovacia hlbka ma byt 10,0 mm,
skusobné frézovanie malo frézovaciu hlbku 9,5 mm.

- Nastavte stupnicu na oto¢nom gombiku 24 na hodnotu
,0°, ale samotny otocny gombik 24 pritom neprestavujte.
Potom otacanim v smere pohybu hodinovych ruciciek na-
stavte otocny gombik 24 na hodnotu ,0,5".

- Skontrolujte predvolent frézovaciu hlbku vykonanim dal-
Sej skasky frézovania.

Pokyny na pouzivanie

Smer frézovania a priebeh frézovania (pozri obrazok 1)

» Smer frézovania musi byt vidy opaény ako smer otaca-
nia frézovacieho nastroja 18 (beh opaénym smerom).
Pri frézovani v smere otacania (stibezny beh) sa Vam
moze ruéné elektrické naradie vytrhniit z ruky.

Pri frézovani so zapichovacim mechanizmom 2 postupujte
nasledovne:

- Nastavte pozadovant frézovaciu hibku, pozri odsek ,Na-
stavenie frézovacej hibky“.

- Prilozte rucné elektrické naradie s namontovanym frézova-
cim nastrojom na obrobok, ktory budete obrébat, a ru¢né
elektrické naradie zapnite.
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- Zatlacte uvolfovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7
smerom dole a pomaly ved'te hornti frézku smerom dole,

a2 kym sa dosiahne nastaven frézovacia hibka. Uvolfiova-
ciu packu 7 opat uvolnite, aby ste zapichovaciu hlbku fixo-

vali.
- Frézovanie vykonavajte s rovhomernym posuvom.

- Po skonceni frézovania vratte hornu frézku spat do najvys-

Sej polohy.
- Vypnite ru¢né elektrické naradie.

Pri frézovani s kopirovacou jednotkou 3 postupujte nasledov-

ne:
- Upozornenie: Pamatajte na to, Ze frézovaci nastroj 18 pri

frézovacich pracach s kopirovacou jednotkou 3 vzdy zo za-
kladnej dosky 13 vycnieva. Neposkodte $ablonu alebo ob-

robok. )

- Nastavte pozadovant frézovaciu hlbku, pozri odsek ,Na-
stavenie frézovacej hibky“.

- Zapnite ru¢né elektrické naradie a prisufite ho k miestu,
ktoré sa chystate obréabat.

- Frézovanie vykonavajte s rovnhomernym posuvom.

- Vypnite rucné elektrické naradie. Nikdy neodkladajte ruc-
né elektrické naradie skor, ako sa pracovny nastroj iplne
zastavi.

Frézovanie s pomocnym dorazom (pozri obrazok J)

Pri obrabani velkych obrobkov resp. pri frézovani drazok mé-

Zete ako pomocny doraz upevnit na obrobok nejaki dosku

alebo liétu a potom viest multifunkénd frézku pozdi tohto po-

mocného dorazu. Pri pouZiti zapichovacieho mechanizmu 2
ved'te multifunkénd frézku popri pomocnom doraze sploste-
nou stranou kiznej dosky.

Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie

Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez paralelného
dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaveny vodiacim kolikom

pA X

alebo gul6ckovym loZiskom.

- Zapnuté ru¢né elektrické naradie pristvajte k obrobku
zboku, az kym vodiaci kolik alebo gul6¢kové lozisko frézo-
vacieho nastroja priliehaju k obrabanej hrane obrobka.

- Rucné elektrické naradie vedte oboma rukami pozdIz hrany
obrobka. Davajte pritom pozor na to, aby priliehalo v pravom
uhle. Prili§ silny tlak moZze poskodit hranu obrobka.

Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri obrazok K)

Paralelny doraz 35 s vodiacimi tyckami 36 zasurite do zaklad-

nej dosky 13 a kridlovymi skrutkami 41 ho utiahnite na poza-
dovand vzdialenost. Pomocou kridlovych skrutiek 37 a 38
mozete okrem toho nastavit dizku paralelného dorazu.
Pomocou otocného gombika 39 mozete po uvolneni oboch
kridlovych skrutiek 37 vykonat jemné nastavenie dizky. Jed-
na obratka zodpoveda prestaveniu o 2,0 mm, jeden dielik
stupnice otocného gombika 39 zodpoveda zmene nastavenia
00,1 mm.

Pomocou dorazovej listy 40 mozete zmenit (i¢innt dosadaciu
plochu paralelného dorazu.

Zapnuté ruéné elektrické naradie ved'te pozdiz hrany obrobka

rovnomernym posuvom a bo¢nym tlakom na paralelny doraz.

Frézovanie s frézovacim kruzidlom (pozri obrazok L)

Na kruhovité frézovacie prace mozete pouzivat frézovacie
kruzidlo/adaptér vodiacej listy 42. Frézovacie kruzidlo na-
montujte podla obrazka.

Naskrutkujte centrovaciu skrutku 47 do zavitu vo frézovacom
kruzidle. Nastavte hrot skrutky do stredu kruhu, ktory chcete
frézovat, davajte pritom pozor na to, aby hrot skrutky zasaho-
val do povrchovej plochy obrobka.

Postvanim frézovacieho kruzidla hrubo nastavte pozadovany
polomer a utiahnite kridlové skrutky 44 a 45.

Pomocou otoéného gombika 46 moZete po uvolnenikridlovej
skrutky 45 vykonat jemné nastavenie dizky. Jedna obratka
zodpoveda prestaveniu o 2,0 mm, jeden dielik stupnice otoc-
ného gombika 46 zodpoveda zmene nastavenia o 0,1 mm.
Prisunite zapnuté ruéné elektrické naradie tahanim za pravii ruko-
vat 4 a za rukovat pre frézovacie kruzidlo 43 nad obrobok.

Frézovanie s vodiacou listou (pozri obrazok M)

Pomocou vodiacej listy 49 moZete vykonavat pracovné po-
stupy s rovnym vedenim naradia.

Na vyrovnanie vy$kovych nerovnosti musite namontovat dis-
tanénd platnicku 48.

Namontujte frézovacie kruZidlo/adaptér vodiacej kolajnicky
42 podla obrazka.

Upevnite vodiacu kolajnicku 49 na obrobok pomocou vhod-
ného upinacieho zariadenia, napr. pomocou zvierok. PriloZte
rucné elektrické naradie s namontovanym adaptérom vodia-
cej listy 42 na vodiacu listu.

Frézovanie s kopirovacou objimkou (pozri obrazky N- Q)

Pomocou kopirovacej objimky 53 mdzete prenasat obrysy z

predI6h resp. z réznych $ablon na obrobky.

Ak chcete pouzit kopirovaciu objimku 53 musite najprv vloZit

adaptér kopirovacej objimky 50 do klznej dosky 14.

PoloZte adaptér kopirovacej objimky 50 zhora na klznd dosku

14 a priskrutkujte ho pomocou 2 upeviiovacich skrutiek 51.

Davajte pritom pozor na to, aby sa dala uvolfovacia packa pre

adaptér kopirovacej objimky 52 volne pohybovat.

Zvol'te vhodnu kopirovaciu objimku podla hribky $ablony

resp. podla hribky predlohy. Kvoli presahujtcej vyske kopi-

rovacej objimky musi mat vSak $ablona minimalnu hribku

8 mm.

Zatiahnite za uvolfiovaciu packu 52 a vloZte kopirovaciu ob-

jimku 53 zdola do adaptéra kopirovacej objimky 50. Kddova-

cie vystupky musia pritom pocutelne zaskocit do vyrezov ko-

pirovacej objimky.

Skontrolujte vzdialenost medzi stredom frézy a okrajom kopi-

rovacej objimky, pozri odsek ,Centrovanie zakladnej dosky".

» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak, aby bol men-
§i ako vnutorny priemer kopirovacej objimky.

Pri frézovani s kopirovacou objimkou 53 postupuijte nasle-

dovne:

- Upozornenie: Pamatajte na to, Ze frézovaci nastroj 18 pri
frézovacich pracach s kopirovacou jednotkou 3 vzdy zo za-
kladnej dosky 13 vyénieva. Neposkod'te $ablonu alebo ob-
robok.
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- Pristvajte zapnuté rucné elektrické naradie s kopirovacou
objimkou k $abléne.
- Pri pouZiti zapichovacieho mechanizmu 2: Zatlacte

uvolfiovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 smerom do-
le a pomaly vedte hornt frézku smerom dole, az kym sa do-

siahne nastavend frézovacia hibka. Uvolfiovaciu packu 7
opat uvolnite, aby ste zapichovaciu hlbku fixovali.

- Rucné elektrické naradie s precnievajlicou kopirovacou
objimkou ved'te bo¢nym tlakom pozdiz Sablony.

Centrovanie zakladnej dosky (pozri obrazok R)

Takto bude vzdialenost stredu frézky a okraja kopirovacej ob-

jimky vSade rovnaka a v pripade potreby sa daju kopirovacia
objimka a kizna doska navzajom vycentrovat.

- Pri pouZiti zapichovacieho mechanizmu 2: Zatlacte

uvolfiovaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 smerom do-
le a pomaly vedte hornt frézku smerom dole, az kym sa do-

siahne nastavend frézovacia hibka. Uvolfiovaciu packu 7
opat uvolnite, aby ste zapichovaciu hlbku fixovali.

- Uvolnite upeviovacie skrutky 54 o cca dve obratky tak,
aby sa dala klzna doska 14 volne pohybovat.

- Do upinacieho mechanizmu vloZte centrovaci tfii 55 podla
obrazka. Presuvnu maticu utiahnite rukou tak, aby sa dal
centrovaci trii eSte volne pohybovat.

- Vyrovnajte navzajom voci sebe centrovaci tri 55 a kopiro-
vaciu objimku 53 miernym posuvom klznej dosky 14.

- Upevnovacie skrutky 54 opat dobre utiahnite.

- Odstrante centrovaci tffi 55 z upinacieho mechanizmu.

- Pri pouZiti zapichovacieho mechanizmu 2: Stlacte uvolTio-

vaciu packu pre zapichovaciu funkciu 7 a presurite hornd
frézku spat do najvyssej polohy.
Praca s frézovacim stolom (pozri obrazok S)
Kopirovacia jednotka 3 sa da vlozit do vhodného frézovacieho
stola. Pred montazou demontuijte klznti dosku 14 a upevnite
kopirovaciu jednotku 3 pomocou upeviiovacich skrutiek 56 o
frézovaci stol.
» Pri montazi frézovacej jednotky dodrziavajte pokyny
Navodu na pouzivanie Vasho frézovacieho stola. V pri-

pade potreby treba na montaz kopirovacej jednotky do fré-

zovacieho stola vyrobit vo frézovacom stole otvory.

Na jemné nastavenie frézovacej hibky je najlepSie pouZit pre-

diZenie pre jemné nastavenie frézovacej hibky 58 alebo $pe-

cialny $esthranny kl'i¢ 57.

Frézovanie s odsavacim krytom (pozri obrazky T -U)

Na obrabanie hran moZzete okrem toho pouZivat odsavaci kryt

59.

- Odsavaci kryt 59 upevnite pomocou dvoch skrutiek 60 na
zakladnt dosku 13. Odsavaci kryt 59 sa da upevnit v troch
rozlicnych polohach, ako ukazuje obrazok.

- Priobrabani hladkych rovinnych ploch odsavaci kryt opat
demontuijte.

Slovensky | 141
Udrzba a servis

Udrzba a éistenie
» Pred kazdou pracou na ru¢nom elektrickom naradi vy-
tiahnite zastrcku naradia zo zasuvky.

» Rucné elektrické naradie a jeho vetracie Strbiny udrzia-
vajte vzdy v istote, aby ste mohli pracovat kvalitne a
bezpecne.

» Pri pouzivani za extrémnych pracovnych podmienok
pouzivajte podl'a moZnosti vzdy odsavacie zariadenie.
Vetracie Strbhiny naradia castejsie prefiikajte a zapinaj-
te ho cez ochranny spinac pri poruchovych priiddoch
(F1). Pri obrabani kovov sa mdze vnutri ruéného elektrické-
ho néradia usadzat jemny dobre vodivy prach. To méze
mat negativny vplyv na ochrannd izolaciu ruéného elektric-
kého naradia.

Ak je potrebna vymena privodnej $ndry, musi ju vykonat firma

Bosch alebo niektoré autorizované servisné stredisko ruéné-

ho elektrického naradia Bosch, aby sa zabranilo ohrozeniu

bezpecnosti pouzivatela naradia.

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa opravy
a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych stciastok. Rozlo-
zené obrazky ainformacie k nahradnym suciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajlcich sa naSich produktov a ich prislusenstva.
PrivSetkych dopytoch a objednavkach nahradnych suciastok
uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Eislo uvedené
na typovom $titku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mozete objednat opravu Vasho stroja
online.

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703 801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia
Rucné elektrické naradie, prislu$enstvo a obal treba dat nare-
cyklaciu Setriacu Zivotné prostredie.

Neodhadzuijte ruéné elektrické naradie do komunalneho od-
padu!

Len pre krajiny EU:

Podra Eurdpskej smernice 2012/19/EU o
starych elektrickych a elektronickych vy-
robkoch a podla jej aplikacii v ndarodnom
prave sa musia uz nepouzite/né elektrické
naradia zbierat separovane a treba ich dé-
vat na recyklaciu zodpovedajticu ochrane
Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.
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Biztonsagi eldirasok

Altalanos biztonsagi eléirasok az elektromos
kéziszerszamokhoz

AFIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes hizton-

sagi figyelmeztetést és el6-

irast. A kovetkezOkben leirt eléirasok betartasanak elmulasz-

tasaaramitésekhez, tlizhoz és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.

Kérjiik akésdbbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket
az eldirasokat.

Az aldbb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam” fogalom a
haldzati elektromos kéziszerszamokat (halozati csatlakozo
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(haldzati csatlakozo kabel nélkiil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag

» Tartsa tisztan és jol megvilagitott allapotban a munka-
helyét. A rendetlenség és a megvildgitatlan munkateriilet
balesetekhez vezethet.

> Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kornyezetben, ahol éghetd folyadékok, gazok
vagy porok vannak. Az elektromos kéziszerszamok szik-
rakat keltenek, amelyek a port vagy a gézoket meggyujt-
hatjak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és azidegen személyeket a
munkahelytél, ha az elektromos kéziszerszamot hasz-
nalja. Ha elvonjak a figyelmét, elvesztheti az uralmat a be-
rendezés felett.

Elektromos biztonsagi eldirasok
» A késziilék csatlakozo dugéjanak bele kell illeszkednie
a dugaszoldaljzatba. A csatlakozo dugét semmilyen

modon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel el-

latott késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csat-
lakozo adaptert. A véltoztatas nélkiili csatlakozé dugok és
amegfelelé dugaszolo aljzatok csokkentik az dramiités
kockazatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletek, mint példaul csovek, fiito-

testek, kalyhak és hiitogépek megérintését. Az aram-
(itési veszély megnovekszik, ha a teste le van foldelve.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az es6tol
vagy nedvességtol. Ha viz hatol be egy elektromos kézi-
szerszamba, ez megnoveli az aramiités veszélyét.

» Ne hasznilja a kabelt a rendeltetésétol eltéré célokra,
vagyis a szerszamot soha ne hordozza vagy akassza fel
a kabelnél fogva, és sohase hiizza ki a halézati csat-

lakoz6 dugot a kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt hé-

forrasoktol, olajtol, éles élektdl és sarkoktol és mozgd
gépalkatrészektol. Egy megrongalodott vagy csomdkkal
teli kabel megnoveli az dramiités veszélyét.

» Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabad ég alatt
dolgozik, csak szabadban valé hasznalatra engedélye-
zett hosszabbitot hasznaljon. A szabadban vald hasz-

nalatra engedélyezett hosszabbitd hasznalata csokkentiaz
aramiités veszélyét.

» Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kornyezetben valé hasznalatat, alkalmazzon
egy hibaaram-védokapcsolét. Egy hibaaram-véddkap-
csol6 alkalmazasa csokkenti az dramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

» Munka kozben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit csi-
nal és meggondoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ha faradt, ha kabitészerek vagy alkohol
hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasznal-
jaaberendezést. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szer-
szam hasznalata kozben komoly sériilésekhez vezethet.

» Viseljen személyi védofelszerelést és mindig viseljen
védoszemiiveget. A személyi véddfelszerelések, mint
porvédé dlarc, cstiszasbiztos védGcipd, védésapka és fiil-
védo hasznalata az elektromos kéziszerszam hasznalata
jellegének megfelelden csokkenti a személyi sériilések
kockazatat.

» Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy6z6djon meg arrol, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, miel6tt bedugna a csatlakozé
dugot a dugaszoldaljzatba, csatlakoztatna az akkumu-
lator-csomagot, és mielétt felvenné és vinni kezdené
az elektromos kéziszerszamot. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kozben az ujjat a kapcsoldn tartja,
vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapotban csatlakoztatja
az aramforrashoz, ez balesetekhez vezethet.

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa elott okvet-
leniil tavolitsa el a beallitészerszamokat vagy csavar-
kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgd részeiben
felejtett beallitdszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

» Ne becsiilje til nmagat. Keriilje el a normalistdl eltéro
testtartast, iigyeljen arra, hogy mindig biztosan alljon
és az egyenstilyat megtartsa. igy az elektromos kéziszer-
szam felett varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

» Viseljen megfeleld ruhat. Ne viseljen bo ruhat vagy ék-
szereket. Tartsa tavol a hajat, a ruhajat és a kesztyiijét
amozgo részektol. A bé ruhat, az ékszereket és a hosszu
hajat a mozgo alkatrészek magukkal ranthatjak.

» Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és dsszegyiijtéséhez sziikséges
berendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mé-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfeleléen miikddnek. A porgy(ijté beren-
dezések hasznalata csokkenti amunka soran keletkezé por
veszélyes hatasat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és hasz-

nalata

» Ne terhelje il a berendezést. A munkajahoz csak az ar-
ra szolgalo elektromos kéziszerszamot hasznalja.
Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a megadott tel-
jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

» Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,
amelynek a kapcsoldja elromlott. Egy olyan elektromos
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kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsol-
ni, veszélyes és meg kell javittatni.

» Hiizza ki a csatlakozo dugot a dugaszoléaljzathol
és/vagy az akkumulator-csomagot az elektromos kézi-
szerszambol, miel6tt az elektromos kéziszerszamon
beallitasi munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a
szerszamot tarolasra elteszi. Ez az el6vigyazatossagi
intézkedés meggdtolja a szerszam akaratlan tizembe he-
lyezését.

» A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyerekek nem fér-
hetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasz-
naljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem ismerik
aszerszamot, vagy nem olvastak el ezt az itmutatot. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha azokat
gyakorlatlan személyek hasznaljak.

> Akésziiléket gondosan apolja. Ellendrizze, hogy a moz-

g0 alkatrészek kifogastalanul miikodnek-e, nincse-
nek-e beszorulva, és nincsenek-e eltorve vagy
megrongalddva olyan alkatrészek, amelyek hatassal
lehetnek az elektromos kéziszerszam miikodésére. A

berendezés megrongalddott részeit a késziilék haszna-

lata elétt javittassa meg. Sok olyan baleset torténik,

amelyet az elektromos kéziszerszam nem kielégitd karban-

tartasara lehet visszavezetni.

» Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészerszamokat.
Az éles vagoélekkel rendelkez6 és gondosan apolt vago-
szerszamok ritkabban ékelédnek be és azokat konnyebben
lehet vezetni és iranyitani.

» Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betét-
szerszamokat stb. csak ezen eléirasoknak és az adott
késziiléktipusra vonatkozo kezelési utasitasoknak
megfelelden hasznalja. Vegye figyelembe a munkafel-
tételeket és a kivitelezend6 munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétdl eltéré

célokra vald alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

Szerviz-ellendrzés

» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-
mélyzet csak eredeti potalkatrészek felhasznalasaval
javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kéziszerszam
biztonsagos maradjon.

Biztonsagi eldirasok a marégépek szamara

> Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt fogan-
tyufeliileteknél fogva fogja meg, mivel a maro a sajat

halozati csatlakozo kabelhez is hozzaérhet. Ha a beren-

dezés egy fesziiltség alatt all6 vezetékhez ér, az elektro-
mos kéziszerszam fémrészei szintén fesziiltség ala kerdil-
hetnek és aramiitéshez vezethetnek.

» Rogzitse és biztositsa a munkadarabot egy csavaros
szoritéval vagy mas eszkozzel egy stabil alaplaphoz. Ha

amunkadarbot csak akezével tartja, vagy a testéhez szorit-

ja, ez labilis marad, és On kdnnyen elveszitheti az uralmat
a kéziszerszam, vagy a munkadarab felett.

» A betétszerszam megengedett fordulatszamanak leg-
alabb olyan magasnak kell lennie, mint az elektromos
kéziszerszamon megadott legmagasabb fordulatszam.
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Az olyan tartozék, amely a megengedett legmagasabb for-
dulatszamanal gyorsabban forog, széttorhet.

» A maroészerszamoknak vagy egyéb tartozékoknak pon-
tosan be kellilleszkedniiik az elektromos kéziszerszam
szerszambefogo egységébe (befogdpatronjaba). Azok
a betétszerszamok, amelyek nem illeszkednek bele ponto-
san az elektromos kéziszerszam szerszambefogo egységé-
be, egyenetleniil forognak, erésen rezgésbe jonnek és ah-
hoz vezethetnek, hogy a kezel6 elveszti az uralmat az elekt-
romos kéziszerszam felett.

» Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt allapot-
ban vezesse ra a megmunkalasra keriilo munkadarab-
ra. Ellenkez6 esetben fennall egy visszardgas veszélye, ha
a betétszerszam beékelddik a munkadarabba.

> Sohase tegye be a kezét a marasi teriiletre és sohase
érintse meg a marészerszamot. Fogja meg a masik ke-
zével a pétfogantyiit vagy a motorhazat. Ha mindkét ke-
zével fogja a mardgépet, a mardszerszam nem sértheti
meg a kezét.

» Sohase dolgozzon a marégéppel fémtargyak, szégek,
vagy csavarok felett. A maroszerszam megsériilhet és
megndvekedett vibracidhoz vezethet.

> Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon alkal-
mas fémkereso késziiléket, vagy kérje ki a helyi ener-
giaellato vallalat tanacsat. Ha egy elektromos vezetéket
a berendezéssel megérint, ez tlizh6z és aramiitéshez ve-
zethet. Egy gdzvezeték megrongaldsa robbandst ered-
ményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi karok
keletkeznek, vagy villamos dramiitést kaphat.

» Sohase hasznaljon életlen vagy megrongalédott maré-
szerszamokat. Az eltompult vagy megrongalddott maro-
szerszamok magasabb surlodashoz vezetnek, beékel6d-
hetnek és kiegyensllyozatlansagokat hoznak Iétre.

» A munka soran mindig mindkét kezével tartsa az elekt-
romos kéziszerszamot és gondoskodjon arrol, hogy szi-
lard, biztos alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

» A megmunkalasra keriil6 munkadarabot megfeleléen
rogzitse. Egy befogo szerkezettel vagy satuval rogzitett
munkadarab biztonsagosabban van rogzitve, mintha csak
akezével tartana.

» Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, mielGtt letenné. A betétszerszam beékelédhet, ésa
kezeld elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszerszam
felett.

A termék és alkalmazasi lehetoségei-
nek leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmez-
tetést és eldirast. A kovetkezGkben leirt el6-
irasok betartasanak elmulasztasa aramiité-
sekhez, tlizh6z és/vagy stlyos testi sériilések-
hez vezethet.

Kérjiik hajtsa ki a kihajthatd abras oldalt, és hagyja igy kihajt-
va, mikdzben ezt a kezelési itmutatot olvassa.

Bosch Power Tools

1609 92A 0B3(30.4.14)



144 | Magyar

Rendeltetésszerii hasznalat

A késziilék rogzitett alapra valo felfekvés mellett faban, m-
anyagban és konnyd épitési anyagokban hornyok, élek, profi-
lok és hosszlyukak marasara, valamint masolé marasra szol-
gal.

Csokkentett fordulatszam alkalmazasaval és megfelelé maré-
fejek hasznalataval a késziilékkel szines fémek is megmunkal-
hatok.

Az elektromos kéziszerszam lampaja az elektromos kéziszer-
szam kozvetlen munkateriiletének megvilagitasara szolgdl, a
haztartasban lévé helyiségek megvilagitasara nem alkalmas.

Az abrazolasra keriilo komponensek
Akésziilék dbrazolasra keriilé komponenseinek sorszamoza-
sa az elektromos kéziszerszamnak az abra-oldalon talalhaté
képére vonatkozik.
1 Marémotor
Uregmaré egység
Masold egység
Fogantyu (szigetelt fogantyu-feliilet)
Marasi mélység finombeallité forgatdgomb
(liregmaro egység)
6 Marasi mélység finombeallito skala
7 Reteszelés feloldo kar az iregmard funkcidhoz
8 Indexjel a finombeallitishoz
9 Marasi mélység beallitd skala (liregmard egység)
10 Toldka indexjellel (iiregmaro egység)
11 Mélységi itkoz6 (iiregmaro egység)
12 Revolveriitkdzé
13 Alaplap
14 Cslszélemez
15 Fordulatszam eldvélasztd szabalyozokerék
16 Recézettfejl csavar a mélységi iitk6zohoz
(regmard egység)
17 Hollandi anya befogépatronnal
18 Mardszerszam*
19 Be-/kikapcsold rogzitégombja
20 Be-/kikapcsold
21 Biztositd gomb a motor kivételéhez
22 FeszitGkar az liregmard egységhez/masold egységhez
23 A parhuzamos iitkdz6 vezet6ridjainak befogasara szol-
gald hely
24 Marasi mélység finombeallitd forgatégomb
(masold egység)
25 Marasi mélység durvabeallitd feszitokar (masold egység)

oA WN

26 Bemélyedések a masold egység marasi mélység durva-
beallitojahoz

27 Orso-reteszelégomb

28 24 mm-es villaskulcs

29 Recézettfejli csavar az elszivo adapterhez (2x) *

30 Elszivo-adapter (iregmard egység)*

31 Elszivo toml6 (@ 35 mm)*

32 Elszivo-adapter (masold egység)*

33 Kozbetétgylirl az elszivé-adapterhez (masold egység) *

34 Marasi mélység beallitd skala (masold egység)

35 Parhuzamos iitkdz6*

36 Parhuzamos iitkoz6 vezetd rud (2x)*

37 Aparhuzamos iitkozé finombeallitd szarnyascsavarja
(2x)*

38 A parhuzamos iitkdz6 durvabeallitd szarnyascsavarja
(2x)*

39 Parhuzamos iitkoz6 finombeallito forgatdgomb*

40 Szabalyozhato iitk6zdsin a parhuzamos iitkdz6hoz *

41 Aparhuzamos iitkdz6 vezetdrudjainak szarnyascsavarja
(2x)*

42 Mardkorzé/vezetdsin adapter*

43 Marokorz6 fogantyd*

44 A mardkorzd durvabeallitd szarnyascsavarja (2x)*

45 A mardkorz6 finombeallitd szarnyascsavarja (1x)*

46 Mardkorz6 finombeallito forgatdgomb*

47 Kozpontozo csavar a marokorzo iitkoz6hoz *

48 Tavtarto lap (a,Mardkorzo” készlet ezt magaban
foglalja)*

49 Vezetdsin*

50 SDS-masoldhiively-adapter

51 Masolohiively adapter rogzitd csavar (2x)

52 Masolohiively adapter reteszelésfeloldo kar

53 Masolohiively

54 Csuszolemez rogzitécsavar

55 Kozpontozo tiiske

56 Masolo egység rogzité csavarok*

57 Specidlis hatlapos kulcs a marasi mélység
finombeallitasara (masold egység) *

58 Hosszabbitd a marasi mélység finombeallitohoz
(masolo egység)*

59 Elszivoblra munkadarab-élek megmunkalasahoz

60 Azelszivobura rogzitécsavarja *

*Aképeken lathaté vagy a szovegben leirt tartozékok részben nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozékprogramunkban va-
lamennyi tartozék megtalalhato.

*

Miiszaki adatok

Multifunkcionalis maré GOF 1600CE  GKF 1600 CE
Cikkszam 3601F240.. 3601F240..
Névleges felvett teljesitmény W 1600 1600
Uresjarati fordulatszam perc’ 10000-25000 10000 -25000
Afordulatszam elévalasztasa o o

Az adatok [U] = 230 V névleges fesziiltségre vonatkoznak. Ettél eltéré fesziiltségek esetén és az egyes orszagok szamara készilt kiilonleges kivitelek-

ben ezek az adatok véltozhatnak.

1609 92A 0B3(30.4.14)

Bosch Power Tools



Multifunkcionalis maré

Magyar | 145

GOF 1600 CE

GKF 1600 CE

Konstanselektronika [ ®
Porelszivd csatlakozd ° )
Szerszambefogo egység mm 8-12 8-12

coll - Yh-th
Marokosar lokete (liregmard egység) mm 76 -
Suly az ,EPTA-Procedure 01/2003” (2003/01 EPTA-eljarés) szerint kg 5,8 4,3
Erintésvédelmi osztaly =7l [o/n

Az adatok [U] = 230V névleges fesziiltségre vonatkoznak. Ettdl eltéré fesziiltségek esetén és az egyes orszagok szamara készilt kiilonleges kivitelek-

ben ezek az adatok véltozhatnak.

Zaj és vibracio értékek

A zajmérési eredmények az EN 60745-2-17 szabvanynak megfelelden keriiltek meghatarozasra.
Akeésziilek A-értékelésli zajszintjének tipikus értékei: hangnyomasszint 86 dB(A); hangteljesitményszint 97 dB(A). Bizonytalan-

sagK=3dB.
Viseljen fiilvédat!

GOF 1600CEGKF 1600CE

a, rezgési 6sszértékek (a harom irany vektordsszege) és K bizonytalansag

az EN 60745 szabvany szerint:

a m/s? =55 =6,0
K m/s? =1,5 =15
Az ezen elGirasokban megadott rezgésszint az EN 60745 Henk Becker Helmut Heinzelmann
szabvanyban rogzitett mérési modszerrel keriilt meghataro- Executive Vice President  Head of Product Certification
zasra és az elektromos kéziszerszamok dsszehasonlitasara ez Engineering PT/ETM9

az érték felnasznalhato. Ez az érték a rezgési terhelés ideigle-
nes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f6 alkal-
mazasi teriiletein vald hasznalat soran fellépé érték. Ha az
elektromos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, kiilonb6z6
tartozékokkal vagy nem kielégité karbantartas mellett hasz-
naljak, arezgésszint a fenti értéktol eltérhet. Ez az egész mun-
kaiddre vonatkozo rezgési terhelést Iényegesen megnévelhe-
ti.

Arezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe kell
venni azokat az id6szakokat is, amikor a berendezés kikap-
csolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de
nem keriil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész munkaidére
vonatkozd rezgési terhelést lényegesen csokkentheti.
Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezeldnek a
rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

Megfeleléségi nyilatkozat C €

Egyediili felel6séggel kijelentjiik, hogy a ,Miiszaki adatok”
leirt termék megfelel a 2009/125/EK (1194/2012. rende-
let),2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EK iranyelvekben
és azok modositasaiban leirt idevago el6irasoknak és megfe-
lel a kovetkezd szabvanyoknak: EN 60745-1,
EN60745-2-17.

Amlszaki dokumentaciéja (2006/42/EK) akovetkez helyen
talalhato:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

(o3
¢ «
%@( Lo [V el
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozé dugot a
dugaszoldaljzathdl.

A marémotor behelyezése az iiregmaré egység-

be/masolo egységbe (lasd az ,A”-,B” abrat)

- Nyissa fel az liregmar6 egység/masolo egység 22 feszitG-
karjat.

- Tolja be iitkdzésig a marémotort az liregmard egység-
be/masolo egységbe.

- A3 masold egység hasznlata esetén nyomja le a 25 feszi-
tokart és tolja be az 1 marémotort a 3 masoléegységbe a
kivant helyzettdl fiiggden felfelé vagy lefelé, amigazle nem
nyomott 25 feszitékar mellett a 3 db 26 bemélyedés egyi-
kében reteszelésre nem kertil.

- Zarjale az liregmard egység/masold egység 22 feszitGkar-
jat.

— Allitsa be a mardsi mélységet, lasd a ,A marasi mélység be-
allitésa” c. fejezetet.

Bosch Power Tools
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A maromotor levalasztasa az iiregmaro egységrol/masolo

egységrol (lasd a ,,C” abrat)

- Nyissa fel az iregmaro egység/masold egység 22 feszit6-
karjat.

- Huzza ki iitkozésig és tartsa ebben a helyzetben a marémo-
tort.

- Nyomja meg a 21 biztosité gombot és huzza ki teljesen a
maromotort az iiregmaro egységhdl/masolo egységh6l. A
3 masolo egység hasznalata esetén ezen feliil nyomja meg
a 25 feszitokart.

A mardszerszam behelyezése (lasd a ,,D” abrat)

» A maroészerszamok behelyezéséhez és kicseréléséhez
célszerii védokesztyiit viselni.

Marészerszamok a hasznalat céljatdl fligg6en kiilonb6z6 kivi-
telekben és minéségben kaphatok.

A nagy teljesitményii gyorsvago acélbol késziilt marészer-
szamok puha anyagok, mint példaul puhafa és miianyag, meg-
munkalasara hasznalhatok.

A keményfém élekkel ellatott mardszerszamok kemény és
abraziv anyagok, mint példaul keményfa és aluminium, meg-
munkalasara szolgalnak.

A nagy kiterjedés(i Bosch tartozék programban taldlhaté ere-
deti mardszerszamok a markakereskeddnél kaphatok.

Lehetdleg 12 mm-es szar-atmérdjli mardszerszamokat hasz-
naljon. Csak kifogastalan allapotd, tiszta marészerszamokat
hasznaljon.

A marészerszamot akkor is ki lehet cserélni, ha a marémotor

be van helyezve az liregmard/masol6 egységhe. Azonban azt
javasoljuk, hogy a szerszamcseréhez elébb szerelje ki a maré-
motort.

- Vegye ki a marémotort az iiregmar6/masolo egységhdl.

- Nyomja be és tartsa benyomvaa 27 (@) tengely reteszel6-
gombot. Sziikség esetén forgassa el kézzel egy kissé a ten-
gelyt, amig az be nem pattan.

A 27 tengely reteszelogombot csak allé helyzetben sza-
bad miikddtetni.

- A28yvillaskulcsot (24-es méret) az dramutato jarasaval el-
lenkezd iranyban (@) forgatva oldja fel a 17 hollandianyat.

- Toljabe a mardszerszamot a befogépatronba. A mardszer-
szam szaranak legalabb 20 mm-re bele kell nytinia a befo-
gopatronba.

- A28yvillaskulcsot (24-es méret) az dramutatd jarasaval
megegyez6 iranyban forgatva hlizza meg szorosraa 17 hol-
landianyat. Engedije el a 27 tengely reteszelégombot.

» Hanincs akésziilékre felszerelve egy masolohiively, ne
hasznaljon 50 mm-nél nagyobb atmérojii marészersza-
mokat. Ezek a mardszerszamok nem férnek keresztiil az
alaplapon.

» Semmiképpen se szoritsa meg a befogopatront a hol-
landianyaval, ha nincs benne marészerszam. A befogo-
patron ellenkezd esetben megrongalédhat.

Por- és forgacselszivas

» Az dlomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak, asvanyok
és fémek pora egészségkarositd hatasu lehet. A poroknak
akezel vagy a kozelben tartézkodd személyek dltal torté-

n6 megérintése vagy belégzése allergikus reakcidkhoz
és/vagy a légutak megbetegedését vonhatja maga utan.
Egyes faporok, példaul tolgy- és biikkfaporok rakkelté ha-
tastak, féleg ha a faanyag kezeléséhez mas anyagok is van-
nak benniik (kromat, favédé vegyszerek). A késziilékkel
azbesztet tartalmazo anyagokat csak szakembereknek
szabad megmunkalniuk.
- Alehetéségek szerint hasznaljon azanyagnak megfeleld
porelszivast.
- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6ztetésérdl.
- Ehhez a munkahoz célszert egy P2 szlir6osztalyu por-
védd alarcot hasznalni.
Afeldolgozasra keriilé anyagokkal kapcsolatban tartsa be az
adott orszagban érvényes eldirdsokat.

» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok konnyen meggyulladhatnak.

Az elszivé adapter beszerelése az iiregmaré egységhe
(lasd az ,,E” abrat)

A 30elszivé adaptert a tomldcsatlakozdval eldrefelé és a tom-
|6csatlakozéval hatrafelé is fel lehet szerelni. Ha az 50 méso-
|6hiively-adapter be van helyezve, akkor el6fordulhat, hogy a
masoldhiively-adaptert 180°-kal elforditva kell felszerelni,
hogy a 30 elszivd-adapter ne érintse meg az 52 reteszelés fel-
oldé kart. Rogzitse a 30 elszivo adaptert a 2 darab 29 recé-
zettfejl csavarral a 13 alaplaphoz.

Az optimalis elszivas biztositasara a 30 elszivé-adaptert rend-
szeresen meg kell tisztitani.

Az elszivo adapter beszerelése a masolo egységhe

(lasd az ,,F” abrat)

A 32elszivd adaptert a tomldcsatlakozoval elérefelé és a tom-
|6csatlakozdval hatrafelé is fel lehet szerelni. Behelyezett 50
masoldhiively-adapter esetén rogzitse a 2 darab 29 recézett-
fejl csavarral a 32 elszivo adaptert a 13 alaplapra. Ha 50 ma-
solohiively-adapter nélkiili munkat végez, akkor elézdleg sze-
relje fel a 33 kozbetétgylrit az abran lathato modon a 32 el-
szivd adapterre.

A porelszivas csatlakoztatasa

Dugjonfel egy 31 @ 35 mm-es elszivo tomlét (kiilon tartozék)
amar felszerelt elszivé adapterre. Csatlakoztassa a 31 elszivo
tomlot egy porszivohoz (kiilon tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot kdzvetleniil hozza lehet csatla-
koztatni egy tavinditd szerkezettel ellatott univerzalis Bosch
porszivéhoz. Ez az elektromos kéziszerszam bekapcsolasakor
automatikusan elindul.

A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra kerti-
16 anyagbol keletkezd por elszivasara.

Az egészségre kiilonosen artalmas, rakkelté hatasu vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specialisan erre a célra gyartott
porszivot kell haszndlni.

Uzemeltetés

Uzembe helyezés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kézi-
szerszam tipustablajan talalhato adatokkal. A 230 V-os
berendezéseket 220 V halozati fesziiltségrol is szabad
iizemeltetni.
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A fordulatszam elévalasztasa
A 15 fordulatszam elévalaszté szabalyozokerékkel a sziiksé-
ges fordulatszam tizem kozben is elévalaszthato.

1-2  alacsony fordulatszam
3-4  kozepes fordulatszam
5-6  nagy fordulatszdm

A tablazatban taldlhatd értékek tajékoztato jellegliek. A sziik-
séges fordulatszam a megmunkalasra ker(il6 anyagtol és a

munka koriilményeitdl fiigg és egy gyakorlati probaval megha-

tarozhato.
Anyag Maro atmérdé A 15 szabalyozo-
(mm)  kerék helyzete
Keményfa (biikkfa) 4-10 5-6
12-20 3-4
22 -40 1-2
Puhafa (fenyd) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Faforgacslemezek 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Manyagok 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16 -40 1

Hahosszabb ideigalacsony fordulatszammal dolgozott, akkor

az elektromos kéziszerszamot a leh(itéshez kb. 3 percig maxi-

malis fordulatszammal Giresjaratban jarassa.

Be- és kikapcsolas

Abe-/kikapcsolas el6tt allitsa be a marasi mélységet, lasd a , A
marasi mélység bedllitasa” c. fejezetet.

Az elektromos kéziszerszam iizembe helyezéséhez nyomja
be és tartsa benyomva a 20 be-/kikapcsol6t.

Abenyomott 20 be-/kikapcsold reteszeléséhez nyomja be a
19 rogzitégombot.

Az elektromos kéziszerszam kikapcsolasahoz engedije el a

20 be-/kikapcsolot, illetve, ha az a 19 reteszeldgombbal rete-

szelve van, nyomja be rovid id6re a 20 be-/kikapcsolot, majd
engedje el azt.

Az energia megtakaritasara az elektromos kéziszerszémot
csak akkor kapcsolja be, ha hasznilja.

Konstanselektronika

Akonstanselektronika az el6re kivalasztott fordulatszamot az
liresjarattol a teljes terhelésig gyakorlatilag allandé szinten
tartja és egyenletes munkateljesitményt biztosit.

Lagy felfutas

Az elektronikus lagy inditas bekapcsolaskor korlatozza a for-
gatényomatékot és megndveli a motor élettartamat.

A marasi mélység beallitasa
» A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kézi-
szerszam mellett szabad beallitani.
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A marasi mélység beallitasa az iiregmaré egységen

(lasd a,G” abrat)

Amarasi mélység durva bedllitasahoz a kdvetkezéképpen kell

eljarni:

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
mardszerszammal a megmunkalasra keriil6 munkadarab-
ra.

- Csavarjaela6 finombeallito skalat a ,,0” allasba.

- Allitsabea12revolveriitkoz6t legalacsonyabb fokozatra; a
revolveriitkdz6 érezhetden bepattan a megfeleld helyzet-
be.

- Oldja ki a mélységi litkoz6 16 recézettfe;li csavarjat, ugy
hogy a 11 mélységi iitk6z6 szabadon mozoghasson.

- Nyomja le az iregmar6 funkciohoz szolgald 7 reteszelésfel-
oldé kart és vezesse lassan lefelé a felsémarét, amiga 18
mardszerszam meg nem érinti a megmunkalasra keriil§
munkadarab feliiletét. Ismét engedje el a 7 reteszelésfelol-
dé kart, hogy igy rogzitse ezt az liregmélységet.

- Nyomjale a 11 mélységi iitkdzGt, amig az fel nem fekszik az
12 revolveriitkdzore. Allitsa be azindexjeles 10 tolokata 9
marasi mélység skala 0" helyzetébe.

- Allitsa be a kivant marasi mélységre a 11 mélységi iitkoz6t
és hlizza meg szorosra a mélységi (itk6z6 16 recézettfejl
csavarjat. Ugyeljen arra, hogy ezutan mar ne véltoztassa
meg az indexjellel ellatott 10 toldka helyzetét.

- Nyomja le az iregmaro funkciohoz szolgald 7 reteszelésfel-
oldd kart és vezesse fel a felsémarot a legfelsd helyzetébe.

A késziilék csak akkor éri el a bedllitott marasi mélységet, ha
az liregmarasi eljaras soran a 11 mélységi iitkozd nekilitkozik
a 12 revolveriitkdzonek.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer( a munkat tobb Ié-
pésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A 12
revolveriitk6z6 segitségével a marasi folyamatot tobb foko-
zatra fel lehet osztani. Ehhez dllitsa be a revolveriitkdz6 lega-
lacsonyabb fokozatéaval a kivant marasi mélységet és az elsé
|épésekhez valassza el6bb a magasabb fokozatokat. Az egyes
fokozatok kozotti tavolsag kb. 3,2 mm.

Egy probamaras utan az 5 forgatogomb elforgatasaval ponto-

san bedllithatja a marasi mélységet a kivant értékre; az bramu-

tato jarasaval megegyezd iranyu elforgatas a marasi mélység

megndveléséhez, az Gramutato jarasaval ellenkezd iranyu el-

forgatas a marasi mélység csokkenéséhez vezet. A 6 skalaa

tajékozodas megkonnyitésére szolgdl. Egy teljes fordulat

1,5 mm valtoztatasi tnak, a 6 skala felsé részén egy osztas

0,1 mm valtoztatasi ttnak felel meg. A maximalis beallitasi dt

+16 mm.

Példa: A kivant marasi mélység 10,0 mm, a prébamaras so-

ran elért marasi mélység 9,6 mm.

- Nyomja le az iregmaro funkciohoz szolgald 7 reteszelésfel-
oldd kart és vezesse fel a felsémarot a legfelsd helyzetébe.

- Forgassa el 0,4 mm/4 osztasnyira (az elGirt és a tényleges
érték kiilonbsége) az dramutato jarasaval megegyezd
iranyba az 5 forgatdgombot.

- Ezutdn még egy prébamarassal ellendrizze az igy elérheté
marasi mélységet.

A marasi mélység finombedllitasa soran gondoskodjon arrdl,

hogy az iiregmard egység oldalan elhelyezett 8 indexjel pon-

tosan a kdzépsé beiitstt vonalra mutasson. igy biztositja,
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hogy a bemeriilési mélység utélagos finombeallitasa soran
mindkét iranyban kielégité beallitasi lehetéség alljon rendel-
kezésre.

Haa 2 iiregmard egység mar a maximalis bemertilési mélysé-

gig leereszkedett, akkor mar a finombedllitassal sem lehet na-

gyobb bemeriilési mélységet elérni, mivel a berendezés mar
megtett a maximalis elmozdulasi utat.

Tovabbi finombeallitasra akkor sincs lehet6ség, haa 11 mély-

ségi (itkoz6 mar nekiiitkozott a 12 revolveriitkozének.

A marasi mélység beallitasa a masolo egységen

(lasd a H” abrat)

A marasi mélység bedllitasahoz a kovetkezoképpen kell eljar-
ni:

- Nyissa fel a masol6 egység 22 feszitokarjat.

- Amarasi mélységet 3 fokozatban durvan elére be lehet &l-
litani. Nyomja le a 25 feszit6kart és tolja be az 1 marémo-
tort a 3 masoldegységbe felfelé vagy lefelé, amig az le nem
nyomott 25 feszitGkar mellett a 3 db 26 bemélyedés egyi-
kében reteszelésre nem kertil. A bemélyedések kozotti ta-
volsag 12,7 mm (0,5").

- Amarasi mélység finom beallitdsat a 24 marasi mélység
beallitd forgatogombbal kell végrehajtani; a marasi mély-
ség noveléséhez ezt az bramutato jarasaval megegyezd
iranyba, a csokkentéshez pedig az 6ramutat6 jarasaval el-

lenkez@ iranyba kell forgatni. A marasi mélységnek a forga-

togomb forgatasaval elérheté megvaltozasa a 24 forgato-
gombon collban és milliméterben meg van adva. A maxi-
malis bedllitasi tartomany 41 mm. A 34 marasi mélység
skala csak tovabbi tajékozddasra szolgal.

Példa: A kivant marasi mélység 10,0 mm, a prébamaras
soran elért marasi mélység 9,5 mm.

- Allitsa be a skalat a 24 forgatégombon a ,0” jelzéshez,
anélkiil, hogy ekkor magat a 24 forgatégombot elforgatna.
Ezutan forgassa el a 24 forgatégombot az 6ramutato jara-
saval megegyez6 iranyban a ,0,5” értékre.

- Ezutan még egy prébamarassal ellendrizze az igy elérheté
marasi mélységet.

Munkavégzési tanacsok

Marasi irany és marasi eljaras (lasd az ,1” abrat)

» Amarasifolyamatot mindig a 18 mardszerszam forgasi
iranyaval ellenkezd iranyban kell végrehajtani. Ha a
maroszerszam forgasi iranyaval megegyez6 iranyban
halad, akkor az ekkor fellépd erdk konnyen kitéphetik
a kezébol az elektromos kéziszerszamot.

A 2 liregmar6 egység hasznalataval végzett marasnal a kovet-

kez6képpen kell eljarni:

~ Allitsa be a marasi mélységet, lasd a ,A marasi mélység be-

allitasa” c. fejezetet.

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
mardszerszammal amegmunkalasra keriilé munkadarabra
és kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

- Nyomja le az iregmaro funkciohoz szolgald 7 reteszelésfel-

oldd kart és vezesse lassan lefelé a felsémarot, amig az el
nem éri a beallitott marasi mélységet. Ismét engedje ela 7

reteszelésfeloldd kart, hogy igy rogzitse ezt az iregmélysé-

get.

- Egyenletes eldtolast alkalmazva hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

- Amarasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a felsé-
marot a legfels6 helyzetbe.

- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

A 3 masold egység hasznalataval végzett marasnal a kovetke-
z6képpen kell eljarni:

- Megjegyzés: Vegye figyelembe, hogy a 18 mardszerszam
a 3 masol¢ egység alkalmazasaval végzett munkak soran
mindig kiall valamennyire a 13 alaplapbél. Ne rongdlja meg
asablont vagy a megmunkalasra keriild munkadarabot.

— Allitsa be a mardsi mélységet, lasd a ,A marasi mélység be-
allitasa” c. fejezetet.

- Kapcsoljabe az elektromos kéziszerszamot és vezesse oda
amegmunkalasra keriilé ponthoz.

- Egyenletes eldtolast alkalmazva hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot. Ne tegye le az
elektromos kéziszerszamot, amiga marészerszam teljesen
le nem allt.

Maras egy segédiitk6z6 alkalmazasaval (lasd a ,,J” abrat)
Nagyobb munkadarabok megmunkalaséhoz, példaul horony-
marasnal segédiitkoz6ként fel lehet szerelni egy falemezt
vagy lécet a munkadarabra és a munltifunkcids marét ezutan
ezen segédiitkdzé mellett lehet végigvezetni. A2 liregmard
egység alkalmazasa esetén a multifunkcios marét a cstiszole-
mez lelapositott résézével kell a segédiitkdzé mentén végig-
vezetni.

El- vagy alakmaras

A parhuzamos (itkdz6 nélkiil végzett él- vagy alakmarashoz a
mardszerszamnak egy vezetdcsappal vagy golyoscsapaggyal
kell felszerelve lennie.

- Vezesse oldalrdl a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
amegmunkalasra keriilé munkadarabhoz, amig a maré-
szerszam vezetdcsapja, vagy golyoscsapagya fel nem fek-
szik a munkadarab megmunkalasra kerilG élére.

- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot mindkét kéz-
zel fogva a munkadarab éle mentén. Ekdzben {igyeljen a
megfelel6 szogben valo felfektetésre. Ha til erésen ra-
nyomja a kéziszerszamot a munkaradbra, megrongalhatja
annak az élét.

Maras a parhuzamos iitk6z6 hasznalataval

(lasd a K™ abrat)

Tolja be a 35 parhuzamos iitk6z6t a 36 vezetérudakkal a 13
alaplapba, majd a sziikséges méretnek megfeleléena 41 szar-
nyascsavarokkal rogzitse azt. A 37 és 38 szarnyascsavarral a
parhuzamos iitk6z6t hossziranyban is be lehet allitani.
Ahosszusagot a 39 forgatdgombbal a két 37 szarnyascsavar
kioldasa utan finoman be lehet allitani. Egy teljes fordulat
2,0 mm-nek, a 39 forgatégombon talalhaté minden egyes
osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

A 40 (itkozoésinnel meg lehet valtoztatni a parhuzamos (itkdz6
effektiv felfekvési feliletét.

Egyenletes elétolassal és a parhuzamos (itkozdre gyakorolt
egyenletes oldaliranyd nyomassal vezesse végig a bekapcsolt
elektromos kéziszerszamot a munkadarab élén.
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Maras a marokorzo alkalmazasaval (lasd az ,.L” abrat)

Akdralaku vonalak mentén végzett marasi munkakhoz célsze-

rli a 42 mardkorz6t/vezetdsinadaptert hasznalni. Az abran
lathaté mddon szerelje fel a mardkorzét.

Csavarja be a 47 kdzpontozo csavart a marokorzében tallha-
to menetbe. Helyezze el a csavar hegyét a marasra kerdilG kor-
ivkdzéppontjaba, és ligyeljen arra, hogy a csavar hegye bele-

mélyedjen a munkadarab feliiletébe.

A mardkorzé eltolasaval allitsa be durvan a kivant sugarat,
majd hdzza meg szorosra a 44 és 45 szarnyascsavart.

Ahosszusagot a 46 forgatogombbal a 45 szarnyascsavar kiol-

dasa utan finoman be lehet dllitani. Egy teljes fordulat

2,0 mm-nek, a 46 forgatégombon talalhato minden egyes
osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a 4
jobboldali fogantydnal és a marokorzd szamara szolgalé 43
fogantylinal fogva a munkadarab felett.

Maras a vezet6sin alkalmazasaval (lasd az ,M” abrat)

A 49 vezetdsin segitségével egyenesvonali munkameneteket
lehet végrehajtani.

Amagassagkiilonbség kiegyenlitésére ehhez fel kell szerelnia
48 tavtart6 lemezt.

Az abran lathato mddon szerelje fel a 42 marokorzot/vezet6-
sinadaptert.

Megfeleld rogzitd szerkezetekkel, példaul szoritdpofakkal
rogzitse a 49 vezetdsint a megmunkalasra keriilé munkada-

rabhoz. Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felsze-

relt 42 vezetdsinadapterrel a vezetdsinre.

Maras a masolohiively alkalmazasaval

(lasd az ,N”-,Q” abrat)

Az 53 masolohiively segiétségével mintak, példaul sablonok
korvonalait lehet munkadarabokra atvinni.

Az 53 masoldhiively alkalmazasahoz elébb be kell helyezni az
50 masolohiively adaptert a 14 cstiszélemezbe.

Tegye ra feliilrél az 50 masolohiively adaptert a 14 csuszole-

mezre, majd a 2 darab 51 rogzitdcsavarral rogzitse azt. Ugyel-

jenarra, hogy a masoldhiively adapter 52 reteszelésfeloldo
karja szabadon mozoghasson.

Vaélassza ki a sablon, illetve minta vastagsaganak megfeleld

masolo hiivelyt. A masolohiively kialld magassaga miatt a sab-

lon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.

Nyomja le az 52 reteszelés feloldo kart és tegye be alulrdl az
53 masolohiivelyt az 50 masoldhiively adapterbe. A kddold
biitykoknek ekkor érezhetden be kell pattanniuk a masoldhii-
vely mélyedéseibe.

Ellendrizze a mardfej kozéppontja és a masolohiively széle k-

zZOtti tavolsagot, lasd az ,Az alaplap kozpontozasa” szakaszt.

» Valasszon olyan mardszerszamot, amelynek az atméro-

je kisebb, mint a masoldhiively bels6 atmérdje.

Az 53 masolohiively hasznalataval végzett marasnal a kovet-
kez6képpen kell eljarni:

- Megjegyzés: Vegye figyelembe, hogy a 18 mardszerszam
a 3 masolo egység alkalmazasaval végzett munkak soran
mindig kiall valamennyire a 13 alaplapbol. Ne rongalja meg
a sablont vagy a megmunkalasra keriil6 munkadarabot.
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- Vezesse hozza a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a
masoldhiivellyel a sablonhoz.

- A2iiregmaro egység hasznalata esetén: Nyomjale az iireg-
mard funkcidhoz szolgalo 7 reteszelésfeloldo kart és ve-
zesse lassan lefelé a felsémardt, amig az el nem éri a beal-
litott marasi mélységet. Ismét engedje el a 7 reteszelésfel-
oldd kart, hogy igy rogzitse ezt az iregmélységet.

- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot az abbdl kial-
|6 masoldhiivellyel, oldaliranyi nyomassal a sablon men-
tén.

Az alaplap kozpontozasa (lasd az ,,R” abrat)

Ahhoz, hogy a marészerszam kdzéppontja és a masolohiively

széle kozotti tavolsag mindenhol azonos legyen, a masolohii-

velyt és a cslszolemezt sziikség esetén egymashoz viszonyit-
va kdzpontozni lehet.

- A2iiregmaro egység hasznalata esetén: Nyomjale az iireg-
mard funkcidhoz szolaglé 7 reteszelésfeloldo kart és tolja
el afelsémarat iitkozésig az alaplap felé. Ismét engedje el a
7 reteszelésfeloldd kart, hogy igy rogzitse ezt az iregmély-
séget.

- Oldjakikb. 2 fordulatnyiraaz 54 rogzitécsavarokat, hogy a
14 cstszélemez szabadon mozoghasson.

- Tegye be az 55 kdzpontozo tiiskét az abran lathato médon
a szerszambefogo egységbe. Hlizza meg a hollandianyat
kézzel annyira, hogy a kdzpontozo tiiskét még szabadon le-
hessen mozgatni.

- Allitsa be egymashoz az 55 kézpontozo tiiskét és az 53 ma-
solohiivelyt, ehhez kissé tolja el a 14 cstiszolemezt.

- Hulzza meg ismét szorosra az 54 rogzité csavarokat.

- Tavolitsa el aszerszambefogd egységh6l az 55 kozpontozo
tiiskét.

- A2 iiregmar6 egység hasznalata esetén: Nyomja meg az
liregmaro funkciora szolgald 7 reteszelés feloldd kart és
vezesse vissza a legfelsé helyzetbe a felsémarot.

Munkavégzés a maréasztal alkalmazasaval

(lasd az ,,S” abrat)

A3 masold egyaget egy erre alkalmas maroasztalbais be lehet

helyezni. A felszereléshez tavolitsa el a 14 cstiszolemezt és

rogzitse a 3 masolo egységet az 56 rogzitd csavarokkal a ma-

réasztalhoz.

> A masolo egység felszerelésénél vegye figyelembe a
marodasztal kezelési utasitasat. A masold egység felsze-
reléséhez a mardasztalban sziikség esetén furatokat kell
kialakitani.

A marasi mélység finombeallitisahoz a legcélszeribb a mara-
si mélység finombeallité 58 hosszabbitojat vagy az 57 speci-
alis hatlapu kulcsot hasznalni.

Maras az elszivébuira hasznalataval (lasd a ,T” - ,,U” abrat)
Sarkok megmunkalasahoz hasznalja kiegészitéleg az 59 elszi-
voburat.

- Rogzitse az 59 elszivdburat a 2 darab 60 csavarral az 13
alaplapra. Az 59 elszivobdrat az dbran lathaté médon 3 kii-
|6nb6z0 helyzetben lehet rogziteni.

- Sima homlokfeliiletek megmunkalasahoz ismét szerelje le
az elszivéburat.
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Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszoloaljzathél.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szell6zonyilasait, hogy jol és biztonsagosan dol-
gozhasson.

> Nehéziizemeltetésifeltételek eseténlehetoség szerint
mindig hasznaljon egy elszivé rendszert. Fijja ki gyak-

ran a szell6zonyilasokat, és iktasson be a halozati veze-

ték elé egy hibaaram védokapcsoldt (FI). Fémek meg-

munkalasa soran vezet6képes por juthat az elektromos ké-
ziszerszam belsejébe. Ez hatranyos hatassal lehet az elekt-

romos kéziszerszam véddszigetelésére.
Ha a csatlakoz6 vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével
csak a magat a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos kézi-
szerszam-mihely iigyfélszolgalatat szabad megbizni, nehogy
a biztonsagra veszélyes szituacio [épjen fel.

Vevoészolgalat és hasznalati tanacsadas

A Vevdszolgalat valaszt ad a termékének javitasaval és kar-
bantartasaval, valamint a pétalkatrészekkel kapcsolatos kér-
déseire. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott b-
rak és egyéb informaciok a cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Hasznalati Tanacsadd Team szivesen segit, ha termé-

keinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései vannak.
Hakérdéseivannak, vagy pétalkatrészeket akar megrendelni,
okvetleniil adja meg az elektromos kéziszerszam tipustabla-
jan talalhatd 10-jegyd cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi it. 120.

Awww.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti
késziilékének javitasat.

Tel.: (061) 431-3835

Fax: (061) 431-3888

Eltavolitas

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csoma-
golast a kdrnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Gjrafelhasznalasra elékésziteni.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a haztartasi sze-
métbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt villamos és elektronikus be-
rendezésekre vonatkoz6 2012/19/EU eu-
ropai iranyelvnek és a megfelel6 orszagos
torvényekbe vald atiiltetésének megfeleld-
en a mar nem hasznalhaté elektromos kézi-
szerszamokat kiilon 6ssze kell gydijteni és a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfe-
leléen kell Gjrafelhasznalasra leadni.

A viltoztatasok joga fenntartva.

Pycckun

CepTudhrKar 0 COOTBETCTBMM
No. RU C-DE.ME77.B.00345
CpoK AeNCTBMA CepTMdMKaTa 0 COOTBETCTBUH

n022.04.2018
000 «LleHTp no ceptrdmKaumm
CTaHAaPTM3aLMK U CUCTEM KauecTBa
3M1EKTPO-MaLIMHOCTPOUTENBHOM MPOAYKLMMU»
141400 Xumku1 MockoBckoi obnact
yn. [leHnHrpagckan, 29

CepTHUdmKaTbl 0 COOTBETCTBUM XPAHATCA NO afpecy:

000 «Pobept bow»

yn. Akag. Koponesa, 13, ctp. 5

Poccua, 129515, Mocksa

[lata M3roToBNeHUA yKasaHa Ha nocnegHen cTpaHuLe 0bnox-
K1 PykoBoacTga.

KoHTakTHaA MHhopMauma OTHOCHTENbHO MMMOpPTepa Cofiep-
XXWTCA Ha yNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl uspgenus

Cpok cnyxbbl u3nenua coctaBnaet 7 net. He pekomeHayetca
K 3KCMAyaTalnm no UCTeUEHNUH 5 N1ET XPaHEHHA C [aTbl U3ro-
TOBNEHUA Oe3 NpeaBapUTeNbHOM NPOBEPKH (faTy U3roTosne-
HWA CM. Ha 3TUKETKE).

MepeueHb KPUTHUECKHUX OTKA3O0B U OLUMBOUHDIE AEHCTBHA
nepcoHana UNu nonb3oBarens

— He UCMonb30BaTh C NOBPEXNEHHON PYKOATKOM WK NoBpe-
K[EHHbIM 3aLMTHBIM KOXYXOM

— He UCMOMb30BaTb NPH MOABNEHUU [1biMa HEMOCPECTBEH-
HO W3 Kopnyca uafenus

— He UCMOMb30BaThb C NePedUTLIM UM OTONEHHBIM NEKTPH-
yeckum kabenem

— He UCMOMb30BaTb Ha OTKPbITOM NPOCTPAHCTBE BO BPEMS
noxnaA (B pacnbinaemont Boae)

— He BKNIYaThb Npu nonagaH1u Bofibl B KOPMYC

— He UCMoMb30BaTb NP CUIbHOM UCKPEHWUH

— He UCMOMb30BaTb NPH MOABNEHWM CHbHOM BUDpaLMu

Kputepun npeaenbHbIX COCTOAHUIH

— NEepeTéPT UNW NOBPEXAEH SNEKTPUUECKUH Kabenb

— MOBPEXAEH KOpMyC U3fenus

THN ¥ NepHOANYHOCTb TEXHHUECKOro 06CNyXHBaHHA

PekomeHayeTca OUUCTUTb MHCTPYMEHT OT MbIAIM NOCNE KaXa0-
0 UCNONb30BaHKA.

XpaHeHue

— HeobX0[MMO XPaHHTb B CYXOM MeCTe

— HeobX0AMMO XPaHUTb BAANM OT UCTOUHUKOB NOBbILLEHHBIX
Temneparyp 1 BO3AEHCTBUA COMHEUHbIX Nyyer

- NpU XpaHeHun Heobxoaumo u3beratb peskoro nepenaaa
Temneparyp

- XpaHeHue 6e3 ynakoBKM He AonycKaeTca

- noapobHbie TPeboBaHKA K YCNIOBUAM XPaHEHUA CMOTPHTE
BIOCT 15150 (Ycnosue 1)
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TpancnopTupoBKa

— KaTeropuuecku He AONYCKAETCA NafieHhe 1 Niodble Mexa-
HUUECKHe BO3[ENCTBHA Ha YNAKOBKY NPH TPAHCMOPTHPOB-
Ke

- Npu pasrpyake/norpysKe He AONYCKAeTCA UCMONb30BaHKe
N0bOro BUAA TEXHUKM, PADOTAIOLLIEH NO NPUHLIMMY 3AKMMa
YNaKoBKH

- NoapobHble TpebOBaHWA K YCNIOBMAM TPAHCMOPTUPOBKM
cmotpute B[OCT 15150 (Ycnosue 5)

Yka3anus no 6e3onacHocTH

O6wwue YKa3aHUA N0 TeXHUKe 6e3onacHocT Ana
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NPEQYNPEXXOEHVE MpoutuTe BCe yKa3aHuA U

MHCTPYKLMH N0 TEXHHKE
6e3onacHocTH. HecobniofieHne yka3aHWi U MHCTPYKLMA NO
TeXHWKe De30MacHOCTU MOXET CTaTb NPUUMHOM NOPAKEHNA
3NEKTPUUECKNUM TOKOM, NOXapa W TAXENbIX TPABM.
CoxpaHaiTe 3TH HHCTPYKLUHM U YKa3aHuA Ana 6yaywero
MCNONb30BaHHKA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALMX MHCTPYKLMAX M YKA3aHMAX MO-

HATHE «3NEKTPOMHCTPYMEHT» PACNPOCTPAHAETCA Ha ANEKTPO-

MHCTPYMEHT C MUTaHUEM OT CETH (C CETEBBIM LHYPOM) U Ha

aKKYMYNATOPHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT (De3 CeTeBoro WHy-

pa).

Be3onacHocTb pabouero mecra

» Copiepxute pabouee MecTo B UHCTOTE H XOPOLLO OCBe-
LeHHbIM. BecnopaaoK Uk HeOCBELLEHHbIe YUacTKH pa-
Douero MecTa MOryT NPUBECTH K HECUACTHBIM CTIyYasM.

» He paboraiiTe ¢ 3TUM 3N€KTPOUHCTPYMEHTOM BO B3pbl-
BOOMNACcCHOM NOMeLLEeHHH, B KOTOPOM HaXOAATCA ropio-
uKe XXHAKOCTH, BOCNNAMEHAIOLLMECA ra3bl UK NbiNb.
INEKTPOUHCTPYMEHTbI UCKPAT, UTO MOXET NPHUBECTH K BOC-
NAamMeHeH!Ho NbiNK U1 NapoB.

» Bo Bpemsa paboTbl ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM He Aony-
cKaiTe bnusko Kk Bawemy pabouemy mecty aereii 1 no-
CTOPOHHUX nHL. OTBNEKLLINCH, Bbl MOXETE NOTEPATL
KOHTPONb Haf ANEKTPOMHCTPYMEHTOM.

nekTpobe3onacHocTb

» LlitencenbHas BUNKa aNEKTPOUHCTPYMEHTa A0MKHA
NOAXOAHTS K WTencenbHoi posetke. Hu B koeM cnyuae
He U3MeHANTe WTencenbHyw BUnKky. He npumensaiTte
nepexofHble WTeKepbl ANA 3NEKTPOHHCTPYMEHTOB C
3aLUTHBIM 3a3eMNeHneM. HeusMeHeHHble Wencenb-
Hble BUIKM W NOAXOAALLME LUTENCENbHbIE PO3ETKU CHU-
KatT PUCK NOPAKEHNA INEKTPOTOKOM.

» MpepoTBpaLyaiiTe TeNeCHbIA KOHTAKT C 3a3eMNEHHbIMU
NOBEPXHOCTAMH, KaK To: ¢ Tpybamu, anemeHTamu oto-
NNeHUs, KyXOHHbIMH NTUTAMU U XONOAUNBHUKAMH. [1pK
3a3eM/eHUH Balero Tena noBbILAETCA PUCK NOPAXKEHUS
371EKTPOTOKOM.

> 3awmuiaiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT OT OXAA U CbIPOCTH.
TPOHUKHOBEHME BOAibI B 3NEKTPOUHCTPYMEHT NOBbILIAET
PUCK NOPAKEHUS ANEKTPOTOKOM.
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» He pa3peluaeTcs HCMONb30BaTh LWHYP He M0 Ha3Haue-
HUI0, HaNpUMep, ANA TPAHCMIOPTHPOBKHM UNH NOABECKH
3NEKTPOMHCTPYMEHTA, UMK ANA BbITATHBAHNA BUNKH H3
WTencenbHoM Po3eTKH. 3aLuiLaiiTe WHYP OT BO3AeH-
CTBHA BbICOKMX TeMNepaTtyp, Macna, 0CTpbIX KpOMOK
MNU NOABHXHbBIX UacTei 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. [ToBpe-
KLEHHbIA UMK CMYTaHHbIN LWHYP NOBbILLAET PUCK NopaXxe-
HMA ANEKTPOTOKOM.

» Mpu paboTe C INEKTPOHHCTPYMEHTOM MOA OTKPbITbIM
HebOM NpuUMeHsiiTe NPUroAHble ANA 3TOro Kabenu-ya-
nuunTenu. MpuMeHeHke NPUroaHoro AnA paboTbl Nog oT-
KpbITbIM HebOM Kabensa-yaIMHUTENS CHUXAET PUCK nopa-
XEHWUA INEKTPOTOKOM.

» Ecnu HeBO3MOXHO U36eXaTb NPUMEHEHNA INEKTPOHH-
CTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHHH, NOAKNIOYAITE INeK-
TPOHHCTPYMEHT Uepe3 YCTPOHCTBO 3aLYUTHOTO OTKIO-
ueHus. [IpUMeHeHe YCTPONCTBA 3aLMUTHOTO OTKMIOUEHHS
CHW)KAET PUCK INEKTPUUECKOTO NOPAXKEHHUS.

BesonacHoCTb nogei

» ByabTe BHUMaTenbHbIMH, CNeAuTe 3a Tem, uto Bbi ge-
naete, U NPOAYMaHHO HaukHaiiTe paboTy ¢ aneKTpo-
MHCTpyMeHTOM. He nonb3yiTech 3NeKTPOHHCTPY-
MEHTOM B YCTanoM COCTOAHHM HNH ecni Bbl Haxo-
[HUTECH B COCTOAHUN HAPKOTHUYECKOr0 UMM anKOronbHo-
ro ONbAHEHHUA UMK NOA BO3AeHCTBHEM neKapcTe. OauH
MOMEHT HEBHUMATENbHOCTH NMpK PaboTe C 3NeKTPOUHCTPY-
MEHTOM MOXET NPUBECTH K CEPbE3HBIM TPABMaM.

» lMpuMeHsiTe CpeacTBa HHAUBUAYANbHOK 3aLMTbI U
BCeraa 3aluTHbIe OUKH. 1CMONb30BaHKe CPeACTB UHAK-
BMOYaNbHON 3alLNTbI, KaK TO: 3aLMTHON MAcKK, 0byBH Ha
HECKOMNb3ALLEN NOAOLLIBE, 3aLMUTHOTO LEMA UNK CPEACTB
3alLMThI OPraHOB CyXa, — B 3aBUCMMOCTH OT B1fia paboTbl
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM CHUXAET PUCK NONYUEHHS
TPaBMm.

» MpepoTBpalyaiiTe HenpeaHaMepeHHOe BKNIOYEHHe
3NeKTPOMHCTpYMeHTa. [epea nopknioueHnem
3NEKTPOMHCTPYMEHTA K 3MEKTPONUTAHHIO U/UNK K
aKkymynaTopy ybeautech B BbIKNIOYUEHHOM COCTOAHHH
3NEKTPOMHCTPYMEHTA. YiepXKaHue NablLia Ha BblKNioua-
Tene npu TPaHCMOPTUPOBKE NEKTPOMHCTPYMEHTA U NOA-
KNIOUEHHE K CETH MUTaHWA BKNKOUEHHOTO 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTa UpPEeBaTO HECUACTHBIMMU CyUYaAMH.

» Y6upaiiTe yCTaHOBOUHDII HHCTPYMEHT UK raeuHble
KNIOUM 10 BKNIOUEHHA INEKTPOUHCTPYMEHTa. UHCTpy-
MEHT WNW KNIOU, HaXO[ALMICA BO BPALLAIOLLENCA YacTh
3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

> He npuHUMaiiTe HeecTeCTBEHHOE NONOXeHHUe Kopryca
Tena. Bcerpa 3aHumaiiTe ycToituMBO€ NONOXKEHHE U CO-
XpaHsiiTe paBHoBecHe. bnarofiaps atomy Bbl MoxeTe
NyuLLe KOHTPONUPOBATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT B HEOXKMUAAH-
HbIX CUTYyaLMsAX.

> Hocute nogxopsyto pabouyio ogexay. He Hocure
UMPOKY0 OAEXKAY U YKpalleHusd. [lepxxure BONOChI,
OAEXAY M PyKaBHLbl BAANH OT ABUKYLLUXCA YacTei.
LLIupokan ofexaa, yKpaLleHns U1 ANMHHbIE BONOCHI MO-
ryT ObITb 3aTAHYTHI BPALLAIOLMMMUCS UaCTAMM.

Bosch Power Tools
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» [pK HanWUuMK BO3MOXXHOCTH YCTaHOBKH NbiNeoTcachl-
BalOLLKX H NbiNecOOpHbIX YCTPONCTB NpoBepaAnTe UX
npucoefuHeHue U NpaBUNbHOE HCnonb3oBaHue. [py-
MEHEeHHE MbINeoTcoca MOXET CHU3UTb ONACHOCTb, CO3Aa-
BaeMy!o Mbifibio.

MpumeHeHKe 3NeKTPOUHCTPYMEHTa U obpalLeHHe C HUM

» He neperpyxaiite aneKTpouHcTpymeHT. Ucnonb3yiite
AnA Baweii paboTbl npegHa3HaueHHbIA ANA 3TOro
3NEeKTPOMHCTPYMEHT. C NOAXOAALLMM 3NIEKTPOUHCTPY-
MeHTOM Bbl paboTaeTe nyullie u HaaeXHee B YKasaHHOM
[QManasoHe MOLHOCTH.

» He paboraiite ¢ 3neKTPOHHCTPYMEHTOM NP HEUCNpas-
HOM BbIKNiouarene. 3MeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIH He
MOAAAETCA BKMIOUEHHIO MM BIKNMIOUEHWIO, ONACEH U A0N-
eH BbITb OTPEMOHTUPOBaH.

» [lo Hauana HanapKH 3NeKTPOMHCTPYMEHTa, nepep 3a-
MeHoii NPUHaaneXHocTel U NpeKpalLeHuem paboTbl
OTKNIoYa¥Te WTencenbHyio BUNKY OT PO3ETKH CeTH
/Ny BbIHbTE aKKyMynATOP. 3Ta Mepa npeaoc-
TOPOXHOCTU NPEAOTBPALLAET HENPe[HaMEPEHHOE BKI-
UeHHE ANEKTPOMHCTPYMEHTA.

» XpaHHTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B HEAOCTYNHOM AnA
AeTel mecte. He paspeLuaiite nonb30BaTbCcA 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTOM NHLaM, KOTOPbi€e He 3HAKOMbI C HHM
MNK1 He YUTaNH HaCTOALLUX MHCTPYKLMUA. INEKTPO-
MHCTPYMEHTbI ONACHbI B PyKaX HEOMbITHbIX ML,

» TiwarenbHO yXa)XuBaiTe 3a INeKTPOUHCTPYMEHTOM.
MpoBepsiite 6e3ynpeunyio yHKLMIO U XOA ABHXKY-
LMXCA YacTen INeKTPOUHCTPYMEHTa, OTCYTCTBHE NONo-
MOK HNH NOBPEXAEHUNH, OTPULLATENDHO BIUAIOLMUX HA
¢hyHKLMIO INeKTPOHHCTpYMeHTa. [oBpexaeHHble ua-
CTH AOMXKHDBI ObITb OTPEMOHTUPOBaHbI 40 HCNONb30Ba-
HUA 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. [Tnoxoe o0CcnyX1BaHHe anek-
TPOUHCTPYMEHTOB ABNAETCA NPUUUHOM DONbLLIOrO uMCna
HECYaCTHbIX CNlyuaes.

> [lepXxuTe pexyLuuil HHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM H UH-
CTOM COCTOAHHMH. 3300TNNBO YXOXEHHbIE PEXYLLME UH-
CTPYMEHTbI C OCTPbIMM PEXYLLMMU KDOMKaMH PEXE 3aK/H-
HWBAIOTCA W UX NErue BECTH.

» [puMeHsiTe SNEKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEKHOCTH,
paboume MHCTPYMEHTbI U T. N1. B COOTBETCTBHH C HACTORA-
LMMH MHCTPYKLUAMH. YUHTBIBAITE NpU 3TOM paboune
yCNoBHA U BbiNonHsAeMyto pabory. VicronbaosaHue
3NEKTPOMHCTPYMEHTOB A/IA HENPEeAYCMOTPEHHbIX paboT
MOXXET NPUBECTH K OMACHbIM CUTYaLUAM.

CepBHuc

» PeMoHT Bawero anekTpoMHCTpyMeHTa nopyuaire
TONbKO KBaNnU(1LUPOBaAHHOMY NEPCOHaNy U TONbKO C
NPUMEHEeHHeM OPUrMHaNbHbIX 3anacHbIX YacTel. ITUM
obecneunBaetca 6€30NaCHOCTb INEKTPOUHCTPYMEHTA.

Yka3aHua no TexHuke bezonacHocTu ans cpe-
3ePHbIX CTAHKOB
> 06A3aTeNbHO AEPIKUTE INEKTPOUHCTPYMEHT 32 U30NH-

POBaHHble Py4KH, T.K. (hpe3a MoXeT 3auenuTb cober-
BEHHbIN WHYP NUTaHKA. KOHTAKT C HaxofALLencs nog,

HanpsXeHWeM NPOBOAKOM MOXET 3apsxaTb MeTannuue-
CKME YaCTH 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA W MPUBOANTD K YAiapy
3NEKTPUUECKUM TOKOM.

» 3akpennsaiTe U PUKCHPYITE 3aroTOBKY Ha CTabunbHoM
OCHOBaHHMH C NOMOLLbIO CTPYOLMHbBI KK APYTUM CNIOCO-
60om. Ecnu Bbl byaete ynepxuBatb 3arotoBKy pyKon Unu
npwX1Marb ee k cebe, ee nonoxeHue byLeT HeOCTaTOUHO
CTabunbHO, B pe3ynbTaTe Yero BO3MOXHa yTpara KOHTp-
ons.

» [lonyctumoe uucno 060poTos pabouero MHCTPyMeHTa
OMKHO ObITb He MeHee YKa3aHHOr0 Ha 3NEeKTPOUH-
CTpyMeHTe MaKCMManbHoro uncna 06opotoB. MpuHaa-
NEXHOCTH, BpalLaroLmecs ¢ bonbluew, uem onycTuMo
CKOPOCTb0, MOTYT Pa30PBaThCA.

» dpesbl U Apyrue NPUHAANEIKHOCTH JOMKHBI TOUHO
NOAXOAHTb K 3aXKMMHO# LaHre Bawwero 3neKTpouH-
cTpymeHTa. Paboumne MHCTPYMEHTbI, He COOTBETCTBYIO-
LLiMe TOUHO 3aKNUMY 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, BPALLAKOTCA C
OueHreM, CUNbHO BUOPUPYIOT U MOTYT NPUBECTH K NoTepe
KOHTpONS.

» MoaBoauTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT K ieTanu TONbKO BO
BKMIOUYEHHOM COCTOAHUH. B NPOTUBHOM C/lyuae BO3HUKa-
€T 0MacHOCTb 06PATHOTO YAapa NPH 3aKNUHUBAHUK Pabo-
UEro UHCTPYMEHTa B AeTanu.

> He noacraensiite pyku B 30Hy )pe3epoBaHus U Noj
¢hpesy. Bawa BTopas pyka fOMKHA OXBaTbIBaTh AONON-
HUTENbHYIO PYKOATKY UNK Kopnyc Asuratens. Ecnv Ba-
WK 0be pyKK HaxoAATCA HA (hPe3ePHOM CTaHKe, OHM He
MOTYT bbiTb TPAaBMUPOBaHbI (HPE3ON.

» He chpesepyiite HUKOrAa NO METaNAHMUECKUM Npeame-
Tam, rBo3AAM Unu BUHTaM. Gpe3a MoXeT bbiTb NoBpe-
X[€Ha M NPUBECTH K NOBbILIEHHON BUOPALMM.

» Ucnonb3yiTe COOTBETCTBYIOWHE METaNNOUCKaTENH
ANA HAX0XAEHNA CNPATAHHbIX B CTeHe TPYO unu npo-
BOAKM UNK obpaLyaiiTech 3a CNPaBKOi B MECTHOE KOM-
MyHanbHoe npeanpUATHe. KOHTaKT C 371eKTPONPOBOAKON
MOXET NPUBECTH K NOXapy ¥ NOPaXXeHUIO INEKTPOTOKOM.
MNoBpexaeHne ra3onpoBofa MOXeT NPUBECTH K B3PbIBY.
lMoBpexaeHne BoLONPOBO/A BEAET K HAHECEHUIO MaTEPH-
bHOTO ylepba UMK MOXeT BbI3BaTb MOPaXXEHHE nek-
TPOTOKOM.

» He npumenniiTe Tynble un1 NoBpexaeHHble ppesbl.
Tynble Unu noBpexaeHHble pe3bl CO3AAI0T NOBbILEHHOE
TPEHUe, MOrYT 3aKNUHUTLCA W BEAYT K AuchanaHcy.

» Bceraa fiepXuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO BpeMA pabo-
Tbl 06€MMH pyKaMH, 3aHAB NPeBapUTENbHO YCTORYM-
Boe nonoxexue. [1Byms pykamu Bbl pabotaete bonee
HaIEXHO C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» 3akpennsiiTe 3aroToBKy. 3aroToBKa, ycTaHOBNEHHaA B
3aXMMHOE NprUcnocobneHne Unn B TUCKH, yaepXuBaeTca
bonee HaexHo, ueM B Baluen pyke.

» BbhxauTe NONHOH 0CTAaHOBKH 3NEKTPOHHCTPYMEHTA U
TONbKO NOCNe 3TOro BbinyckaiTe ero U3 pyk. Pabouuii
MHCTPYMEHT MOXET 3aeCTb, M 3TO MOXET NPUBECTH K NoTe-
pe KOHTPONA Haf ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.
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OnucaHKe NpoayKTa U ycnyr

MpoutuTe BCe yka3aHUA U MHCTPYKLUK NO
TeXHuKe 6e30nacHOCTH. YNyLIEHHA B OTHO-
LIEHWM YKa3aHWH M UHCTPYKLMIA N0 TEXHUKE
£e30nacHOCTM MOryT CTaTb NPUUMHON Nopa-
XEHUSA INEKTPUUECKMM TOKOM, NOXKapa 1 Ta-
KENbiX TPaBM.

MoxanyicTa, OTKPOMTE PacknadHyto CTPaHMLY C UNoCTpa-

LIMAMM 3NEKTPOUHCTPYMEHTA M OCTaBNANTE ee OTKPbITOH, Mo-

Ka Bbl M3yuaeTe pyKOBOACTBO N0 3KCMyaTaluy.

lMpuMeHeHHe NO Ha3HAUEHHIO

HacToALmit MHCTPYMEHT NpefHa3HaueH Ans dpe3epoBaHma
Ha NPOYHOM OCHOBAHMM Na30B, KPOMOK, NPOMHAEN W NPo-
NI0MbHbIX OTBEPCTUIA B APEBECHHE, NNACTMACcCax U Nerkux
CTPOMTENbHBIX MaTepHanax, a Takxe /s KONMpoBanbHOro
(hpesepoBaHua.

TPy NOHMKEHHOM uncrie 060POTOB 1 C COOTBETCTBYIOLLIMMM
(hpesamu MOXHO 0bpabaTbiBaTh TaKXKeE U LIBETHbIE METanbl.
NaMnouKa Ha aNeKTPOMHCTPYMEHTE NpeaHa3HaueHa a1a nog-
CBETKW HENOCPECTBEHHOM 30HbI paboTbl, OHa He NPUrofgHa
Q1A OCBELLIEHUA NOMELLIEHHA B [1OME.

WU30bpaxkeHHble COCTaBHbIE YacTH

Hymepauua npeacTaBneHHbIX KOMNOHEHTOB BbiNOMHEHa N0

1306paXeHNIo Ha CTPAHULE C UNNIOCTPALUAMK.

1 [uratens hpesepHOro cTaHka

Y3en norpyxeHua

Y3en konupoBaHus

PykosTka (C U30nMpoBaHHOM NOBEPXHOCTbIO)

oBoOpOTHasA KHOMKA ANA TOYHOM HACTPOHKM TNybUHbI

hpesepoBaHusa (y3en norpyxeH1s)

LLIkana TOHKOW HAacTPONKK rNyBUHbI hpe3epoBaHus

Pbiuar pa3bnokupoBKu AnA (hyHKLUWUK NOTPY)XEHNs

MeTka ans TOUHOM HAaCTPOWMKK

LlIkana yctaHoBKM rnybuHbI hpesepoBaHus (y3en norpy-

KEHHA)

10 MMonsyHok ¢ MeTKOM (y3en NorpyxeHus)

11 OrpaHuuuTenb rnybuHbl (y3en norpyxeHus)

12 Ynop noBopoTHOro MexaH13mMa

13 OnopHaa nauta

14 Mnuta cKonbxeHua

15 YcTaHoBOUHOE KONECHKO uncna 0bopoToB

16 BWHT C HakaTaHHOW rONOBKOM [iNA OrpaHUuUMTENs rnybu-
Hbl (y3en norpyxexus)

17 HakuaHas rafka ¢ 3aXXMMHOM LiaHron

18 Opesa*

19 KHonka (hrKcMpoBaHua BbiKnouaTens

20 Bobikntouatenb

21 [lpepoxpaHuTenbHan KHOMKA A U3bATUA JBUraTena

22 3aXUMHOM pbluar AN y3na norpyeHus/yana konupo-
BaHuA

23 KpenneHue HanpaBRALMX CTEPXKHEN NapanenbHoro
ynopa

abhwnN
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24 Pyuka AniA TOHKOM HaCTPOKKK rybuHbI hpesepoBaHmA
(y3en konupoBaHuA)

25 3axuHOM pbluar yCTpocTBa rpyboit HacTpoHKK rnybu-
Hbl (hpe3epoBaHma (y3en KoNMpPoBaHHs)

26 Bblemku ana ycTporcTBa rpyboi HacTporKu rybuHbl
(hpe3epoBaHus Ha y3ne KONMpoBaHUs

27 KHonka hvKcauum WnuHaens

28 [aeuHbl KNtou 24 Mm

29 BWHT C HakaTKoW N oTcachiBatoLlero agantepa(2x) *

30 ApanTep otcachiBaHuA (y3en norpyxexus)*

31 LlnaHr otcacbiBanua (@ 35 mm)*

32 ApanTep otcachiBaHus (y3en Konuposaxua)*

33 [pomexyTouHoe KONbLio fNs afantepa oTcachiBaHUs
(y3en konupoBaHua)*

34 |Likana yctaHoBKM rnybuHbl thpesepoBaHus (y3en konu-
pOBaHHs)

35 MMapannenbHbif ynop*

36 Hanpasnsiowmi ctepxeHb napannenbHoro ynopa
(2wr.)*

37 bapaluKoBbIf BUHT AN NapannenbHoro ynopa ycrponcT-
Ba TOHKOW HACTPOMKH (2 wr.)*

38 bapallKoBbI BUHT ANA NapannenbHoro ynopa ycTponcT-
Ba rpy6boit HacTpo#ku (2 wr.)*

39 Pyuka ana napannenbHOro ynopa TOHKOM HaCTPOMKK *

40 Perynvpyemasn ynopHas nnaHka fis napannensHoro
ynopa*

41 bapallKoBbIi BUHT AnA napannenbHoro ynopa (2 wr.)*

42 OpesepHbli LMPKYNb/afanTep HanpaensioLlen peiku*

43 Pyuka (pesepHoro umpkynsa*

44 bapaluKoBblil BUHT ANns rpyboit HacTPOKKKM pesepHoro
uMpkyna (2 wr.)*

45 bapallKoBbli BUHT [iNA TOHKOM HACTPOMKKM (Dpe3epHOro
umpkyna (1 wr.)*

46 Pyuka ans TOHKOM HAaCTPOMKK (hPE3ePHOro LMpKyna*

47 LeHTpupytowwmit 6onT uMpKynbHOro ynopa *

48 PacnopHas nnuTta (BXoAuT B KOMNEKT (hpe3epHOro
unpKyns)*

49 HanpasnAatoLlas penka*

50 Apantep kKONMPOBaNbHOM rMAb3bl SDS

51 KpenexHbli BUHT ANs agantepa KonMpoBanbHOM r1nb3bl
(2wr.)

52 Pbluar pasbnokupoBku afantepa KONMPOBaNbHOM
TMNb3bl

53 KonupoBsanbHas runbsa

54 KpenexHbli BUHT NIUTbI CKONbXEHUA

55 OnpaBka LeHTpUpOoBaHuA

56 KpemxHble BUHTbI AN y3na KONMPOBaHHWA*

57 CneuuanbHbIi LWECTUIPAHHbIN KNOY ANA TOHKOM Ha-
CTPO¥KM MybKHBI hpe3epoBaHus (y3en KonupoBaHua) *

58 YanuHUTeNb AN TOHKOM HACTPOMKKM rMybuHbI hpesepo-
BaHuA (y3en KonupoBaHusa)*

59 BbiTAxXHOM Konnak ans 0bpaboTku Kpaes *

60 KpenexHbli BUHT BbITAXXHOTO Konnaka *

*WU306paxkeHHble KM ONUCAHHbIE NPHHAANEXHOCTH He BXOAAT B
CTaHAAPTHbIA 06bem nocTaBku. MoNHbIH aCCOPTUMEHT NPUHAA-
nexHoctel Bbl HaliaeTe B Halled nporpamme NpUHaanNeXHoOCTeN.
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TexHuueckue AaHHble
MHorodyHKkuuoHanbHanA (pesepoBanbHan MallMHA GOF 1600 CE GKF 1600 CE
ToBapHbI NO 3601F240.. 3601F240..
Hom. noTpebnaemas MoLHOCTb Br 1600 1600
Uncno 06opoToB X0N0CToro xoaa MuH ! 10000 -25000 10000 -25000
Bbibop uncna obopoTos (] ®
KoHcTaHTHas aneKTpoH1Ka (] [ ]
MpucoennHerue Nbineotcoca ° )
MatpoH MM 8-12 8-12
[II0AM h-% Y-
Xop yana hpesepoBaHua (y3en norpyxeHus) MM 76 -
Bec cornacHo EPTA-Procedure 01/2003 Kr 5,8 4,3
Knacc sauul ERAL [ol/n

MapameTpbl yka3aHbl 1A HOMUHaNbHOro HanpsxeHua [U] 230 B. Mpu Apyrux 3HaueHUAX HANPXXEHKA, a TAKXKe B CNeLud1ueckoM AnA CTpaHbl UCnon-

HEHWWU MHCTPYMEHTA BO3MOXHbI WHbIE NapaMeTpbl.

JlaHHble No Wwymy 1 BUOpaLuu

3HaueHus 3ByKOBOW 3MMCCHK onpefeneHbl B cooTBeTcTBMM ¢ EN 60745-2-17.
A-B3BeLLEHHbIN YPOBEHD LLYMa OT 3N1IEKTPOUHCTPYMEHTA COCTaBNsAET 06bIUHO: yPOBEHDb 3BYKOBOTO iaBneHus 86 AB(A); ypoBeHb

3BYK0BOM MoliHocTh 97 nb(A). HepoctoBepHocTs K= 3 Ab.
MpumeHsniiTe cpeACTBa 3aL4MTbl OPraHoOB cnyxa!

GOF 1600 CE| —GKF 1600CE

CymmapHan B1bpaLya a,, (BeKTOpHaA CyMMa Tpex HanpasneHuit) v no-

rpewHocTb K onpegeneHbl B cootetcTBuu ¢ EN 60745:
a,
K

m/c? =55 =6,0
Mm/c? =1,5 =1,5

YKa3aHHbI! B 3TUX MHCTPYKLMAX YPOBEHb BUDPaLMK onpepae-
NEH B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTU30BAHHOH METOMKOM 13-
MepeHur, nponucaHHor B EN 60745, 1 MOXeT UCnonb3o-
BaTbCA /1A CPAaBHEHWA ANEKTPOMHCTPYMEHTOB. OH NpurogeH

TaKXKe 1A NPeABapUTENbHOM OLIEHKW BUDPALIMOHHOM Harpys-

KH.
YpoBeHb BUOPaLMM YKa3aH fi8 OCHOBHbIX BUAOB pPaboTbl C
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM. OfIHAKO ECMK ANEKTPOMHCTPYMEHT
OyneT UCnonb3oBaH ANA BbINONHEHUA Apyrux paboT, ¢ pas-

NUYHBIMWA NPUHAANEXHOCTAMU, C NPUMEHEHUEM CMEHHDbIX Pa-

6oumnx WHCTPYMEHTOB, HE NPEeAYCMOTPEHHbIX U3rOTOBUTENEM,

UNU TEXHUYECKoe 06Cﬂy)KVI BaHWe He 6y,qu OoTBeuatb npeanu-

CaHMAM, TO ypOBEHb BUDPALIMK MOXET ObITb UHBIM. ITO MOXKET
3HAUMUTENBHO NOBbICHTL BUDPALIMOHHYIO HArpy3KYy B TEUEHHE
BCel NPOAOMKUTENBHOCTH paboTbl.

[Insi TOUHOW OLIEHKM BUDPALIMOHHOM Harpy3Ku B TeueHue
OnpeaeneHHoro BPEMEHHOT0 MHTEPBaNa HyYXHO YUMTbIBaTb
TaKXe M BPEMS, KOT/1a UHCTPYMEHT BbIKMIOUEH WK, XOTA W
BK/IOUEH, HO HE HaX0AWTCA B paboTe. 370 MOXKET 3HAUUTENb-

HO COKPATHTb Harpy3Ky oT BUOPaLMM B pacueTe Ha noHoe pa-

bouee Bpems.

MpenycMoTpuTE AOMONHUTENbHbIE Mepbl Be30nacHOCTH AnA
3allMTbI ONepaTopa oT BO3AEMCTBIUA BUDPALIMHK, HanpUMep:

TEXHUUECKOEe 0DCNYXMBAHWE ANEKTPOMHCTPYMEHTa U pabo-

UMX MHCTPYMEHTOB, Mepbl M0 MOAAEPXKaHMIO PYK B TeMne, op-

raHM3alnA TEXHONOrnYeCcKux npoLeccos.

3anenenne o cootsercteun €

Mbl 3asiBNSieM nof Hallly eIHONNYHYI0 OTBETCTBEHHOCTb, UTO
OMUCaHHbIN B pasaene «TeXHUUECKUe JaHHbIe» NPOAYKT OT-
BEUaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLIMM MONOXEHUAM [IMpeKTHB
2009/125/EC (Pacnopsxenue 1194/2012),2011/65/EU,
2014/30/EU, 2006/42/EC, BKntouas ux U3MEHEHUA, a TaK-
Xe cneaytolum Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

TexHuueckas fokymeHtauua (2006/42/EC):
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

(o3

¢ «
%@( Lo [V Nl
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014
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Cbopka

» lMepep NOGLIMK MAHUNYNALUAMMU C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITAaCKUBaNTe WTENCenb U3 PO3ETKH.

YcraHoBKa ABuratens (hpesepHoOro CTaHka B ysen
norpyenua/ysen konupoBauus (cm. puc. A - B)

- OTKpOWTE 3AXMMHOW pbluar yana norpyXeHus/yana Konu-
poBaHuA 22.

- BaBWHbTE BMraTeNb (hpe3epHOro CTaHKa 4o ynopa B y3en
norpy»eHus/y3en KonMpoBaHuA.

- [lpu MCnonb3oBaHMK y3na KONMPOBaHWA 3 NPUKMUTE 3a-
XUMHOW pbluar 25 ¥ NoTAHKUTE ABUraTeNb (Pe3epHOro
CTaHKa 1 B y3ne KONMPOBaHWA 3 B 3aBUCUMOCTH OT TpeDy-
I0LLIErOCA NONOXEHWS BBEPX UMW BHU3, UTOObI NPH He Ha-
KaTOM 32KMMHOM pbluare 25 oH BolLEN B 3aLieNn/NeHHe B
0fiHOW 13 3 BblEMOK 26.

- 3aKpoWTe 3aXMMHOM pbluar NA y3na NorpyxeHus/Konu-
poBaHuA 22.

- YcTaHoBMTe Xenaemyio rnybuHy dpesepoBaHus, CM. pas-
[nien «YcTaHoBKa InybuHbl (hpe3epoBaHms».

WU3bATne pBHraTens (hpesepHOro cTaHka U3 yana norpy-

XeHusa/konuposaHusa (cm. puc. C)

- OTKpOWTE 3aXMMHOW pbluar yana norpyXxeHus/yana Konu-
poBaHuA 22.

- [loTAHMTe ABMraTenb (hpe3epHOro cTaHKa o yrnopa 1
YAEPKUBANTE €70 B 3TOM NONOKEHUH.

- HaXmuTe NpenoxpaHUTENbHYI0 KHOMKY 21 U NOMHOCTbIO
BbITaLLMTE AiBUraTeNb (PPE3EPHOro CTaHKa U3 y3na norpy-
XeHWsA/KonupoBaHuA. [Py UCNONb30BaHWK y3Na KOMUPO-
BaH1A 3 NPUXMUTE AONONHUTENBHO 3AXKMMHOM pbluar 25.

YcranoBka cpesbi (cMm. puc. D)

» [lnA yCTaHOBKH M CMeHbI (hpe3bl PEKOMEHAYETCA NOMb-
30BaTbCA 3aLUTHLIMHU NepUaTKaMH.

B 3aBUCHMOCTH OT 06M1aCTH NPUMEHEHUA B PACNOPSKEHNH
MMELOTCA PasNMuHble UCMIONHEHUA U KauecTBa (pes.

®pe3bl 3 GbicTpopexyLueli CTanu NOBbILLEHHOH NPOUHO-
CTH NpeaHa3HaueHbl i 06paboTki MArKUX MaTepuanos,
Hanp., MArKON peBECHUHbI U NNACTMACChI.

®pe3bl ¢ TBepAOCNNABHLIMU NNACTHHAMHK 0CODEHHO NpH-
rOfHbI ANsA TBEPAbIX U abpasuBHbIX MaTepuanos, Hanp., Ans
TBEPOW JPEBECHHDBI U antOMUHKA.

Op#ruHanbHble (hpesbl U3 0DLIMPHONM NPOrPaMMbl NPUHAL-
nexHocter hupmbl Bosch MoxHo nprobpecty B cneunanu-
3UPOBAHHOM MarasuHe.

Monb3yiitech, No BO3MOXHOCTH, (hpe3ami € iHaMeTpOM XBO-
CTOBMKa B 12 MM. [puUMeHANTe TONbKO He3yKOPU3HEHHbIE U
uncTble hpesbl.

Bbl MOXeETE CMEHUTb (hpesy, ecnu iBuratenb (hpe3epHoro
CTaHKa HaxofIUTCA B y37e MOrPYXeHA/y3ne KonMpoBaHuA.
OfiHaKo, Mbl peKOMeHyeM BbINONHATb CMeHy pabouero uH-
CTPYMeHTa C EMOHTUPOBAHHbIM ABUraTenem hpe3epHoro
CTaHKa.

- BbIHbTe fiBHraTenb pe3epHOro CTaHKa 13 yana norpyxe-
HMA/y3Na KONUPOBAHKS.
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- HaxmuTe kHonKy bnoknupoBku wnuHaens 27 (@) v aep-
xuTe ee. [p1 HaBOBHOCTH NOBEPHUTE WNHUHAENb PYKOW 1O
cpabatbiBaH1a BNOKMPOBKK.

KHonky 6nokupoBkH WwinuHAena 27 HaxxMManTe TONbKO
B COCTOAHHMH NOKOA.

— OTnycT1Te HaKWAHY!I0 ranky 17 raeuHbiM Kntouom 24 Mm
28, Bpalljas ero NPoOTUB YACOBOW CTPENKU (@ ).

- BcraBbTe (hpesy B 3aXMMHYI0 LiaHTy. XBOCTOBMK hpesbl
[DOMKEH BOATH B 3QXKMMHYI0 LiaHTy Kak MUHUMYM Ha 20 MM.

— 3aTAHWUTE HAaKMAHYIO ranKy 17 raeyHbiM KNoUoM 24 MM
28, BpalLas ero no yacoBoM cTpenke. OTNYCTUTE KHOMKY
BnokupoBku WwnuHaens 27.

» He ycraHaBnuBaiite pe3sbl c guamerpom 6onee 50 mm
6e3 KonMpoBanbHOM rUAb3bI. ITW HPE3bl HE NPOXOAAT
uepes OMoPHYHO NNUTY.

» Hu B KOeM cnyuae He 3aTArMBaiTe HAKMAHYIO rakKy 3a-
XUMHOI LaHrK 6e3 chpesbl. UHaue 3aXMMHasA LaHra Mo-
e BbiTb NoBpexaeHa.

0TCOC NbINK U CTPYXKKH

» [1binb HEKOTOPbIX MAaTEPHANoB, Kak Hanp., KPacoK ¢
COflePXaHNEM CBMHLIA, HEKOTOPbIX COPTOB IPEBECHHBI,
MWHEPanoB W METannoB, MOXeT BbITb BPEAHO! iNA 3A0PO-
BbA. [IPUKOCHOBEHKE K MbINK 1 NONafiaHue MbiNK B AblXa-
TeNbHbIE MYTH MOXET BbI3BaTb annepraueckue peakumm
/vnu 3aboneBaHuA AbIXaTeMbHbIX MyTel onepaTopa Unu
HaxopsLerocs B6NMU3W nepcoHana.

OnpenenexHble BUABI MbiNK, Hanp., ayba v byka, cunTaloT-

€Al KaHLeporeHHbIMU, 0COBEHHO COBMECTHO C NpUcaKa-

MW ins 06paboTku ipeBecHHbI (xpomar, CPeacTBo ANs 3a-

LMTbI APeBecHHbl). Matepuan ¢ conepxaHuem acbecta

paspeLuaeTca 0bpabarbiBaTb TONbKO CMeLManmCTam.

~ [0 BO3MOXHOCTH MCMONb3YHTE NPUTOAHbIN ANA MaTe-
puana nbineoTcoc.

- Xopoluo npoBeTpHBaiTe pabouee MecTo.

- PekomeHayeTCA NONb30BaTbCA PECMMPATOPHON Ma-
CKO¥ ¢ hunbTpom Knacca P2.

CobniopfaiiTe aeiicTByloLMe B Balel cTpaHe npegnucanus

1A 0bpabarbiBaeMblX MaTepHUanos.

> U3beraiite ckonneHua nbinu Ha pabouem mecre. binb
MOJXET NIErKO BOCMNaMEHAThCA.

YcTaHoBKa afanTepa oTcacbiBaHUA Ha y3ne NOrpyXeHus
(cm. puc.E)

Apantep otcacbiBaHua 30 MOXHO yCTaHABNUBATb COEANHE-
HWEM Nof, WNaHT BNepea Unu Hasag. NMpu Ucnonb3oBaHUK
afanTepa KonupoBanbHOM rnb3bl 50 Bam, BO3MOXHO, HE0b-
XoAuMo byneT NnoBepHyTb afanTep KONUPOBaNbHON MUNb3b
Ha 180°, uTobbl apanTep otcacbiBaH1A 30 He NpuKacanca K
pbluary pa3bnokupoBku 52. 3akpenuTe agantep oTcachiBa-
HKA 30 C NOMOLLBIO 2 BUHTOB C HAKaTaHHON roNOBKOM 29 Ha
onopHo# nnute 13.

[ns obecneueHns onTMManbHOro 0Tcoca Heobxoanumo pery-
NAPHO ouMLLaTh aaantep otcacbiBaHua 30.
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YcTaHoBKa aganTepa oTcacbiBaHUA Ha y3ne KONUPOBaHHUA
(cm. puc. F)

AnanTep oTcacbiBaH1s 32 MOXHO YCTaHaBNMBaTb COEUHE-
HWeM MOZ, LWNaHT Bepes Unu Hasad. Npu UCnonb3oBaHKUu
afanTepa KonupoBanbHOW rMnb3bl 50 3akpenuTe apanTep oT-
cacbiBaHKUA 32 C NOMOLLbHO 2 BUHTOB C HaKaTaHHON rONOBKOM
29 Ha onopHo# nnute 13. Ecnu Bbl He ucnonb3yeTe agantep
KOMMPOBanbHOM rnb3bl 50, yCTaHOBMTE CHauana npoMexy-
TOUHOE KonbLio 33 Ha afjanTepe oTcacbiBaHKUA 32, Kak Noka-
3aHO Ha PUCYHKe.

MpucoeauHenune nbineotcoca

HacaauTe wnaHr otcacbiBanua (@ 35 mm) 31 (npuHaanex-
HOCTH) Ha YCTAHOB/EHHbIVM afjanTep oTcacbiBaHus. CoenuHu-
Te WNAHT oTcachiBaHKA 31 ¢ NbiNecocom (MPUHAANEXHOCTH).
INEKTPOUHCTPYMEHT MOXET ObITb NOAKNIOUEH NPAMO K LLTEN-
CenbHOW PO3eTKe YHUBEPCaNbHOrO Mbinecoca pupmbl Bosch
C YCTPOMCTBOM AMCTAHLIMOHHOIO MycKa. Mbinecoc aBToMaT-
UeCKH 3anyCcKaeTCs NPy BKNIOUEHUH INEKTPOMHCTPYMEHTA.
Mbinecoc fomkeH bbITb NpUrofeH ana obpabdarbiBaemoro Ma-
Tepuana.

[pKUMeHsAliTe cneuranbHbIH NbiNeCoc AN 0TCacbiBaHNA 0CO-
60 BpeaHbIX i1 300P0BbA BUAOB NbiNK — Bo30yauUTENeN pa-
Ka MK CyXoM MbINK.

Pabota ¢ HHCTpyMeHTOM

BKknioueHHe INEKTPOUHCTPYMEHTa

» YuutbiBaiiTe HanpaxeHue cetn! HanpaxeHne UCTOUHK-
Ka TOKa A0MKHO COOTBETCTBOBATb JAHHbIM Ha 3aBOA-
CKOW Tabnuuke 3neKTPOUHCTPYMEHTa. INEKTPOUHCTPY-
MeHTbI Ha 230 B moryT pabotatb Takxe M Np1 Hanps-
eHuu 220 B.

Hacrpoiika uncna o6opotos
C nomoLLblo YCTaHOBOUHOTO Koneckka 15 Bbl MoxeTe ycTa-

HOBHTb HE0BX0MMOE UMCIIO 0DOPOTOB TaKXKe U BO BPEMS pa-
60TbI.

1-2 HWU3KOE uncno obopotos
3-4  cpenHee u1cno obopoToB
5-6 BbICOKOE uncno 0bopoToB

lp1BegeHHble B TabNULE 3HAUEHNA ABNATCA OPUEHTUPO-
BOUHbIMW 3HaueHUAMN. Heobxoaumoe umcno obopoToB 3aBu-
CHMT OT MaTepuana 1 paboumx ycnoBuit u MoxeT bbiTb onpeae-
NEHO NPaKTHYECKUM CNocobom.

Lnametp dpesbi MonoxeHne

(mMm) ycTraHoBOuHOrO

Teeppas apeBecuHa 4-10 5-6
(6yk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Msrkas gpeBecuHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[lpeBecHo-CTpyxXeu- 4-10 3-6
HaA nauTa 12-20 2-4
22-40 1-3

Luametp cdpesbl

(mm)
lMnactmacca 4-15 2-3
16-40 1-2
AntoMuHU# 4-15 1-2
16-40 1

TMocne NPo[OMKUTENbHON PABOTbI C HU3KKUM UMCIOM 06OpO-
TOB 3NEKTPOMHCTPYMEHT CIeAlyeT BKMOUNTL NPUONU3UTENBHO
Ha 3 MUHYTbI HA MAaKCUMaNbHOE UMCNo 06OPOTOB Ha XoNo-
CTOM XOAlY /181 OXNaXKAEHHUS.

BknioueHune/BbiknoueHue

lMepen BKNtoueHUEM yCTaHOBHTE rNybUHY hpesepoBaHms,
CM. pasgen «YcTaHoBKa rnybuHbl hpesepoBaHms».

[Ins BKNIOUEHHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA HAKMHTE Ha BbIK/IO-
uatenb 20 1 JepXKuTe ero HaxarbIM.

[nsa dkcupoBaHua BoiKniouatens 20 BO BKNOUEHHOM NO-
NOXEHUM HKMHTE KHOMKY (hUKCHpoBaHuA 19.

[1nA BbIKNIOYEHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OTNYCTUTE BbIK/IO-
uatenb 20 unu, ecnu oH bbin 3achMKCUPOBaH KHOMKOM (hUKCH-
poBaHMA 19, HAXXMUTE M OTNYCTUTE BbiKNtouaTens 20.

B Liensix 3kOHOMWMW ANEKTPOIHEPTUM BKMIOUANTE INEKTPOMUH-
CTPYMEHT TOMbKO TOrAa, Koraa Bbl cobupaeteck pabotath ¢
HUM.

IneKTPOHHaA cHCTeMa CTabunu3aLu1 CKOpoOCTH Bpalle-
HUA

KoHCTaHTHanA 3neKTpOHMKa NOAREPKUBAET uucno 0bopoToB
Ha XONOCTOM X0ZY Y MOf, Harpy3Ko# NPaKTUUECKM Ha NOCTOSIH-
HOM YPOBHe 1 0becrneunBaeT paBHOMEPHYIO NPOU3BOANTENb-
HOCTb paboTbl.

MnaBHbIA 3anyck

INeKTPOHHbINA NNABHbIM 3aMyCK OrPaHUUNUBAET KPYTALLMUIA MO-
MEHT NPU BKNKOUEHUU U YBENUUUBAET 3TUM CPOK CNYXKObI 1B~
ratens.

YcraHoBKa rny6uHbl hpe3epoBaHus

» YcTaHOBKY rny6uHbI hpe3epoBaHuA pa3peLuaeTcs Bbl-
NONHATb TONbKO NPH BbIKNIOYEHHOM 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTe.

YctaHoBKa rnybuHbI (hpe3epoBaHKA Ha y3ne NOrpyXeHHus
(cm. puc. G)

I'pybyto HacTpo#Ky rnybuHbI hpe3epoBaHKUA BbINONHANTE
cnepytoLm obpasom:

- YcTaHoBMTE ANEKTPOUHCTPYMEHT C 3aKpenneHHoM (hpe3oit
Ha nognexatyyto obpaboTke aetans.

~ YcTaHoBMTe LLUKaNny TOHKOM HACTPOMKHM 6 Ha «O».

- YcTaHoBuTe ynop NOBOpOTHOrO MexaHu3ma 12 B camoe
HW3KOE NMOMOXeHKe; yNnop NOBOPOTHOTO MeXaHW3Ma f0N1-
KEH OLLYTMMO BOWMTH B 3aLienneHue.

— OTnycT1TE BUHT C HAKaTaHHOM rONIOBKOM Ha OrpaHuu1Tene
rnybunbl 16, utobbl orpaHuunTens rybuHbl 11 Mor cBo-
boaHo nepemeLyatbea.
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MpwxumanTe pbiuar pa3bnoKMpPoBKH AnA (hyHKLMK Norpy-
XeHWA 7 BHU3 U MeIeHHO onycKaiTe hpe3epHblit CTaHOK
BHU3, noka (hpe3a 18 He KOCHETCA NOBEPXHOCTH 3aroToB-
ku. OTnycTuTe pbluar pa3bnokupoBkK 7, uTobbl 3adhnKeH-
poBatb 3Ty rMy6UHY NOrpyxeHus.

MpuxmuTe orpaHnunTens rybduHbl 11 BHKU3, uTobbl OH Ccen
Ha ynop NoBOpPOTHOrO MexaHu3ma 12. YctaHoBuTe nonsy-
HOK ¢ MeTkoM 10 B nonoxeHue «0» Ha LKane rybuHbl
(hpesepoBaHua 9.

YcTaHoBHTE orpaHuumnTens rybuHbl 11 Ha HyxHyto rybu-
HY (hpe3epoBaHmA 1 3aTAHUTE BUHT C HaKaTaHHOW ronoB-
KOM Ha orpaHuuuntene rybuHbl 16. Cnegute 3aTeM, utobbl
non3yHok ¢ metkon 10 He cmecTUncA.

HaxxmuTe Ha pbluar pa3bnokupoBKK Ana OyHKLMK Norpy-
XeHUA 7 ¥ NOAHUMUTE (hpe3epHbIil CTAHOK B HauBbICLLEe
NonoXeHue.

HactpoeHHas rnybuHa pesepoBaHuA LOCTUrAeTCA TONbKO B
TOM CTyuae, eCNv B NPOLLECCe NOrPy)XeHNsA OrpaHuumnTenb
rnybuHbl 11 ynpetca B ynop NoBOPOTHOrO MexaHW3Ma 12.
Mpw 6onbLio rnybrHe hpesepoBaHus peKoMeHaYeTCA Bbl-
NONHATb 06paboTKy B HECKONbKO NPUEMOB, CHUMas Kaxabli
pas noHeMHory matrep1ana. C nomMoLybto ynopa noBopPOTHOro
MexaHu3Ma 12 Bbl MoXeTe pacnpefenutb onepaumio dhpese-
POBAHMA HA HECKOMbKO 3aX0f0B. [INA 3T0ro yCTaHOBUTE ynop
NOBOPOTHOTO MeXaHU3Ma B CaMOe HU3KOE [N HYXKHOM rnybu-
Hbl hpesepoBaHHA NONOXeHWe U HauMHaiTe 0bpaboTky ¢ bo-
Nee BbICOKOM CTyneHuW. PaccTosHKe Mexay OTAENbHbIMM CTy-
NeHAMM COCTABNAET OK. 3,2 MM.

Mocne npobHoro 3axoaa Bbl MoxeTe BpalLeHUeM pyuku ToH-
KOWM HaCTPOMKH rnybuHbl hpe3epoBaHuA 5 TOUHO HACTPOUTL
rnybuHy ppesepoBaHus Ha Xenaemoe 3HaueHu1e; A yBenu-
ueHus rybuHbI BpaLLanTe pyuKy NPOTMB UaCOBOW CTPENKH,
[19 YMEeHbLUEHUA rNybKHbI — Mo YacoBoi cTpenke. Mpu aTom
LwKana 6 cny>xut Ana opueHTUPOBKK. OAHMM NOBOPOTOM pyu-
KM Bbl U3MeHseTe 3HaueHue rnybuHbl Ha 1,5 MM, a nepeme-
LLIEHNEM Ha OfIHY PUCKY ieNEHNA BEPXHETO Kpas WKanbl 6 -
Ha 0,1 MM. MakcHManbHoe 3HaueHWe U3MeHeHUA rnybUHbI
(hpe3epoBaHuA cocTaBnseT + 16 Mm.

Mpumep: Xenaemas rybuHa pesepoBaHuA COCTaBNAET
10,0 mm, npu npobHOM thpe3epoBaHWM NONYUEHO 3HaUEHWE
9,6 Mm.

HaxxmuTe pbluar pa3bnokupoBKM Ans (yHKLMK NOTpyxe-
HWA T ¥ NogHUMHUTE (hpe3epHbIH CTaHOK B HauBbICLLEE Mo-
NOXEHHe.

lNoBepHH1Te NOBOPOTHYIO PyuKy 5 Ha 0,4 MM/4 OTMETKH
(pasHuua Mexay 3aiaHHbIM W (haKTUUECKMM 3HAUEHHEM)
10 UacoBOW CTPenkKe.

lMpoBepbTe ycTaHoBNEHHYIO rMybuHy NpobHbIM hpesepo-
BaHWEM.

[pKTOUHOM HacTpoiKe rybuHbI (hpe3epoBaHmA ybeanTech B
TOM, UTO MeTKa 8, HaxopALLanAca cOOKy yana norpyxeHus, no-
Ka3blBaeT Ha CPeHIO0 NMHKI0. Takum obpasom focTuraetcs

[I0CTaTOUHbIH AMaNa3oH AnA JONONHUTENbHOM HACTPOMKK M-
TPYXXeHWA B ABYX HaNpaBneHUAX.

Ecnu yaen norpyxeHus 2 onyLieH Ha MakcUManbHyto rybu-

HY, T0 60MbLLYIO FNYBUHY NOrPY)XEHNS HeNb3s HACTPOUTb TakK-
)K€ W C NOMOLLIbHO LIKanbl TOUHON HACTPOHKK, MOCKONbKY pea-
NM30BaH MAKCUMambHbI AUANa30H HACTPOMKK.
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TOuUHy!0 HaCTPOMKY BbINOMHNTL HEBO3MOXHO TaKXe 1 B TOM
Crnyuae, eCNv orpaHnuunTeNb rMyouHbl 11 ynupaeTca B ynop
NOBOPOTHOTO MexaH13ma 12.

YcraHoBKa rny6uHbl pesepoBaHua Ha y3ne KONHPOBa-
uusa (cm. puc. H)

Hactpoiky rybuHbl thpesepoBaHus BbINOMHANTE CRefyio-
M 0bpasom:

~ OTKpOWTE 3KMMHOM pbluar y3na KonupoBaHua 22.

- [nybuHy hpeaepoBaHWa MOXHO NPeBapPUTENbHO rpybo
HaCTPOWTb B 3 CTYNEHH. [INA 3TOro HAKMUTE Ha 3aXKUMHOM
pbluar 25 1 NoTAHUTE ABUraTeNb PPe3epHoro cTaHka 1 8
yane KonupoBaH1a 3 BBEPX MMM BHU3, UTODbI NPH He Haxa-
TOM 32XMMHOM pbluare 25 OH BOLLIEN B 3aLENNEHKE B Ofl-
HOW 13 3 BbIeMOK 26. PaccTosHue Mexy bnuanexaiumu
BbleMKamu coctaenaer 12,7 mm (0,5 ").

- [1nA TouHOW HaCTPOWKM rMy6UHbI hpe3epoBaHHsA UCTONb-
3yiTe NOBOPOTHYIO PYUKY ANA TOUHOH HACTPONKH IMyOUHbI
(hpesepoBaHus 24; Ans yBenuueHus rmybuHbl hpesepo-
BaHWA NOBOPAUMBANTE PYUKY MO YaCOBOK CTPENKe, AnA
yMeHbLUEeHUA rMybuHbl hpesepoBaHus NoBoOpaunBanTe
PYUKy NPOTUB YacOBOM CTPENKH. [IHanasoH HaCTPONKH
YKa3aH Ha LUKane Ha NOBOPOTHOM pyuKke 24 B froiMax 1
MUNNUMeETPax. MakcuManbHbIi iManasoH HAaCTPOWKH Co-
craBnseT 41 Mm. LLIkana HacTpo#Kku rybuHbl hpeseposa-
HUA 34 CNyXuUT ANA AONONHUTENBHOM OPUEHTUPOBKK.
Mpumep: HyxHa rnybuHa ppeseposanusa 10,0 MM, npu
npobHoM hpesepoBaHuu rybrHa thpe3epoBaHms cocTa-
Buna 9,5 Mm.

~ YCTaHOBHTE LWKaNy Ha NOBOPOTHOM pyuKe 24 Ha «O», He ne-
pecTaBnsAn Np1 3T0M camy pyuky 24. 3atem yCTaHOBUTE
pyuKky 24 no uacoBo¥ cTpenke Ha 3HaueHue «0,5».

- [poBepbTe ycTaHoBNEHHYIO0 rMybuHy NpobHbIM hpesepo-
BaHWEM.

YkasaHus No NpUMEHEHHI0

Hanpasnenune pesepoBanna u npouecc ppeseposaHus

(cm. puc. 1)

» dpesepoBaHue Bceraa A0MKHO NPOU3BOANTLCA NPO-
THB HanpaBneHuu Bpaienna dpessbi 18. Mpu nonyt-
HOM (ppe3epoBaHUH1 INEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET Bbl-
cKouuTb y Bac us pyk.

(dpesepoBaHue y3NOM NOrPYXEHUA 2 BbINONHANTE CNeayio-
wum obpasom:

- YcTaHoBuTe Xenaemyio rnybuHy dpesepoBaHus, M. pas-
[en «YCTaHOBKa rnybuHbl (hpe3epoBaHms.

- [locTaBbTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT C YCTAHOBNEHHOM (hpe3ok
Ha nofnexallyto 0bpaboTke feTanb v BKNIOUKTE 3NEKTPO-
MHCTPYMEHT.

- [puxumaitTe pbluar pa3bnokMpoBKM ANA yHKLKK NOrpy-
XeHus 7 BHU3 U MeIeHHO OnycKanTe (hpe3epHblil CTaHOK
BHM3, NOKa He byaeT BoCTUrHyTa HyXHasA rnybuHa dpese-
poBaHua. CHOBa OTNyCTUTE pbluar pa3bnokupoBku 7, uto-
Obl 3ahnKcMpoBaThb 3Ty rMyOUHY NOTPYKEHUA.

- BobinonHsiite hpesepoBaHWe ¢ paBHOMEPHO nofauei.

- [lo oKOHUYaHMK onepauun hpe3epoBaHUs CHOBA YCTaHO-
BUTe (hpe3epHbIi CTAHOK B HAMBbICLLEE MONOXEHUE.

~ BbIKNIOUMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT.
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®pe3epoBaHKe y31oM KoNMpoBaH1s 3 BbINONHANTE Cneayto-
M obpasom:

- Ykasauue: YuuTblBaiTe, uto (hpesbl 18 npu peseposa-
HWUM Y3NOM KONMUPOBaHHUA 3 BCErfa BbICTYNAET U3 NANUTHI
ocHoBaHus 13. He noBpeauTe WwWabnoH unu fenatb.

- YcTaHoBuTe Xenaemyio rnybuHy dppesepoBaHHs, M. pas-
nen «YcTaHoBKa rnybuHbl hpe3epoBaHms».

- BkntoumnTe 3neKTPOMHCTPYMEHT 1 NOfBEAHTE ero k obpa-
baTbiBaEMOMY MECTY.

- Bbinonwsaiite thpesepoBaH1e C PaBHOMEPHON Nofauei.

- BbIKNOUMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT. HUKOTAa He BbinycKaiiTe
3N1EKTPOMHCTPYMEHT U3 PYK, MOKa pabounit UHCTPYMEHT
NOMHOCTbIO HE OCTAHOBUTCA.

dpe3epoBaHHe CO BCOMOraTeNnbHbIM YNOpoM

(cm. puc. J)

[Mpu 0bpaboTke bonbluMX AeTanei, HanpuMep, Npu dhpesepo-
BaHMM Na30B, Bbl MOXeTE 3aKPenuTb Ha AETanu JOCKY Unu
NNaHKy B KAUeCTBE BCMOMOraresbHOro yropa v BECTH MHOTO-
(hyHKLMOHaMbHYI0 (hpE3EPHYIO MaLLIMHY BOOMb BCIOMOra-
TenbHoro ynopa. Mpu npuMeHeHnH yana norpyxeHus 2 Befu-
Te MHOTOYHKLIMOHANbHYIO (PPEe3epHYI0 MalLuHy ¢ bonee
NNOCKOW CTOPOHBI NNWUTbI CKONbXEHUA BAO/Mb BCOMOrate/b-
HOro ynopa.

dpesepoBaHue KPOMOK UNHU NpocdunbHOe hpesepoBaHue
IMpu thpesepoBaHWK KPOMOK UK Npochune ppesa AomKHa
ObITb OCHaLLEHa HanpaBNAOLLEH Landoi UK LWapukonoa-
LUMMHUKOM.

- [NonBeanTe BKMIOUEHHBIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT COOKY K Aie-
Tanu TaK, utobbl HanpaensAioLan Landa UK WapuKonop-
LIMNHKMK (pe3bl ynepnuch B nofnexatlyto obpabotke
KPOMKY fieTanu.

- BepuTe aneKTpOUHCTPYMEHT 0DEUMU PYKaMH BLOMb KPOM-
ki fieTanu. CneauTe Npu 3TOM 3a NPAMOYTOMbHbIM NpKAe-
raHuem. Cnuikom 6onbLLOe ycunue MOXET NOBPEaUTb
KPOMKY fienatu.

®pe3epoBanue ¢ napannenbHbiM ynopom (cm. puc. K)
BcraBbTe napannenbHbld ynop 35 BMecTe ¢ HanpasnawLwLMMmu
wraHramu 36 B nnTy ocHoBaHKA 13 v 3akpenuTe ero bapatu-
KOBbIMM BUHTaMK 41 cornacHo Tpebyemomy pasmepy. C no-
moLlbto bapalwkoBbix BUHTOB 37 1 38 Bbl MOXETE JOMNONHU-
TeNbHO HACTPOUTbL NapannenbHbI YNOp No ANUHE.
Bpalwatoleiica pyukor 39 Bbl MoxeTe, 0TNyCTUB bapaluko-
Bble BUHTbI 37, BbINOMHUTb TOHKYIO HACTPOWKY ANWHbI. MpK
3TOM OfIH 0DOPOT COOTBETCTBYET XOAY YCTAHOBKM B 2,0 MM,
O[}HO IeNneHHe Ha BpaLLatoLLenca pyuke 39 COOTBETCTBYET X0~
oy ycraHoBku B 0,1 MM.

C nomolLLib0 YyNopHO# NnaHKn 40 MOXHO MeHATb 3(h(heKTHB-
HYI0 OMOPHY0 NOBEPXHOCTb MapannenbHoro ynopa.

BeauTe BKNIOUEHHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT C PaBHOMEPHOM
nopauei 1 H0KOBbIM AaBNEHUEM Ha Mapan/enbHbIA yriop
BAOMb KPOMKM AeTanu.

®pesepoBaHnue ¢ uupkynem (cm. puc. L)
[na dhpesepoBaHm1a No Kpyry Bbl MOXeTe BOCMONb30BaThCA

(hpe3epHbIM LIMPKYNEeM/aanTepoM HanpasnstoLei peiku
42. YctaHoBuTe (hpe3epHbIi LUPKYb COrMAcHO PUCYHKY.

BBMHTHTE LIEHTPOBOUHbIV BUHT 47 B pe3bby pesepoBanbHo-
r0 UMPKYNA. YCTAaHOBUTE BUHT OCTPMEM NO LIEHTPY (hpesepye-
MOW OKPYXXHOCTH, NPOCNEAMB 3a TeM, uTobbl OCTPHE BUHTA
BOLL/O B NOBEPXHOCTb MaTepuana.

YcTaHoBHTE rpybo paanyc CMELLEHUEM LIMPKYNA U 3aTAHUTE
bapalukoBble BUHTbI 44 1 45.

Bpalwatoleiica pyukoi 46 Bbl MoxeTe, 0TNyCTUB bapallko-
BblI/ BUHT 45, BbINONHUTb TOHKYIO HACTPOWHKY ANKHBI. [pK
3TOM 0fiMH 0DOPOT COOTBETCTBYET U3MEHEHUIO 3HAUEHHA /U~
Hbl Ha 2,0 MM, a 0AHO IeNeHKe Ha BpaLLatoLlencs pyuke 46 —
M3MEHEHUI0 3HaUeH!A [MHbI Ha 0,1 MM.

BequTe BKNIOUEHHDIH 3NEKTPOUHCTPYMEHT 3@ PYKOATKY crnpa-
Ba 4 W pyKOATKY AnA hpe3epHoro uMpkyna 43 no fetanu.

dpesepoBaHue c HanpaBnALWe peiikoi (cm. puc. M)

C HanpaensioLen perkor 49 Bbl MoXeTe BbINOMHATL NPAMO-
N1HelHble paboune onepauuu.

[1nA BbIpaBHMBaHWA Pa3HHLbI N0 BbICOTE CNIEAYEeT yCTaHOBUTb
pacnopHyto nnuty 48.

YcTaHoBUTE (hpe3epHbIit LMPKyNb/ananTep HanpaBnatoLLed
PeKM COrnacHo pPUCYHKy 42.

3akpenuTe HanpaBnAoLLYIo PeiKy 49 Ha AeTanu C NOMOLLbIO
NOAXOAALLMX 3KUMHBIX YCTPOWCTB, Hanp., CTpybuuH. Mo-
CTaBbTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHBIM 3AanTepoM
HanpaensioLien perkn 42 Ha HaNPaBNAOLLYI0 PEHKY.

®pe3epoBaHHe ¢ KONUPOBaNbHON FMNb30i

(cm. puc.N-Q)

C nomoLLbio KonMpoBanbHOM r1nb3bl 53 Bbl MoXeTe nepeHo-
CHTb KOHTYpbI ¢ 06pa3Li0B UK LAbNoHOB Ha AeTanb.

[lnA np1MeHeH1A KoNMpoBaNbHOM rMNb3bl 53 cHauana gon-
XeH bbITb yCTaHOBNEH aaanTep KONUPOBanbHOW rMnb3bl 50 B
NNKUTY CKoNbXeHusa 14.

BcTaBbTe afanTep KONMpoBanbHOW rMb3bl 50 cBepXy B NK-
Ty CKONbXeH1A 14 1 3aKpenuTe ero ABYMA KPEneXHbIMU BUH-
Tamu 51. Cneaute Npy 3TOM 3a TeM, uTobbI pbluar pasbnoku-
POBKH aianTepa KONMpoBanbHOM runb3bl 52 cBobogHO NoBo-
pauuBarncs.
BbibepuTe NoaxoAsALLYo KOMMPOBANbHYIO b3y B COOTBET-
CTBWM C TONLLMHOM WabnoHa un1 obpastia. 13-3a BbicTynato-
LW BbICOTbI KOMMPOBaNbHOM rMNb3bl TONLMHA WabnoHa
NIOMKHa bbITb He MeHee 8 MM.
3afeicTByiTe pbluar pa3bnokMpoBkU 52 1 BCTaBbTe KOMMPO-
BaNbHYI0 r’Nb3y 53 CHU3Y B anantep KONUPOBaNbHON TNb3bl
50. Ipy 3TOM Kynauku KOfMPOBaHUA OMKHbI C HEBOMbLIMM
ycunueMm (UKCMPOBaThCA B Na3ax KOMUPOBaNbHOM TMNb3bl.
[poBepbTe paccTosHKe OT LieHTPa hpeabl 10 Kpas KONMpo-
Ba/bHOM MMNb3bl, CM. pasaen «LieHTprpoBaHKWe ONOPHOM NAu-
Thi».
» [uametp hpe3bl AOMKEH ObITb MEHbLUE BHYTPEHHEro
AYaMeTpa KONUPOBaNbHOM rMNb3bl.

®pe3epoBaHue ¢ KONMPOBaNbHOM rMNb3oK 53 BbinonHAETCA
cnenytolM obpasom:

- Ykasauue: YuuTblBaiTe, uto (hpesbl 18 npu peseposa-
HWM Y3NOM KONMPOBaHUA 3 BCErfa BbICTYNAeT U3 NANTbI
ocHoBaHus 13. He noBpeauTe WwWabnoH unu fenatb.
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- [oaBeanTe BKMIOUEHHbI 3NEKTPOUHCTPYMEHT C KOMUPO-
BaNbHOM r1Nb30M K WabnoHy.

- [pu ucnonb3oBaHWK y3na norpyxxexua 2: Mpuxumante
pbluar pa3bnokMpPOBKM ANA (YHKLIMK NOFPYXKEHNS T BHU3
1 MeNeHHo onycKaiTe (hpe3epHbIi CTAHOK BHU3, MOKa He
OymeT qoCTUrHYTa HyXHas rnybuHa thpesepoBaHua. CHoBa
OTNYCTUTE pbluar pasbnokMpoBKH 7, uTobbl 3adhUKCUPO-
BaTb 3Ty NYOUHY NOrPYXEHHS.

- BepnuTe aneKTpOUHCTPYMEHT C BbICTYNaloLLEN KOMMpo-
BaNbHOM r’Nb30# C GOKOBbIM MPUXUMOM BLOMb LAONOHA.

LienTpupoBaHue onopHoii nautbl (cM. puc. R)

[ns obecneueHns 0AMHAKOBOrO PACCTOSHUA OT LIEHTPA pe-
3bl 10 Kpas KONMPOBANbHOM rMNb3bl NOCNEAHAN U NNKUTA
CKONbXXEHWA, NP HaLOBHOCTH, MOTYT BbITb LLEHTPUPOBAHbI
M0 OTHOLLEHHIO APYT K APYTY.

~ [Ip1 UCcnonb30BaHKUM y3na norpyxexns 2: Haxmure poluar
pa3bnoKMPOBKKM ANA hyHKLMM NOTPYXKeHWsA 7 BHU3 W ony-
cTUTe (hpesepHbIi CTaHOK [0 YNopa B HanpaBneHuu onop-
HOW NNKTbl. CHOBA OTMYCTHUTE pbluar pa3bnokUpoBKM 7,
uT0bbI 3ahMKCHPOBATD 3TY IMYOUHY NOTPYIKEHHA.

- OTnycTuTe KpenexHble BUHTHI 54 npubn. Ha 2 obopoTa,
yT00bI NNKTa CKONbXEHKUA 14 Morna cBoboaHO Nepeme-
waTbeA.

- YcTaHoBMTe ONpaBKy LEHTPUPoBaHKA 55 B LaHry paboue-
IO MHCTPYMEHTA. 3aTAHUTE PYKOW HAaKUAHYIO raiky TaK,
uT0bbI ONPaBKa LEEHTPUPOBAHHSA elLie Bpallanach.

- BbIBepuTE ONPaBKY LIEHTPUPOBAHKA 55 U KONUPOBaNbHYHO
TMNb3y 53 ¢ NOMOLLbo HEOOMbLIOTO CMELLEHHA NUTI
0CHOBaHMs 14 N0 OTHOLIEHHIO APYT K APYTY.

- CHoBa Kpenko 3aTAHWUTe KpenexHble BUHTbI 54.

- Ypanute onpaBky LieHTpUpoBaHKA 55 13 LiaHrv pabouero
MHCTPYMEHTa.

- [py1 “CNoNb30BaHUM Y3na NOrpyeHus 2: HaxXMuTe Ha pbl-
yar pasbnokMPOBKH /1A (hYHKLMK NOrPYKeEHHs 7 W yCTaHo-
BUTE (hpe3epPHbIN CTaHOK ONATb B HAMBbICLLIEE MONOXEHME.

Pa6ora c hpeaepoBanbHbim cTonom (cm. puc. S)

Y3en KonupoBaHus 3 MOXeT bbiTb NPUMEHEH Ha COOTBETCTBY-
foLeM (pesepoBanbHOM cTone. [is MOHTaXa CHUMMTE Nnu-
Ty CKONbXEHUA 14 1 3aKpenuTe y3en KonMpoBaHua 3 kpe-
NeXHbIMU BUHTaMW 56 Ha hpeaepoBanbHOM CTone.

» [px MOHTaXe y3na KONHPOBaHUA YUUTbIBaNTE PyKo-
BOACTBO N0 3Kcnnyartauuu Bawero ¢pesepoBanbHoro
crona. [Tpu1 HeobXo[MMOCTH [iNA MOHTaXa y3na KONUPOBa-
HWA BO hpe3epoBanbHOM CTone HeobXoAMMO NpocBep-
NWTb OTBEPCTHA.

[Insi TOHKOW YCTaHOBKM rybuHbI hpe3epoBaHuUA NPUMEHsHTE

YANWHUTENb ANA HACTONKKM INybKUHbI 58 MK cneyuanbHbIi

LIECTUrPaHHbIM TOPLEBOK Kntou 57.

dpesepoBaHue ¢ BbITAXHbIM Konnakom (cm. puc. T-U)

[1nA 06paboTkK KpaeB MOXKHO JONONHUTENBHO UCMONb30BaTh
BbITAXHOM Konnak 59.

- 3akpenuTe BbITAXHOM konnak 59 ¢ nomoLbto 2 BUHTOB 60
Ha onopHo# nnuTe 13. BbITAXHOM Konnak 59 MOXHO MOH-
TMPOBaTb B 3 Pa3NIUHbIX NONOXKEHUAX, KaK NOKA3aHO Ha
pHCYHKe.

- [ina 0bpaboTku ragkux, pOBHbIX NOBEPXHOCTEN HEObXO-
[MMO CHOBA CHATb BbITAXHOM KONMaK.
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TexchnymuBaHue U CepBUC

TexobcnyuBaHHe M OUHCTKA

» Mepep niobbIMM MaHUNYNALUAMK C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKUBaiTe WITENcenb U3 PO3eTKH.

» [ina obecneueHns KauecTBeHHOH U 6e3onacHow pabo-
Tbl CNeAyeT NOCTOAHHO COAePKATb IMEKTPOHHCTPY-
MEHT U BEHTUNALMOHHDIE LENH B YUCTOTE.

» [pu aKCTpemanbHbiX yCnoBHAX paboTbl Bceraa uc-
nonb3yiTe No BO3MOXHOCTH 0TCaCbIBalOLLEe YCTPOi-
cTBO. YacTo npoayBaiTe BEHTHNALMOHHDIE Lenu U
NoAKNIoYaiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT uepes YCTPOHCTBO
3awmTHoro otkntouenua (¥Y30). Mpu obpaboTke meTan-
0B BHYTPK 3NEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET OTKNablBaThCA
TOKOMNPOBOAALLAA Mblb. ITO MOXKET UMETb HEraTUBHOE
BO3/1€MCTBHE Ha 3aLLMUTHYIO N30NALMIO SNEKTPOUHCTPY-
MEHTa.

Ecnu Tpebyetca nomeHaTb WHYp, obpalyaittech Ha hupmy
Bosch unu B aBTOpr30BaHHY10 CEPBHUCHYI0 MAacTEPCKYHO /1A
3NEeKTPOMHCTPYMeHTOB Bosch.

CepBHC H KOHCYNbTUPOBaHKUE Ha NpeaMeT
MCMONb30BaHNA NPOAYKLHH

CepBuCcHana MacTepckan OTBETHT Ha Bce Bawwm Bonpocsk no
PEMOHTY 1 0DCNyXMBaHMI0 Baluero npoayKTa 1 no 3anua-
CTAM. MOHTXXHble UepTexu U MH(OPMALMIO N0 3anyacTam
Bbl HaiaeTe Takxe No agpecy:

www.bosch-pt.com

Konnektus coTpyaHUKOB Bosch, npesocTaBnatoLLMit KoH-
CynbTaLMK Ha NPeAMET UCMONb30BaHWA NPOAYKLIMH, C Y0~
BO/bCTBMEM OTBETUT Ha BCe Balun BONpoChl OTHOCUTENbHOTO
HalLel NPOAYKLMK W e NPUHAANEXHOCTEN.

Moxanyicra, BO BCEX 3anpocax W 3akasax 3anvactei obasa-
TeNbHO yKasbiBaKTe 10-3HauHbIM TOBAPHbI HOMEP M0 3aBOA-
CKOW TabNMUKe 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

Iina peruona: Poccus, benapycb, Kasaxcran, YkpauHa
lapaHT1itHoe 0bCnyK1BaHWe M PEMOHT 3NEKTPO-
MHCTPYMeHTa, ¢ cobntoaeHnem TpeboBaHNi 1 HOPM U3roTO-
BUTENA NPONU3BOAATCA Ha TEPPUTOPHM BCEX CTPaH TOMbKO B
(hMPMEHHbIX UM ABTOPU30BAHHbIX CEPBMUCHbIX LieHTpax «Po-
6ept bou.

MPEOYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHue KOHTpadhakTHON Npo-
[DYKLMM ONacHo B 3KCNNyataLuu, MOXET NPUBECTH K yiLepby
nna Bawero 310poBbA. M3roToBneHue U pacnpocTpaHeHue
KOHTpahakTHON NPOAYKLMKM NpecneayeTcs no 3akoHy B af-
MWHUCTPATUBHOM 1 YTONOBHOM NMOPALKE.

Poccua

YNonHOMOUEHHaA M3roTOBUTENEM OpraHW3aLma:

000 «Pobept oL

Yn. Akagemuka Koponesa 13 c1p. 5

129515 Mocksa

Poccua

Ten.: 8800 100 8007 (3BoHOK No Poccuu becnnatHbii)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

Bosch Power Tools
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TonHyo W aKTyanbHy MHAOPMALMIO O PACTONOXKEHUH Cep-

BUCHbIX LLEHTPOB 1 NPUEMHbIX MYHKTOB Bbl MOXeTE NONyunTh:

- Ha ouuManbHoM caitte www.bosch-pt.ru

- nubo no TenedoHy CNPaBOYHO — CEPBHUCHOM CNYXKObl
Bosch 8 800 100 8007 (3BoHok no Poccuu becnnarHbiit)

Benapycb

UM «Pobept boww» 000

CepBHCHbI# LEEHTP Mo 06CNYXMUBAHUIO INEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumnpnasesa, 65A-020

220035, r. MuHcK

benapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 15/16

dakc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OduunanbHbli caiT: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «Pobepr bolw»

CepBHUCHbIN LEHTP N0 0BCNYXUBAHHIO INEKTPOUHCTPYMEHTA
r. Anmarbl

KasaxcraH

050050

np. Paitbimbexa 169/1

yr. yn. KommyHanbHaa

Ten.: +7(727) 2323707

®dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com
OduumranbHbii cant: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Ytunusauusa

OTCNyXMBLLKE CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, NPUHAA-
NEXHOCTH W YNaKOBKY CneayeT CAaBaTb Ha 3KOMOrMUEeCKM Uu-
CTYH0 peKynepawmio 0TXOA0B.

He BblbpacbiBaiTe aneKTPOUHCTPYMEHTI B ObITOBO Mycop!
TonbKo ans ctpaH-unexos EC:

B cooTBeTCTBIUM C €BpONENCKON AUPEKTH-
Bor 2012/19/EU 06 otpaboTaHHbIX 3nek-
TPHUUECKMX 1 INEKTPOHHBIX Nprbopax v ee

TeNbCTBO OTCMY)XMBLUKE INEKTPUUECKHE W
3NEKTPOHHbIE NPUBOPBI HYXHO COBUpaTh
OTAENbHO W CABATb HA IKONOTUUECKH UM-
CTYt0 peKynepaLmio.

Bo3MOXHbI U3BMEHEHHA.

npeTBopeHneM B HallhOHanbHOE 3aKoHOAa-

1609 92A 0B3(30.4.14)
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YKkpaiHcbKa

Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

3aranbHi 3acTepexxeHHA ANA enekTponpunagis

OMNEPEDKEHHA Npounraiire l?ci 3actepe-
KeHH i BKa3iBKH.

HepnoTpuMaHHs 3acTepexeHb i BKa3iBOK MOXe NPU3BECTH A0
YPKEHHSA eNEKTPUUHNM CTPYMOM, NoXexi Ta/abo
CEPHO3HUX TPABM.

Nlobpe 36epiraiiTe Ha MailbyTHE i nonepeaXeHHA i
BKa3iBKH.

Mig NOHATTAM «eNeKTPONPUNAa» B LiNX 3aCTEPEXEHHAX
MAaETbCA Ha yBa3i eneKTponpHunag, Lo NpaLoe Big Mepexi (3
enekTpokabenem) abo Big akymynaTopHoi batapei (6e3
enekTpokabenio).

Besneka Ha pobouomy micui

» Tpumaiite cBo€ poboue micue B uucToTi i 3abesneute
nobpe ocsiTneHHa pobouoro micua. beanaz abo noraHe
OCBIiTNIEHHSA Ha PODOUOMY MiCLii MOXYTb NPU3BECTH [0
HeLacHWX BUNaAKIB.

» He npautoiite 3 eneKTPONpUNaaoM y cepeaoBHULLi, ae
icHye HeGe3neka BUOYXy BHACRifOK NPUCYTHOCTI
roproumx piauH, rasis abo nuny. Enexrponpunaau
MOXYTb NOPOKYBATH ICKPH, Bifl AKMX MOXe 3aiMaTucs
nun abo napu.

» Mig uac npaui 3 enekTponpunagoMm He nignyckaiite 4o
pobouoro micua aitei Ta iHWwKX nlopei. By moxete
BTPATUTW KOHTPOMb HaZ NPUNasoMm, AkLo Bawaysara byae
BiflBEPHYTa.

EnektpuuHa 6eaneka

» LLitencenb enekTponpunagy NOBHHEH NiAXOAUTH A0
po3eTku. He 03BONAETbCA MiHATH LWOCD B WITENceni.
[ina poboTH 3 eneKkTponpunagamu, WO MaloTb 3aXMCHe
3a3eMNeHHA, He BHKOPHCTOBYHTe afianTepH.
BuKOpHCTaHHSA OPUriHANbHOTO LUTENCENA Ta HaNeXHOT
PO3ETKU 3MEHLLYE PU3NK YPAKEHHA ENEKTPUUHNM
CTPYyMOM.

> YHHKaiTe KOHTAKTY YacTHH Tina i3 3a3eMneHnMH
NOBepPXHAMH, AIK Hanp., Tpyb6amu, 6atapeamu
OnaneHHA, NNMTaMM Ta XONOYHHKaHTe KOHTAKTy YaCTHH
Tina i3 3a3eMneHMMH NOBEPXHAMM, AK HaNp., Tpybamu,
6arapesAMH onaneHHs, NNMTaMH Ta XONOAUNbHUKAMH.
AunbHukamu. Konu Balue Tino 3asemneHe, icHye
36inblUeHa Hebesneka ypaxxeHHs enekTpUUHUM CTPYMOM.

» 3axuwaiite npunag Big gowuy i Bonoru. [lonafaHHsA Boau
B enekTponpunag 30inbLye pUsuK ypaxeHHs
€NeKTPUUHAM CTPYMOM.

» He BuKopucTOBY#TE Kabenb AnA nepeHeceHHa
eneKTponpunagy, niaBilyBaHHA abo BUTATYBaHHA
wrencens 3 po3eTky. 3axuwaiite kabenb Big Tenna,
onii, roCcTPHX KpaiB Ta AeTanei npunaay, o
pyxatoTbea. MowKomkeHH abo 3aKpyueHui kabenb
36iMbLUIYE PU3UK YPAXKEHHSA eNEKTPUUHUM CTPYMOM.
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» [inA 30BHiLHiX po6iT 060B’A3KOBO BUKOPUCTOBY#TE
NHLLe TaKWH NOAOBXKYBaY, Lo NPUAATHHA AnA
30BHilWLHiX PobiT. BUKOpPUCTaHHA NOAOBXYBAY], L0
PO3paxoBaHUi Ha 30BHiLLHI POBOTH, 3MEHLLYE PU3NK
YPKEHHS €NEKTPUUHUM CTPYMOM.

> AKLL0 He MOXXHA 3an06irTH BAKOPUCTAHHIO
eneKTponpunagy y Bonoromy cepefoBHLLi,
BMKOPUCTOBYHTE NPUCTPiif 3aXHCHOTO BUMKHEHHA.
BWKOpHMCTaHHA NPUCTPOI 3aXMCHOTO BUMKHEHHS
3MEHLLYE PU3UK YPAKEHHSA ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

Besneka niopei

» ByabTe yBaXKHUMU, CRiAKYyiTE 3a TUM, Lo Bu pobute,
Ta po3CyANMBO NOBOAbTECA Nif uac po6oTH 3
enektponpunagom. He kopuctyiteca
eneKTPonpUnaaom, AKLo Bu ctomneni abo
3HaxopMTecA Nig Ai€0 HAPKOTUKIB, CNTUPTHUX HanoiB
ab0 nikiB. MUTb HeyBaXXHOCTI NPH KOPUCTYBaHHI
€N1eKTPONPHUNAZAOM MOXe NPU3BECTH 10 CEPHO3HUX TPABM.

» Bpsraiite ocobucTe 3axucHe CNOPAMKEHHSA Ta
000B’A3K0BO BAAranTe 3aXUCHi OKYNAPH. BasraHHA
0c0BMCTOr0 3aXUCHOTO CMOPAKEHHS, AIK HaNp., — B
3aMeXHOCT Bl BUAY POBIT — 3aXMCHOT MackM, CneLB3yTTs,
LL|0 HE KOB3A€ETbCA, KACKM Ta HaBYLIHUKIB, 3MEHLLYE PU3MK
TPaBM.

» YHUKaiiTe BUNaAKOBOro BMUKaHHA. MepLu Hix
BBiIMKHYTH eneKTponpunag, B enektTpomepexy abo
nif’e[AHaTH akymynaTopHy 6atapeto, 6paTi ioro B pyku
ab0 nepeHOCHTH, BNEBHITbCA B TOMY, L0
eneKTPoNnpUnag BUMKHYTHH. TPUMaHHSA NanbLA Ha
BUMMKaui Mif yac NepeHeceHHs enekTponpunamy abo
NiAKMIOUYEHHS B PO3ETKY YBIMKHYTOTO NPUIady MoXe
NPH3BECTH 10 TPABM.

» Mepepn THM, AK BMHKATH enekTponpunag, npubepitb
HanaroAXyBanbHi iHCTPYMEHTH Ta ralkoBHi KNiou.
MepebyBaHHA HANAro4XyBanbHOTO iHCTPYMeHTa abo
KNioua B YaCTUHI NpUnagy, Lo 0bepTaeTbes, Moxe
NpU3BECTH [10 TPABM.

» YHuKaiiTe HeNnPUPOAHOro NONOXKEHHA Tina. 3bepiraiite
CTiliKe NONoXeHHA Ta 3aBXau 36epiraiite piBHoBary.
Lle po3BonuTb Bam Kpale 36epirati KOHTPOnb Haj
€NeKTPONPUNAZOM Y HECMIOAIBAHMX CUTYaLliAX.

» Bparaitte npupathuii opar. He saaraiite npoctopuii
opAr Ta npukpacu. He nigcraensaiTe Bonocca, opar 1a
PYKaBHLUi [0 fieTanei npunagy, Wo pyxaloTbea. [1po-
CTOPHI OAAT, AOBre BONIOCCA Ta NPUKPACH MOXYTb
NoTPANUTK B IeTani, LU0 PYXaKoThCA.

> AKio icCHye MOXNHUBICTb MOHTYBATH NH-
NoBiACMOKTYBanbHi abo NMnoynoBntotoui npucTpoi,
nepekoHaiTecs, o6 BoHn bynu fobpe nig’eaHaHi Ta
NPaBUNbHO BUKOPUCTOBYBANUCA. BUKOPUCTaHHs nuno-
BiICMOKTYBA/IbHOTO NPUCTPOI0 MOXKE 3MEHLLMTH
Hebe3neku, 3yMOBNEHi NMNoM.

MpaBunbHe NOBOAKEHHA Ta KOPUCTYBAHHA

eneKTponpunagamu

» He nepeBanTaxy#iTe npunag. BukopucroByiite Takui
npunag, Wwo cneuianbHo NPU3HaueHUin AN BigNoBigHoOT
po6oTH. 3 NpUAATHUM NPUNaAoM B1 3 MEHLIMM PU3HKOM

Bosch Power Tools
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OTpUMAETe KpaLli pe3ynbTatv poboTu, skio byaete
npawoBaTv B 3a3HaueHOMy fiana3oHi NOTYXHOCTI.

» He KopucTyiiTecs eneKTponp1nagom 3 NOWKOAKEHUM
BUMHKaueM. Enektponpunag, Ak1i He MOXHa YBIMKHYTH
ab0 BUMKHYTH, € HebeaneuHum i oro Tpeba
BiAPEMOHTYBATH.

» lepep MM, AIK perynioBati Wwo-HebyAb Ha npunagi,
MiHATH NpUNapAA abo xoBaTH NPUNag, BUTATHITL
wTencenb i3 po3eTku Ta/abo BUTATHITL aKyMYNATOPHY
6artapeto. Lli nonepenxyBanbHi 3axoau 3 TeXHiku beaneku
3MEHLLYIOTb PU3WK BUMAAKOBOTO 3amycKy npunagy.

> XoBaiiTe eneKTponpunagu, AKHMHU Bu came He
KOPHUCTY€ETECD, BiA Aiteil. He no3ponaiTte
KOPHUCTYBaTHCA eNneKTPONpHUnaAom ocobam, Lo He
3Haiiomi 3 Horo po6oToto abo He uuTanu Ui BKa3iBKku. Y
pasi 3aCTOCYBaHHA HEAOCBiUeHUMM 0cobamMu npunaau
HecyTb B cobi Hebeaneky.

» CrapaHHo fornapaiite 3a eneKTponpunagom.
MepesipsaiiTe, wWob pyxomi getani npunagy
6e3poraHHo NpawoBany Ta He 3aifanu, He bynu
NOLIKOAKEHHMH ab0 HACTINbKK NOWKOAKEHUMHU, W06
Lie MOFN0 BNAMHYTH Ha (hYHKL{iOHYBaHHA
enektponpunapy. MowkomxeHi aetani Tpeba
BiipeMOHTYBaTH, NepLU HiXK KOPUCTYBATHCA HUMU
3HOB. Benuka KinbKicTb HeLacHUX BUNafKiB
CMPUUYMHAETLCA NOraHUM AOTNALOM 32
eneKTponpUnafamu.

» TpumaiiTe pi3anbHi iHCTPYMEHTH HaroCTPEHUMH Ta B
yuctoTi. CTapaHHO AOTNAHYTI pidanbHi iHCTPYMEHTH 3
rOCTPWM Pi3a/bHUM KPA€EM MeHLLE 3aCTPAIoTb Ta ferLui B
ekcnnyarauji.

» BukopucTOBYiiTe eneKkTponpunaa, npunaaaa Ao Hboro,
pob6oui iHCTPYMEHTH T.i. BifNOBIAHO A0 LUX BKA3iBOK.
BepiTb A0 yBaru npu ubomy ymMoBH po6otH Ta cne-
umdiky BAKOHYBaHOT poboTH. B1KOpHUCTaHHSA
eneKTPONpPUNaziB Ana pobir, AnA AKUX BOHK He

nepenbaueHi, Moxe NPKU3BECTH A0 Hebe3NeuHNX CUTyaLii.

Cepgic

» BipnaBaiite cBilt npuMNag Ha PEMOHT NuLIe
kBanicdikoBaHUM haxiBLAM Ta N1LLE 3 BAKOPUCTAHHAM
OpUriHanbHUX 3an4acTuH. Lle 3abeaneuntb beaneuHicTb
npunagy Ha foBryi uac.

BkasiBkH 3 TexHiku 6e3neku o pe3epHux
BepcTartiB

> 3aBXAu TPUMaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT 32 i30NbOoBaHi
PYKOATKH, OCKiNbKH chpe3a MoXe 3auenuTi BNaCHUH
LWHYP XKUBAEHHA. 3auenneHHs NPOBOAKH, L0
3HAaXOAMTBCA M HAMPYIOK0, MOXE 3apPAIKYBATH TAKOX i
MeTaneBi YaCTUHM eNEKTPOIHCTPYMEHTY Ta NPU3BOLUTH 1O
YPaXeHHS eNEKTPUUHUM CTPYMOM.

» 3akpinnsiite i hikcyiTe 3aroToBKy Ha cTabinbHii
noBepXHi 3a 10NoMoroio cTpy6LMHM 260 iHLIMM UHHOM.
fkwo Bu byaeTe TpMMaTH 3aroToBKY pykoto abo
NPUTUCKYBaTH A0 Cebe, Lie He 3abe3neumnTb JOCTaTHbOI
CTabinbHOCTI, WO MOXe NPU3BECTU 0 BTPATH KOHTPOTTIO.

» NlonycTuma KinbKicTb 06epTiB pobouoro iHcTpymeHTa
NOBHHHa AK MiHiMyM BignoBifaTH MakcMManbHin
KinbKocTi 06epTiB, W0 3a3HaueHa Ha eneKTponpunagi.
Mpunaaas, o 0bepTaeThea WBMALLE HX AOMYCTUMO,
Moxxe byTH 3incoBaHe.

» ®pe3u Ta iHwWe NpUNaaAA NOBUHHI TOUHO NacyBaTH B
3aTuckay pobouoro iHcTpymeHTa (y uaury) Baworo
enekTponpunagy. Poboumii iHCTPYMEHT, WO He TOUHO
nacye B 3aTuckay pobouoro iHCTpymeHTa, 0bepTaeTbea
HepiBHOMIPHO, CHNbHO BIbPYE | MOXE NPU3BOANTH 30
BTPATW KOHTPONIO Haf, NPUNagoM.

» MipBoabTe enekTponpunag Ao obpobnioBaHoi getani
TiNbKM YBIMKHYTUM. [pY 3aCTPABAHHI €NEKTPONPUIAZY B
obpobntoBaHin fetani icHye Hebesneka BigcKaKkyBaHHs.

» He nigcraBnaiite pyku B 30Hy pe3epyBaHHs i nif
¢pesy. [ipyroio pykoto TpuMaiiTecs 3a 40AATKOBY
PyKoATKY abo 3a Kopnyc MoTopa. AKILo 0b1aBi pyku
3HaX0OAATLCA Ha hpe3epHOMY BepcTaTi, BOHM He MOXYTb
Byt nopaHeHi dpesoto.

» Hi B Akomy pa3i He hpe3epyiite Ha MeTaneBux
npepmertax, uBaxax abo reunrax/wypynax. Lie moxe
NOLLKOANTH hpesy i npu3BecTH Ao 3binbLueHoi BibpaLii.

» [ins 3HaXoAKeHHA 3aX0BaHMX B CTiHi Tpyb abo
€eNeKTPONPOBOAKH KOPUCTYHTECA NPUAATHHMH
npunagamu abo 3BepHiTbCA B MicLieBe NiANPHEMCTBO
€eneKTpo-, ra3o- i BOAONOCTauaHHA. 3auenneHHs
€N1eKTPONPOBOSKM MOXE NPU3BOAUTH 0 NOXEXI T
YPKEHHA eNEeKTPUYHUM CTPYMOM. 3auenneHHA rasoBoi
TPybH MOXe NPU3BOLUTH B0 BUOYXY. 3auenneHHn
BOZIONPOBOAHOI TPYbM MOXeE 3aBAaTH LKOAY
MartepianbHUM LiHHOCTAM abo NPHU3BECTH [0 YPaXKEHHA
€NeKTPUUHUM CTPYMOM.

» He BUKOpHCTOBYHTE Tyni Ta nowwKomKeHi hpesu. Tyni
abo nowwukomkeHi hpesn NPU3BOAATL 10 3aBENUKOrO
TEpPTA, MOXYTb 3aCTPABATH | NPU3BOAATH 10 AUcHanaHcy.

» MMig vac po6oTu miuHo TPUMaiiTe Npunag ABOMa
pykamu i 3bepiraiite cTilike nonoxeHHa. [[Boma pykamu
Bu 3moxeTe HafifHilLe TpMMaTH enekTponpunag,.

» 3akpinntoiite 06pobnioBaHuit MaTepian. 3a [0NOMOrow
3aTUCKHOTO NpUCTPOIo abo newar 0bpobntoBaHmi
Martepian ikcy€eTbeA HafiRHiLLe Hix NP1 TPUMaHHI HOro B
PYU.

» lepeA THM, K NOKNACTH eneKTponpunag, 3auekanre,
NOKH BiH He 3yNUHUTbCA. AIke pobounit iHCTpYMEHT
MOJXe 3auenuTuCA 3a LLo-Hebynp, Lo Npu3Beae A0 BTpaTH
KOHTPONIO Ha, eNEeKTPONPUNALOM.

Onuc npopykTy i nocnyr

MpouuTaiiTe BCi 3acTepeXXeHHs i BKa3iBKH.
HenoTpuMaHHs 3acTepexeHb i BKa3iBOK

MOXe NMPU3BECTH [10 YPAXKEHHA eNEKTPUUHUM
CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo cepiosHuX TpaBM.

Bynpb nacka, po3ropHiTb CTOPiHKY i3 30bpaxeHHAM npunaay i
TpuMaiiTe i nepes coboto yBech uac, konu byzeTe unTatv
HCTPYKUit0.

1609 92A 0B3(30.4.14)
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Mpu3HaueHHa npunagy

MNpunaa npu3HaueHui ans ppesepyBaHHs Ha XOPCTKiK onopi
B I6PEBHHI, NNacTmaci Ta nerkux byaisenbHUX Matepianax
nasis, KpaiB, NPohinia Ta JOBIMX OTBOPIB Ta hpe3epyBaHHsa 3
KOMipHOHO TiNb30t0.

IMpu poboTi BiANoBiAHUMM hpe3amu NP 3MEHLLEHIH
KinbKoCTi 06epTiB MOXHa 006p0bNIOBATH TaKOX | KONbOPOBI
MeTanu.

Namnouka B eNeKTPOIHCTPYMEHTI NPU3HaueHa Ansa
nifcBiTNIOBaHHA be3nocepeaHboi 30HKU poboTH, BOHA He
np1paTHa ana ocBiTNIOBaHHA NPUMILLEHb Y ByAMHKY.

306paeHi KOMNOHEHTH

Hymepatlisi 30bpaeH1Xx KOMMNOHEHTIB NOCUNAETLCA Ha

306paxeHHs eneKkTPOnpHagy Ha CTOPIHLi 3 MaOHKOM.
1 Mortop thpesepHoro BepcTara

3arnubHuii By3on

KonipHuit By3on

PykosTKa (3 i3071b0BaHOI0 NOBEPXHEID)

oBOPOTHa pyuKa AN TOUHOTO HACTPOKBAHHA TMUOUHM
thpesepyBaHHA (3arnubHHiA By3on)

6 LLIkana Ans TOUHOTO HaCTPOOBAHHA IMUBUHM
(hpe3epyBaHHs

7 Baxinb po3bnokyBaHHA fnsa dhyHKLii 3arnMbneHHs
To3HauKu 1A TOUHOTO HACTPOIOBAHHS

9 Llkana ans perynioBaHHs rUOUHK hpe3epyBaHHs
(3arnubHuit By3on)

10 [IBMXOK 3 iHAEKCHOI MO3HAUKOIO (3arnnbHuil By3on)
11 O6mexyBay r1bKHK (3arnubHKit By30N)

12 Ynop noBOpoTHOrO MexaHiamy

13 OnopHa nnuta

14 Mnuta KOB3aHHA

15 Konilatko AnA BCTAHOBNEHHA KiNbKOCTi 06epTiB

16 [BMHT 3 HaKaTaHO roNOBKOKO 10 0bMeEXyBaua rubKUHM
(3arnnbHuit By3on)

17 HakuaHa raitka 3 3aTUCKHOIO LLaHroto

18 Opesa*

19 KHonka dikcallii BUMUKaua

20 Bumukau

21 3anobixHa KHoMKa AnA BUMaHHA MOTopa

22 3aTMCKHWI Baxinb ANnA 3arnbHOro By3na/KonipHoro
By3na

23 [Hi3A0 Nig HANPAMHI CTPUXHI NapanenbHoro ynopa

24 ToBOPOTHA PyuKa ANA TOUHOTO HACTPOIOBAHHS FMUOUHM
thpesepyBaHHA (KomipHuii By3on)

25 3aTUCKHUIA BaXinb A rpyboro HaCTPOOBAHHS IMUOUHM
thpesepyBaHHA (KonipHui By3on)

26 [popisu ons rpyboro HacTPOOBaHHA IMUOKUHK
(hpesepyBaHHA Ha KoMipHoOMY By3ni

27 ®ikcatop WnuHgena

28 BunkoBW# rankoBui Koy 3 po3mMipoM nig kniou 24 Mm

29 [BMHT 3 HAKATaHO rONOBKOIO AN1A BIACMOKTYBANbHOMO
apantepa(2x) *

30 [ig’enHyBau WwnaHra (3arn1bHui By3on) *

abhwmNS

[--]
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31 BigcMokTyBanbHui WwWnaHr (@ 35 mm)*

32 [ig'enHysau WwnaHra (KonipHWM By3on)*

33 T[lpomixHe KinbLe ANA BiACMOKTYBaNbHOro afgantepa
(komipHu# By30on)*

34 Llkana ana perynioBaHHsA rubuHK ppesepyBaHHA
(komipHw# By30n)

35 MMapanenbHuit ynop*

36 HanpamHWi cTprXeHb ANA napanenbHoro ynopa
(2 wr.)*

37 [BUHT-DapaHuMK ANA TOYHOTO HACTPOKOBAHHA
napanenbHoro ynopa (2 wr.)*

38 [BuHT-DapaHuuK Ana rpyboro HaCTPOKOBaHHA
napanenbHoro ynopa (2 wr.)*

39 [loBOpOTHA pyuKa 1A TOUHOrO HACTPOKOBAHHS
napanenbHoro ynopa*

40 PerynboBaHa ynopHa nnaHka napanenbHoro ynopa*

41 TBUHT-DapaHUMK 10 HANPAMHUX CTPHXKHIB
napanenbHoro ynopa (2 wr.)*

42 (dpesepHuit LMPKYNb/aaanTtep HaNPAMHOT WKHK*

43 PykonTKa (hpe3epHOro uupKynsa*

44 [BuHT-DapaHuuK Ana rpyboro HaCTPOKOBaHHA
thpesepHoro uMpkynsa (2 wr.)*

45 [BUHT-DapaHUMK ANA TOYHOTO HACTPOKOBAHHA
thpesepHoro uupkynsa (1 wr.)*

46 [loBOpOTHA pyuKa AnA TOUHOrO HACTPOKOBAHHSA
(hpe3epHoro uMpkyna*

47 LleHTpyBanbH1i HoNT LMPKyNbHOrO ynopa *

48 TpoMixHa nnuTa (HaNeXMTb 10 KOMNNEKTY «ppe3epHUi
LMpKyNb»)*

49 HanpAmHa WwWuHa*

50 ApanTep KonipHoi rinb3un SDS

51 KpinunbHWi rBUHT afantepa KonipHoi rinbau (2 wr.)

52 [lebnokyBanbHui BaXinb agantepa KonipHoi rinbaun

53 KonipHa rinb3a

54 KpinunbHWA rBUHT NNUTA KOB3aHHA

55 LleHTpyBanbHa onpaska

56 KpinunbHi rBUHTM NA KONipHOro By3na*

57 CneuianbHui LWECTUrPaHHWIA KoY ANA TOYHOTO
HaCTpOOBaHHA IMUOUHM (hpe3epyBaHHA (KOMipHUA
By3on)*

58 [oaoBKyBau iNs TOUHOTO HACTPOOBAHHA MUOUHK
thpesepyBaHHA (KomipHui By3on)*

59 BuTAXHMI KOBNaK Ana 06pobku Kpais *

60 KpinunbHWIA rBUHT ANA BUTAXHOTO KOBNaKa *

*3o06paxeHe abo onucaHe npunaaana He BXOAUTb B CTAHAAPTHUI

o6car nocraBku. lMoBHUi acopTUMEHT npunaaas Bu 3Haiipete B
Hawwii nporpami npunaaan.

Bosch Power Tools

1609 92A 0B3(30.4.14)



164 | Ykpaicbka

TexHiuHi pani
baratodyHKuioHanbHa (hpe3epHa MalLHHa GOF 1600 CE GKF 1600 CE
ToBapHui Homep 3601F240.. 3601F240..
Hom. cnoxuBaHa noTyxHicTb Br 1600 1600
KinbkicTb 06epTiB Ha xonoctomy xoay xun. ! 10000 -25000 10000 -25000
BcraHoBneHHs kinbkocTi 0bepTiB ° °
KOHCTaHTHa enekTpoHika ° o
Mig’enHaHHA Ana nunococa ° ®
MatpoH MM 8-12 8-12
IIIoAM Y-t -
Bucota xoay thpesepHoro bnoka (3arnubHuit Byson) MM 76 =
Bara signosigHo ao EPTA-Procedure 01/2003 Kr 5,8 4,3
Knac 3axucry o/ =L

NapameTpu 3a3HaueHi Ana HomiHanbHoi Hanpyrv [U] 230 B. Mpu iHWKX 3HAUEHHAX HANPYTH, 2 TAKOXK Y CNeundiuHOMY Ans KpaiHi BUKOHAHHi MOXMBI

iHWi napameTpy.

Inchopmauia wopo wymy i Bidbpawii

3HaueHHs 3BYKOBOI eMicii oTpumaHi BignosigHo go EN 60745-2-17.
OuiHeHu AK A piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Bifl NPWNajly, AK NPaBUNO, CTaHOBHMTb: 3BYKOBE HaBaHTaXeHHA 86 Ab(A); 3ByKoBa

notyxHictb 97 ab(A). NMoxnbka K =3 ab.
Badraiite HaByWHHUKK!

GOFI600CE GKF 1600 CE

CymapHa BibpaLis a, (BeKTOpHa cyma TpboX HanpAMKiB) Ta nox1bka K

BH3HaueHi BignosigHo o EN 60745:
a
K

Mm/c? =5,5 =6,0
m/c? =15 =1,5

3a3HaueHui B LiUX BKa3iBKax piBeHb BibpaLyii bys BU3HaUeHHit
3a npoueaypoto, Bu3HaueHoto B EN 60745; Heto MoxHa
KOPUCTYBATUCA ANA NOPIBHAHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH
NPUOATHWA TaKOX i ANA NonepeaHboi OLiHKK BibpaljiiiHoro
HaBaHTaXEHHA.

3a3HaueHui piBeHb Bibpaljii cTocyeTbCA ronoBHUX pobiT, fns
AKUX 3aCTOCOBYETHCA enekTponpunan. OaHak npu
3aCTOCYBaHHi €N1eKTPOIHCTPYMEHTY Nf iHLWKX pobiT, poboTi 3
pi3HUM Npunaanam abo 3 iHWKMKU 3MiHHUMKU pobourMu
iHCTPyMeHTaMW abo Npy1 HEAOCTaTHbOMY TEXHIUHOMY
obcnyroByBaHHi piBeHb BibpaLlii Moxe ByTH iHWKM. B
pesynbTaTi BibpaliiHe HaBaHTXEeHHA NPOTATOM BCbOro
iHTepBany BUKOPUCTAHHA NPUNaay MOXE 3HAUHO 3pOCTaTH.
[1nf TOUHOI OLiHKM BibPaL|itHOrO HaBaHTaXeHHA Tpeba
BPaxoBYBaTH TaKOX | iHTEPBANK uacy, Konu npunag
BUMKHYTHI ab0, X0u i yBIMKHYTHH, ane came He B pobori. Lie
MOXE 3HaUHO 3MEHLUWTH BibpaLifHe HaBaHTaXXEHHA
NPOTATOM BCbOr0 iHTEPBaNy BUKOPUCTAHHA NpUnagy.
Bu3aHauTe fofaTkoBi 3axoau beaneku ana 3aXMCTy Bif
BibpaUii npaLooyoro 3 NPUNAAoM, AK Hanp.: TeXHiUHe
obcnyroByBaHHA enekTponpunagy i poboumnx iHCTPYMEHTIB,
HarpiBaHHs PyK, OpraHisauia pobouux npouecis.

3ansanpo signoiguicrs € €

Mwu 3asBnsemo nig Hawwy ofHoocoboBY BifNoBIAANbHICTb, WO
ONMCaHWA Y po3Aini «TeXHiUHi AaHi» NPoayKT BIANOBIAAE YCiM
BiANOBIAHMM nonoxeHHAM [upektus 2009/125/EC
(Po3nopamxeHHa 1194/2012), 2011/65/EU,
2014/30/EU, 2006/42/EC, BKNtouatouu ix 3MiHu, a TakKoX
HacTynHUM Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

TexHiuHa iokymeHTalia (2006/42/EC):
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President ~ Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

St Do e

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

MoHTax

» Mepepn 6yab-AKHMK MaHiNyNALiAMK 3 eneKTponpuna-
[OM BUTATHITb WTENcenb 3 PO3eTKM.

BcTpoMnAHHA MoTopa (hpe3epHOro MalyuHa y
3arnu6Huii By3on/konipHuii By3on
(auB. man. A-B)

BignycTiTb 3aTUCKHMI Baxinb Ana 3arnubHoro
BY3na/KONipHOro By3na 22.

- BcTtpomitb MOTOp thpesepHoro MalLuHa o ynopy B
3arnnbHKi By30n/KONipHUIA BY30N.

~ [pu BUKOPUCTaHHI KOMIPHOTO By3na 3 HATUCHITb Ha
3aTUCKHUI BaXinb 25 Ta NOTAMHITb MOTOP (hpPE3epPHOro
Bepcrata 1y konipHomy By3ni 3 yropy abo BHM3 B
3aNeXHOCTI Bifl NOTPIOHOro NONOXeHH$, 1Wob nNpu He

1609 92A 0B3(30.4.14)
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HaTUCHYTOMY 3aTMCKHOMY Baxkeni 25 BiH 3aMLLIOB y
3auenneHHs B ogHoMY 3 3 npopisiB 26.

~ 3aTUCHITb 3aTUCKHUI BaXinb Ans 3arnubHoro
BY3na/KoNipHoro Byana 22.

- BcraHoBiTb baxxaHy rmbuHy dpesepyBaHHa, AWB. Po3ain
«HacTpotoBaHHA rnnbunK hpesepyBaHHA».

BuiimaHHA MoTopa hpe3epHoro Bepcrara i3

3arnubHoro/konipHoro By3na (auB. Man. C)

- BignycrtiTb 3aTMCKHHIA Baxinb AnA 3arnMbHoro
BY3Na/KonipHoro Byana 22.

- ToTArHiTb MOTOP hpe3epHOro BepcTata Ao ynopy i
NPUTPMMANTE Or0 B LIbOMY MONOXEHHI.

- HartucHiTb 3anobixHy kHoMKy 21 i NOBHICTIO BUTATHITL
MoTop (hpesepHOro BepcTarta i3 3arnMbHoro/KonipHoro
By3na. [1py BUKOPUCTaHHI 3arnMbHOro By3na 3 HaTUCHiTb
[10[IaTKOBO 3aTUCKHMM Baxinb 25.

BctpomnaHua ¢pesu (guB. man. D)

» [ina BCTPOMNAHHA Ta 3MiHK (hpe3 pagumo BaAraTH
3aXMCHi pyKaBHLj.

B 3anexHoCTi Bify METU BUKOPUCTaHHS iCHYIOTb PPe3u PisHUX
Mozenei Ta AKOCTi.

®pesu 3 BACOKONEroBaHoOT WWBHAKOPI3anbHOI cTani
npu3HaueHi Ans 0bpobku M'AKMX MaTepianis, AK Hanp.,
M’SIKUX NOpif filepeBa Ta NNacTMacH.

®pesu 3 TBePAOCNNABHOI KPOMKOHO CrieLjiaibHO
npu13HaueHi ana TBepauX i abpasuBHUX MaTepianis, K Hanp.,
LA AepeBUHM TBEPAKMX NOPOZ Ta antoMiHilo.

OpuriHanbHi hpesu 3 BENMKOrO aCOPTUMEHTY Npunanas
Bosch MoxHa oTpuMaTH B crewianioBaHOMY Marasui.

3a MOX/IMBICTIO BAKOPUCTOBYHTE hpesy 3 liaMeTpom
XBOCTOBHKa 12 MM. BUKOPUCTOBYHTE NLLie be3aoraHHi i
umcTi hpesu.

®pesy MoXHa MiHATH, TaKOX i KoK MOTOp (hpesu
BCTPOMINEHHH B 3arnUbHUI By3071/KonipHu# By3on. OfiHaK M1
PafiMOo 3aMiHATH IHCTPYMEHT, KON MOTOP (hpe3epHOro
MaLl1Ha 3HATUN.

- Bu#MiTb MOTOP (hpesepHOro MallHa 3 3arnubHoro
BY3na/KonipHOro By3na.

- HarucHiTb Ha chikcatop WwnuHaens 27 (@) i TpumanTe Horo
HaTUCHYTUM. 3a HEODXiAHICTIO 3nerka NoBepHITh
WNHUHAEND PYKOO, 0D (hikcaTop 3aiLLOB Y 3aUenneHHA.
Mepuw, Hix HaTUCKaTH Ha dikcaTop WNKHAens 27,
3auekaiTe, NOKM LUNNUHAEND He 3YNHHNTLCA.

- BignycriTb HakuaHY ranky 17 BUNKOBUM rankoBuM
Kniouem 28 (po3mip nig kntou 24 MM), NTOBEPTAKOUM KNTioY
NPOTH CTPINKKU FOAUHHHKA (@).

- BcTpomitb dhpesy y 3aTUCKHY LiaHTy. XBOCTOBMK hpesu
Mag 32T B 3aTUCKHY LaHTy NpuHanMHi Ha 20 MM.

— 3aTArHiTb HakUAHY ranky 17 BUNKOBMM rankoBWM Kiilouem
28 (po3mip 24 MM), NOBEPTAIOUM KIHOY 3a CTPINKOI
rOfMHHHMKA. BignycTiTb chikcaTop wnuHgens 27.

» be3 MOHTOBaHOI KOMIPHOI FiNb3u He BCTpoMNAiTe
¢pe3u giameTpom binbLue Hix 50 mM. L|i hpesn3aHaaTo
TOBCTi iNA ONOPHOI NANTH.
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> Hi B AKOMY pa3i He 3aTAryiiTe 3aTHCKHY LiaHry 3
HaKMAHOIO raiikoto, NoKK He byae MoHTOBaHa (hpesa. B
NMPOTMBHOMY pa3i 3aTUCKHA LiaHra MOXe NOLLKOLUTUCS.

BincmoKTyBaHHA NUNY/THPCH/CTPYXKKH

» [11n Takux MaTepianis, AK Hanp., nakodapboBUX NOKPUTb,
LLI0 MIiCTATb CBUHELLb, 1EAKWUX BUAIB AEPEBUHU, MiHEpaniB i
MeTany, Moxe bytn HebesneuHum ans 3opoB’a.
TopkaHHs abo BAMXaHHsA N1y MoXe BUKNMKaTH y Bac abo
y oci0, 1110 3HaxoAATbCA NOONK3Y, anepriuHi peakLiita/adbo
3aXBOPIOBAHHA AMXaNbHUX LWAAXIB.

MeBHi BUAW NuNy, AK Hanp., Ayb6oBuit abo bykosui nun,

BBAXalOTbCA KaHLEPOreHHUMM, 0COBNNBO B CONYUEHHi 3

nobaBkamu 1A 006pobku iepeBrHM (XpoMmar, 3acobu ans

3aXUCTy iepeBHHK). MaTepianu, Wwo MicTATb asbecr,

[03BONAETbCA 06p0obNATH NULLE CnevianicTam.

— 32 MOXNMBICTIO BAKOPUCTOBYMTE NPUAATHHN ANA
martepiany Bif,CMOKTYBa/IbHAW NPUCTPIN.

- Cninky#Te 3a40bpoto BeHTUNALIE Ha pobouomy MicLi.

- PekoMeHayeTbCA BOAraTM pecnipatopHy Macky 3
inbTpOM Knacy P2.

[opepxyiTeca npunucis Wwogao obpobniosaHux Matepianis,

L0 AitoTb y Bawwin kpaiHi.

> YHuKa#HTe HAKONHYEHHA NUNY Ha pobouomy micui. [vn
MOXXe NErko 3anMmarTucs.

MoHTaX nig’eAHYyBaua WNaHra Ha 3arnubHomy By3ni
(aus. man. E)

BincmokTyBanbH1i anantep 30 MoXXHa BCTaHOBMIOBATH
3'e¢iHaHHAM Nif WnaHr Bnepes abo Hasaz. [p1 BUKOPUCTaHHI
afanTepa konipHoi rinbau 50 Bam, MoxnuBo, Tpeba
NoBEPHYTH afanTep KonipHoi rinbau Ha 180°, wob
BiACMOKTYBanbHui agantep 30 He TOpkaBcA Baxens
po3bnokyBaHHA 52. 3akpiniTb BiLCMOKTYBabHMI afantep
30 3a/10MOMOroto 2 rBUHTIB 3 HaKaTaHO roNIoBKOK 29 Ha
OnopHiK nauTi 13.

[1nA 3abeaneyeHHA ONTUMaNbHOIO BiICMOKTYBaHHA
PerynapHo npouuLLanTe BiACMOKTYBanbHui anantep 30.

MoHTaX nig’eAHyBaua WNaHra Ha KonipHoMmy By3ni

(ame. man. F)

BigcmokTyBanbHui agantep 32 MOXHA BCTAHOBNIOBATH
3’eIHaHHAM Nif WnaHr Bnepes abo Hasag. [py BUKOPUCTaHHI
afjanTepa KonipHoi rinban 50 3aKpiniTb BiACMOKTYBaNbHUN
apanTep 32 3a 40NOMOr0H0 2 rBUHTIB 3 HAKaTaHOI0 FONOBKOKO
29 Ha onopHin nauTi 13. Ao Bu He BUKOPUCTOBYETE
afianTep KonipHoi rinbau 50, BCTaHOBITb COYATKy NPOMiXHE
Kinbue 33 Ha BincMOKTYBanbHOMY afanTtepi 32, Ak NokasaHo
Ha ManioHKy.

Mig’egHaHHA CHCTEMN NUNOBIACMOKTYBaHHA

HapiHbTe BincMOKTYBanbHui WwnaHr (3 35 mm) 31
(Npunanas) Ha MOHTOBAHWI N €AHYBaY LLNAHra.
MNin’eaHaiTe BinCMOKTYBanbHWi WnaHr 31 ao nunococa
(npunapas).

Enextponpunaz MoXHa nifKniouuT1 NpaMo A0 PO3ETKH
yHiBepcanbHoro nunococy Bosch 3 AucTaHuiiHAM nyckoBUM
NPUCTPOEM. BiH aBTOMATMUHO BMUKAETbCA NPU BKNIOUEHHI
eneKTponpunagy.

Bosch Power Tools
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MunoBiacMoKTyBay NoBUHEH byTW NpUaATHAM Ans poboth 3
06pobntoBaHMM MaTepianom.

[1nA BinCMOKTYBaHHA 0COBNMBO LWKIANMBOrO ANs 300POB'A,
KaHLieporeHHoro abo cyxoro nuny notpibHui cnewjianbHUi
NUNOBIACMOKTYBaY.

Pobora

Mouatok pobotu

» 3BaxaiiTe Ha Hanpyry B Mepexi! Hanpyra mxepena
CTPyMy NOBHHHA BiANOBIAaTH 3HAYEHHIO, L0
3a3HaueHe Ha Tabnuuwi 3 XxapaKTepucTHKaMM
enekTponpunagy. Enektponpunag, wo pospaxoBaHui
Ha Hanpyry 230 B, moxxe npawoBaTH TaKOX i NpH
220B.

BcTaHoBneHHsa KinbKocTi 0bepti

3a jonomoroto Koniluatka Anf BCTAaHOBNEHHSA KiNbKOCTi
0bepTiB 15 MOXHa BCTaHOBMIOBATH KiNbKiCTb 06€pTiB TaKoX i
nig uac pobotu.

1-2  manackinbkictb 0bepris
3-4  cepeqHAa KinbKicTb 0bepTiB
5-6  BenukakinbkicTb 0beptin

3HaueHHs, Lo MiCTATbCA B TabNuLi, € OPIEHTOBHUMM.
HeobxiaHa Kinbkictb 06epTiB 3anexuTb Big Matepiany i ymoB
poboTH, ii MOXHA BU3HAUNTH NPAKTUUHUM CNOCODOM.

Marepian Liametp hpesn MonoxxeHHA
(mm) Koniwarka 15

Teepaa aepeBuHa 4-10 5-6
(byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

M’aka ilepeBuHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[lepeBoCTPyKOBI 4-10 3-6
nANUTH 12-20 2-4
22 -40 1-3

lnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2

AntomiHin 4-15 1-2
16-40 1

Micna TpuBanoi poboTi 3 HeBENMKOIO KinbKicTio 0bepTi
Tpeba aatv npunagy oxonoHyTM (pobota Ha xonoctomy xogy
NPOTArOM NpUBAN. 3 XBUNMH 3 MAaKCUMaNbHOIO KiNbKICTO
obepris).

BMUKaHHA/BUMUKAHHA

MNepes BMUKaHHAM/BUMUKaHHAM BCTaHOBITb IMUBUHY
(hpesepyBaHHA, AUB. Po3in «<HacTpotoBaHHsA rUBUHK
(hpe3epyBaHHs».

LLlob yBiMKHYTH enekTponpunag, HaTUCHiTb Ha BUMKKay 20 i
TPUMaKTE HOr0 HATUCHYTUM.

o6 3adikcyBaTh HaTUCHYTUI BUMMKAU 20, HAaTUCHITb Ha
KHOMKY chikcavii 19.

LLlob BUMKHYTH enekTponpunag, BignycTitTb BUMUKau 20
abo, AKLLO BiH 3achikcoBaHWM KHOMKOLO dhikcallii 19, KopoTko
HaTUCHITb Ha BUMUKau 20 Ta 3HOBY BiNyCTiTb HOTO.

3 MipKyBaHb 320LUaKEHHA eNeKTPOeHeprii BMUKanTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT NULLE ToAi, Konu By 3bupaetech
KOPUCTYBATUCA HUM.

MocrTiiiHa enekTpoHika

MocTiiHa eneKTpoHiKa 3abe3neuye Maixe ofHaKOBY
KinbKicTb 06epTiB Np1 poboTi Ha xonoctomy xoay i nig,
HaBaHTAXEHHAM; Lie 3abe3neuye piBHOMIpHY
NPOLYKTUBHICTD.

MnaBHuit nyck

EnekTpoHHa cucTema nnaBHoOro mycky obmexye
obepTanbHU MOMEHT NPH BKNIOUEHHI Ta 36inbLuye CTPOK
eKcnnyarauii moTopa.

HacrtpoioBaHHA rnubunK pesepyBaHHA

» HactpotoBati rnubuny hpesepyBaHHA MOXHa NHILe
NpH BUMKHYTOMY eneKTponpunagi.

HacrpotoBaHHs rnubunu hpesepyBaHHa Ha 3arnubHoMy
By3ni (aus. man. G)

[pybe HacTPOKBaHHA MUBUHM (hpe3epyBaHHA 3MIMCHIOETbCA
HaCTYMHAM UKUHOM:

- [lpucTaBTe eneKTPONPHIaZ 3 MOHTOBaHOK (hpe3oto 1o
obpobnioBaHoro matepiany.

~ [10BepHiTb WKany TOYHOTO HACTPOLOBAHHA 6 Ha «O».

~ BcTaHoBITb ynop NOBOPOTHOrO MexaHiamy 12 B HalHWXue
MOMOXeHHA; yNop NOBOPOTHOTO MEXaHi3My Ma€ BifuyTHO
3a1TH B 3aUen/eHHA.

~ BignycTiTb rBMHT 3 HakaTaHOO rONOBKOK Ha 0bMeXxyBaui
rMubKHKM 16, b obmexyBay rnubuHK 11 Mir BinbHO
nepecyBaTuca.

- TpUTUCHITb Baxinb po3bnoKyBaHHA Ans yHKuii
3arnubneHHa 7 JOHM3Y Ta NOBINbHO onycKanTe
(hpe3epHUI BepcTaT JOHK3Y, Noku dpesa 18 He
TOPKHETbCA NOBEPXHi 06pobntoBaHoro matepiany. 3HOBY
BiANYCTiTb BaXinb po3bnokysaHHs 7, wob 3adikcysary Lo
TMUOMHY 3aHYPEHHS.

- TpuTUCHITE 0bMexyBau rnnbuHK 11 BHU3, L0 BiH CiB Ha
yMnop NOBOPOTHOTO MeXaHiaMy 12. BCTaHOBITb ABMXOK 3
iHAEKCHO No3Haukoto 10 B nonoxeHHA «O» Ha WwKani
rMUbKHK hpesepyBaHHs 9.

- BcraHoBitb 0bMexyBau rnubunn 11 Ha HeobxigHy
rMubuHy dhpesepyBaHHs Ta 3aTAMHITb FBMHT 3 HAKaTaHOK
rONoBKOI0 Ha 0bMexyBaui rnbunmM 16. CnigkyiTe 3a TM,
106 He MOCYHYTH IBMKOK 3 iIHAEKCHOI0 N03Haukoto 10.

— HartucHiTb Ha Baxinb po3bnokyBaHHsA Ana dyHKLiT
3arnubneHHa 7 1a NigHiMiTb hpesepHuil BepcTaTy
HalBMLLE NONOXKEHHS.

HanawroBaHa rMbuHa pesepyBaHHA AOCATAETLCA NHLLE B

TOMY BUMNafiKy, AKLLO B NpoLieci 3arn1bneHHs obmexysau

rnbunmn 11 cAfe Ha ynop NoBOPOTHOTO MexaHiamy 12.

IMpu BenuKin rubuHi dhpesepyBaHHA peKOMeHAYETbCA

3aiCHI0BaTM 0BPODKY B EKinbka 3aX0AiB, 3HIMAKOUM KOXHUIA

pa3 noTpoxy Matepiany. 3a JonoMOoroto ynopa noBopoTHOro
mexaHiamy 12 Bu Mmoxete po3ginuTi onepauito

(hpe3epyBaHHs Ha fieKinbka eTani. [nA Uboro BCTaHOBITh
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yNop NOBOPOTHOO MeXaHi3aMy Ha HalHWKXUMIA N NOTPIBHOT
rMBUHM hpesepyBaHHs piBeHb i NouMHalTe 00pobNeHHs Ha
6inbL BUCOKOMY PiBHi. BigcTaHb Mix piBHAMM CTaHOBUTb
npubn. 3,2 Mm.

Micna npobHoro dpesepyBaHHs Bu MoxeTe noBepTaHHAM
NOBOPOTHOI PYUKH 5 BCTAaHOBUTH rMUBUHY pesepyBaHHs
TOYHO Ha baxaHui piBeHb; AnA 36inbleHHs rMbuHKU
(hpesepyBaHHA NOBEPTaiTe PyuKy 3a CTPINKO rOAMHHMUKA,
1A 3MEHLLUEHHA IMUOUHKM (hpe3epyBaHHA NoBepTaiTe pyuky
NPOTK CTPINKK roanHHKKa. LLikana 6 cnyrye opieHTauii. 3a
ofiH 0bepT rnbuHa hpesepyBaHHs 3MiHIOETbCA Ha 1,5 MM,
KOXXHa 3 NOAINOK Ha BEPXHbOMY Kpato LUKanu 6 BiAnoBiaae
0,1 mm. MakcmanbHWi liana3oH perynioBaHHsA CTaHOBUTb
+ 16 Mm.

Hanpuknap: baxana rnbuHa dpesepyBaHHs CTaHOBUTb
10,0 Mm, npu npobHOMy dpesepyBaHHi rMbuHa
(hpe3epyBaHHs cTaHoBUNA 9,6 MM.

— HatucHiTb Ha Baxinb po3bnokyBaHHs ana (yHKuii
3arnubneHHn 7 Ta NigHiMiTb ppesepHuit BepcTaty
HalBULLE NONOXEHHA.

— [NoBepHiTb NOBOPOTHY pyuKky 5 Ha 0,4 MM/4 noginku
(pi3HMLA MiX 330aHNM | (haKTMUHUM 3HAUEHHAM) 33
CTPINKO rOAMHHMKA.

- [lepesipte BUOPaHy rMUbUHY hpe3epyBaHHA, 3AINCHUBLLM
Lie oaHe NpobHe dpe3epyBaHHs.

[py TOUHOMY HACTPOIOBaHHI IMUBMHK hpe3epyBaHHA
BMNEBHITLCA B TOMY, LU0 iHAEKCHA NO3HauKa 8, Wwo
poaTalloBaHa 360Ky 3arnMbHOro By3na, Nokasye Ha cepesHio
niHito. TakuM unHoM 3abeaneuyeTbeA JOCTATHIN Aiana3oH ans
[I0[1aTKOBOTO HACTPOKOBAHHA IMUOMHN 3aHYPEHHA B 000X
HanpAMKax.

AKLLO 3arNKUbHKMIA BY30N 2 ONYLLIEHWN HA MaKCHManbHy
TNUBKMHY, TO BinbLuy rMMBKUHY 3aHYPEHHSA He MOXXHA HACTPOITH
HaBiTb 32 J0NOMOTOH0 LLKAN1 TOUHOTO HACTPOKOBAHHS,
OCKINbKW peani3oBaHui MakCHMarnbHWi fjiana3oH
HaCTPOIBaHHS.

TouHy HaCTPOMKY BUKOHATW HEMOXIWBO TaKOX i TOAI, AKLLO
obmexyBay rubuHu 11 ciB Ha ynop NoBOPOTHOrO MeXaHiamy
12

HacrpotoBaHHs rnubunn (hpesepyBaHHaA Ha KONipHOMY
By3ni (gus. man. H)

HactpotoBaHHa rubuHK (hpeaepyBaHHa 3MIHCHIOETbCA
HaCTYMHAM UUHOM:

- BinkpuiTe 3aTUCKHMI Baxinb Ans KONipHOro Byana 22.

- Bu MoxeTe nonepeaHbo rpybo HaCTPOITH FUMbUHY
(hpe3sepyBaHHA B 3 CTyneHi. [J1f UbOro HaTUCHITb Ha
3aTUCKHUI BaXinb 25 Ta NOTAMHITL MOTOP (hpe3epHOro
BepcTata 1y konipHomy enemeHTi 3 yropy abo BHH3, 1406
MPU He HAaTUCHYTOMY 3aTUCKHOMY BaXeni 25 BiH 3aiLWOB Y
3ayenneHHs B ogHoMy 3 3 npopisiB 26. BiactaHb Mix
CyCifiHiMW Npopi3amu cTaHoBKTb 12,7 mm (0,5 ").

- [1nA TOYHOro HACTPOOBaHHA IMUBUHK hpesepyBaHHs
KOPUCTYHTECA NOBOPOTHOIO PYUKOIO ANA TOYHOTO
HaCTPOIOBaHHS MUOUHK (hpe3epyBaHHs 24; ana
306inbLueHHs IUOWHKM (hpesepyBaHHA NOBepTanTe pyuky
32 CTPINKOI0 FOAMHHMKA, 1A 3MEHLLEHHS TMHOUHH
(hpesepyBaHHs NOBEPTANTE PYUKY NPOTH CTPINKH
rofMHHHKA. [liana3oH perynioBaHHsA BKa3aHWM Ha LWKani Ha
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NOBOPOTHIM pyuLi 24 B AtoiMax Ta MiniMeTpax.
MakcuManbHuit iana3oH HAaCTPOIOBaHHA CTAHOBUTb
41 mm. KopucTyiTecs WKanoto rmubuHm hpesepysaHHa
34 ana fopaTkoBoi opieHTaLii.
Mpuknag;: baxaHa rnubuHa hpesepyBaHHsA CTAHOBUTb
10,0 mm, npu npobHoMy dpe3epyBaHHi rMbrHa
(hpe3epyBaHHA cTaHoBMNA 9,5 MM.

~ BcTaHoBITH WKany Ha NOBOPOTHIK pyuli 24 Ha «O», He
NOBEPTAIOUM NPU LibOMY Camy NOBOPOTY pyuky 24. MoTim
BCTaHOBITb MOBOPOTHY PYUKy 24 3a CTPINKOI0 rOAUHHUKA B
nonoxexxs «0,5».

- [epesipte BUOPaHy rMUbUHY hpe3epyBaHHA, 3AINCHUBLLM
Le oaHe NpobHe dpe3epyBaHHs.

BkasiBk# wopao poboru

Hanpamok dpe3epyBaHHa Ta onepalia (opesepyBaHHA

(aue. man. 1)

» Onepauito hpe3epyBaHHA HeobXigHO 3aBXAN
3AifCHIOBATH NPOTH HanpAMKY obepTaHHA dpe3u 18
(3yctpiune dhpesepysanna). Mpu hpesepysauHi 3a
HanpAMKom obepTaHHa (nonyTHe pe3epyBaHHA)
eneKTponpunag Moxe BUPBaTHCA 3 PYK.

3nificHioNTe (hpesepyBaHHs 3 3arMUOHUM By3nom 2
HaCTYMHWM UNHOM:

- BcTaHoBiTb baxaHy rnubuHy dpesepyBaHHa, AWB. po3ain
«HacTtpotoBaHHA rubuHK dhpesepyBaHHA».

- [lpucTaBTe enekTPONPUNaZ 3 MOHTOBAHOK (hpe3oto 1o
0bpobntoBaHoro Matepiany Ta yBiMKHiTb eNeKTpONpHnag,.

— [IpUTUCHITb Baxinb po3bnokyBaHHA Ansa yHKLii
3arnnbneHHA 7 [OHM3Y Ta NOBINbHO OMycKaiTe
(hpe3epHUi BepcTaT, Noku He byae focarHyta
BCTaHOB/EHa rM1bKUHa ppesepyBaHHsA. 3HOBY BifnycTiTh
BaXinb po3bnokyBaHHA 7, 11100 3adhikcyBaTH Lito rMUBUHY
3aHypeHHA.

- 3pifcHionTe hpesepyBaHHA 3 PIBHOMIPHOI Nofaueto.

- Ticna 3akiHueHHs onepalii hpesepyBaHHs 3HOBY
BCTAHOBITb (Dpe3epHUiA BEPCTaT y HaWBULLE NONOXKEHHA.

- BuMKHiTb enekTponpunaa.

3pifcHIoNTe hpesepyBaHHA 3 KONIPHUM BY3NOM 3 HACTYMHUM

UNHOM:

- Mpumitka: Bpaxosy#Te, o tpesa 18 npu
(hpe3epyBanbHKUX poboTax 3 KOMipHAM By3noM 3 3aBXau
BUrNAfaE 3 onopHoi nnut 13. He nowkopTbTe WabnoH ta
0bpobnioBaHy aetane.

- BcTaHoBiTb baxaHy rnubuHy dpesepyBaHHs, AWB. po3ain
«HacTtpotoBaHHA rubuHK dhpesepyBaHHA».

- YBiMKHIiTb eneKTponpunag i nineeaitb Horo Ao
obpobnioBaHoro micus.

- 3pifcHionTe hpesepyBaHHs 3 PIBHOMIPHOI Nofaueto.

~ BumKHiTb enektponpunag. Mepiu, Hix noknact1
eneKTPoNpunag, 3auekaiTe, Noku hpesa NoBHICTIO He
3YMUHUTBCA.

dpesepyBaHHA 3 40AATKOBUM ynopom (aue. man. J)
[inst 06pobKK BENMKKX fieTanei, HanpuKnag, npu
hpesepyBaHHi nasis, By MoxeTe 3aKpinuTH Ha
0bpobntoBanbHii AeTani aowwky abo penky B AKOCTI
[0[aTKOBOTO yropa Ta BofguTH baratodyHKLioHanbHUM
(hpe3epHUM BepCTaTOM y3[0BX I0AATKOBOIO YNopa.
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Ipu BMKOPUCTaHHI 3arnbHOro By3na 2 BOAiTb
6aratodyHKLIiOHaNbHAM (hpe3epHUM BEPCTaTOM 3 NI0CKOro
60Ky NNMTH KOB3aHHA Y3[0BX JOAATKOBOTO yropa.

Kpomkoge abo npochinbHe hpe3epyBaHHA

Mp# kpomkoBOMY abo npodinbHOMY (hpe3epyBaHHi be3
napanenbHoro ynopa gpesy HeobxinHo obnagHati
HanNpPAMHOIO Landoto abo WapUKONiAWUIHUKOM.

- TinBeaitb yBIMKHEHWI enekTponpunag 360Ky 10
obpobnioBanbHoi feTani, Wob HanpAMHa uanda abo
LIapMKONIAWKMHUK hpe3u NpUnAras [0 Kpato
obpobnioBanbHoi fetani.

- [lBoma pykamu BefiTb eneKTponpunag y3aoBx KPOMKH
obpobnioBanbHoi fetani. Cnigkyite 3a TUM, 106
3bepirati NPAMAUI KyT. 3aHaATO CHbHE HATUCKYBAHHA
MOXE NOLIKOAMTH KpOMKY 006p0obntoBanbHoi fetani.

®pe3epyBaHHa 3 napanenbHum ynopom (aus. man. K)
BcTpomitb napanenbHuit ynop 35 HanpAMHUMKU CTPHKHAMM
36 B onopHy nnuty 13 i 3aTUCHITb MOrO BIANOBILHUM UMHOM
3a [J0NOMOroto rBMHTIB-bapaHunkiB 41. 3a fonomoroto
rBUHTIB-bapaHuukiB 37 Ta 38 Bu MoxeTe JofaTKOBO
BiperynioBat1 JOBXWHY NapanenbHoro ynopa.

3a 4onomMoror NoBOpOTHOI pyuku 39 Bu moxeTe,
BiANyCTUBLLM 061MABa rBUHTU-DapaHuukmu 37, TOUHO
HaCTPOITH AOBXMHY. pK LibOMY 33 0MH 0DepT AOBXMHA
MiHAETbCA Ha 2,0 MM, KOXXHa NOAiNKa Ha NOBOPOTHIN pyuLi 39
Bignosinae 0,1 mm.

3a 10noMoroto ynopHoi nnaHku 40 Bu MoxeTe MiHATH
eheKTUBHY OMOPHY NOBEPXHIO NapanenbHoro ynopa.
BogiTb yBiMKHEHUM €NEKTPONPUNAA0M Y3A0BX Kpaio
0bpobntoBaHoro Matepiany 3 piBHOMipHOK Nofaueto,
HaTUCKYtouM 300Ky Ha napanenbHui ynop.

dpesepysaHHs 3 ppesepHum yupkynem (aue. man. L)
[ina kpyroBoro hpe3epyBaHHA Bu MoxeTe KOpUCTyBaTHCA
(hpe3epHUM LiMPKyNeM/afanTepoM HanpAMHOI LWKHY 42,
MoHTy#Te hpesepHUit LMPKYNb, AK TOKa3aHO Ha MaOHKY.
BKpyTiTb LeHTpyBanbHWi 6onT 47 y pi3bby dhpesepHoro
LMpkyns. BcTasTe KiHUMK BonTa B LEHTP KON, L0 Ma€e
(hpesepyBaTuCA, NPH LbOMY CRifKYHTe 3a TUM, LoD KiHUKK
6onTa 3aiiwos B 06pobntoBanbHy NOBEPXHIO.

lepecyBatoun hpe3epHUit LMpKYNb, rpybo HacTponTe
baxxaHwWi pafiyc Ta 3aTArHiTb rBUHTU-bapaHunky 44 i 45.

3a gonomMoroto NoBOpOTHOI pyuku 46 Bu moxeTe,
BiiNYCTUBLUM rBUHT-DapaHuuk 45, TOUHO HACTPOITU AOBXKMHY.
Ipy ubomy 3a 0fH 0bepT LOBXKMHA MIHAETBCA HA 2,0 MM,
KOXXHa MoAinKa Ha NoBOPOTHiN pyuui 46 signosigae 0,1 Mm.
BaABLUMCb 32 NpaBy pyKoATKY 4 Ta pyKOATKY AnA hpe3epHOro
uupkyns 43, BOAITb YBIMKHEHUM €NeKTPONPUNaZoM no
obpobntosaHin getani.

dpesepyBaHHsa 3 HanpAMHoIO WHHoO (AuB. Man. M)

3a 10NoMOoroio HanpAMHOI WrHKU 49 Bu MoXeTe BUKOHYBATH
npAMOniHinHi poboTy.

[ns komneHcauii pisHuLi y BUcoTi Bam Tpeba MoHTYBaTH
NPOMiXHy nnuTy 48.

MoHTy#iTe hpe3epHuit LMpKynb/aaantep HanpAMHOT LWKHA
42, AK NOKa3aHO Ha MaroHKy.

3akpiniTb HaNpAMHY WKHY 49 3a LONOMOrot0 LOAAHNX
3aTUCKHUX NPUCTPOIB, HANPUKNaA, CTPYDLMHK, Ha
0bpobnioBanbHii Aetani. lMpuctasTe enekTponpunan 3
MOHTOBAHMM afjanTepoM HanpAMHOI WiHK 42 [0 HAaNPAMHOI
LIMHH.

®pesepyBaHHs 3 KonipHoto rinb3oto (aue. man. N-Q)

3a40MOMOrok0 KOnipHOI rinb3u 53 MoXHa NepeHoCcHTH Ha
06pobntoBaHi AeTani KOHTYPH 3paskiB Ta WabnoHiB.

[lns BUKOPUCTAHHA KONPIHOI rinb3n 53 crnouatky Tpeba
BCTPOMWTM aianTep KOMipHOi rinb3n 50 B nuTy KoB3aHHA 14.

BcTaHoBiTb agantep konipHoi rinbau 50 3Bepxy Ha nAuTy
KOB3aHHs 14 Ta NpUKPYTiTb HOro 2 KPiNiNbHUMK FBUHTAMU
51. CnigkyiTe 3a TUM, 106 nebnokyBanbHUi Baxinb ans
afanTepa KonipHoi rinbau 52 BinbHO NepecyBaBcs.

BcTaHoBiTb NpUAaTHY KOMIPHY Tinb3y B 3aNeXHOCTi Bif
TOBLUMHH WabnoHa abo 3paska. Uepes BUCTYNatouy BUCOTY
KOMiPHOI FiNb3u MiHiManbHa ToBLLMHA WabnoHa NOBHUHHA
cKnagatv 8 Mm.

HaTucHiTb Ha ebnokyBanbHui Baxinb 52 1a BCTPOMITh
KonipHy rinb3y 53 3HW3y B agantep KonipHoi rinb3un 50. Mpu
L{bOMY KOA0BaHi Kynauk1 MOBUHHI BifuyTHO 3aiTH y
3auenneHHs B Npopisax.

lMepeBipTe BiaCTaHb Bif LEHTPY pe3u 10 Kpato KonipHoi
rinb3u, AUB. Po3ain «LleHTpyBaHHA ONOPHOI NAUTH».

> Niametp dpe3u Mae 6yTH MeHLIKIi 32 BHYTPIlLHIN
AiamMeTp KonipHoi rinb3u.

®pesepyBaHHA 3 KOMipHoto rinb3oto 53 3piicHioiTe
HACTYMHWM YNHOM:

- Npwumitka: BpaxosyiiTe, o dpesa 18 npu
(hpesepyBanbHWUX PobOTax 3 KOMiPHAM By3NoM 3 3aBXau
BUrNAAAE 3 onopHoi nantv 13. He nowkoaTbTe WabnoH Ta
0bpobnioBaHy aetans.

- [inBeaitb yBIMKHEHWUH eNeKTPONpUnag, 3 KOMipHoo
rinb3oto A0 WabnoHy.

- [1py1 BUKOPHUCTaHHi 3arnMbHOro By3na 2: MPUTUCHITL
BaXinb po3bnokyBaHHA AN dyHKLii 3arnubneqHa 7
NIOHM3Y Ta NOBINbHO ONYyCKaKTe (hpe3epHUi BepCTaT, NOKK
He byae A0CArHyTa BCTaHOBNEHa MUOKMHA (hpe3epyBaHHA.
3HoBY BiAMyCTiTb Baxinb po3bnokysaHHs 7, o6
3achikCyBaTH L0 MUOUHY 3aHYPEHHA.

- Bepitb enektponp1nag 3 BUCTYNaruoL0 KOMipHO rinb30t0
Y3[0BX LAbNoHY, NPUTUCKYIOUN 300KY.

LieHTpyBaHHA onopHoi nnutH (aue. man. R)

LLlo6 BifcTaHb Bif LEHTPY hpesn A0 Kpato KoNipHOI rinbau
noBctoay byna ofiHaKoBoo, 32 HEODXIAHOCTIO KOMipHY rinb3y
Ta NAKTY KOB3aHHA MOXHA BIALEHTPYBATH OAHY 10 OfHOI.

- [pu BUKOPHUCTaHHI 3arnubHOro Byana 2: MpUTUCHITL
BaXiNnb po36nokyBaHHaA Ana dyHKLi 3arnubnexHs 7
[0HU3Y Ta OMyCTiTb (Ppe3epHuil BepcTar 4o ynopy y
HanpSAMKY ONOPHOI NAWTK. 3HOBY BiANYCTiTb BaXinb
po3bnokyBaHHsA 7, 106 3acikcyBaTy Lo rUbUHY
3aHypPeHHA.

- BignycriTb KpinunbHi rBuHTM 54 Nprbn. Ha 2 0bepTy, 1W0b
nnuTa KoB3aHHs 14 BinbHO nepecysanacs.

- BctpomiTb LeHTpyBanbHy onpaBky 55, AK NoKa3aHo Ha
MaoOHKY, y 3aTUCKay pobouoro iHCTPYMeHTa. 3aTArHiTh
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PYKOIO HaKMAHY raiiky, 1406 LieHTpyBanbHa onpaBka e
MOIa BiNbHO COBATUCA.

- BupiBHANTE LEHTPYBanbHY onpasky 55 Ta KonipHy rinbay
53 o/1Ha 40 0AHOI, TPOXM NEepPecyBaloUn NAUTY KOB3aHHSA
14.

~ 3HOBY MiLHO 3aTATHITb KPINWUMbHI FBUHTH 54,

~ BuTArHiTb LeHTPYyBanbHy onpasky 55 i3 3atuckaua
pobouoro iHCTpyMeHTa.

- [1py1 BUKOPHUCTaHHI 3arnMbHOro BY3na 2: HaTUCHITb Ha
BaXinb po3bnokyBaHHA Ana dyHKLUii 3arnbneqHs 7 1a
MOBEPHiTb (hpe3ePHHUI BEPCTAT Y HAMBHLLE MONOXEHHS.

Poborta 3 (hpesepHum cTonom (auB. Man. S)

KonipHui By30n 3 MoXe BUKOPUCTOBYBATUCA HA NPUAATHOMY

(hpesepHoMy cToni. [INA MOHTaXy 3HIMITb NNKTY KOB3aHHA 14

Ta 3aKpiniTb KONipHK# BY30n 3 32 LONOMOI00 KPUMINbHUX

rBUHTIB 56 Ha (hpesepHOMY CToNi.

» Mpu moHTaxi KonipHoro By3na fOTPUMYHTECH
iHCTPYKUi 3 ekcnnyaTauii Baworo chpesepHoro cTona.
MNpu HeobxigHocTi Bam Tpeba ans MOHTaXy KonipHoOro
BY3na 3p0obuT 0TBOPH Y pe3epHOMY CTONi.

[lnA TouHOro HaCTPOoBaHHA MUBUHKM hpe3epyBaHHs kpalle

BCbOr0 BUKOPUCTOBYBATH NMOAOBXYBAY ANA TOUHOTO

HaCTPOKOBAHHA IMUBUHM hpe3epyBaHHA 58 abo cnelianbHui

KMIoU Nifl LWeCTUrpaHHy ronoBky 57.

®pe3epyBaHHA 3 BATAKHUM KoBnakoMm (aue. man. T-U)

[1na 06pobkK KpaiB MOXHA AOAATKOBO BUKOPUCTOBYBATH

BUTAXXHWH KOBMaK 59.

~ 3aKpiniTb BUTAXXHWW KOBMaK 59 3a ONOMOrot0 2 rBUHTIB
60 Ha onopHin nnuTi 13. BUtAxHMI koBnak 59 MoxHa
3aKpinnIoBaTH B 3 Pi3HUX NONOXKEHHAX, AK NOKa3aHO Ha
ManioHKy.

- [nA 0bpobku ranKux, NNOCKUX NOBEPXOHb 3HOBY 3HIMITb
BUTAXHWIN KOBMAK.

TexHiune 0bcnyroByBaHHs i cepBic

TexHiuHe 06CNyroByBaHHA i OUMLLEHHA

» Mepepn 6yab-AKMMHU MaHINYNALIAMKU 3 eneKTponpuna-
[OM BUTATHITb WITENCeNb 3 PO3eTKM.

» LLlo6 enexTponpunaa npawuoBaB AKICHO i HagilHo,
TpUMaiiTe NpUNaA i BEeHTUNALiAHI OTBOPH B UKCTOTI.

> B eKcTpeManbHUX yMOBaX 3aCTOCYBaHHA 3a
MOXX/NHMBICTIO 3aBX/AH BUKOPUCTOBY#TE
BiACMOKTYBanbHHii npucTpiii. Yacto npopysaiite
BEHTHNALHHI WiNWHK Ta N’ eAHYHTe NpUNag uepes
NPUCTPii 3aXMCHOT0 BUMKHEHHS. [1p1 06pobuji MeTanis
yCcepeauHi enekTponpunagdy Moxe ocigatu
€NeKTPonpoBiAHMKA Nun. Lie Moxe No3HaunTUCA Ha
3aXMCHIN i3onALii enekTponpunagy.

AKwo Tpeba NnoMiHATH Nif 'eAHyBanbHUM Kabenb, Lie Tpeba

pobuTk Ha thipmi Bosch abo B cepBicHii MaicTepHi ans

€NeKTPOoiHCTPYMeHTiB Bosch, 106 yHUKHYTH Hebeanek.
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CepBic Ta HafaHHA KOHCYNbTaLiN WoA0
BHUKOPUCTaHHA NPOAYKUil

CepBicHa MaiCTepHs BiANOBICTb Ha 3aNUTaHHA CTOCOBHO
PEMOHTY i TexHiUHOro obcnyrosyBaHHA Baworo Bupoby.
MantoHku B AeTanax i iHdopmaLito oo 3anyacTiH MoXHa
3HalTH 33 aPecoio:

www.bosch-pt.com

KomaHpa cnispobiTHuKiB Bosch 3 HagaHHsA KOHCynbTauif
LLI010 BUKOPUCTAHHA NPOAYKLIi i3 330BONEHHAM BiANOBICTb
Ha Bawwi 3an1TaHHA CTOCOBHO HaLLOT NPoAyKLii Ta npunaaas
[0 Hei.

Ipw BCix 3anuTaHHAX | NPX 3aMOBNEHHI 3anuacTuH, byap
nacka, 060B'A3K0BO 3a3HauaiTe 10-3HaUHNUH TOBAPHMUIA
HOMEP, LL0 3HAXOAMTLCA Ha 3aBOACHKIN TabnuuLi
enekTponpunany.

[apaHTiliHe 0bcnyroByBaHHS | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
3[iMCHIOKOTbLCA BIANOBILHO O BUMOT | HOPM BUTOTOB/OBaUA
Ha TepuTOpii BCiX KpaiH NuLwe y pipMoBHx abo
aBTOPM30BaHMX CEPBICHUX LiEHTPax dipmu «PobepT bolu».
MONEPEMPKEHHA! BukopucTaHHA KoHTpadakTHOT npoayKLii
Hebe3neuHe B ekcnnyaralii i MoXxe MaTW HeraTUBHI Hacniaku
[1A 3A0POB’A. BUroTOBNEHHS | PO3MOBCIOMKEHHS
KOHTpachaKTHOT NpoAyKLii nepecniayeTbcs 3a 3aKOHOM B
AMiHICTPaTUBHOMY | KDUMiIHANbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

TOB «Pobept bow»

CepBiCHMI LIEHTP eNeKTPOIHCTPYMEHTIB

Byn. Kpaina, 1, 02660, Kuis-60

YkpaiHa

Ten.: (044) 490 24 07 (baratokaHanbHwi)

E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

OdiujirHni cant: www.bosch-powertools.com.ua

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiiHKX CEPBiCHUX MalcTepeHb
3a3HaueHa B HauioHanbHOMY rapaHTiHHOMY TanoHi.

Yrunizauin

EnekTtponpunaau, npunapas i ynakosky Tpeba 3agaBatv Ha
€KOMOriyHO UMCTY NOBTOPHY NepepobKy.

He BMKWpaiTE eneKkTPoiHCTPYMEHTH B NobyToBe cMiTTA!
Nuwe pnsa kpaix €EC:

BinnoBigHO 10 EBPONENCHKOI AMPEKTUBH
2012/19/EU npo BianpatboBaHi enekTpo-
i @NeKTPOHHI NPUNaaM i il NepeTBOPeHHs B
HauioHanbHOMY 3aKOHOAABCTBI
€NEKTPONPUNAAH, L0 BUALLNU 3 BIKUBAHHA,
MOBWHHI 30aBaTMCA OKPEMO i yTUNi3yBaTUCA
€KOMOriuHO UACTUM CNocoboMm.

MoxnuBi 3miHu.
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Kasakwa

CoMKecTiK Typanbl cepTudmkar Hemipi
RU C-DE.ME77.B.00345
CoMKeCTiK Typanbl CEpTU(HMKATTbIK,

KonaaHbiny Mepaimi 22.04.2018 peiin
,INEKTP-MaLLMHAKYPbINbICH 6HIMAEPI cana
XYHeciH cepTudMkaTTay opTanbifbl“ XKLLIK
141400, Mackey 0bnbiCbl, XUMKH K.
NeHnHrpaackas K., 29

CaWKecTiK Typanbl CepTUHKaTTap MblHa MEKEHXXaiaa

caKTanagb:

000,,Pobepr bow*

yn. Akag. Koponesa, 13 ctp. 5

Poccua, 129515, Mocksa

OHAipy KYHi HYCKAYNbIKTbIH COHFbI, Mykaba beTiHae

KepCeTinreH.

MMnopTTayLbl KOHTAKTTIK MaNiMeTiH opamaaa Taby MyMKiH.

OHimai naiaanany mep3imi

OHIMHIH KbI3MET €Ty Mep3iMi 7 Xbln. OHAIpiNreH Mep3iMHeH

6actan (eHAipY KyHi 3aybIT TaKTaHLIAChIHAA Xa3blFaH)

icTeTnei 5 Xbin cakTaraHHaH COH, BHIMAI Tekcepycia

(cepBuCTiK Tekcepy) naiaanaHy yCbiHbIIMamabl.

Kbi3meTKep HemMece naiAanaHyLWbIHbIK KaTeniktepi MeH

icTeH WbIFy cebenTepiHin Tisimi

- TyTKacbl MeH kopnycbl byabinFaH bonca, eHimpai
nannanaHbaHbI3

— ©HiM KOpnyCblHaH Tikenew TyTiH LbIKCa, NanaanaHbaHpl3

~ TOK CbiMbl by3binFaH HeMece OKlwaynaycbi3 bonca,
nainaanaHbaHbi3

- kayblH —LLAlLbIH Ke3iHae cbipTTa (nanana)
nainaanaHbaHbI3

~ Kopnyc ilWiHe cy Kipce KypbiNFbiHbl KOCYLLbl HonMaHbI3

— KON YLUKbIH LWbIKCA, NanfanaHbaxpi3

— KaTTbl Aipin Ke3inae nanaanaHbaHbi3

LLlexTi Kyii 6enrinepi

— TOK CbIMbIHbIH TO3Ybl HEMECE 3aKbIMAAHYbI

~ ©HiM KOpNYCbIHbIH 3aKbIMAANYbl

KpiameT KepceTy Typi MeH Xuiniri

Op NanaanaHyaaH CoH eHiMZi Ta3anay yCbiHbINaabl.

Cakray

- KYPFaK Xepfie caKTay Kepek

~ )KOFapbl TeMnepaTypa Ke3iHeH XaHe KYH CaynenepiHix
9CePiHEH anbic cakTay kepek

~ CaKTay KesiHfe TeMneparypaHblH KEHET aybITKybIHaH
Kopray kepek

~ 0pamachl3 caktay MyMKiH eMec

- caKTay WapTTapbl Typanbl KOCbIMLLIA aKnapar any yLiH
MEMCT 15150 (LLapt 1) Ky»aTblH KapaHbl3

Tacbimanpay

- TacbiManaay KesiHfe eHiMAi KynaTyFa XaHe Ke3 Kenrex
MeXaHMKanblK bIKMan eTyre KaTaw, TblfbiM canblHagbl

- bocary/)yKTey Ke3iHfe NaKeTTi KbiCaTbiH MallMHANAPAb!
naipanaHyra pykcar bepinmengi.

- TacbiMangay Wwaptrapsl TanantapsbiH MEMCT 15150
(5 WwapT) KyaTbiH OKbIHbI3.

Kayinci3gik Hyckaynapbl

AneKTp KypanAapblHbIK Xannbl Kayincisgik

HYCKaynbiKTapbl

A ECKEPTY Bapnbik Kayincisgik HyckaynbIKTapbiH
XaHe eckepTnenepai OKbIHbI3.

TexHUKanblK Kayincigik HyCKaymnblKTapbiH XKaHe

eckepTnenepai caktamay TOKTbIH COFYbIHa, 6T XXaHe/Hemece

ayblp XapakatTaHy/napFa anbir Kenyi MyMKiH.

Bonaluak XymbicTap yLiH Kayinci3aik HyckaynbiKTapbl

MeH ecKepTneneppi cakran KOMbIHbI3.

Kayinciaaik HyckaynblkTapbiHa nanganaHbinFan ,IneKTp

Kypan“ atayblHbIH XeniaeH Kyart anaTbiH aNeKTp KypanaapbiHa

(»eninik kabeni MeHeH) xaHe akKyMYNATOPAEH KyaT anartbiH

3NeKTP KypangapbiHa (xeninik kabeni xok) Katbicbl bap.

JKyMbic OpHbIHbIH, Kayinci3giri

» JKyMbIC OPHbIH Ta3a XKaHe XKAKCbI XKapbIKTanfaH
Karpaiaa ycranbi3. TapTin Hemece xapblk bonmaraH
KYMbIC aiMaKTapbl a3aTaiblM OKUFanapra anbin Kenyi
MYMKIH.

» XKaHaTbIH CYHbIKTbIKTap, ra3fiap Hemece LWaH XUbINFaH
Xapblnbic Kayini 6ap Koplayaa anekTp Kypanabl
naiaanaH6anpbI3. SnekTp Kypanaapbl YLKbIH LWbiFapb,
LaH Hemece bynapabl aHabIpybl MYMKIH.

» JneKTp KypanAapblH naiganaHy kesiiae 6ananap
XoaHe backa agampapabl Y3aK Kepre WeTTeTiHi3.
AybITKy KesiHfie Kypan baKpinayblH XOFanTYbIHbI3 MYMKIH.

AnekTp Kayincisairi

» JneKTp Kypan wrenceniHiy aibipbl po3eTKara Cbliobl
KaxeT. AiibIpAbl elKaHAai e3repTy MyMKiH emMec.
XKepre Kocynbl 3neKTp KypanAapMeHeH eluKaHaan
aaanTepnik aibipAbl nanganaxHbanpbi3. O3repTinMereH
anblp XaHe Xapampbl PO3eTKanapAbl NanaanaHy anexkTp
TOK COFY KayiniH TemeHgeTesi.

» KybbIp, XKbINbITaTbiH XabAblK, NNKTa XaHe CYbITKbIL
CHAKTbI XKepre KOCynbl Kypanaap CbipTbiHa THMEH;3.
Erep fieHeHi3 xepre Kocynbl 6onca, aneKTp TOFbIHbIH COFY
Kayni apTagpl.

» JneKTp KypanAapbiH binFanfax, Cbi3fiaH CaKTaHbi3.
INeKTP KypanblHbIH iliHe CY Kipce, 0N ANEKTP TOFbIHbIK,
COFY KayniH apTTblpaabl.

» 3neKp Kypanabl anbin Xypy, acbin KoK Hemece
aiblpbIH PO3eTKafaH WhbIFapy YlWiH kabenbgi
naipanan6anpi3. Kabenbai biCTbIKTaH, MaiaaH, eTKip
WweTTepAeH Hemece KypanabiH, XKblmKbiMa
GenekTepiHeH anbic xxepae yCTaHbi3. 3aKbiMaanfaH
HeMece LMeNeHiCKeH kabenb aneKTp TOFbIHbIH, COFY KayniH
apTTbipagbl.

> IneKTp KypanbiMeH allblK XepAe XKYMbIC iCTeceHi3,
TeK CbIpTTa NaijanaHyFa apHanFaH y3apTKbiLUTbl
naiaanabikbi3. ChipTTa NaMaanaHyra apHanfaH
Y3apTKbILWTbI NaifanaHy aNeKTp TOFbIHbIH COFY KayniH
TOMeHeTeqi.
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> IneKTp KypanbiH binFanfbl KOpLIayAa nainaanaHy
KaxxeT 6onca, aBTOMaTTbl CaKTaHAbIPFbIL
AKbIPaTKbILWbIH NaHAANaHbIHbI3. ABTOMATTHI
CaKTaHAbIPFbILL @XKbIPATKbILLITbI NAfanaHy TOK COFY KayniH
TeMeHzeTes;.

Apampap Kayinci3giri

» Cak 6onbin, He icTen XaTKaHbIHbI3Fa aiPbIKILA KON
6enin, aneKTp KypanbiH peTiMeH NaiAanaHbiHbI3.
LLlapwaraH xxaraanaa Hemece eniTkill, ankoronb
Hemece Adpi acepi acTbIHAA INEKTP Kypanabl
naiipananbanbi3. dnekTp Kypanabl naiganaHyna
CeKyHATbIK abancbi3fblK KaTTbl )KapakaTTaHynapFa anbin
Kenyi MyMKiH.

> Xeke cakTaHTbIH KHiMAi XK9He apAaHbIM KOpFaHbilL
Ke3inAipikTi KMiHi3. dnekTp Kypan TypiHe Hemece
naiaanaHybiHa 6annaHbICTbI LWAHTYTKbILW, ChIPFYAAH
CaKTalTbIH baTeHKe, CaKTalTbIH LNEM HeMece Kynak,
CaKTaFblLLbl CUAKTI XKeKe KOPFaHbIC XababIKTapblH K10
apakaTTaHy KayniH TeMeHaeTeqi.

> Baiikaycbl3 naiiganaHyAaH aynak 60nbiHbi3. InekTp
KYPanbiH TOKKa XXoHe/HeMece aKKyMynaTopFa Kocyaa,
OHbI KeTepreHge Hemece anbin Xyprexae, ewipyni
6onyblHa Ke3 XeTKi3iHi3. dneKTp KypanblH keTepin
TypFaHfa, bapMakTbl aKblpaTKplLLTa YCTay HEMece
KYPbINFbIHBI KOCYNbI KYHAE TOKKA KOCY, a3aTaibim
OKMFanFa anbin Kenyi MyMKiH.

» IneKTp KypanbiH KOCYAaH anfblH PeTTeHTiH
acnanTappAbl XXaHe ranka KintrepiH anbiCTaTbiHbI3.
AliHanaTbiH benLeKTe TypFaH acnan Hemece Kint
XapakaTraHynapra anbin Kenyi MyMKiH.

» Kanbincbi3 geHe Kyiiiae Typmanpi3. Tipek kyige
TYPbIN, 9pKaLlaH e3iHi3ai ceHimai ycTanbi3. Ocbinai ci3
KYTNereH xarfanaa anekTp Kypanabl Xakcblpak,
bakpinanchbis.

» XymbIcKa xxapamabl KHiM KHiHi3. KeH Hemece caHai
KHiM KuMeH;3. LLlawbiHbI3Abl, KWiM XaHe KONFanTbi
Ko3FanmManbl 6enwekTepaeH anbic ycTaHbl3. KeH kuim,
dlleKen HeMece Y3blH Wall ko3ranManbl benwextepre
TUI0I MYMKIH.

> LLlaHCcOpFbiLl XKaHe LWAHTYTKbILW XababIKTapabl
KYPFaHAa, onapAbiH KOCbINFaHAbIFbIHA XaHe AYPbIC
naiaanblHybIHA K63 XeTKi3iHi3. LLIaHcopFbilLTbI

naipanaHy wak cebebiHen bonaTbiH KayinTepai asanTaabl.

AneKTp KypanpapbiH naiaanaHy xaHe KyTy

» Kypanab! aca ken )XyKremeHi3. XKXyMbICbIHbI3 YiLiH
»apampAbl 3NeKTP KypanbiH naiaanaHbiKbi3. Xapamabl
3NeKTP KypanbIMeH KepeKTi XKYMbIC aiMarbliHAa fIyPbIC api
CeHiMEi XXyMbIC iCTEHCI3.

» AXbIpaTKblILbl AYPbIC €MeC INEKTP KypanbiH
naipananbanpI3. Kocyra Hemece eLlipyre 60NMaiTbIH
3NEKTP Kypanbl KayinTi 60Mbin, OHbl XeHAEY KAKET
bonagbl.

» Xababikrapabl pettey, 6enwekrepid anmacTtbipy
Hemece Kypangbl anbin KOKAAH anfblH aibipAbl
po3eTKafaH WbiFapbiHbi3 XKaHe/HeMece
AKKYMYNATOPAbI anbin TacTaHbl3. byn cakTbiK apekeTi
3NeKTP KypanabiH baikaycbl3 KocbinyblHa xon bepmengi.
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» MaipanaHbinMaiTbiH 3NEKTP Kypanaapabl 6ananap
KONbl XXeTNeHTiH XaitFa KoibiHbl3. Ocbinapabl
binmeiTiH Hemece ocbl eckepTnenepai oKbiMaraH
apampaapra byn Kypanabl naiaananyFa xxon 6epmen;is.
Toxipibecia anamaap KonbiHAA ANEKTP Kypanaapbl KayinTi
bonagbi.

> IneKTp KypanAapbiH YKbINTbI KYTiKi3. KosFanmanbi
benwekTeppain Kepepricis icreyine xaHe Kentenin
KanmaybiHa, 6enwekTepaii akaycbi3 Hemece
3aKbiMganMaraH bonybiHa, INeKTP KypanbiHbiK,
3aKbIMAanMaraHblHa K3 XeTKi3iHi3. 3aKkbimaanFaH
GenwexkTepi 6ap Kypanab! naiiaanaHyAaH anablH
XeHAEH|3. INeKTP KypanaapbiHbiH AyPbIC KYTiNMeyi
Xa3aTanblM okuFanapra ceben bonbin xatagbl.

» Keckil acnantapabl eTKip XaHe Ta3a Kyie CaKTaHbi3.
JlypbIC KYTINreH XaHe KeCKilll XXUeKTepi eTKip KECKiLl
acnanTap a3 KentTenin, KecineTiH beTke oHal barbiTTanazbl.

» JneKTp KypanbiH, XabablKTapAbl, anManbl-canmanbl
acnanTappabl XaHe T.0. ocbl HyCKaynapfa cai
naiaanaHbikbi3. COHbIMEH XYMbIC WaPTTapbIMeH
OpbIHAANTBIH 3peKeTTepre Ha3ap ayAapbiHbI3. dNeKTp
KypanaapblH apHanMaraH XymblcTapaa naiganaHy
Kayini.

Kbiamer

» IneKTp KypanbiHbi3Abl TeK 6inikTi MamanFa xaHe

apHaynbl 6enweKkTepMeH XeHAeTiHi3. Con apKbinbl
3NEKTP KypanbIHbIH KAYiNCimiriH CakTancbI3.

®pesanap ywiH Kayincisgik Hyckaynapbl

> dpe3aHblH, 63 Xeninik kabeniHe THIOi MyMKiH
6GonFaHAbIKTaH 3NeKTP KypanbiH TeK
OKLUIayNaHAbIPbINFaH TYTKACbIHaH YCTaKbI3. ToK OTeTiH
CbIMFa THIO MeTannfbl Kypan benektepiHe Tok bepin,
COFYbIHA anbin Kenyi MyMKiH.

» [laiibiHAaMaHbl KbICKbILINEH HeMece backa xonmeH
TypakTbl TipeyiwTe 6ekiTiKi3. Erep aalibiHaamaHbl Tek
KONMeH HeMece fieHere bachin ycTacaHpl3 on TypakThbl
bonmait bakbinay XoFanTybiHa anbin Kenyi MyMKiH.

> Anmanbi-canmanbl acnabTbIH, pyKcar eTinreH
aliiHanbiMAap caHbl KeMiHAe 3NeKTP KypanbiHaa
GenrineHreH makcHMangb! aliHanbIMAAp caHblHA
caiikec bonybl Kepek. Pykcart eTinreHHeH kebipek
XHinikneH aHanaTbiH XXyMbliC acnabbl by3binybl MyMKiH.

» dpesanap Hemece 6acka xababiKTap 3nekTp
KYPanbiHbI3AbIH acnan naTpoHbiHa (KbICKbIL) CaHKec
6onybl kepeK. INeKTp KypanblHblH acnan naTpoHbiHa
[AypbIC TypMaybIHaH anMarbl-canManbl acnabka CoFbibIn
anHanappl, KaTTbl Aipinaenni xaHe bakplinayabl KOFanTyra
AKenyi MyMKiH.

» JneKTp Kypanabl AaiblHAAMaFa TEK KOCYNbI peTTe
anapblHblI3. DUTNECe aManbl-CanManbl acnan
[JaiblHAamara iniHce Kepi CoFy kayini naipa bonagpl.

» KonbiHpbi3Abl hpe3aHbiH icTey aiiMaFbIHaH XaHe
¢pe3afaH KawbIK yCTaHbi3. EKiHWi KONbIHbI36eH
KOCbIMLUA TYTKanapAbl HemMece KO3FanTKbill KOPAYCbIH
ycTaHpbI3. OpesaHbl eKi KOMEH ycTacaHbl3, KONAapblHbI3
Xapakatranmangpl.
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» MerTan 3atTap, were Hemece bypaHganap ycriHeH
¢pesanbl kyprisbenis. pesanap 3akbiMaanbIn KATTbI
nipinaeyre anbin Kenyi MyMKiH.

> Kaxetri remip i3gey KypanaapblH nanganaubin,
KacbIpbINFaH Cy, ras, aNeKTP CbiMAaPbIH TabbIHbI3
Hemece XeprinikTi KbI3MeT kepceTy yibIMAapPbIH
LAKbIPbIKbI3. INEKTP CbIMAAPbIHA TUIO BT HeMece TOK
COFYbIHA anbin Kenyi MyMKiH. [a3 KybbIpbIH 3aKbIMAAY
XapblnblcKa anbin kenyi MymKiH. Cy KybbipbiHa THIO
Matepuangblk 3usiH HEMEeCe TOK COFYbIHA a/bin Kenyi
MYMKIH.

» OTnec Hemece 3aKbiMAaanFaH chpe3anapabl
naitpananbanbi3. OTnec Hemece 3akpiMAANFaH pesanap
OFapbl YAKENIC, KbICbINbIN Kany XaHe TerrepiMcisaikke
anbin Kenyi MyMKiH.

» JneKTp Kypanabl NaiiaanaHyAa oHbl eKi KonmeH 6epik
yCTan, TypaKTbl KanbinTa TYPbIKbI3. INEKTP Kypanbl eKi
KOnMeH ceHimai backapbinagpl.

» NaiibiHAaamanbl bekiTiHi3. Kbicy KypanbiHa Hemece
KbICKbILLKA OPHATbINFaH AaiblHAAMa KOMbIHbI3beH
canbicTbipranaa, bepik ycranagpl.

» IneKTp KypanbiH Xepre KooAaH anfbiH OHbIH,
TOKTaybIH KYTiHi3. AnManbl-canMaribl acnan iniHin anexkTp
Kypan bakpinayblHbIH XOFanTyblHa anbin Keyi MyMKiH.

OHiM X9He KbI3MeT cHnaTramachbl

Bapnbik Kayincisgik HycKaynbIKTapbIH
XKoHe eckepTnenepai oKbiHbI3.
TexHuKanbIk Kayincisaik HycKaynblKTapbiH
XoHe eckepTnenepai cakramay TOKTbiH
COFybIHa, OPT XXoHe/HeMece aybip
apakatTaHynapFa anbin Kenyi MyMKiH.

INeKTp KypanbiHbiK cypeTi bap b6eTTi awwbin nanaanaxy
HYCKAYNbIFbIH OKY Ke3iHAE OHbl aLLblK YCTaHbI3.

TaraibiHgany boiibiHwWa KonpaHy

INeKTP Kypanbl, KATTbl TIDENreH Kyiiae aFall, nnactmacca MeH
XEHiN KypbinbicTapfa ovblK, Kbipnap, Npogunbaepsi xaHe
Keciktepgi thpesepneyre xaHe konup boMblHWwa
(hpesepreyre apHanfaH.

TeMeH aiHanbiMaap CaHbIHAA XaHe Calikec hpe3anapmeH
TyCTi MeTanAapabl fa eHaeyre bonagpl.

Ocbl 3aneKp KypanblHblH XXapblfbl 3NEKTP KypanblHbIH Tikenen
JKYMBIC XalblH XXapbIKTaHAbIPYFa apHanFaH bonbin yine
BenMeHi xapblKTaHabIpyFa apHanmaraH.

beitHeneHrex Kypampabl Gemuexrep
KepceTinreH kypamaactap HeMipneHreH cypetTepi bap
beTTeri anekTp KypanblHblH CUNATTaMachiHa Can.

1 Opesepney Ko3ranTKpiLLbl

2 Engipy bnorbi

3 Keuwipy bnorbl

4 TyTka (beTi oKlWaynaHabpbiNFaH)

5 OpesepmeH eHaey TEPEHAITH AdN peTTey TyTKACh

(eHmipy bnorbt)
6 Kecy TepeHairiH jan peTTey Wkanacbl

O 0~

10
11
12
13
14
15
16

17
18
19
20
21
22
23

24

25

26

27
28
29
30
31
32
33

34
35
36

37

38

39
40
41

42
43
44

45

46
47

EHpipy dyHKUMACBIHA apHanFaH aXblpaTyLLbl MiHTIPeK
[lon peTTeyre apHanFaH UHLEKCTi benri

Kecy TepeHgiriHiH Wkanacbl (eHaipy bnorb)
Kepcerkiw benrici bap xankpiw (eHgipy bnorbi)
Tepengaik wekteriwi (eHaipy bnorbi)

AiHanmans! Tipek

Tipek nnatchopmachl

ChbIpFy TakTachl

AfHanbIMAAP CaHbIH TaHAAY PeTTeyLici

TepeHaik WekTeriliHe apHanFaH opanfaH backl bap
6ypaHza (enaipy 6norbi)

LlaHranbl xanfarbiLL ranka

dpe3a*

KocKpbiLu/eLwipril KynbinTay nepHeci
KocKpiLu/ewipriu

Ko3FanTKbILUTLI KeTepyre apHanfaH Kayincisgik nepHeci
Engipy/KkeLwipy 6norbl ywwiH KpiCy TYTKbILbI
TMapannenb TipekTiK barbITTaybll WTaHriNepiHe
apHaFaH KbICKbILL Kypan

®dpesepMeH eHzeY TepeHniriHiH 4an peTTey TyTKachl
(keLwipy bnorbr)

®pesepney TepeHairiH xobanbl petTey yLwiH Kbicy
TYTKbiLLbI (KeLLipy 6norbl)

Kewwipy bnorbiHaa dppesepney TepergiriH xobans!
peTTeyre apHanfaH Teciktep

LUnuHgenbai bekity Tyimeci

A¥ibip Topi3Ai KinT Kenemi 24 Mm

Copy apanTepi ywiH gomanatna bypaxga (2x) *

Copy anantepi (eHgipy bnorbi)*

Copfbllil wnaHr (& 35 mm)*

Copy apanTepi (kewwipy bnorbi)*

Copy apanTepiHe apHa/iFaH apanblk CakuHa (keLwipy
anantepi)*

®pe3seprey TepeHairiHiK Wkanacsl (Kewwipy ananTepi)
Mapannenbpi Tipek*

Mapannens Tipekke apHanFaH barbITTaybll LWTAHTINEpP
(2x)*

[lon peTTey KypbINFbICbIHBIK Napannenb TiperiHe
apHanfaH bapatuekTi BUHT (2x)*

Yobarnbl petTey KypbinFbiCbiHbIH Napannenb Tiperide
apHanfaH bapatuekTi BuHTI (2x) *

[lan peTTey napannens TiperiHe apHanfaH TyTka
lNapannens TipekKe apHanfaH peTTeneTiH TakTa

[lon peTTey KypbINFbICbIHBIK Napannenb TiperiHe
apHanfaH barbiTTayblL binik (2x)

®pe3sepney unpkyni/barbiTTaybilw agantepi*
®pesepney UMPKYNiHiH TyTKACchl*

®dpesepney UMPKYNiH LWIaMaMeH peTTeril KaTnapnbl
6ypanpa (2x)*

®dpesepney UMPKYNiH Adn peTTeyLi Katnapnbl bypaHga
(1x)*

®pesepney uMpKyniH Aan pettey bypama Tyimeci *
[lomanak Tipek yLwiH opTara aanaey bypaHgach! *

*

*
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48 Apanbik TakTacsl ("dpesepney UMpKyi" XUHaFbIHbIK,
KypambiHaa)*

49 barbiTTaybll perka*

50 Kewipy runb3acbiHbiK SDS agantepi

51 Kewwipy r1unb3acbiHbiH afianTepiHe apHanfaH bekiTkilu
BHHT (2x)

52 KeLwipy runb3acbiHbiH agantepiHe 6nokTaH Wwhirapy
6iniri

53 Kewipy r1nb3acsl

54 CblpFy nnuTacblH bekity bypaHgace

TexHuKanbIK ManimeTTEp
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55 OpracbiHa fanaeriw xakray

56 Kewwipy bnorbi *ywin bekiTkiw bypanaa

57 ApHaibl anTbl Kblp/bl KinT hpesepney TepeHairii petrey
YWWiH (kewipy bnorbi)*

58 (dpesepMeH eHzeY TepeHairiHiH 4an peTTey y3apTbiLbl
(kewipy bnorbi) *

59 Kblpnapabl eraeyre apHanFaH copy Kannarbl *

60 Copy KannarblHbIH bekiTkil bypaHaachl *

*beiiHeneHreH Hemece cMNaTTanFaH xababIKTap cTaHAapPTTbI
KeTKi3y kenemiMmeH KaMTbinManAbl. Tonbik XababiKTapAabl 6i3aix
*ababikrap 6arpapnamamblagat Tabachbis.

KendyHkuusanbi dpesa GOF 1600 CE GKF 1600 CE
OHiM HeMmipi 3601F240.. 3601F240..
Kecimai kyatTbl naiganaHy Br 1600 1600
Boc aiHany carTi e 10000 -25000 10000 -25000
AiHanbiMaap CaHblH TaHaay ° °
TypakTbl 3NEKTPOHMKA ® [ ]
LLlaHcopFbILIKa apHanFaH caHbinaynap ° )
Acnan naHTpOHb! MM 8-12 8-12

IIIoAM Y-t -
®pesepney Tepengiri (eHaipy bnorbl) MM 76 -
EPTA-Procedure 01/2003 kyxaTbiHa cai canMafbl Kr 5,8 4,3
CaKTblK CblHbIMbl o/l [o/n

Manimetrep [U] 230 B kecimai kepHeyre apHanfaH. backa kepHey xaHe enae kabbinaaxraq sangap byn ManiMeTTepai 3repTyi MyMKiH.

LUybin xaHe gipingey Typanbl aknapat

LLly amuccuscbiHbiH MaHaepi EN 60745-2-17 bolbiHwa ecenTenre.
A-MeH benrineHreH anekTp KypanbiH WYbIN eHrei speTTe ToMeHaerire TeH: Abibbic Kywi 86 A6(A); Abibbic Kyatbl 97 AB(A).

Onwey pancispiri K=3 gb.
Kynakrbl KopFay KypanaapbiH KHiHi3!

GOF1600CE GKF 1600 CE

YUbIHTBIK Aipin MaHi ay, (YL 6aFbiTTbiH BEKTOPAbIK KOCBIHABICHI) XaHe K

pencizairi EN 60745 cTaHgapTbiHa Calt aHbIKTanfFaH:
a
K

m/c2 =5,5 =6,0
m/c? =1,5 =1,5

Ocbl eckepTneneppe bepinrex aipingey napmeHi EN 60745
epexeciHe MenwepneHreH enwey agici borbiHwa
ecenTenreH 6onbin anekTp Kypanaapabl bip-bipimeH
CanbICTbIPY YLWiH NaiaanaHbinybl MyMKiH. On aipinaey KyatbiH
Luamanan efnLiey yLUiH fje Xapamabl.

bepinreH fipin Kenemi anexkTp KypanbiHbIH Heri3ri
XYMbICTapbl yLiH bepinreH. Erep anekTp kypan backa
XKYMbICTap YLUIH TypAi Kepek-xapakTapmeH backa anmansl-
CaNMarbl acnanTap MEHeH HEMECE XETIMCI3 KYTyMeH
narpanaHbinca ipinaey kenemgepi earepegi. byn xymbic
6bapblcbiHAarbl Aipin KyaTblH apTTbipagbl.

Nipinzey KyaTblH HaKTbl €CENTey YLUIH Kypan eLwipinreH xaHe
KOCbINIFaH bonbIn naifanaHbinMaraH yakplTTapabl Aa eckepy
KaxeT. byn fipingey KyatbiH BYKin XyMbIC yaKbITbIHA KaTTbl
TemeHgeTefi.

[MagananyLwbiHbI ipinaey acepiHeH cakTay YLiH KoCbiMLLA
Kayincisaik WwapanapbiH KONAAHY KAXKET, MbICabl: INEKTP
Kypangbl XaHe anmanbl-casiManbl acnantapabl KyTy,
KONAAPADI bICTbIK YCTaY, XXYMbIC dAICTEPIH YAbIMABICTBIPY.

Caitkecrik monimpemeci  C €

Yeke xayankepLuinikneH bi3 , TeXHUKanblk ManimeTTep” ae
cunaTTanFaH eHiMHiH 2009/125/EC (1194/2012 byiipbik),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EC epexenepingeri
bapnbik THiCTi aHbIKTaManapblHa e3repicTepi MeHeH bipre
COMKeC eKeHiH XaHe TeMeHferi HopmanapFa can eKeHiH
KeninaeHaipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-17.

TexHukanbik kyxatrap (2006/42/EC) TemeHgerinei:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Bosch Power Tools
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Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

2y

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Xunay

» BapnblK XyMbICTapAaH anfblH 3NeKTP KypanblHbiH,
Xeninik aibIpblH Po3eTKaAaH WbIFapbIHbI3.

dpe3epney Ko3FanTKbilWbIH eHAipy 6norbiHa/
Kewwipy bnorbiHa opHaty (A - B cypeTiH KapaHbi3)

- EHpipy 6norbiHbIH/KeLWipy 610rbIHBIH 22 KbICKbILL
TYTKbILbIH ALUbIHbI3.

- Opesepney KO3FaNTKbILIbIH TipENreHLLe eHaipy
bnorbiHa/Kewwipy 6NorbiHa eHriziia.

- 3 KewWipy bnorbiH naiaanaHyaa 25 KbiCKbIL TYTKbILTbI
bacbin, 1 ppesepney KosranTkpilWblH 3 KeLwipy bnorbiHa
KepeKTi Kylre Xofapbira Hemece TeMeHre 0/ 25 KpICKbIL
TYTKbILLbI 6acbinMaraHaa 3 Teciktepain 26 bipinae
OyraTTanfaHLua eHrisiHjs.

- EHpipy 6norbiHbiH/KeLLipy 610rbIHbIH 22 KbICKbILL
TYTKbILIbIH XabbIHbI3.

~ KaxeT eHaipy TepeHairiH opHatbiHbI3, ,Kecy TepeHairii
OpHarty" TapayblH KapaHpl3.

dpesepney Ko3FanTKbiLbIH eHAIPY/KeLipy 6norbiHaH

axbipatagbl (C cypeTiH KapaHbi3)

- EHpipy 6norbiHbiH/KeLLipy 610rbIHbIH 22 KbICKbILL
TYTKbILIbIH ALWbIHbI3.

- Ope3sepney KO3FanTKbILIbIH TipENreHLUe TapThbin oChbl
KyWae yCTaHbl3.

- 21 kayincispik nepHeciH bacbin, dhpesepney
KO3FanTKbILLbIH TOMbIK eHAipy bnorbiHaH/kewwipy
BnorbiHaH LWblFapblHbI3. 3 keLwipy 6norbiH naiganaxFaHaa
KOCbIMLLUA 25 KbICKbILL TYTKbILUbIHA BacblHbI3.

®pe3anapabl opHaty (D cypeTiH KapaHbi3)

» dpesanapabl OpHATY MEH anMacTbIpyAa KopFaybill
KONFanTbl KMIO YCbIHbINAAbI.

®pesaHblH NaiganaHy MakcatbiHa bainaHbICTbl TypAi
Mofenbaep MeH canaaa Kon XeTimai.

dpe3a xbinaam kecinetiu 6onarrau paiibinganras (HSS)
KYMCaK araLll neH NNacTUK CUAKTbI yMCaK MeTapuangapabl
eHaeyre Xapamabl.

KaTtTbl KyiimManb! keckiunkuekTi gppesanap (HM) katrbi
aFaLll )XeHe antioMUHUI CUAKTbI KaTTbl XXaHe abpaauBTi
MaTepu1anaapra }akcbl Xapamabl.

Bosch kepek-xapakTapblHbiH KeH baFaapnamacbiHa xataTbiH
anpblKWwa dpesanapabl AunepiHisneH anyra bonagel.
MyMKiHLWinik 6oblHLWA TYTKACBIHBIH AMaMeTpi 12 MM bonFaH
(pe3seppi naiganaHbiHbi3. Tek aca Tasa hpesepnepai
naiaanaHbiHbI3.

®dpesepgi hpesepney KO3FaNTKpILbI €HAIPY 6rorbiHa/
KeLLipy bnorbiHa opHaTbiNFaHaa fa anmMacTbipyra bonaabl.
Bipak bi3 acnanTbl hpesepney KO3FanTKblLbl LWELinreH
Ke3[e anMacTbipy/ibl YCbIHaMbi3.

- dpesepney KO3FanTKpILLbIH €HAIPY bnorbiHaH/KeLwipy
BnorbiHaH WbiFapbiHpI3.

- 27 (@) wnuHaenbaik byratray nepHeciH bacbin ycTaHpi3.
Kepek bonca WwnuHaenbai KonMeH bicbipMa TipenrexLue a3
bypaHpl3.

27 wnuHAenbAik byFaTTay nepHeciH Tek acnanicremei
TypFaHAa 6acbiHbi3.

- 17 xanna coMblHbIH 28 aiblp Tapi3ai KinTiMeH (COMbIH
KinTiHiK, eHi 24 Mm) @ carfar TiniHe Kapcbl bypan
BocatblHpI3.

~ ®pe3aHbl KpICKbILL LiaHrara eHrisinis. ®pesa TyTkacobl
KeMiHae 20 MMre KbICKbILLIKa CanblHbI3.

- 17 xanna CoMblHbIH 28 aiblp Tapiaai KinTiMeH (COMbIH
KinTiHiH eHi 24 mm) carar TinimeH bypan bekiTinjs. 27
WNUHAENbAiK byFaTTay nepHeciH xibepiHis.

» Nuametpi 50 MM-aeH ynkeH bonFaH hpesanappbl
OpHaTbINFaH KONUP TeNKenepiHci3 opHaTNaHbI3. byn
(hpesanap Herisri TakTafaH eTnemgi.

» KbiCKbILTbI Kanna coMbIHMeH ¢hpe3a opHaTbiNFaH
6onmaca, ewKallaH TapTbin KOWMaHKbI3. DiTnece
KbICKbILL 3aKbIMAAHYbI MYMKiH.

LLiaKabl XKaHe OHKanapabl copy

» KopracbliH bosy, keibip araw coptrapbl, MUHepangap
*oHe MeTannaap bap keibip matepuanaapabiH WaHpl
[JeHcaynblkka 3uaHabl 6onybl MyMKiH. LLIaHFa THi0 XaHe
LUaHAb! XYTy NaiaanaHyLLbiia HEMeCe XaHbIHAaFbI
aflamaapaa anneprysanbk peakuManapabl xaHe/Hemece
TbIHbIC XOMAAPbIHbIH aypyNapblH TYAbIPYbl MyMKiH.
Keibip waH Typnepi, acipece eMeH xaHe LamLuar
aralbIHbIH, LWaHbl, aCipece, aFallThbl eHAeY
KanablkTapbIMeH (XpoMar, araluThl Kopray 3atbl) bipre
KaHLeporeHaep bonbin ecenteneai. Acbectik matepuan
TeK KaHa MaMaHaapMeH eHaenyi Kepek.
~ MyMKiHLWiniriHWe ocbl MaTepuan yLUiH CaNKeC KeneTiH

LIAHCOPFbILIThI NaiAaNaHbIHbI3.
~ JKyMbIC OPHbIHbIH, XaKCbl XXENAeTiNyiHe K83 XeTKi3iHi3.
~ P2 cyari cbiHbINbIHAAFbI ra3KaFapAabl Nanaanaxy
YCbIHbINAADI.
OHpeneTiH MaTepuangap yLWiH eniHisge KonfaHbinatblH
yiFapbiMAapAbl NaiganaHblHbI3.

» XKyMbIC OPHbIHAA WaHHbIH, XXHHaNYbIH 60NAbIPMaKbI3.
LLlaH oHa# TyTaHybl MYMKIH.

Copy apanTtepiH eHgipy 6norbiHa opHaty (E cypertiH
Kapanbi3)

30 copy afanTepi WAaHr KOCKbILILIMEH anFa Hemece apTka
OpHaTbinybl KaxeT. 50 KeLwipy TenkeciHix agantepi
OpHaTbINFaHAA KeLWipy TenkeciHiH agantepid 180° bypan
OpHarty Kepek, ocbinar 30 copy agantepi 52 awwy TyTKblLWbIHA
Tmenpi. 30 copy anantepiH 2 29 fomanarna bypaHaacbiMeH
13 Heriari nnuTacbinpa bekiTiHi3.

OHTainbl COpYAbI KAMTaMachl3 eTy YLLiH copy agantepiH 30
XyHeni Typae Tasanan Typy Kepek.

1609 92A 0B3(30.4.14)

Bosch Power Tools



Copy aaanTtepiH kewipy bnorbiHa opHarty (F cypertin
KapaHbi3)

32 copy afanTepi WnaHr KOCKbILIbIMEH anFa HEMeCe apTka
opHatbinybl KaxeT. 50 KeLwipy TenceciHix agantepi
opHatbinfaHaa 32 copy agantepi 2 29 gomanatna
bypaHpacbiMeH 13 Heriari nnuTacbiHaa bekiTinia. 50 Kelwlipy
TeNKeCiHiH aganTepicia naiganaHrFaHaa anapiMeH 33 apanbik,
CcakuHacblH 32 copy afanTepiHe CypeTTe KepceTinreHaen
OPHATbIHbI3.

LLlaHCopFLIWTLI KOCy

Copy wnaHriH (@ 35 mm) 31 (xabpbik) opHaTbINFaH copy
apanTepiHe canbiHbi3. Copfbil WwnaHriH 31 WaHcopFbilKa
KOCbIHbI3 (XabablKTap).

INeKTP Kypangbl KALbIKTaH icke Kocy Kypbinfbickl 6ap Bosch
(hMpMacbliHbiH aMbeban WaHCOoPFbILLbIHbIH LWTENcenbaik
poseTkacbiHa bipaeH kocyra bonagbl. On anekTp Kypan
KOCbl/IFaH/1a aBTOMaTTbl TYPAE icKe KoCbinazpbl.

LLlaHcopFbILI 6HAENETiH MaTepuanFa caikec Honybl KaxeT.
[leHcaynblkka 3usH, 0bbIp TyFbI3aTbiH HEMECE KypFaK LaHaap
YLUiH apHaMbl LWAHCOPFbILITHI NaRAaNaHbIHbI3.

MNanpanany

Maipgananyfa eHpipy

» Xeni KyaTblHa Ha3ap ayAapbIHbi3! ToK Ke3iHiH KyaTbl
3NeKTP KyPanabiH, 3aybITTbIK TAKTaHLIACbIHAAFbI
manimetTepiHe cai bonybl Kaxer. 230 B 6enricimen
benrineHreH anekTp Kypangapbi 220 B xymbic icTeyi
MYMKiH.

AiiHanbiMAap caHbiH TaHAay

AHanbIMAAp CaHblH TaHOAWTbIH peTTeyLUi apKbibl 15 kaxeTTi

alHanbIMaap caHblH petTeyre bonagbl.

1-2 aiHanbiMaap caHbl a3

3-4 alHanbiMaap caHbl opTalla

5-6 aiHanbiMaap caHbl XofFapbl

Kectene kepcertinreH Manaep baHgapnbl bonagel. Tanan

€TineTiH alHanbIMEap caHblH MaTepUanMeH XyMbIC Xacay

XaffanbliHa bainaHbICTbl ToXipKube apKbiNbl aHbIKTayFa

6bonagpl.

@pesa OpHary

auametpi (Mm) AeHrenekiwecii

H Ky#i 15

KarTbl araww 4-10 5-6
(wamuwar) 12-20 3-4
22-40 1-2

Kymcak araw 4-10 5-6
(kaparait) 12-20 3-6
22-40 1-3

AFalll )XOHKanapblHaH 4-10 3-6
KacanfaH TakTa 12-20 2-4
22-40 1-3

Mnactuktep 4-15 2-3
16-40 1-2

AntoMUHK#A 4-15 1-2
16-40 1
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INeKTp KypanMeH y3aK XyMbIC icTereHHeH KeriH CankblHaaTy
VILiH 3 MMHYTKA eH XXOFapbl alHanbIMaap CaHblHa KOCY Kepek.

Kocy/ewipy

Kocy/eLuipy anabiHaa hpesepney TepeHairid benrinexia,
,Ddpesepney Tepenairit benriney” benimiH kapaHpi3.
3NeKTP Kypanzbl KOCY YLiliH KOCKbILLTbI/ewwipriwTi 20 6achin
TYPbIHBI3.

bacbinFaH Kockpilw/ewipriwTi 20 KyAbINTay YiWiH Kyabintay
nepHecid 19 6acbiHbI3.

ANEKTP KypanbiH ewipy YLiH, KOCKbIL/ewipriwTi 20
XibepiHia Hemece Kynbintay nepHeciMeH 19 KynbinTaHFaH
6onca, KocKblLu/ewwiprilTi 20 KbicKa yakbiT bacbin xidepiHia.
IHeprus KyaTblH YHeMeY YLUiH 3NeKTP KypablH TEK
nanpanaHapaa KocbiHbi3.

KOHCTaHT aneKTpOHUK

TypaKTbl aNEKTPOHKKA BOC XKYPICTE XaHE XKYKTEMe Ke3iHfe
alHanbIMaap CaHbIH TYPaKTbl iepAik AeHrerae cakTangbl
XOHE XYMbICTbIH OipKenki eHiMAiNiriH KaMTamachl3 eTeqi.

Bip KanbInTbl )yMbIc 6acTay

AneKkTpoHAbIK bip KanbInTbl icke KOCY alHanbIMAAP CaHblH
LIEKTEN KO3FaNTKblLL MEpP3iMiH y3apTagbl.

Kecy Tepengirin opHaty
» Kecy TepeHairiH opHaTyAbl TeK 3NeKTP KypbiInfbl
ewipyni ke3ae opbiHAAY Kepek.

Engipy bnorbinpa chpesepney Tepengiri petrey

(G cyperiH KapaHbi3)

(dpe3epney TepeHairiH xobanbl peTreyre kenecinen etyre
bonappi:

~ Ope3acbl OpHaTbINFaH 3NEKTP Kypanibl HAENETiH
beniuekke KoHbIHpI3.

- [lan petTey 6 WwKanacbiH ,0“ kyiiHe bypaHbi3.

- AWHanmanbl TipekTi 12 eH TeMeH AeHrenre opHaTbiHpI3;
anhHanmanbl Tipek bakanapnbiktain bekitinegi.

- TepeHgaik wekTeriwiHgeri opanraH bacbl bap bypaHpaHb!
16 Tepengaik wekTeriwi 11 epkiH ko3ranaTbiHhan
BocarblHbI3.

~ 7 eHaipy hyHKUMACBIHBIH ablpaTyLUbl UiHTIPEriH TOMeHre
BacbliHbI3 xaHe xofaprbl hpesaHbl 18 hpesep
naliblHhama beTiHe TUreHLLe xannan TeMeH XyprisiHis. 7
XKbIPaTYLLbI UiHTIPeriH 6acbin ocbl eHAIPY TepeHAiriH
DeKiTiHj3.

- TepeHgaik wekTeriwid 11 atHanmanbl Tipekke 12
oTbipFaHLLIa bacbiHpi3. KepceTkiw benrici bap xankpiwTb!
10 kecy TepeHpiriHiH WkanacbiHaa 9 «O» KydiHe
OpHaTbIHbI3.

- TepeHaik WwekTeriwid 11 KaxeT kecy TepeHairiHe
OPHAaTbIHbI3 XXaHe TepeHaik WwekTeriwinae 16 bypaHaaHobl
bepik bekiTiHi3. KepceTkilu 6enrici 6ap »xankplwwtbii, 10
€HAI XKbIMKbITbITMAYbIH KafaFanaHpi3.

— 7 eHgipy hyHKUMACHIHBIH, @XbIPATYLLbI UiHTIpEriH
BacbiHbI3 XaHe (hpe3aHbl eH KOFAPFbl KYHAE XKYPTi3iHi3.

OpHartbInFaH Kecy TepeHairi Tek eHaipy bapbicbiHAa kecy

TepeHgairiHe 11 anHanmanbl Tipekke 12 TUreHge FaHa Kon

xetepi.

Bosch Power Tools

1609 92A 0B3(30.4.14)



176 | Kasakwa

TepeHipeK Kecy YLUiH 9PKaNCICbIHbIH KECY TEPEHAIri
TeMeHipek bipHelle eTyAi opbiHAay Kepek. AWHanManbl Tipek
12 kemerimeH dpe3ameH eHaey NpoLieciH bipHelue fieHrenre
6benyre bonaabl. AiiHanManbl TIpEKTiH eH TOMeH ieHreri bap
KQXKET KeCy TePeHAiriH OpHaTbIHbI3 XKaHe aNfAbIMEH XOFapbl
[leHrernepgeri eHaey onepauuacbiH TaHaaHbI3. [leHrennep
apacblHAarbl KALWbIKTbIK LWiamameH 3,2 MM Kypanabl.
Tekcepy KypiciHeH KeiiH thpe3epney TeperairiH fan pettey
TYTKACbIH 5 aiHanabipy apKbinbl hpesepney TepeHAiriH f4an
petteyre bonanpl; hpesepney TepeHmiriH apTTbIpy YLLiH
TYTKaHbI carar TiniMeH aiHanabIpbIHbI3, an hpesepney
TePeHAIriH a3anTy yLUiH TYTKaHbI caraT TiniHe Kapcbl
alHanabipbiHbI3. Mexe 6 barmapabl biny yuwiH Kbl3MeT eTepi.

TyTkaHbl b6ip pet aiHanzbIpy apKbinbl TEPEHAIK MaHIH 1,5 MM-

re @3repTeci3, an MeXeHiH 6 XXoraprbl XUeriHiH bipiHe eTy
apkpinbl 0,1 MM-re e3repte anacbl3. Ppesepney TepeHairiHiy,
MaKcUMangbl MaHi: + 16 Mm.

Mbican: kanaraH hpesepney Tepenairi 10,0 Mm 6onybl

KepeK, CblHaK (hpe3epney KesiHae 9,6 MM TepeHairi anbiHAabl.

— T eHfipy bYHKUMACHIHBIH 2XbIpaTYLUbl UiHTIPEriH
BacblHbI3 XaHe (pesaHbl eH XKOoFapFbl Kyiae XyprisiHia.

- B TytKacbiH 0,4 MM/4 cbi3blKKa (iC XKy3iHAeri XaHe
DenrineHreH MaH apacblHfarbl aibipMalLblNblK) caFar
TinimeH bypbiHpI3.

- OpHarbinFaH TepeHaikTi kanTanan dpesepney apKbinbi
OpHaTbINFaH TePEHAiKTi TEKCEPIHi3.

®pesa TepeHpiriH fon petTeyae eHaipy 6norbIHbIH XXaHbIHLA
6ap 8 nHaexc benrici oibinFaH cbi3blKTapAbIH OPTaAaFbICbIHA
KepCeTyiH kamTamachi3 eTiHi3. Ocbinan eHaipy TepeHairiH
©3repTy YLLIH eKi XaFblHaH XEeTepNiK xa¥ bapnbifbl
KamTamacbl3 etinegi.

2 eHpipy bnorbl eH a3 TepeH AEHreN1e TOMEHIPEK pexuMre
6TKi3Ce, OHAA YNIKEH eHAipy TeperairiHae Aan petTeyre XeTy
MYMKiH eMeC, OUTKEHI €H Ko XbIMKbITY NaiaanaHbifaH.

11 tepeHaik WwekTeriwi aiHanManbl Tipekke 12 Tvin Typca,
19N PETTey MYMKiH eMec.

Kewipy 6norbiHaa dhpesepney TepeHairin perrey
(H cypeTiH KapaHpi3)
®dpesepney TepexairiH keneciaei petreyre bonagbl:

- 22 KeLwipy 6norbiHbIK KbICKbILL TYTKbILIbIH ALLbIHbI3.

- ®pesepney TepeHiriH xobanbl 3 bacKbllTa anfbiH ana
peTTey MyMKiH. On yWiH 25 KbiCKbIL TYTKbILWbIH backin 1
(hpesepney KosranTbilbIH 3 KeLlipy bnorbiHAa XofFapblFa
Hemece TeMeHre o 25 KbICKbILL TYTKACbl KbicbinMan 3 26
TecikteppiH bipiHae byrFatTanfaHLua eHrisiHis. Tecikteppin
apanbiFbl 12,7 mm (0,5 ").

- Ope3sepney TepeHgiriH petTey ywiH 24 dpe3epney
TEPEHHAIriH 19N PeTTey TYTKAChl KbI3MET eTefi; OHbl caFaT
TinimeH bypan dpesepney TeperairiH yNKenTiHi3, an carar
TiniHe Kapcbl bypan dpesepney TepeHAIriH KilipenTiHis.
JKbImKbITY XK0Mbl 24 TYTKACbIHbI LUKANACbIHAQA LIONM XaHe
MunnumeTpae bepinreH. Makcumangpl petrey y3biHAbIFbI
41 mm. 34 hpesepney TepeHiriHiH LWKanacbl KOCbiMLIA
barbiTTayFa KpiameT eTeqi.

Mbican: KanaraH hpesepney Tepengiri 10,0 mm 6onybl
Kepek, cbiHak (hpesepney kesiHge 9,5 MM TepeHairi
anblHAb.

- 24 TyTKacblHAa WKanaHbl "0“-re 24 TyTKACbIH 83iHi3 TUMEH
peTTeHi3. CocblH 24 TyTKACbIH CaFaT TiniMeH "0,5“ MaHiHe
peTTeHi3.

- OpHartbinFaH TepeHAiKTI KaUTanan dpesepney apKbinbl
OpHaTbINFaH TePEHAIKTI TEeKCEPIHi3.

Mainpanady Hyckaynapbl

dpe3ameH eHfey b6arbiThl XaHe eHAey npoueci (I cypeTiH

KapaHbi3)

» dpe3ameH eHAey npoueciH apKaiaH pe3aHbiH,
aiiHany 6arbiTbiHa Kapcbl 18 (kepi Ko3Fanbic) opbiHaay
kepek. PpesameH eHaey Kesinpe (CHHXPOHABI
KO3Fanblc) Ko3fanbic 6aFbITbIHAA MaLUWHAHbI KONMEH
Xyprisyre 6onaapl.

EHnipy bnorbiHbiH 2 KemeriMeH (hpesaMeH eHaey YLLiH Keneci
apeKeTTepAi OpblHAAHbI3:

~ KaxeT eHaipy TepeHairiH opHatbiHbI3, ,Kecy TepeHairii
OpHarty" TapayblH KapaHpl3.

- Ope3acbl OpHaTbINFAH 3NEKTP Kypanibl HAENETIH
BenLekke KOMbIHbI3 XaHe 3NeKTP Kypanbl KOCbIHbI3.

— 7 eHpipy YHKUMACHIHBIH aXbIPaTYLLbl UIHTIPETiH TOMEHre
bacbIn xorapfbl PpesaHbl xar TOMEHTe PeTTeNreH
(hpesepney TepeHiriHe XXETKEHLLE XbIMKbITbIHbI3. 7
XKbIpaTYyLLbI MiHTIPeriH bacbin ocbl eHAipY TEPEHAIriH
BeKiTiHi3.

- Ope3ameH eHaey npoLeciH bipkenki anfa Xblmky
KemeriMeH OpblHAaHbI3.

- Ope3sepney npoueci biTkeHae Tik hpesepney CTaHOrH
KOFApFbl KA/bINka OPHaTbIHbI3.

— JneKTp Kypanabl eLwipiHi3.

3 keLwipy bnorbiMeH dpesepney kenecinen xyprisineai:

- Hyckay: 18 thpesepi 3 kewipy bnorbimeH dhpesepney
XyMbicTapbiHAa 13 Heri3ri nAuTafaH WbiFaTbIHbIH
eckepiHj3. LLIabnox Hemece naibiHaaMaHbl
KasblMaamaHpi3.

~ KaxeT eHaipy TepeHmiriH opHatbiHbI3, ,Kecy TepeHairii
OpHaty“ TapayblH KapaHpl3.

- INeKTp KypanblH KOCbIN 8HAENETiH XaliFa anapbiHpl3.

- Ope3ameH eHaey npoLeciH bipkenki anFa xblmxy
KeMeriMeH OpblHAAHbI3.

~ JneKTp Kypanabl eLwipiHi3. ®pe3ep TOKTMaraHLLIa 3NeKTp
KYpanblH anbin KOMMaHbi3.

Kemekuwi Tipeknen dpesepney (J cypeTiH KapaHpbi3)
YnkeH faibiHaAManapabl eHAeY YLWiH, Mbicanbl, hpesepney
Ke3iH/e TakTaHbl HeMeCce NNaHKaHbl KOCbIMLLA TipeK peTiHae
BexKiTin, MynbTU(YHKLMANBIK hpesameH ocbl Tipek bornbIMeH
pesepneyre bonaabl. 2 enaipy bnorbiH NaaanaHyaa
hyNbTUYHKUMANBIK NAIMTAHbIH MAalbICKAH XaFbIMeH
KOCbIMLLA TipeK 60/bIMEH XbIMKbITbIHbI3.

XKuekrepai dpe3epney Hemece npodunbai hpesepney
[Mapannensb TipeKkcis xuekTeppi xaHe npoduabaepai
hpesepney KesiHae thpe3a barbiTTarFbiL WETMOHbIHMEH
HeMece LAPHKTI NOALIMMHUKNEH XabablKTanybl Kepek.

- KocbinfaH anekTp acnanTbl 6aFbITTafbILL LWETMOMbIH
HeMece LWaPHKTI NOALWMMNHUK AabIHAAMAHbIH 6HAENeTiH
XKUeriHe TipeneTiHaen eTin KOMbIHbI3.
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— JneKTp Kypanabl eKi KONMeH AarblHaama xueri boibiMeH
XKYPri3iHi3. COHbIMEH KaTap, Tik bypbILUTbl KORbINYbIH
KanaranaHpl3. TbiM KaTTbl KYLU TYCipreH Xafaaniia
[NlanblHAAMA XKKUeETi 3aKbIMAAHYbI MYMKIH.

Napannensb TipekneH dpesepney (K cypeTiH KapaHpi3)
Mapannens tipekTi 35 barbiTTayblW WTaHranapmeH 36 Heriari
nnutara 13 canbikpl3 XxaHe OHbl KaTnapnbl bypaHaanapmeH
41 KaxeTTi enwweMiHe corkec bypan bekiTiHi3. KynakTbl BUHT
37 xoHe 38 komeriMeH KOCbIMLLA TIPEKTi y3bIHAbIFbI
6olibIMeH peTTeit anachl3.

AiHanarbiH TyTKa 39 KemeriMeH KynakTbl BUHTTEPAi 37
6ocarty apKpinbl y3bIHAbIFBIH A2 peTTer anacki3. bip
alHanbIM KOHABIPFbIHBIH 2,0 MM XYypiciHe TeH, alHanaTblH
TyTKanarbl b6ip benik 39 KoHAbIPFbIHBIH 0,1 MM XYypiciHe TeH.
Tipek nnaHkacbl 40 apkbinbl napannenb TiPeKTiH THiMEA Tipek
beTiH e3repTe anachbis.

Bipkenki bepeTi xaHe XaHama KbICbIMFa M€ KOCbIFaH
3NeKTP Kypanapl benwek X1eriHii napannens Tipekke
KYPri3iHi3.

®pesepney uupkynimeH cdpesepney (L cypeTiH KapaHpi3)
[eHrenek benwwexTepai hpesepney yiiH dppesepney
LMpPKyNiH/baFbiTTaybill ananTepiH 42 naiganaHyra bonagbl.
®dpesepney UMPKYNiH CypeTTe KBPCETINreHAen OPHATbIHbI3.
Oprara pangey bypanpachiH 47 dpesepney UMPKYNiHiH
bypaHaacbiHa canbitpi3. bypaHaa ywWwbiH hpe3eneHeTiH
[lOManak WiHAiH opTa HyKTeciHe Kovibin, bypaHaa yibl
[IanblHaamMa beTiHe TUIoiHE KO3 XeTKI3iHi3.

KepekTi paguycTbl hpeseprey UMPKYNiH XKbIMKbITY apKbi/bl
wamanan petren 44 mex 45 katnapnbl bypaHaanapabl
bypaHbi3.

AiiHanarbiH TyiMeLLe 46 KemeriMeH KaTnapnbl bypaHaaHbl 45
6ocartyaaH CoH y3bIHAbIFbIH 49N PETTEN anachi3. bip afHanbim
KOHAbIPFbIHBIH, 2,0 MM XypiCiHe TeH, aiHanaTbiH TYTKaaaFbl
6ip 6enik 46 KoHABIPFbIHBIK 0,1 MM XypiciHe TeH.

KocbinFaH anekTp KypanbiH OH KON TyTKachl 4 MeH (pesepney
UMPKYNiHIH TyTKacbiMeH 43 fanbiHAaMa YCTiHEH OTKi3iHi3.

BarbiTTarbiw GinTe TakTaiwamen hpesepney (M cypertin
KapaHbi3)

barbiTTaybill 49 KeMeriMeH TiK XKYPEeTiH XYMbIC SAiCTePiH
OpbIHAAY MYMKH.

BuiKTiK aiblpMaLLbINbIKTapbIH TEricTey YLWiH apanblk,
TaKTacblH 48 opHaTy MyMKIH.

®pesepney UMpkyniH/barbiTTaybilw apantepiH 42 cypetre
KepceTinreHaen OpHaTbIHbI3.

barbiTTaybilwTsl 49 caitkec Kpicy acnanTapbiMeH
[NaiblHaamMana bekiTiHi3, Mbicanbl, CTPYbLUMHAMEH. INeKTp
KypanblH anfbiMeH OpHaTbinFaH barbiTTayblll agantepimeH 42
6arbITTayblLLIKA OPHATBIHbI3.

Kewipy runb3acbimen dpesepney (N- Q cyperrepin
KapaHbi3)

KeLwipy runb3acblHbl, 53 kKemeriMeH KOHTYpnapabl ynrinep
MeH WwabnoHaapaaH benwekke Tycipe anachbis.

Kewipy runb3acbiH 53 konaaHy yLwiH angbiMeH KeLipy
rMnb3acblHbIH agantepiH 50 Heri3 nauTacbiHa 14 konaaHy
KaXKET.
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KeLwipy runb3acbliHblH aaantepiH 50 xofapblaarbl Cbipry
nnutacbiHa 14 eHrizin, 2 bekiTkiw BUHTNEH 51 OekiTiHj3.
Kewwipy runb3acbiHblH afantepiH 6nokTaH Wwoirapy biniri 52
€pKiH alHanybIH KafaranaHpi3.

LLlabnoH Hemece ynri KanbIHAbIFbIHA COVKEC KeLipy
IMNb3achiH TaHAaHbI3. KeLwipy runb3achiHblH WhIFbIN TYPaTbIH
buikTiriHeH WabnoH KanblHAblFbl 8 MM-AeH Kem bonmaybl
Kepek.

BrokTaH Lwbirapy biniriH 52 icke Kocbin, ToMeHAeri keLlipy
rMnb3acbiH 53 KeLwipy runb3acbiHblH, agantepiHe 50
€Hri3iHi3. An KoaTay XyAblpbIKIWANapbl KeLipy r1nb3acbiHbIH
CaHblnaynapblHa asfaraH KylneH bekitinyi kepek.

®pe3a opTachl MeH KeLWipy TONKECIHIH LWETIHEH KALWbIKTbIKTbI

TEKCepiHi3, ,Heriari nnuTaHbl optara aanaey” benimix

KapaHpl3.

» dpe3a AMamMeTpiH KewWipy runb3acbiHbiH, ilKi
AMameTpiHeH Kiwi 6onaTbiHAai eTin TaHAaHbI3.

Kewwipy runs3acbimeH 53 hpesepney kenecinei xyprisinegi:

- Hyckay: 18 dpesepi 3 kewipy bnorbimeH dpesepney
XyMbicTapbiHAa 13 Heriari nuTafaH WblFaTbIHbIH
eckepiHj3. LLlabnoH Hemece paibiHaamaHbl
KasbIMaMaHbi3.

- Kewwipy runb3acbl 6ap Kocynbl aneKTp kypanblH Wwabnoxra
KYPri3iHi3.

- 2 eHpipy bnorbiH naipananyaa: 7 eHaipy OYHKUMACHIHBIK,
KbIPATYLLbI MiHTiperiH TeMeHre bacbin kofaprbl hpe3aHb
Xal TOMeHre peTTenreH ppesepney TepeHgirive
KETKEHLLUE XbIKbITbIHBI3. 7 QKbIPATYLUbI UiHTIPEriH bacbin
0Cbl eHlipy TepeHairiH bekiTiHis.

- LLbiIFbIHKbI KOLWipY rMAb3ackl bap KeLwipy KypanbiH XaHama
KbICKbILLIbIMEH LIabnoH HoMbIMEH XYpri3iHja.

Herizri nnutanbl oprara ganaey (R cyperti KapaHbi3)
(®pesa opTacbiHaH KeLuipy rMnb3acbiHbiH, LeTiHe feriH
6ipreit KaWbIKTbIK 6ONYbI YILIH KOLipY rMNb3ackl MeH ChIpFy
NAUTaChl, KepeK-apakTap 63apa opTacbiHa peTTene anafbl.

- 2 eHgipy bnorbiH naipananyaa: 7 eHaipy GyHKUMACHIHBIK,
QXKbIPATYLLbI MiHTIperiH ToMeHre bacbin xofaprbl hpe3aHb
TipenreHLue Heriari nnuTa 6aFbiTbiHga anapblHbI3. 7
XKbIPaTYLLbI UiHTIPEriH 6acbin ocbl eHAIPY TepPeHAiriH
bexiTiHj3.

- 54 bekitkiw bypaHpanapblH 2 aiiHanbiMra 14 cbipry
NAUTackl epKiH Ko3ranatblHaan 60caTbiHbI3.

- Oprarafangey xakTaybiH 55 cypeTtre KepceTinreHaen
KYMbIC Kypasbl LiaHracbiHa OpHaTbiHpI3. Xanna rarikaHbl
opTara Aaney Xakraybl €pKiH aiHanaTbiHAaK etin
TapTbiHbI3.

- 55 oprara gonperiw kepTik neH 53 kewwipy TenkeciH 14
Heri3ri NMTaHbl Xak XbIMKbIToIN, 6ip bipiHe fonaeHs.

- bekity bypaHaacbiH 54 Kaitta bypan bekiTiHi3.

- OpracblHa peTTerilw AopHAbI 55 KyMbIC Kypanbl
LiaHracblHaH anbin TacTaHbi3.

- 2 eHgipy bnorbiH naipananyaa: 7 eHaipy OYHKUMACHIHBIK,
QKbIPATYLLbI MiHTIperiH 6acbiHbI3 XaHe XOFapFbl PpesaHb
€H XOFapfbl KYAre XyprisiHis.
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®pe3sepney ycrenimeH xyMmbic ictey (S cypeTiH KapaHbi3)

3 kelwipy bnorbiH caltkec hpesepney yCTeniMeH opHaTbIHbI3.

14 cbipFy nnuTacbIH OPHATY YLWiH WweLwin 3 kewipy bnorbiH 56

bekity bypaHpanapbiMeH hpesepney ycteniHae bekitiHia.

» Kewipy bnorbiH opHarty yLwiH (hpesepney ycTeniHin,
naiifanaHy HyCKaynbIFbIH ecKepiHi3. Kewipy bnorbiH
OpHary YLWiH hpe3epney ycTeniHge Teciktepai byproinay
Kepex.

®pe3epney TeperairiH onaey YLWiH eH xakcbicbl 58

(hpesepney TepeHiriH Aanaey y3apTKblllblH HeMece 57

apHaibl apnbl KbIpAbl KinTTi naiaanaHbiHbI3.

Copy kannarbimeH hpesepney (T -U cyperrepin

KapaHbi3)

KblpnapblH eHgey YLWwiH KocbiMwa 59 copy KannafbiH

naiaanaHbiHbI3.

- 59 copy kannarblH 2 60 bypaHaameH 13 Heriari
nnuTacbiHaa bekiTini3. 59 copy KannarbiH cypeTTe
Kkepcertinrengaen etin, 3 Typni kyiae bekityre bonagpl

- Teric xannak beTTepai eHaey yLWiH copy KannarbiH KanTa
anbin KOMbIHbI3.

TeXHUKanbIK KYTiM XXaHe KbI3meT

Kbiamet kepceTy xaHe Tazanay

» BapnbiK XYMbICTapAaH angbiH aNeKTP KYPanbiHbIH,
Xeninik aibIPbIH PO3eTKafaH WbIFapbIHbI3.

> [lypbic XaHe ceHimAi icTey yLWiH 3neKTp KypanmeH
XKenaeTKill TecikTi Tasa ycTaHbI3.

» TeTeHLUe XYMbIC XaFAanblHAa MYMKiH 6onfaHwa
LIAHCOPFbIWTHI NaiAanaHbiKbI3. XKenpeTkil TecikTi
Ui ypnen Ta3apTbin apTbiK TOKTaH CaKTaHTbIH
KOCKbILITbI KOCbIHbI3. MeTangbl eHeyae ToK 6TKi3eTiH
LIaH 3MEKTP KypanblHbIH, iLLiHAE XXUHaNYbl MyMKiH. INeKTp
KYPanblHbIH OKLLIAyNaHybl 3aKbIManybl MyMKiH.

Erep baitnaHbic CbIMbIH anMacTbipy KaxeT borca,

KayincisaikTiv TeMeHaeyiHe xxon bepMec yLwiH anMacTbipyabl

Tek Bosch Hemece Bosch anexTp kypanaapbiHblH,

aBTOPM3aLMANAHFaH KNUEHTTEPre KbIBMET KepceTy

OpTanblKTapblHAa OPbIHAAHBI3.

TyTbiHYwWbIFA KbI3MET KOPCETY XaHe nanfanaHy
KeHecTepi

Kbi3meT kepceTy WwebepxaHachl eHIMi XKOHARY XoHe KyTY,
COHpaN-ak kocankpl bentuekTep Typanbl cypakTapra xayan
bepepi. KaxetTi cbiabanap MeH Kocankpl bentekrep Typansi
aKnaparTbl MblHa MeKeHXaiaaH Tabacbia:
www.bosch-pt.com

KeHec bepyuii Bosch kbiaMeTkepnepi eHiMai narinanaHy xsHe
onapablH Kocankpl benwektepi Typanbl CypakTapbiHpiaFa
TMAHAKTbI Xayan bepeqi.

bapnblk cypaynap MeH kocankpl benwekrepre Tancbipbic
bepy kesiHae MiHLETTi Typae aNeKTp Kypan 3aybiTTbIK
TaKTanwacbiHaarbl 10-0pblHAbI 6HIM HOMIPIH XKa3blHbI3.

OHAipyLi TananTapbl MEH HOPMANAPbIHbIK CaKTanybIMeH
3NEKTP KYPanblH XeHeY XoHe KENiNAi KbI3MET KepceTy
bapnbik MeEMNEKeTTep ayMarbiHfa Tek ,,Pobept boww*
(hMpManblk HeMece aBTOpU3aLMANaHFaH KbI3MeT KOPCETY
OpTanblKTapbliHAA OpbIHAANaAbI.

ECKEPTY! 3aHcbI3 )onmeH akeniHreH eHiMaepai nanganaxy
KayinTi, AeHCAYNbIFbIHbI3FA 3UAH KENTipyi MyMKiH. OHiMaepai
3aHCbI3 Xacay XoHe TapaTy aKiMLLINiK XXoHE KbINMbICTbIK
TOpPTiN 60MbIHWA 3aHMeH KyfanaHagpl.

Kasakcran

XKLUIC ,Pobept bow*

ANeKTp KypangapbiHa KbI3MeT KOPCETY OpTablfbl
Anmartbl Kanachbl

KasakctaH

050050

PaiibiMbek aaHFbinb

KomMyHanbHas KeLweciHiH bypbiwbl, 169/1
Ten.: +7(727) 2323707

®dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com

Pecmu caiitbl: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Kapere xapary

AnekTp Kypanaap, *abablkTap xaHe bymanapbiH aiiHanaHbl
KOPFaMTbIH KaAEre XKapaTyFa anapy Kaxer.

IneKTp Kypnaapabl Y1 KOKbICbiHA TacTamMaHbl3!

Tek kaHa EO engepi ywin:

INEKTP XKaHe INEKTPOHABIK eCKi Kypanfap
bonbiHwa Eypona 2012/19/EU epexeci
OHE OHbIH YNTTbIK 3aHAapAa OpbIHAANYbI
boMblHLIa backa naiaanaHbin bonManTbiH
3NeKTP Kypanaap benek xuHanbin kagere
KapaTblNybl KaxeT.

TeXHUKanbIK e3repicTep eHridy KyKbIFbl cakTanagbl.
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Romana

Instructiuni privind siguranta si pro-
tectia muncii

Indicatii generale de avertizare pentru scule elec-
trice

A AVERTISMENT Cititi toate indicatiile de avertiza-

re si instructiunile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii si/sau raniri grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.
Termenul de ,sculd electrica“ folosit in indicatiile de avertiza-
re sereferdlasculele electrice alimentate de laretea (cu cablu
dealimentare) sila sculele electrice cuacumulator (fara cablu
de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce la
accidente.

» Nu lucrati cu scula electrica in mediu cu pericol de ex-
plozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi inflama-
bile. Sculele electrice genereaza scantei care pot aprinde
praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane in tim-
pul utilizarii sculei electrice. Dacd vd este distrasa aten-
tia puteti pierde controlul asupra masinii.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie s fie potrivit prizei elec-
trice. Nu este in nici un caz permisa modificarea stecheru-
lui. Nu folositi fise adaptoare la sculele electrice legate la
pamant de protectie. Stecherele nemodificate si prizele co-
respunzatoare diminueaza riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete legate la pa-
mant ca tevi, instalatii de incalzire, sobe si frigidere.
Exista un risc crescut de electrocutare atunci cand corpul
va este legat la pamant.

» Feriti masina dFeriti masina de ploaie sau umezeala. e
ploaie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o scula elec-
trica mareste riscul de electrocutare.

» Nu schimbati destinatia cablului folosindu-l pentru
transportarea sau suspendarea sculei electrice ori pen-
truatrage stecherul afara din priza. Feriti cablul de cal-
dura, ulei, muchii ascutite sau componente aflate in
miscare. Cablurile deteriorate sau incurcate maresc riscul
de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scul electrica in aer liber, folo-
siti numai cabluri prelungitoare adecvate si pentru me-
diul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat
pentru mediul exterior diminueaza riscul de electrocutare.

» Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea sculei electri-
ce in mediu umed, folositi un intrerupator automat de
protectie impotriva tensiunilor periculoase. Intre-
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buintarea unui intrerupator automat de protectie impotri-
va tensiunilor periculoase reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati rati-
onal atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu folositi
scula electrica atunci cand sunteti obositi sau va aflati
sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a medicamen-
telor. Un moment de neatentie in timpul utilizarii masinii
poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie si intotdeau-
na ochelari de protectie. Purtarea echipamentului perso-
nal de protectie, ca masca pentru praf, incaltaminte de si-
guranta antiderapantd, casca de protectie sau protectia
auditivd, in functie de tipul si utilizarea sculei electrice,
diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntara. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce acu-
mulatorul in scula electrica, de a o ridicasaude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau dacd porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati dispozi-
tivele de reglare sau cheile fixe din aceasta. Un dispozi-
tiv sau o cheie ldsata intr-o componentd de masind care se
roteste poate duce la rdniri.

» Evitati o tinuta corporala nefireasca. Adoptati o pozitie
stabila si mentineti-va intotdeauna echilibrul. Astfel
veti putea controla mai bine masina in situatii neasteptate.

» Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbraca-
minte larga sau podoabe. Feriti parul, imbracaminteasi
manusile de piesele aflate in miscare. imbricamintea
largd, parul lung sau podoabele pot fi prinse in piesele afla-
te in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si colec-
tare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt racordate
si folosite in mod corect. Folosirea unei instalatii de aspi-
rare a prafului poate duce la reducerea poludrii cu praf.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nu suprasolicitati masina. Folositi pentru executarea
lucrarii dv. scula electrica destinata acelui scop. Cu
scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai sigur in do-
meniul de putere indicat.

» Nu folositi scula elecrica daca aceasta are intrerupato-
rul defect. O scula electrica, care nu mai poate fi pornita
sau opritd, este periculoasa si trebuie reparata.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul, inainte de a executa reglaje, a schimba
accesorii sau de a pune masina la o parte. Aceasta masu-
ra de prevedere impiedica pornirea involuntara a sculei
electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor. Nu lasati sa lucreze cu masina persoane care
nu sunt familiarizate cu aceasta sau care nu au citit a-
ceste instructiuni. Sculele electrice devin periculoase
atunci cand sunt folosite de persoane lipsite de experien-
ta.
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» intretineti-va scula electrica cu griji. Controlati daci
componentele mobile ale sculei electrice functioneaza
impecabil si daca nu se blocheaza, sau daca exista pie-

se rupte sau deteriorate astfel incat sa afecteze functi-
onarea sculei electrice. Inainte de utilizare dati la repa-

rat piesele deteriorate. Cauza multor accidente a fost in-
tretinerea necorespunzdtoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine ascutite si curate dispozitivele de taie-

re. Dispozitivele de taiere intretinute cu grija, cu taisuri as-

cutite se intepenesc in mai micd masura si pot fi conduse
mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de lu-
cru etc. conform prezentelor instructiuni. Tineti cont

de conditiile de lucru si de activitatea care trebuie des-
fasurata. Folosirea sculelor electrice in alt scop decét pen-

tru utilizarile prevazute, poate duce la situatii periculoase.

Service

> incredin;a;i scula electrica pentru reparare numai per-
sonalului de specialitate, calificat in acest scop, repa-
rarea facandu-se numai cu piese de schimb originale.
Astfel veti fi siguri ca este mentinuta siguranta masinii.

Instructiuni privind siguranta pentru masinile de
frezat

» Prindeti scula electrica numai de manerele izolate, de-
oarece dispozitivul de frezat poate nimeri propriul ca-
blu de alimentare. Contactul cu un conductor aflat sub

tensiune poate pune sub tensiune si componentele metali-

ce ale sculei electrice si duce la electrocutare.

» Fixati si asigurati piesa de lucru cu menghine sau in ori-

care alt mod, pe o suprafata stabila. Daca tineti piesa de
lucru numai cu mana sau daca o rezemati numai de corpul
dumneavoastra, ea va fi instabila, putandu-se ajunge la
pierderea controlului.

» Turatia admisa a dispozitvului de lucru trebuie safie cel
putin egala cu turatia maxima mentionata pe scula
electrica. Un accesoriu care se roteste mai repede decat
este admis, poate fi distrus.

» Dispozitivele de frezare sau alte accesorii trebuie sa se
potriveasca exact in sistemul de prindere aaccesoriilor
(bucsa elastica de prindere) al sculei dumneavoastra
electrice. Accesoriile care nu se potrivesc exact in siste-
mul de prindere pentru accesorii al sculei dumneavoastra
electrice se rotesc neuniform, vibreaza foarte puternic si
pot duce la pierderea controlului.

» Porniti scula electrica si numai dupa aceasta condu-
ceti-o asupra piesei prelucrate. in caz contrar exista pe-

ricol de recul in situatia in care dispozitivul de lucru se aga-

tain piesa prelucratd.

» Nu tineti mainile in sectorul de frezare si nu atingeti
dispozitivul freza. Apucati cu cea de-a doua mana ma-
nerul suplimentar sau puneti-o pe carcasa motorului.
Dacd ambele maini sunt tinute pe masina de frezat, aces-
tea nu vor putea fi ranite de dispozitivul freza.

» Nufrezati deasupra obiectelor de metal, cuielor sau su-

ruburilor. Dispozitivul freza se poate deteriora si duce la
cresterea vibratiilor.

» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza conduc-
te de alimentare ascunse sau adresati-va in acest scop
regiei locale furnizoare de utilitati. Contactul cu conduc-
torii electrici poate duce la incendiu si electrocutare. Dete-
riorarea unei conducte de gaz poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza pagube materi-
ale sau poate duce la electrocutare.

» Nu folositi freze tocite sau deteriorate. Frezele tocite
sau deteriorate cauzeaza o frecare mai puternica, se pot in-
clesta si duce la dezechilibru.

» Apucati strans masina in timpul lucrului si adoptati o
pozitie stabila. Scula electrica se conduce maibine cuam-
bele maini.

» Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru fixata cu dispo-
zitive de prindere sau intr-o menghind este tinuta mai sigur
decat cu mana dumneavoastra.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptati ca aceas-
ta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se poate
agdta si duce la pierderea controlului asupra sculei electri-
ce.

Descrierea produsului si a performan-
telor

Cititi toate indicatiile de avertizare si in-
structiunile. Nerespectarea indicatiilor de
avertizare si a instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Varugdm sd desfasurati pagina plianta cu redarea masinii si sa
o lasati desfasuratd cat timp cititi instructiunile de folosire.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata frezarii cu reazem fix, de caneluri, mu-
chii, profiluri si canale in lemn, material plastic i materiale de
constructii usoare precum si frezarii dupa sablon de copiere.
Cu turatie redusa si cu freze adecvate pot fi prelucrate si me-
tale neferoase.

Lampa acestei scule electrice este destinata iluminarii directe
azonei de lucru a sculei electrice si nu este adecvata pentru
iluminarea incaperilor din gospodarie.

Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se refera la schita scu-
lei electrice de pe pagina grafica.

Motorul masinii de frezat

Unitate de frezare cu avans in adancime

Unitate de frezare dupad sablon de copiere

Maner (suprafata de prindere izolata)

Buton rotativ pentru reglarea fina a adancimii de frezare
(unitatea de frezare cu avans in adancime)

6 Scald de reglare find a adancimilor de frezare

Parghie de de deblocare pentru functia de frezare cu
avans in adancime

8 Marcaj de indexare pentru reglare fina

R WN =

~
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9 Scala de reglare a adancimilor de frezare (unitate de fre- 37 Surub-fluture pentru reglarea fina a limitatorului paralel

zare cu avans in adancime) (2x)*

10 Cursor cu marcaj de indexare (unitate de frezare cu 38 Surub-fluture pentru reglarea brutd a limitatorului para-
avans in adancime) lel (2x)*

11 Limitator de reglare a adancimii (unitate de frezare cu 39 Buton rotativ pentru reglarea find a limitatorului paralel*
avans in adancime) 40 Sin opritoare reglabild pentru limitatorul paralel *

12 Limitator cap revolver 41 Surub-fluture pentru sinele de ghidare ale limitatorului

13 Placa de baza paralel (2x)*

14 Placa de alunecare 42 Compas de frezare/adaptor de sine de ghidare*

15 Rozetd de reglare pentru preselectia turatiei 43 Maner pentru compas de frezare*

16 Surub cu cap striat pentru limitatorul de reglare a adan- 44 Surub-fluture pentru reglarea bruta a compasului de fre-
cimii (unitate de frezare cu avans in adancime) zare (2x)*

17 Piulitd olandeza cu bucsad elastica de prindere 45 Surub-fluture pentru reglarea fina a compasului de

18 Dispozitiv freza* frezare (1x)*

19 Tasta de fixare pentru intrerupatorul pornit/oprit 46 Buton rotativ pentru reglarea find a compasului de

20 intrerupétor pornit/oprit frezare

21 Tasta de siguranti pentru extragere motor 47 Surup dAe Eentrare pentru limitatorul de frezare

22 Parghie de strangere pentru unitatea de frezare cuavans curblhme . o
in adancime/unitatea de frezare dupa sablon de copiere 48 ]I;Ezc:rgf)cjlstantare (cuprinsé in setul ,compas de

23 Prindere pentru sinele de ghidare ale limitatorului paralel

24 Buton rotativ pentru reglarea find a adancimilor de freza-
re (unitate de frezare dupa sablon de copiere)

25 Parghie de strangere pentru reglarea bruta aadancimilor

49 Sina de ghidare*
50 Adaptor pentru inel de copiere SDS
51 Surub de fixare pentru adaptorul inelului de copiere (2x)

de frezare (unitate de frezare dupa sablon de copiere) 52 Parghie de deblocare pentru adaptorul inelului de
26 Degajiri pentrureglarea brutiaadancimilor de frezare la coplere

unitatea de frezare dupa sablon de copiere 53 Inel de copiere
27 Tasta de blocare ax 54 Surub de fixare pentru placa de alunecare
28 Cheie fixd, deschidere cheie 24 mm 55 Dornde centrare
29 Surub cu cap striat pentru adaptorul de aspirare (2x) * 56 Suruburi de fixare pentru unitatea de frezare dupa sa-
30 Adaptor de aspirare (unitate de frezare cu avans in blon de copiere*

adancime)* 57 Cheie hexagonala speciala pentru reglarea find a adanci-
31 Furtun de aspirare (@ 35 mm)* milor de)trezare (unitate de frezare dupa sablon de

copiere

32 Adaptor de aspirare (unitate de frezare dupa sablon de
copiere)*

33 Inelintermediar (distantier) pentru adaptorul de aspira-
re (unitate de frezare dupa sablonul de copiere)*

34 Scala de reglare a adancimilor de frezare (unitate de fre-
zare dupa sablon de copiere)
35 Limitator paralel*

58 Tija prelungitoare pentru dispozitivul de reglare find a
adancimilor de frezare (unitate de frezare dupa sablon
de copiere)*

59 Aparatoare de aspirare pentru prelucrarea muchiilor *

60 Surub de fixare pentru apardtoarea de aspirare *

*Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul de li-
vrare standard. Puteti gasi accesoriile complete in programul nos-

36 Sina de ghidare pentru limitator paralel (2x)* tru de accesorii.

Date tehnice

Masina de frezat multifunctionala GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Numar de identificare 3601F240.. 3601F240..
Putere nominala w 1600 1600
Turatie la mersul in gol rot./min 10000 - 25000 10000 - 25000
Preselectia turatiei ° o
Constant Electronic o °
Racord pentru aspirarea prafului ° )

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. Tn cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice anumitor tari,
aceste speificatii pot varia.
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Masina de frezat multifunctionala GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Sistem de prindere accesorii mm 8-12 8-12

toli Y= Y-
Cursa dispozitiv de frezat (unitate de frezare cu avans in adancime) mm 76 =
Greutate conform EPTA-Procedure 01/2003 kg 58 4,3
Clasa de protectie o/ o/

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. in cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice anumitor tari,

aceste speificatii pot varia.

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valorile zgomotului emis au fost determinate conform EN 60745-2-17.
Nivelul presiunii sonore evaluat A al sculei electrice este in mod normal: nivel presiune sonora 86 dB(A); nivel putere sonora

97 dB(A). Incertitudine K=3 dB.
Purtati aparat de protectie auditiva!

GOF1600CE GKF 1600 CE

Valorile totale ale vibratiilor a,, (suma vectoriald a trei directii) si incertitu-

dinea K au fost determinate conform EN 60745:

ay m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =1,5
Nivelul vibratiilor specificat in prezentele instructiuni a fost Henk Becker Helmut Heinzelmann

masurat conform unei proceduri de masurare standardizate Executive Vice President ~ Head of Product Certification
inEN 60745 si poate fi utilizat la compararea diferitelor scule Engineering PT/ETM9

electrice. El poate i folosit si pentru evaluarea provizorie a so- P

licitarii vibratorii.
Nivelul specificat al vibratiilor se refera la cele mai frecvente
utilizdri ale sculei electrice. In eventualitatea in care scula

electrica este utilizata pentru alte aplicatii, impreuna cu acce-
sorii diverse sau care difera de cele indicate sau nu beneficia-

za de o intretinere satisfacatoare, nivelul vibratiilor se poate

abate de la valoarea specificata. Aceasta poate amplifica con-

siderabil solicitarea vibratorie de-a lungul intregului interval
de lucru.

Pentru o evaluare exacta a solicitarii vibratorii ar trebui luate
in calcul si intervalele de timp in care scula electricd este de-
conectatd sau functioneaza, dar nu este utilizata efectiv. A-
ceastd metoda de calcul ar putea duce la reducerea conside-

rabild a valorii solicitdrii vibratorii pe intreg intervalul de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimentare pentru protejarea

utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu: in-
tretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea caldu-

rii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Declaratie de conformitate  C €

Declardm pe proprie raspundere ca produsul descris la
paragraful ,Date tehnice” corespunde tuturor dispozitiilor
relevante ale Directivelor 2009/125/CE

(Regulamentul 1194/2012), 2011/65/UE, 2014/30/UE,
2006/42/CE inclusiv modificarilor acestora si este in con-
formitate cu urmatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Documentatie tehnica (2006/42/CE) la:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

%/‘f{@&ﬁ 1V /LM/{L——-

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Introducerea motorului masinii de frezat in unita-
tea de frezare cu avans in adancime/unitatea de
frezare dupa sablon de copiere

(vezi figurile A -B)

- Actionati parghia de strangere pentru unitatea de frezare
cu avans in adancime/unitatea de frezare dupa sablon de
copiere 22 aducand-o in pozitie deschisa.

- impinge‘gi motorul masinii de frezat pana la punctul de opri-
re in unitatea de frezare cu avans in adancime/unitate de
frezare dupa sablon de copiere.

~ I cazul utilizérii unittii de frezare dupa sablonul de copie-
re 3 apasati parghia de strangere 25 si impingeti motorul
de frezare 11n unitatea de frezare dupd sablonul de copie-
re 3infunctie de pozitia doritd, in sus sauin jos, pand cand,
fara sa mai fie apasata parghia de strangere 25, acesta se
fixeaza in una din cele 3 degajari 26.

- Actionati parghia de strangere pentru unitatea de frezare
cuavans in adancime/unitatea de frezare dupa sablonul de
copiere 22 aducand-o in pozitia inchis.

- Reglati adancimea de frezare dorita, vezi paragraful ,,Re-
glarea adancimii de frezare”.
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Demontarea motorului de frezare de launitatea de frezare
cu avans in adancime/unitatea de frezare dupa sablonul
de copiere (vezi figura C)

- Actionati parghia de strangere pentru unitatea de frezare
cu avans in adancime/unitatea de frezare dupa sablon de
copiere 22 aducand-o in pozitie deschisa.

- Trageti motorul de frezare pand la punctul de oprire si ti-
meti-| in aceasta pozitie.

- Apasati tasta de sigurantd 21, scoateti complet motorul de
frezare din unitatea de frezare cu avans in adancime/unita-
tea de frezare dupa sablonul de copiere. In cazul utilizarii u-
nitdtii de frezare dupa sablonul de copiere 3, apasatiin
mod suplimentar parghia de strangere 25.

Montarea dispozitivului de frezare (vezi figura D)

» Pentru montarea si schimbarea dispozitivelor de freza-
re se recomanda folosirea manusilor de protectie.

in functie de scopul utilizarii sunt disponibile dispozitive de

frezare de cele mai diverse executii si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel de inalta performanta

suntadecvate prelucrarii materialelor moi ca de ex. lemnul de

esenta moale si materialul plastic.

Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi metalice

sunt mai ales adecvate pentru materiale dure si abrazive cade

ex. lemnul de esenta tare si aluminiul.

Gasiti dispozitive de frezare originale din sortimentul de acce-

sorii Bosch la distribuitorul dumneavoastra.

Pe cat posibil folositi dispozitive de frezare cu diametrul tijei

de 12 mm. Utilizati numai dispozitive de frezare impecable si

curate.

Puteti schimba dispozitivul de frezare, chiar daca motorul de

frezare este introdus in unitatea de frezare cu avans in adanci-

me/unitatea de frezare dupa sablon de copiere. Recomandam

totusi schimbarea accesoriilor cu motorul demontat.

- Scoateti motorul masinii de frezat afara din unitatea de fre-
zare cuavans in adancime/ unitatea de frezare dupa sablon
de copiere.

- Apasati tasta de blocare a axului 27 (@) si fixati-o. Eventu-
al rdsucti putin axul cu mana, pana cand dispozitivul de blo-
care se inclicheteaza.

Actionati tasta de blocare a axului 27 numai atunci
cand scula electrica se afla in repaus.

- Slabiti piulita olandezd 17 cu cheia fixa 28 (deschidere
cheie 24 mm) rotind-o in sens contrar miscarii acelor de
ceasornic (@).

- Tmpingeti dispozitivul de frezare in bucsa elastica de prin-
dere. Tija frezei trebui impinsd cel putin 20 mm in interio-
rul bucsei elastice de prindere.

- Strangeti bine piulita olandezd 17 cu cheia fixa 28 (dimen-
siuni cheie 24 mm) rasucind-o in sensul miscarii acelor de
ceasornic. Eliberati tasta de blocare a axului 27.

» Nu introduceti dispozitive de frezare cu un diametru
mai mare de 50 mm daca bucsa de copiere nu este mon-
tata. Aceste dispozitive de frezare nu se potrivesc i nuin-
trd prin placa de baza.

» inniciuncaznu strangeti bucsa elastica de prindere cu
piulita olandeza daca nu este montat un dispozitiv de
frezare. Altfel bucsa elastica de prindere se poate deterio-
ra.
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Aspirarea prafuluifaschiilor

» Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum sunt
vopselele pe baza de plumb, anumite tipuri de lemn, mine-
rale si metal pot fi daunatoare sanatatii. Atingerea sau
inspirarea acestor pulberi poate provoca reactii alergice
si/sau imbolnavirile cdilor respiratorii ale utilizatorului sau
ale persoanelor aflate in apropiere.

Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de stejar sau

de fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales im com-

binatie cu materiale de adaos utilizate la prelucrarea lem-

nului (cromat, substante de protectie a lemnului). Materia-

lele care contin azbest nu pot fi prelucrate decét de catre

specialisti.

- Folositi pe cat posibil o instalatie de aspirare a prafului
adecvata pentru materialul prelucrat.

- Asigurati buna ventilatie a locului de munca.

- Este recomandabil sd se utilizeze 0 mascd de protectie
arespiratiei avand clasa de filtrare P2.

Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra referitoare la

materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile si depunerile de praf la locul de
munca. Pulberile se pot aprinde cu usurinta.

Montarea adaptorului de aspirare la unitatea de frezare
cu avans in adancime (vezi figura E)

Adaptorul de aspirare 30 poate fi montat cu racordul pentru
furtunin partea anterioara sau in cea posterioara. Dupa ce ati
introdus adaptorul pentru inelul de copiere 50 trebuie even-
tual sa il montati rotit cu 180°, pentru ca adaptorul de aspira-
re 30 sd nu atinga parghia de deblocare 52. Fixati adaptorul
de aspirare 30 cu 2 suruburi cu cap striat 29 pe placa de baza
13.

Pentru asigurarea unei aspirari optime, adaptorul de aspirare
30 trebuie curatat regulat.

Montarea adaptorului de aspirare la unitatea de frezare
dupa sablon de copiere (vezi figura F)

Adaptorul de aspirare 32 poate fi montat cu racordul pentru
furtunin partea anterioara sau cea posterioara. Dupa ce atiin-
trodus adaptorul pentru inelul de copiere 50, fixati adaptorul
de aspirare 32 cu cele 2 suruburi cu cap striat 29 pe placa de
baza 13. in cazul utilizérilor fira adaptorul pentru inelul de co-
piere 50 montati mai intai inelul intermediar 33 pe adaptorul
de aspirare 32, conform celor ilustrate in figura.

Racordarea dispozitivului de aspirare a prafului

Fixati un furtun de aspirare (@ 35 mm) 31 (accesoriu) pe
adaptorul de aspirare deja montat. Racordati furtunul de aspi-
rare 31 la un aspirator de praf (accesoriu).

Sculaelectrica poate fi racordata direct la priza unui aspirator
universal Bosch cu pornire prin telecomanda. Acesta pornes-
te automat in momentul pornirii sculei electrice.

Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Bosch Power Tools

1609 92A 0B3(30.4.14)



184 | Romana
Functionare

Punere in functiune

> Atentie la tensiunea retelei de alimentare! Tensiunea
sursei de curent trebuie sa coincida cu datele de pe pla-
cuta indicatoare a tipului sculei electrice. Sculele elec-
trice inscriptionate cu 230 V pot functiona si racordate
la220V.

Preselectia turatiei

Curozetade preselectie a turatiei 15 puteti preselecta turatia
necesara chiar in timpul functiondrii masinii.

1-2  turatiescazutd
3-4  turatie medie
5-6  turatieridicata

Valorile redate in tabel sunt valori orientative. Turatia necesa-
ra depinde de material si de conditiile de lucru, putand fi de-
terminata printr-o proba practica.

Diametrul frezei  Pozitie rozeta

(mm) dereglare 15

Lemn de esenta tare 4-10 5-6
(fag) 12-20 3-4
22-40 1-2

Lemn de esenta 4-10 5-6
moale (pin) 12-20 3-6
22-40 1-3

PAL 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Materiale plastice 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminiu 4-15 1-2
16-40 1

Dupa ce ati lucrat un timp mai indelungat cu o turatie redusd,
lasati scula electrica sa mearga in gol la turatie maxima aprox.
3 minute pentru a se raci.

Pornire/oprire

fnainte de pornire/oprire reglati adancimea de frezare, vezi
paragraful ,Reglarea adancimii de frezare®.

Apdsati pentru punerea in functiune a sculei electrice intre-
rupatorul pornit/oprit 20 si tineti-l apasat.

Pentru fixarea in pozitie apdsata a intrerupatorului por-
nit/oprit 20, apasati tasta de fixare 19.

Pentru oprirea sculei electrice eliberati intrerupatorul pornit/
oprit 20 respectiv, daca acesta a fost blocat cu tasta de fixare
19, apasati scurt interupdtorul pornit/oprit 20 si apoi elibe-
rati- din nou.

Pentru a economisi energie, tineti scula electrica pornitd nu-
mai atunci cand o folositi.

Sistem Constant Electronic

Sistemul Constant Electronic mentine turatia aproape con-
stanta lamersul in gol si sub sarcina, asigurand un randament
uniform de lucru.

Pornire lina

Dispozitivul electronic de pornire lina limiteaza cuplul motor
inmomentul pornirii, prelungind astfel durata de viatd amoto-
rului.

Reglarea adancimii de frezare

» Reglarea adancimii de frezare se poate face numai cu
scula electrica oprita.

Reglarea adancimii de frezare la unitatea de frezare cu
avans in adancime (vezi figura G)

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare procedati dupa
cum urmeaza:

~ Puneti scula electrica cu dispozitivul de frezare montat pe
piesa de prelucrat.

- Rotiti scala gradata de reglarea fina 6 aducand-o la ,,0“.

- Reglati limitatorul capului revolver 12 in pozitia corespun-
zatoare treptei celei mai joase; limitatorul sistemului capul
revolver se inclicheteaza perceptibil.

~ Slabiti surubul cu cap striat de pe limitatorul de reglare a
adancimii 16, astfel incat limitatorul de reglare a adancimii
11 sa fie mobil.

- Tmpingeti in jos parghia de deblocare pentru functia de fre-
zare cu avans in adancime 7 si coborati lent masina de fre-
zat, pana cand dispozitivul de frezare 18 atinge suprafata
piesei de lucru. Eliberati din nou parghia de deblocare 7,
pentru a fixa aceasta adancime de avans.

- Impingetiin jos limitatorul de reglare a adancimii 11, pana
cand acesta se sprijina pe limitatorului capului revolver 12.
Aduceti cursorul cu marcajul de indexare 10 in pozitia ,0
pe scala gradatd a adancimilor de frezare 9.

- Pozitionati limitatorul de reglare a adancimii 11 la adanci-
mea de frezare doritd si strangeti surubul cu cap striat de
pe limitatorul de reglare a adancimii 16. Aveti grijasanunu
mai deplasati cursorul cu marcajul de indexare 10.

- Apasati parghiade deblocare pentru functioa de frezare cu
avans in adancime 7 si aduceti masina de frezat in pozitia
cea mai de sus.

Adancimea de frezare reglata va fi atinsa numai atunci cand,
in timpul imersiunii, limitatorul de reglare a adancimii 11 atin-
ge limitatorul capului revolver 12.

Pentruadancimi de frezare mai mari ar trebui sa executati mai
multe operatii de prelucrare, fiecare cu adancime de aschiere
redusa. Cu ajutorul limitatorului capului revolver 12 puteti im-
parti procesul de frezare pe mai multe trepte. Reglati in acest
scop adancimea de frezare doritd cu treapta cea mai de jos a

limitatorului capului revolver si selectati pentru primele ope-

ratii de prelucrare mai intai treptele superioare. Distanta din-
tre trepte este de aproximativ 3,2 mm.

Dupa o frezare de proba puteti regla adancimea de frezare
exact la cota dorita, rotind butonul rotativ 5; pentru marirea
adancimii de frezare rotiti butonul in sensul miscarii acelor de
ceasornic, pentru reducerea adancimii de frezare rotiti buto-
nul in sens contrar miscarii acelor de ceasornic. Scala 6 ser-
veste pentru orientare. O turd completa corespunde unuiin-
terval de reglaj de 1,5 mm, o diviziune gradata de pe margi-
nea superioara a scalei 6 corespunde unei modificari a inter-
valului de reglajde 0,1 mm. Intervalul maxim de reglaj este de
+16 mm.
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Exemplu: Adancimea de frezare dorita este de 10,0 mm, iar

in urma frezdrii de proba a rezultat o adancime de frezare de

9,6 mm.

- Apasati parghia de deblocare pentru functia de frezare cu
avans in adancime 7 si aduceti masina de frezat in pozitia
cea mai de sus.

- Rotiti butonul 5 cu 0,4 mm/4 diviziuni (diferenta dintre va-

loarea de referinta si cea reald) in sensul miscdrii acelor de
ceasornic.

- Controlati adancimea de frezare selectatd printr-o noua
proba de frezare.

La reglarea find a adancimii de frezare asigurati-vd cd, marca-

jul de indexare 8 de pe partea laterala a unitatii de frezare cu

avans in adancime este indreptat spre linia din mijloc dintre li-

niile stantate. Astfel veti fi siguri ca existd un interval de reglaj
suficient pentru reajustare in ambele directii.

Dupa ce unitatea de frezare cu avans in adancime 2 a coborat
la adancimea maxima, nici prin reglare fina nu se mai poate
obtine o adancime de avans mai mare, deoarece a fost folosit
intervalul maxim de reglaj.

Reglarea find nu este posbild nici cand limitatorul de reglare a
adancimii 11 atinge limitatorul capului revolver 12.

Reglarea adancimii de frezare la unitatea de frezare dupa
sablon de copiere (vezi figura H)

Pentru reglarea adancimii de frezare procedati dupa cum ur-
meaza:

- Actionati parghia de strangere a unitatii de frezare dupa sa-

blon de copiere 22 aducand-o in pozitie deschisa.

- Puteti regla preliminar brut adancimea de frezare in 3 trep-
te. Apdsati in acest scop parghia de strangere 25 si impin-
getiin sus siin jos motorul de frezare 1in unitatea de freza-

re dupd sabloul de copiere 3, pana cand, fara a mai apasa
parghia de strangere 25, motorul se va fixa intr-una dintre
cele 3 degajari 26. Distanta dintre degajdri este de cate
12,7mm(0,5").

- Lareglarea fina a adancimii de frezare serveste butonul ro-

tativ de reglare fina a adancimilor de frezare 24; pentru
marirea adancimii de frezare rasuciti-| in sensul miscarii
acelor de ceasornic, iar pentru diminuarea adancimii de
frezare rasuciti-| in sens contrar miscdrii acelor de ceasor-
nic. Intervalul de reglaj este indicat in toli si milimetri pe

scala gradata de pe butonul rotativ 24. Plaja maxima de re-

glare este de 41 mm. Scala adancimilor de frezare 34 ser-
veste pentru o orientare suplimentara.
Exemplu: Adancimea de frezare dorita trebui sa fie de
10,0 mm, in urma frezarii de proba s-a obtinut a adancime
de frezare de 9,5 mm.

~ Punetila, 0" scala butonului rotativ 24, fara a misca pro-
priu-zis butonul rotativ 24. Apoi invartiti butonul rotativ 24
in sensul miscarii acelor de ceasornic aducandu-lin drep-
tul valorii ,,0,5%

- Controlati adancimea de frezare selectatd printr-o noua
proba de frezare.
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Instructiuni de lucru

Directia si procesul de frezare (vezi figural)

» Procesul de frezare trebuie sa se desfasoare intotdeau-
nafin sens opus directiei de rotatie a dispozitivului de
frezare 18 (contraavans). in cazul frezirii in acelasi
sens cu directia de rotatie (in sensul avansului) scula
electrica va poate fi smulsa din mana.

Lafrezarea cu unitatea de frezare cu avans in adancime 2 pro-
cedati dupd cum urmeaza:

- Reglati adancimea de frezare doritd, vezi paragraful ,Re-
glarea adancimii de frezare".

~ Puneti scula electrica cu dispozitivul de frezare montat pe
piesa de prelucrat si porniti scula electrica.

- Impingetiin jos parghia de deblocare pentru functia de fre-
zare cu avans in adancime 7 si coborati lent masina de fre-
zat pand la atingerea adancimii de frezare dorite. Eliberati
din nou parghiade deblocare 7, pentru a fixa aceastd adan-
cime de avans.

- Executati frezarea cu avans uniform.

- Dupéfinalizarea procesului de frezare readuceti masina de
frezat in pozitia cea mai de sus.

- Opriti scula electrica.

Pentru frezarea cu unitate de frezare dupa sablon de copiere

3 procedati dupd cum urmeaza:

- Indicatie: Tineti seama de faptul ca dispozitivul de frezare
18, in cazul lucrarilor de frezare cu unitatea de frezare du-
pd sablon de copiere 3 iese intotdeauna afara din placa de
baza 13. Nu deteriorati sablonul sau piesa de lucru.

- Reglati adancimea de frezare dorita, vezi paragraful ,,Re-
glarea adancimii de frezare®.

- Porniti scula electrica si apropiati-o de locul care trebuie
prelucrat.

- Executati frezarea cu avans uniform.

- Opriti scula electricd. Nu puneti jos scula electricd inainte
ca dispozitivul de frezare sa se fi oprit complet.

Frezare cu limitator ajutator (vezi figura J)

Pentru prelucrarea pieselor mari, de ex. la frezarea de cane-
luri, puteti fixa pe piesa de lucru o scandura sau o sipca, cu ro-
lul de limitator ajutator si puteti conduce masina de frezat
multifunctionala de-a lungul acestui limitator ajutétor. in cazul
folosirii unitatii de frezare cu avans in adancime 2 conduceti
masina de frezat multifunctionala cu partea aplatizata a placii
de alunecare, de-a lungul limitatorului ajutator.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fara limitator paralel dis-
pozitivul de frezare trebuie echipat cu un pilot de ghidare sau
cuunrulment.

- Conduceti scula electrica pornita din lateral spre piesa de
lucru pana cand pilotul de ghidare sau rulmentul dispoziti-
vului de frezare se sprijina pe muchia piesei de prelucrat.

- Conduceti scula electrica cu ambele maini de-a lungul mu-
chiei piesei de lucru. Aveti grijd sa o asezati in unghi drept
pe aceasta. O apdsare prea puternicd poate deteriora mu-
chia piesei de lucru.
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Frezarea cu limitator paralel (vezi figura K)
Introduceti limitatorul paralel 35 cu sinele de ghidare 36 in

placa de baza 13 si fixati-l cu suruburile-fluture 41 la o distan-

ta corespunzdtoare cotei dorite. Cu suruburile-fluture 37 si
38 puteti regla suplimentar lungimea limitatorului paralel.
Cu butonul rotativ 39, dupa slabirea celor doua suruburi-flu-
ture 37, puteti regla fin lungimea. O tura corespunde unui in-

terval de reglaj de 2,0 mm, iar o diviziune gradata de pe buto-

nul rotativ 39 corespunde unei modificari de 0,1 mm a inter-
valului de reglaj.

Cu sina opritoare 40 puteti modifica suprafata de sprijin acti-

vd a limitatorului paralel.
Conduceti scula electrica in prealabil pornitd, cu avans uni-

form si apasare laterala, pe limitatorul paralel, de-a lungul mu-

chiei piesei de lucru.

Frezare cu compas de frezare (vezi figura L)
Pentru lucrari de frezare circulara puteti folosi compasul de

frezare/adaptorul pentru bare de ghidare 42. Montati compa-

sul de frezare conform figurii.

Insurubati surubul de centrare 47 in filetul compasului de fre-
zare. Introdeti varful surubului in centrul arcului de cerc ce ur-

meaza a fi frezat, avand grija ca varful sa fie infipt in suprafata
materialului.

Reglati brut raza dorita, deplasand compasul de frezare si
strangeti suruburile-fluture 44 si 45.

Cu butonul rotativ 46 puteti regla fin lungimea, dupd slabirea
surubului-fluture 45. O tura corespunde unui interval de re-
glaj de 2,0 mm, iar una din diviziunile gradate de pe butonul
rotativ 46 corespunde unei modificari a intervalului de reglaj
de 0,1 mm.

Conduceti scula electrica in prealabil pornita deasupra piesei
de lucru, tinand-o de ménerul din dreapta 4 si de manerul
compasului de frezare 43.

Frezare cu sina de ghidare (vezi figura M)

Cu ajutorul sinei de ghidare 49 puteti executa operatii de fre-

zare in linie dreapta.

Pentru compensarea diferentei de indltime trebuie sa montati
placa de distantare 48.

Montati compasul de frezare/adaptorul pentru sine de ghida-

re 42 conform figurii.

Fixati sina de ghidare 49 cu dispozitive de prindere adecvate,
de ex. menghine, pe piesade lucru. Asezati scula electricd, cu

adaptorul pentru sina de ghidare 42 montat, pe sina de ghida-

re.

Frezare cu inel de copiere (vezi figurile N-Q)

Cu ajutorul inelului de copiere 53 puteti transfera contururi
ale unor modele respectiv sabloane pe piesa de lucru.

In scopu utilizarii inelului de copiere 53 mai intai ar trebui in-

trodus adaptorul pentru inele de copiere 50 in placa de alune-

care 14.

Puneti adaptorul pentru inele de copiere 50 din partea de sus
pe placa de alunecare 14 si insurubati-l strans cu cele doua
suruburi de fixare 51. Aveti grija ca parghia de deblocare a
adaptorului pentru inele de copiere 52 sd se poatd misca li-
ber.

Alegeti inelul de copiere adecvat, in functie de grosimea sa-
blonului respectiv a modelului. Din cauza faptului ca inelul de
copiere este iesita in afard, sablonul trebuie sa aiba o grosime
minima de 8 mm.

Actionati parghia de deblocare 52 si introduceti inelul de co-
piere 53 de jos in sus in adaptorul pentru inele de copiere 50.
Camele de codificare trebuie sa se inclicheteze perceptibil in
degajarile inelului de copiere.

Controlati distanta dintre mijlocul frezei si marginea inelului
de copiere, vezi paragraful ,Centrarea placii de baza“.

» Alegeti un diametru al dispozitivului de frezare mai mic
decéat diametrul interior al inelului de copiere.

Pentru frezarea cu inelul de copiere 53 procedati dupa cum
urmeaza:

- Indicatie: Tineti seama de faptul ca dispozitivul de frezare
18, in cazul lucrarilor de frezare cu unitatea de frezare du-
pd sablon de copiere 3 iese intotdeauna afara din placa de
baza 13. Nu deteriorati sablonul sau piesa de lucru.

- Conduceti scula electrica in prealabil pornita cu inelul de
copiere spre sablon.

- Lautilizarea unitatii de frezare cu avans in adancime 2: im-
pingeti in jos parghia de deblocare pentru functia de freza-
re cu avans in adancime 7 si coborati lent masina de frezat
pand la atingerea adancimii de frezare reglate. Eliberatidin
nou parghia de deblocare 7, pentru a fixa aceastd adanci-
me de avans.

- Conduceti scula electrica cu inelul de copiere iesita in afa-
rd, apasand-o din lateral, de-a lungul sablonului.

Centrarea placii de baza (vezi figura R)

Astfel distanta dintre mijlocul frezei si marginea inelului de co-
piere va fi aceeasi peste tot, iar inelul de copiere si placa de
alunecare vor putea fi centrate una fatd de cealalta, daca va fi
necesar.

- Lautilizarea unitatii de frezare cu avans in adancime 2: im-
pingetiin jos parghia de deblocare pentru functia de freza-
re cuavans in adancime 7 si conduceti masina de frezat pa-
na la punctul de oprire in directia placii de baza. Eliberati
din nou parghiade deblocare 7, pentru a fixa aceastd adan-
cime de avans.

- Slabiti suruburile de fixare 54 aproximativ 2 ture astfel in-
cat placa de alunecare 14 sa fie mobild.

- Introduceti dornul de centrare 55 conform figurii in siste-
mul de prindere a accesoriilor. Strangeti manual piulita
olandeza, intr-atat incat dornul de centrare sa se mai poata
incd misca liber.

- Aliniati ununl fata de celdlalt dornul de centrare 55 si inelul
de copiere 53 deplasand usor placa de alunecare 14.

- Strangeti din nou bine suruburile de fixare 54.

- indepirtati dornul de centrare 55 din sistemul de prindere
aaccesoriilor.

- La utilizarea unitdtii de frezare cu avans in adancime 2: a-
pasati parghia de deblocare pentru functia de frezare cu
avansinadancime 7 sireaduceti masina de frezat in pozitia
cea mai de sus.
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Lucrul cu masa pentru masina de frezat (vezi figura S)
Unitatea de frezare dupd sablon de copiere 3 poate fi montatd
intr-o masa corespunzatoare de masina de frezat. Pentru
montaj, indepartati placa de alunecare 14 sifixati unitatea de
frezare dupa sablon de copiere 3 cu suruburile de fixare 56 pe
masa masinii de frezat.

» La montarea unitatii de frezare dupa sablon de copiere
respectati instructiunile de folosire ale mesei dumnea-
voastra pentru masina de frezat. Daca este necesar, se
vor executa gauri in masa pentru masina de frezat in vede-
rea montdrii unitatii de frezare dupa sablon de copiere.

Pentru reglajul fin al adancimii de frezare cel mai bine folositi
tija prelungitoare pentru dispozitivul de reglare fina 58 sau
cheia hexagonald speciald 57.

Frezare cu aparatoarea de aspirare (vezi figurile T-U)

Pentru prelucrarea muchiilor puteti intrebuinta in mod supli-
mentar apdratoarea de aspirare 59.

- Fixati apardtoarea de aspirare 59 cu 2 suruburi 60 pe pla-
cade bazd 13. Aparatoarea de aspirare 59 poate fifixata in
3 pozitii diferite, conform celor ilustrate in figura.

- Tnvedereaprelucrarii suprafetelor plane netede demontati
din nou apdratoarea de aspirare.

intretinere si service

intretinere si curitare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentrualucra bine si sigur pastrati curate scula electri-
ca si fantele de aerisire.

» in cazul unor conditii extreme de lucru, pe cat posibil,
folositi intotdeauna o instalatie de aspirare. Suflati
frecvent fantele de aerisire si conectati in serie un in-
trerupitor de protectie la curenti reziduali (FI). In cazul
prelucrarii metalelor in interiorul sculei electrice se poate
depune praf bun conducator electric. |zolatia de protectie
asculei electrice poate fi afectata.

Dacd este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentrua
evita punerea in pericol a sigurantei exploatarii, aceasta ope-
ratie se va executa de cdtre Bosch sau de catre un centru au-
torizat de asistenta tehnicd post-vanzari pentru scule electri-
ce Bosch.

Asistenta clienti si consultanta privind utilizarea

Serviciul de asistenta clienti va raspunde la intrebdri privind
repararea i intretinerea produsului dumneavoastra cat si pie-
sele de schimb. Gasiti desenele de ansamblu si informatii pri-
vind piesele de schimb i la:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta Bosch va raspunde cu placere la intre-
bari privind produsele noastre si accesoriile acestora.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugam
sa indicati neapdrat numdrul de identificare compus din

10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului sculei elec-
trice.
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Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Mdcelariu Nr. 30-34
013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: (021) 4057540
Fax: (021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultanta clienti: (021) 4057500
Fax: (021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com
www.bosch-romania.ro

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile siambalajele trebuie directiona-
te catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si transpunerea acesteiain le-
gislatia nationala, sculele electrice scoase
din uz trebuie colectate separat si directio-
nate cdtre o statie de reciclare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.

bbnrapcku

Yka3aHus 3a be3onacHa pabora

0061wy ykasaHua 3a besonacHa pabora
A BHUMAHUE Hpouerere BHHUMaATENHO BCHUKHU YKa-

3aHuA. HecnassaHeTo Ha NPUBELEHH-
Te N0-[0NY YKa3aHWa MOXe [a J0Befe [0 TOKOB yaap, Noxap
W/VNY TEXKHM TPaBMH.
CbXpaHABaiiTe Te31 yKa3aH!A Ha CHIyPHO MACTO.
M3non3BsaH1AT No-0oy TEPMUH «€NEKTPOUHCTPYMEHT» Ce OT-
HacA 10 3axpaHBaHK OT eNIeKTPMUECKATa MPEXa eNEeKTPONH-
CTPYMeHTH (CbC 3axpaHBalll kaben) 1 0 3axpaHBaHK OT aky-
MynaropHa batepus enekTpouHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBaLly
Kkaben).

BesonacHocT Ha paboTHoTo MACTO

» MopaabpxaitTe paboTHOTO CH MACTO UMCTO U A06peE oc-
BeTeHO. be3nopagbKbT U HELOCTATbUHOTO OCBETNEHHE
Morart Jia CMoMOTHaT 3a Bb3HUKBAHETO Ha TPY/0Ba 3M0Mo-
nyKa.

» He paboteTe c eneKTpOHHCTPYMEHTa B CPeAa C NOBH-
LIeHa ONacHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKcnnosus, B 6nu-
30CT 40 NeCHO3anan1uMM1 TeYHOCTH, ra3oBe UK Npaxo-
obpa3Hu Matepuany. Mo BpeMe Ha paboTa B €N1EKTPOUH-
CTPYMEHTHTE Ce OTAENAT UCKPH, KOUTO MOraT fia Bb3nname-
HAT NPaxo0bpasHu MaTepUany Unu napu.

» [ipbXKTe Aeua u CTpaHHYHK N1La Ha 6e3onacHo pas-
CTofIHMe, LOKATO PaboTHTe C eNEeKTPOMHCTPYMEHTa.
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AKo BHMMaHHETO By bbie 0TKNOHEHO, MoXe fia 3arybute
KOHTPONA Haf eNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

BesonacHocT npu paboTa ¢ eneKTPHUECKH TOK

» LllencenbT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa TpA6Ba Aa e nog-
XOAALY 32 NON3BaHUA KOHTAKT. B HUKaKbB clyyail He ce
[0NyCcKa M3MEHsIHe Ha KOHCTPYKUMATa Ha wencena. Ko-
rarto paboTuTe Cbc 3aHyNeHH eNeKTPOypeaH, He U3-
nonssaiiTe aganTepH 3a wencena. [10/138aHETO Ha
OPHMIMHANHK LLENCENHU U KOHTAKTH HaMansBa PUCKa OT Bb3-
HUKBaHe Ha TOKOB yap.

» Usbareaiite gonupa Ha TAnoTo Bu go 3a3emenn Tena,
Hanp. Tpbbu, OTONNUTENHHU ypeau, Newu H XNagunHu-
M. Korato 171010 B € 3a3eMeHO, PUCKBT OT Bb3HUKBaHE
Ha TOKOB Y/1ap € No-ronam.

» MNpeana3BaiiTe €NeKTPOUHCTPYMEHTA CH OT AbXKA H
Bnara. [[pOHUKBAHETO Ha BOAA B €/1IEKTPOMHCTPYMEHTA M0-
BMLIABA OMACHOCTTA OT TOKOB yaap.

» He nsnonseaitte 3axpaHBalwyua kaben 3a uenu, 3a Kou-
T0 TOM He e NpefiBUAEH, Hanp. 3a 1a HOCUTE eNEKTPOUH-
CTpymeHTa 3a kabena unu aa 3saguTe Wencena ot
KoHTakTa. [peana3Baiite kabena ot HarpABaHe, oMa-
cnaBaHe, AONUP [0 OCTPH PbOOBE HNK [0 NOABHKHH
3BeHa Ha MawLMHK. [ToBPEeHN UMK yCYKaHK Kabenu
yBeNMuaBar PUCKa OT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB yaap.

» Korato paboTute C eneKTPOMHCTPYMEHT HaBbH, H3-
non3eaiiTe cCamMmo yAbMKUTENHH Kabenu, noaxoaAILy 3a
paboTa Ha 0TKpHTO. V3M0N3BaHETO HA YABKKTEN,
npefiHa3HaueH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaManABa p1cka ot
Bb3HWKBAHE Ha TOKOB YAap.

» AKo ce Hanara U3nON3BaHeTO Ha @NEeKTPOUHCTPYMEHTa
BbB BNaXXHa cpefa, H3NoN3BaiiTe NpeanaseH NpeKbce-
Bay 32 yTEUHM TOKOBe. /13M0N13BaHETO Ha npe/naseH npe-
KbCBau 3a yTeUHU TOKOBE HaMarnABa ONacHOCTTa OT Bb3-
HUKBaHe Ha TOKOB yap.

BesonaceH HaukH Ha paboTa

» BbaeTe KOHLEHTPUPaHH, CneAeTe BHHMATENHO fedCT-
BHATa CH H NOCTbNBaMTE NPeanasnueo U pasymHo. He
M3M0N3BaiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KoraTo cTe ymope-
HH UK NOL, BNMAHKETO Ha HAPKOTHUHM BeLLeCTBa, anKo-
XON UNK ynorBaLyy nekapcTea. EQMH MUr pasceaHocT
npu paboTa C eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXE f1a UMa 3a No-
CNENCTBUE U3KNMIOUMTENHO TEXKM HApaHABaHHS.

»> Paborterte c npeanassaiyo paboTHo 06NeKNo U BUHaru ¢
npepnasH1 ounna. HoceHeTo Ha NoX0AALLM 33 NON3Ba-
HWA ENEKTPOMHCTPYMEHT U U3BbPLLBAHATA A€HHOCT IMUHH
npeanasHu CPEACTBa, KaTo AuxarenHa Macka, 3apasi
NTbTHO3aTBOPEHU 00YBKM CbC CTabuneH rpaidep, 3aLuT-
Ha Kacka Unu LyMo3arnyLmurenu (aHTuoHu), Hamanasa
pHCKa OT Bb3HWKBaHE Ha TPYA0Ba 3N10M0NYyKa.

» WU3barBaiiTe oNacHOCTTa OT BKNIOYBAHE Ha eNEeKTPOUH-
CTpYMeHTa o HeBHUMaHue. [peau Aa BKNIoUKTe Wen-
cena B 3axpaHBallaTa MpeXa Wnu Aa NoCTaBHTe aKyMy-
natopHara 6atepus, ce yBepaBaTe, ue NyCKOBUAT
npeKbCBay € B NONOXEHHe «M3KNIOUEHO». AKo, KOratTo
HOCHTE eNeKTPOMHCTPYMEHTA, IbPXKUTE NPbCTA CH BbPXY
NyCKOBMA NPEKbCBay, MK aKo NoAABaTe 3aXPaHBaLLO Ha-
npexeHue Ha eneKTPOUHCTPYMEHTA, KOraTo e BKOUeH,

CbLLECTBYBA OMACHOCT OT Bb3HMKBaHE Ha TPYA0BA 3M0M0-
nyKa.

» Mpeny fa BKNIOUMTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA, Ce yBeps-
BaiiTe, e CTe OTCTPAHUNH OT HEro BCHUKH NOMOLLHH HH-
CTPYMEHTH 1 FaeUHH KNIOUOBeE. NOMOLLEH MHCTPYMEHT,
3abpaBeH Ha BbpTALLO CE 3BEHO, MOXE [1a PUUMHMU TPABMH.

> U3barBaiiTe HeecTeCTBEHUTE NONOXKEHHA Ha TANOTO.
Paborete B cTabunHo NonoxeHue Ha TANOTO U BbB BCe-
KH MOMEHT NoAAbpXKaiTe paBHoBecHe. Taka Lue MoXeTe
[ia KOHTPO/MpaTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA No-[obpe u no-
be30nacHo, ako Bb3HWKHE HeouaKBaHa CUTYaLus.

» Paborerte c noaxoaswo obnekno. He paboterte c wmpo-
KM APEeXH UMK yKpalueHus. [ipb)KTe Kocata CH, ApexuTe
1 pbKaBHLY Ha 6e3onacHo pa3cToAHKe OT BbPTALLM ce
3BeHa Ha eneKTPOUHCTpYMeHTHTe. LLIpoKHuTe Apexy, yK-
pallieH1ATa, AbAruTe KocK Morart Aa Gbaar 3axBaHaT 1 yB-
NleYeHm OT BbPTALLM Ce 3BEHa.

> AKO € Bb3MOXXHO H3NON3BaHETO Ha BbHLLHA acnupa-
LYMOHHA CUCTEMa, Ce YBepABaiiTe, ue TA e BKMIoUeHa U
(hyHKLHOHMPa H3NPaBHO. 13N0N3BaHETO Ha acnupa-
LIMOHHA CUCTEMA HAMANABA PUCKOBETE, Ib/MKALLM Ce Ha OT-
Aenawara ce npu pabora npax.

T pHXKNUBO OTHOLIEHHE KbM €NeKTPOUHCTPYMEHTHTE

» He npetoBapBaiite eneKTPOMHCTPYMeHTa. U3non3BaiTe
€NeKTPOMHCTPYMEHTHTE CaMO CbobPa3HO TAXHOTO
npeaHasHauexwue. LLle pabotute no-nobpe 1 no-besonac-
HO, KOTaTO M3M0N3BaTe NOAXOAALLUMA ENEKTPOMHCTPYMEHT B
3a/1afieHuA OT NPOM3BOAMTENA AMANA30H Ha HaTOBapBaHe.

» He u3non3BaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHT, YHHTO MYCKOB
npeKbCBay e noBpeAeH. ENeKTPOUHCTPYMEHT, KOWTO He
Moxe Aa bbaie M3KMIoUBaH U BKNIOUBAH N0 NPENBUAEHUA OT
MPOX3BOAMTENSA HAUMH, € onaceH U TpAbBa aa bbae peMoH-
THpaH.

» Mpenyu aa npomeHATe HaCTPOMKHUTE Ha @NEKTPOUHCTPY-
MEHTa, 12 3aMeHATe PabOTHH MHCTPYMEHTH U AONbAHHK-
TeNnH! NpUcnocobneHus, KakTo U KoraTo npo-
AbMKUTENHO BpeMe HAMa [ja U3NON3BaTe eNeKTPOnH-
CTPYMeHTa, H3KNIoUBaiiTe Wencena oT 3axpaHBalyara
Mpexa W/unu H3BaxxaanTe akymynaropHara 6arepus.
Tasu MapKa npemaxBsa onacHOCTTa OT 3a/IeNCTBaHe Ha
€N1eKTPOMHCTPYMEHTA 0 HEBHUMAHHE.

» CbXpaHABaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTHTE Ha MeCTa, Kb-
[ieTo He Morat aa 6baat gocTurHaty ot geua. He gonyc-
KaiiTe Te ia 6bAaT M3NON3BaHK OT NULA, KOUTO He ca 3a-
NO3HaTH C HaYMHa Ha paboTa C TAX M He ca Npouenu Teau
MHCTPYKUMK. KOrato ca B pblLieTe Ha HEOMUTHU NoTpebuTe-
1, eNEKTPOMHCTPYMEHTHUTE MoraT ja bbaar u3knioum-
TENHO OMacHM.

» lMopabpiKaiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTHTE CH FPHXNHUBO.
MpoBepsaBaiiTe fanu NOABWKHUTE 3BeHa (DYHKLUOHH-
pat 6e3ykopHo, Aany He 3aKNHHBAT, AaNH HMa CUyNeHun
WNK NOBPEAEHN AeTaiNu, KOUTO HApYLLABAT UMK H3Me-
HAT (OYHKLMUTE Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa. Mpeau aa ns-
nonseare eneKTPOMHCTPYMEHTa, Ce Norpuxere no-
BpefieHuTe AeTainu Aa 6baar peMoHTHpaHu. MHoro ot
TPYAOBHTE 3N0NONYKH Ce IbMKaT Ha Heaobpe nopabpxa-
HU eNEeKTPOMHCTPYMEHTH U yPEau.
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» MopabpixaiiTe pexeLyuTe MHCTPYMEHTH BUHaru fobpe
3aToueHu n uucTH. [lobpe nofabpKaHUTE PEXeLLn UH-
CTPYMEHTH C 0CTpH pbbOBE OKa3Bar No-Masnko Cbpo-
TUBINEHHE 1 Ce BOMAT NMO-NIEKO.

> WU3non3BaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, fOMbIHUTENHH-
Te Npucnoco6neHns, paboTHUTE HHCTPYMEHTH U T. H.,
cbobpa3Ho HHCTPYKLUHTE Ha npousBoguTens. Mpu To-
Ba ce CboGpa3nBaiTe U C KOHKPEeTHUTE PaboTHU ycno-
BHA M ONepaLyy, KOUTO TpAGBa ja M3NMbNHHUTE.
M3non3BaHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH 33 Pa3NUHK OT
NpeaBUAEHNUTE OT NPOU3BOAMTENSA NPUNOXKEHNSA NOBHULLA-
Ba OMNACHOCTTA OT Bb3HWKBAHE Ha TPYL0BM 3M10MOMYKK.

MopabpxaHe

» [lonycKanTe peMOHTLT Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTHTe Bu
/a Ce U3BbPLUBA CaMO OT KBanUHLMPaHK CieLuany-
CTH H CaMO C U3NON3BAHETO Ha OPHIMHANHU Pe3epBHU
yacTy. 10 T031 HauMH Ce rapaHTMpa CbXpaHsaBaHe Ha bes-
0MACHOCTTa Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA.

Yka3aHus 3a 6e3onacHa pabota c ppesu

» [lonupaiite eneKTPOMHCTPYMEHTa CamMo A0 H3ONHPaHH-
Te NOBbPXHOCTH Ha PbKOXBATKHUTE, Thil KaTO CbLECTBY-
Ba ONAcHOCT (hpe3epbT Aa 3acerHe 3aXpaHBaLLYMA Ka-
6en. [pu KOHTAKT C NPOBOAHMK NMOJ HAMPEXEHHE TO MOXKeE
[a ce npefane No MeTanH1Te YacTv U 12 NPean3BuKa To-
KOB yfiap.

» 3actonopete kbM cTabunHa ocHoBa M ocHrypeTe fie-
Talna c NomMoLyTa Ha BAHTOBH CKOBH N no Apyr nop-
XOAALL HAUMH. AKO IbPXKHUTE leTaiNa Ha pbKa UK KbM TA-
IOTO CH, TOW OCTaBa HECTAOWNEH M MOXeE 12 NPean3BuKa
3aryba Ha KOHTPON Hafl ENEKTPOMHCTPYMEHTA.

» [lonycTUMaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha paboTHHA UH-
CTPYMeHT TPAOBa Aa e Haii-ManKo paBHa Ha nocoueHaTa
Ha Tabenkata Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa MaKCHManHa
CKOPOCT Ha BbpTeHe. MHCTPYMEHTH, KOUTO Ce BbPTAT C
Nno-BUCOKa CKOPOCT OT 0NyCTUMaTa, MoraT Jia ce paspy-
war.

» dpe3epu unu Apyry paboTHH HHCTPYMeHTH TpAGBa Aa
nacBaT TOUHO B NaTPOHHKKa (4aHrata) Ha Bawmusa enek-
TPOMHCTPYMEHT. PabOTHW MHCTPYMEHTH, KOUTO He nacBat
TOUHO B NAaTPOHHKKA Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA, Ce BbPTAT
HepaBHOMEPHO, BUOpUpAT CHAHO M MOraT fia J0BefaT 40
3aryba Ha KoHTpon.

» [lonupaiite eneKTPOMHCTPYMeHTa 10 06paboTBaHuA
[eTaiin, cnep KaTo NPeABapUTENHO CTe ro BKNKUKNK. B
NMPOTHBEH C/yyaii CblLieCTBYBa OMACHOCT OT Bb3HUKBaHE
Ha 0TKaT, aKO PEXELMAT IUCT Ce 3aKNMHM B 06paboTBaHus
netann.

> He nobnuxasaiite pbLeTe CH 10 30HaTa Ha (ppe3oBaHe
1 o pe3sepa. C BTOpaTa CH pbKa ApbXKTe cniomararen-
HaTa pbKOXBaTKa M/IH KOPNYca Ha eneKTPOABHraTens.
Korato ibpxuTe (hpesata c ABeTe pblie, HAMa OMacHOCT Aa
M HapaHuTe C PabOTHUS UHCTPYMEHT.

» Hukora He chpe3oBaiiTe Npes MeTanHu NpeaMeTH, Nu-
POHHM UNK BHHTOBE. CblLIECTBYBA ONAacHOCT (hpe3epbT Aa
Cce NoBpeau W fia 3anouHe fia BUbp1pa CHiHo.
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> Usnonsgaiite noaxoaALm npubopu, 3a fa oTKpHeTe
©BEeHTyanHo CKPHTH oA NoBbPXHOCTTaTpbbonposoaH,
MnK ce 0bbpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHabauTen-
HO APYXKECTBO. BN13aHETO B CbPUKOCHOBEHHE C NPO-
BO[HWLM MO, HANPEXeHKe MoXe fia NPeAn3BrKa Noxap 1
TOKOB y/1ap. YBPEeXIaHeTo Ha ra3onpoBo/ MOXe f1a JoBe-
e Ao ekcnnosua. NoBpexaaHeTo Ha BOLONPOBOA UMa 33
NocneacTBUe roneMn MaTepranti LLETH U MOXe fia npe-
[QM3BMKa TOKOB yaap.

» He u3nonasgaiite 3aTbNeHu UN1 NoBpefeHH hpesepu.
3atbneHu UK noBpeaeHu hpesepu yBennuaBar TpUeHe-
T0, MOTaT fia NPeAM3BUKaT 3aKNMHBaHe 1 BOAAT Ao Aeba-
naHcupaxe.

» Mo Bpeme Ha paboTa ApbKTE eNEKTPOMHCTPYMEHTa
3[paBo c ABETE Pblie U 3aeMmaiiTe cTabunHo nonoxexne
Ha TAnoto. C iBeTe Pblie eNeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce B
Mo-CUrypHO.

» OcurypsBaiite obpaboTsanus peraiin. [letain, 3axea-
HaT ¢ NoAXoAsLLM NpUcnocobneHra unu ckobu, e 3acTono-
PEH M0 3/1paBO W CUTYPHO, OTKONKOTO, aKO IO IbPXKHTE C
pbka.

» Mpeny fa ocTaBUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA, U3UaKBaiTe
BbpTEHETO Aa CNpe HanbAHO. B NpoTHBEH ciyyal us-
MON3BaHUAT PAbOTEH MHCTPYMEHT MOXE fia AoNpe Apyr
npenMeT ¥ Aa Npeu3BrKka HEKOHTPONMPAHO NpeMecTBaHe
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

OnucaHKe Ha NPOAYKTa U Bb3MOX-
HOCTHTE My

MpoueTeTe BHUMaTENHO BCHUKM YKa3aHHA.
Hecna3BaHeTo Ha Np1BENEHHTE NO-H0NY YKa-
3aH1A MOXe 1a 10Befie 10 TOKOB YAap, Noxap
W/MNU TEXKKM TPABMU.

Mons, oTBopeTe pa3rbBaliara ce KOpHLa C PUrypuTe 1, AoKa-
T0 yeTeTe PbKOBO/CTBOTO 33 €KCNNoarTaLus, A 0CTaBeTe OTBO-
peHa.

MpenHasHaueHHue Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA

ENeKTPOMHCTPYMEHTBT € NpeHa3HaueH 3a (ppesoBaHe Npu
M3M0N3BaHe Ha TBbp/ja OCHOBA Ha KaHanu, pbbose, npoduny
1 NPOAbITOBaTH OTBOPH, KAKTO M Ha KOMWUPHO (hpe3oBaHe Ha
[IbPBECHW MaTepHany, NnacTMaca 1 ek CTPOUTENHN Mare-
puanu.

[Py NOHWKEHA CKOPOCT Ha BbpTEHE U C NoaxoasLiM pesepu
morat fja bbaat 06paboTBaHM CblLO U LIBETHW METANN.
Namnara Ha T031 eNneKTPOMHCTPYMEHT € NpefHa3HaueHa 3a
HenocpeaCTBEHO OCBETABAHE Ha 30HaTa Ha paboTa u He e
NOMX0/IALLA 32 OCBETABAHE Ha NOMELLEHMSA UK 3a BUTOBY Lie-
.
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U306pa3eHn enemeHTH

HoMeprpaHeTo Ha enemeHTUTe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA Ce
OTHacA 10 M300paKEHMATA Ha CTPAHULMTE C PUTYpHTE.
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EnexTpopsuraren

Mogyn 3a BpA3BaHe

Mogayn 3a konupaHe

PbkoxBaTka (M3onupaHa noBbPXHOCT 3a 3axBalljaHe)
BbpTaLLa ce pbkoxBaTKa 3a (MHO Perynupaxe Ha abnoo-
unHaTa Ha pe3oBaHe (Moayn 3a BpA3BaHe)

Ckana 3a (hvHO perynupaHe Ha bnbounHata Ha peso-
BaHe

OcBoboxpaBall NocT 3a BpsiaBaHe

MHaekceH Mapkep 3a (OMHO perynupaxe

Ckana 3a jbnbounHata Ha hpe3oBaHe (Moayn 3a BpA3-
BaHe)

Mnb3ray ¢ MapkUpoBKa (Moayn 3a BpA3BaHe)
[1bnbounHeH orpaHnunTen (Moayn 3a BpA3BaHe)
BbpTALLa ce cTbnanoBuaHa onopa

OcHoBHa nnova

AHTUDPHUKLIMOHHA NNoYa

[oTeHLMoMeTbp 3a NpeBapHTENeH M300p Ha CKOpPOCTTa
Ha BbpTeHe

BWHT C HakaTeHa rnasa 3a AbNOOUMHHHA OrpaHuum1Ten
(mopyn 3a Bpsi3BaHe)

Kpwunuarta raiika c uaHra

bpesep*

3acTonopABalL, 6yTOH 3a NyCKOBUA NPeKbcBay
[ycKoB npekbcBay

OcuryputeneH bYTOH 3a U3BaXaHe Ha enexTp
oaBwrarens

TNocT Ha Mofiyna 3a BpA3BaHe/Konupaxe

OTBOpPY 3a HanpasnABaLLMTE WAHTM Ha npucnocobne-
HMETO 3a YCNOPENHO BOAEHE

BbprALua ce pbKoxBaTka 3a OMHO perynupaxe Ha abnbo-
unHaTa Ha pe3osaHe (MoayN 3a KoNupaHe)
Nocr3arpybo perynupate Ha gbnbounHarta Ha opesoBa-
He (Moayn 3a Konupaxe)

OtBOpY 3a rpybo perynupate Ha abnbounHara Ha dpe-
30BaHe B MOJ1y/a 3a KONupaHe

ByToH 3a bnokupaHe Ha Bana

[aeueH kntou 24 mm

BWHT C HakaTeHa rnaBa 3a aanTepa 3a NpaxoynasaHe
(2x)*

Apantep 3a npaxoynaesHe (Mofyn 3a Bp3BaHe) *
Mapkyu 3a npaxoynassate (@ 35 mm)*

Anantep 3a BK/oUBaHe Ha acn1paLMoHHa ypeba
(mMomyn 3a konupaHe) *

MesxauHeH NpbCTeH 3a afanTopa 3a NpaxoynassHe
(mopyn 3a konupaxe) *

Ckana 3a f;bnbounHara Ha ppesoBaHe

(Momyn 3a konupaHe)

Mpucnocobneue 3a ycrnopeaHo BoaeHe*
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HanpasnsBalla WwaHra 3a npucnocobnexueto 3a ycno-
penHo BoaeHe (2x)*

BWHT ¢ Kprnuata rnasa 3a MHO perynupaxe Ha npucno-
cobneHueto 3a ycnopeaHo sogeHe (2x)*

BWHT ¢ Kpunuara rnaea 3a rpybo perynupaxe Ha npucno-
cobneHueTo 3a ycnopeaHo BogeHe (2x)*

ByToH 3a huHO perynupate Ha npucnocobneHueTo 3a
ycrnopeaHo BofieHe *

Perynupyema onopHa WwiHa 3a npucnocobnexueTo 3a
ycnopeaHo BofieHe *

BWHT ¢ kpunuata rnaea 3a IpUCNocobneHUeTo 3a ycno-
peaHo BoaeHe (2x)*

MpucnocobneHue 3a hpesoBaHe No Kpbrosa gbra/Anan-
Tep 3a HanpaenABallaTa WrHa*

PbKoxBaTka Ha npucnocobnex1eTo 3a hpe3oBaHe no
Kpbrosa abra*

BWHT ¢ Kpunuara rnaea 3a rpybo perynupaHe Ha npucno-
cobneHueTo 3a (hpesoBaHe No Kpbrosa bra (2x)*
BWHT ¢ Kp1nuata rnasa 3a MHO perynupaxe Ha npucno-
cobneHueto 3a (hpesoBaHe no Kpbrosa gbra (1x)*
BbpTALLa ce pbKoxBaTKa 3a ()MHO PErynupaHe Ha npuc-
nocobneHueTo 3a hpe3oBaHe no Kpbroea abra*
LleHTpupalL BUHT 3a NprcnocobneHneTo 3a hpe3oBaHe
1o Kpbrosa bra *

[ucTaHuMoHHa nnoya (BKMoueHa B OKOMMNEKTOBKATA HA
npucnocobneHueTo 3a hpesoBaHe No KPbrosa fbra) *
HanpasnsBauia wuHa*

SDS-apanTep 3a Konupalla BTynka

3acTonopsBaly BUHT3a adanTepa Ha Konupalyara BTy/ka
(2x)

NocT 3a 0cBobOXABaHE Ha afanTepa Ha Konupalyara
BTyNKa

Konupatua BTynka

3acTonopABalL BUHT 33 aHTUPPUKLIMOHHATA Moy
LleHTpoBaLLY AOPHHUK

3acTonopABalLM BUHTOBE 3a MOJYNa 3a KonUpaHe *
CneLuan1anpaH LeCToCTEHeH Koy 3a (OMHO perynupa-
He Ha ibnbourHaTa Ha hpesoBaHe (Mopyn 3a
Komupaxe)*

YabmKkuTen 3a mHo perynupate Ha fbnbounHata Ha
thpesoBaHe (Moayn 3a Konupaxe)*

[paxoynoBuTENEeH KOXyx 3a paboTa B 6nn3ocT Ao
pvbose *

3acToNOPABALL, BUHT 32 PAX0YNOBUTENHNS KOXYX *

*U306pasennTe Ha IHrypUTE U ONUCAHUTE AOMBIHUTENHH NPHCNO-
cobneHus He ca BKMIOUEHN B CTAaHAAPTHATa OKOMNNEKTOBKA Ha
ypena. U3uepnateneH cnucbK Ha AONbNHUTENHUTE NpHcnocobne-
HUA MOXeETe fla HaMepPHTe CbOTBETHO B KaTanora H1 3a A0NbNHK-
Tenwu npucnocobnenus.
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TexHuuecku AaHHU
MynTucbyrkumoHanHa pesa GOF 1600 CE GKF 1600 CE
KatanoxeH Homep 3601F240.. 3601F240..
HomuHanHa KOHCyMMUpaHa MOLLHOCT W 1600 1600
CKopOocCT Ha BbpTeHe Ha npaseH Xog, mint 10000 -25000 10000 -25000
MpenBapuTeneH u3bop Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHE ° °
Mogyn 3a nopibpxaHe Ha NOCTOAHHA CKOPOCT Ha BbpTEHE ° o
Bb3MOXKHOCT 3a BKNIOUBAHE Ha acn1paLMoHHa cUcTeMa ° )
'He3[0 3a paboTeH MHCTPYMEHT mm 8-12 8-12
WHYOBE V=" Y=
Xop Ha pe3oBalyaTa rnaea (Mogyn 3a Bps3BaHe) mm 76 =
Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Knac Ha 3awuTa ERAL [ol/n

[laHHuTE Ce 0THAcAT 40 HoMUHaNHO HanpexeHue [U] 230 V. Mpu pasnnuHo HanpexeHwe, KakTo U NpY CNeLManHuTe U3MbIHEHNA 3 HAKOW CTPaHK f1a-

HHUTE Morar fia ce pasnuyasar.

Undopmauusa 3a snbuBaH Wwym 1 BUGpauun

CTOMHOCTHTE Ha U3NbUBAHMA LWYM ca onpeaeneru cbrnacHo EN 60745-2-17.
PaBHMLEeTO A Ha reHep1paHua LWym 0bMKHOBEHO €: paBHHLLE Ha 3BYKOBOTO HansraHe 86 dB(A); MowHOCT Ha 3Byka 97 dB(A).

HeonpepeneHocT K =3 dB.
Paborete ¢ wymo3sarnywurenu!

GOF 1600 CE| —GKF 1600CE

MbnHaTa CTOMHOCT Ha BUbpaLmKTe a;, (BeKTOPHaTa Cyma no TpUTe Hanpas-
NeHun) 1 HeonpeaeneHocTTa K ca onpegenexu cbrnacHo EN 60745:

3
K

m/s? =55 =6,0

MocoueHoTo B TOBA PbKOBOACTBO 32 €KCMNOATALMA PABHHULLE
Ha reHepupaHuTe BUDPALIMK € U3MEPEHO CbIMACHO NpoLeay-
pa, cTaHpapTuaupaHa B EN 60745, n Moxe fia Cny»u 3a cpas-
HABaHE Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTH efiuH ¢ Apyr. To e nogxoas-
140 CbLLO W 32 NPeABapHTENHA OPUEHTUPOBbBYHA NPeLIeHKa Ha
HaToBapBaHETo OT BUOpaLMH.

ocoueHoTo HMBO Ha reHep1paHuTe BUDpaLMK e NpeacTaBu-
TEMHO 3a HaN-YeCTo CPELLAHUTE NPUNOXXEHHUA HA ENEKTPONH-
cTpymeHTa. AKo obaue eneKTPOMHCTPYMEHTBT bbaie M3Mon3-
BaH 3a ApYry AENHOCTH, C Pa3NUUHK PabOTHU MHCTPYMEHTH
1nu be3 HeobxoaMMOTO TexHUUECKo 0BCnyXKBaHe, HUBOTO HA

BVI6paLLI/IMTe MO>XXe Aa ce pa3nuuasa. Toa bumornopa YBENU-

UM 3HAUMTENHO CYMAPHOTO HAaTOBapBaHe OT BUDpaLnK B Npo-
Lieca Ha pabora.

3aTouHarta npeLieHKa Ha HaTOBapBaHETOo OT BUbpaLuu TpAbea
na bbaat B3WMaHW NpeBu M NepuoauTe, B KOUTO eNeKTpo-
MHCTPYMEHTBT € U3KNIoueH Ui paboT, Ho He ce non3ga. To-
Ba OM MOTNO 3HAUMTENHO 1a HAMANW CYMapHOTO HaTOBapBaHe
0T BUOpaLmu.

pean1ceanTe AOMbAHUTENHU MEPKHM 3 NPeAnasBaHe Ha pa-

BoTeLLsA C eNeKTPOMHCTPYMEHTA OT Bb3AEMCTBUETO Ha BU-
OpaluuTe, HanpuUmep: TexHUYecKo obCnyxBaHe Ha

€1eKTPOUHCTPYMEHTa M PabOTHUTE MHCTPYMEHTH, NOAAbPXaA-
He Ha pbLeTe ToNnMK, LienecbobpasHa opraHu3alua Ha pabor-

HUTE CTbMKH.

m/s? =15 =1,5
Oeknapauus 3a cooteerctene (€
C Mb/IHA OTFOBOPHOCT HKE IeKNap1pame, Ue ONMUCaHUAT B
pasfena « TeXHUUECKHM JaHHW» CbOTBETCTBA HA BCHUKKM Banua-
HW U3MCKBaHKA Ha AupekTuBmuTe 2009/125/E0
(Pasnopenba 1194/2012), 2011/65/EC, 2014/30/EC,
2006/42/EQ, BKNIOUNTENHO Ha U3MEHEHMATA UM U MOKPHBA
M3WCKBaHUATA Ha cTaHaapTuTe: EN 60745-1,
EN60745-2-17.
TexHuuecka fiokymeHTauus (2006/42/EQ) npu:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
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MoHTHpaHe

» Mpepav u3BbplIBaHE HA KAKBUTO U Aia € AEHHOCTH NO
€NeKTPOUHCTPYMEHTa M3KNIouBaiTe Wencena ot 3a-
XpaHBallaTa Mpexa.

MocraBeTe eneKkTpoABUraTens B MOAyNa 3a BpA3-
BaHe/konupaHe (BuxTe churypu A -B)

- OTBOpeTe 3acTONOPABALLMA N10CT 38 MOAYNa 3a BpA3BaHe/
KonupaHe 22.

- Bkapa¥Te enekTpoaBurarens 4o ynop B MoAyna 3a BpA3Ba-
He/Konupaxe.

- [lpu u3non3sate Ha MoAyna 3a konupaxe 3 HaTUCHeTe 3a-
cTonopABalLmMa nocT 25 1 BkapaunTe enekTpogBuratens 3a
(hpesoBaHe 1 B Moiyna 3a konupawe 3 B 3aBUCMMOCT OT
XenaHara no3uLmMA Harope U1 HaJony, LokaTo Npu oTnyc-
HaT 3acTonopABalL N0CT 25 ToM Ob/ie 3aXxBaHaT C NpeLLpak-
BaHe B eQiuH OT TpUTE 0TBOPA 26.

- 3atBopeTe 3aCcTONOpABALYMA NOCT 3a MOAYNa 3a Bps3BaHe/
MOfy/a 3a Konupaxe 22.

- YcraHoBeTe xenaHata ibnbourHa Ha BpA3BaHe, 3a Lenta
BWXTe pa3fiena «Perynupane Ha ibnbounHata Ha BpA3Ba-
Heé».

WU3BaxpaHe Ha eneKTpoABHraTens 3a (hpe3oBaHe OT MO-

[Ayna 3a BpA3BaHe/mogyna 3a konupaue (Buxre cur. C)
- OTBOpeTe 3acTONoOPABALLXA NOCT 32 MOfyNa 3a BpA3BaHe/
KonupaHe 22.

- Wanbpnaiite enekTpoaBHraTens 3a hpe3oBaHe [0 ynop 1
r0 3a[PbXKTE B Ta3u NO3ULUS.

- HarucHeTe ocuryputentus byToH 21 v U3BaaeTe HambHO
€/eKTPOABHraTeNa 3a hpesoBaHe OT MOAY/a 3a BpAi3BaHe/
Mofiyna 3a KonupaHe. py1 “3non3saHe Ha MOyNa 3a Konu-
paHe 3 B JOMb/IHEHWE HATUCHETE 3aCTONOPABALLMSA NOCT 25.

MocTaBAHe Ha paboOTHNUA HHCTPYMEHT
(Bmxre chur. D)

» Mpu noctaBAHe U CMAHA Ha PabOTHUA MHCTPYMEHT ce
npenopbuBa Aa pabotute c npeANasHu pbKaBULK.

B 3aBUCHMOCT OT KOHKPETHO M3MbIHABAHATA IEMHOCT MOXETE
[1a U3on3Bare (hpesepu C PasfMUHO U3MbIHEHWUE W C Pa3nny-
HO KauecTBo.

dpesepu ot 6bp3ope3Ha CTOMaHa ca NoAX0AALLM 33 0bpa-
boTBaHe Ha MEKM MaTepHanu, Hanp. MeKa bPBECHHa v NnacT-
Macu.

®pe3epu ¢ TBbPAOCNNABHU NNACTHHH Ca CMELMANHO Npef-
HasHaueHu 3a TBbPAM W abPasnBHW MaTepHani KaTto TBbpaa
[IbPBECHHA 1 anyMUHUIA.

OpuruHantu hpesepu ot borarara npoU3BOACTBEHA raMa Ha
Bolu 3a AOMbAHKTENHW NPUCNOCOBNEHUA MOXETE 1a HaMepH-
Te Npy Baluus Tbprosell.

o Bb3MOXHOCT M3MON3BaNTE (hpesepu C AMaMeTbp Ha onalLl-
Kkata 12 mm. U3non3gaiite camo Aobpe nouncTeHu hpesepu
B OT/IMUHO CbCTOAHKE.

MoxeTe f1a CMeHHTe (pesepa v KoraTo eNeKTpofBUraTens e
NnocTaBeH B MOAyNa 3a BpA3BaHe/Konupaxe. Bbnpeku ToBa
Bu npenopbusame fja cMeHsATe dpesepa npu AeMOHTUPaH
eNeKTpoABHraTen.

- W3BaneTe enekTpoABHraTens oT MOfyNa 3a BpA3BaHe/ko-
nupaHe.

- HartucHerte 1 3aapbxTe byToHa 3a brokupaHe Ha Bana 27
(@). NMpy HeobxoaMMOCT 3aBbpTETE Bana NEKO Ha Pbka,
[10KaTO BNIOKMPALLMAT MEXAHU3BM 0 3aXBaHe C NpelLpak-
BaHe.

Hatuckaiite 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha Bana 27 camo ko-
raTo BbpTeHeTO € CNPANO HaMbAHO.

- PasBuiiTe xoneHapoBata ranka 17 ¢ raeunus kniou 28
(paamep 24 mm) upes 3aBbpTaHe B NOCOKa, 0bpaTHa Ha
YacoBHMKOBATa CTPENKa (@).

- Bkapaitte hpesepa B uaHrata. Onatukara Ha hpesepa
TpAbBa Aa bbae BKapaHa Hai-Manko Ha 20 mm B LaHraTa.

- 3arerHete xoneHapoBata ranka 17 ¢ raeuHus knioy 28
(pa3mep 24 mm) KaTo A BbPTUTE MO NOCOKA HAa YACOBHUKO-
BaTa cTpenka. OtnycHeTe byToHa 3a bnokupaHe Ha Bana 27.

> He nocraesiite (hpesepu c AUameTbp, NO-ronAm or
50 mm 6e3 konupawa BTynka. Takuea hpe3epu He Mo-
raT [ila MMHaT pe3 0CHOBHaTa nnova.

» He 3arAraiite XoneHapoBarta raiika Ha LaHrata 3apaso,
aKo He @ MOHTHPaH pe3ep. B NpoTMBEH Cnyuar LaHrara
Moxe Aa bbae nospeseHa.

Cucremasa npaxoynaBsiHe

» [NpaxoBe, oTAeNALM ce Npu 0bpaboTBAHETO HA MaTEpPHUANK
KaTo ChAbpXally 0oBo 60U, HAKOW BUAOBE AbPBECHHA,
MWHepanu 1 MeTanu Morat aa 6bfiar onacHu 3a 3apaseto.
KOHTAKTLT 10 KOXaTa Uiu BAMLLIBAHETO Ha TakMBa NPaxoBe
Morart fia Npeau3BUKaT anepriuHu peakuuu u/unv sabons-
BaHMWA Ha AMXaTeNnHuTe MbTULLA Ha paboTelus ¢
€N1eKTPOMHCTPYMEHTA MM HaMUPaLLUY ce Habnu3o nuua.
Onpefenexy Npaxose, Hanp. OTAENALIMTE ce Npu obpa-
6oTBaHe Ha byk 1 ibb, ce cuMTaT 3a KaHLEeporeHHH, ocobe-
HO B KOMOMHaLMA C XMMUKaNW 33 TPETUPAHE Ha IbPBECHHA
(xpomar, KoHcepBaHTH M Ip.). [lonycka ce obpaboTaHeTo
Ha CbAbpXKally a36ecT MaTepuany camo oT CbOTBETHO 00Y-
UeHU KBaNM(HLMPaHKU NULA.

- [No Bb3MOXHOCT M3MoN3BakTe NoaxoaAiLa 3a 0bpabot-
BaHWA MaTepuan CUCTeMa 3a NPaxoynaBsHe.

- OcurypaBaiite 10bpo NpoBeTpABaHe Ha PaboTHOTO
MACTO.

- [penopbuBa ce M3N0N3BaHETO Ha AUXaTeNHa Macka ¢
hunTbp ot Knac P2.

CnasBaiTe BanvaHUTe BbB Baluara cTpaHa 3akoHOBM pa3no-

pendw, BanuaHu npu 0bpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepHa-

nH.

» U3barsaiiTe HaTpynBaHe Ha npax Ha paboTHoTo MACTO.
MpaxbT MOXE NECHO A Ce CaMOBb3NIAMEHH.

MoHTHpaHe Ha aaanTep 3a NpaxoynaBsAHe Ha MoAyna 3a
Bpa3BaHe (Buxre cur. E)

AnanTepbT 3a npaxoynaesaHe 30 Moxe Aa Obie MOHTUPaAH C
LuyLepa 3a WnaHra Ha NpaxocMyKauka Hanpep unu Hasag.
IMpu nocTaBeH afanTep 3a Konupatya BTyska MOXe Aa Ce Ha-
NOXM 1a MOHTHPaTe aflanTepa 3a Konupalla BTynka 50 3aBbp-
TAH Ha 180°, 3a f1a He ce AonMpa NPaxoynoBUTENHUAT aaan-
Tep 30 10 0cBObOXAABALLMA NocT 52. 3axBaHeTe ananTepasa
npaxoynasaHe 30 c jBaTa BMHTA C HaKaTeHa rnasa 29 KbM 0C-
HoBHaTa nnova 13.
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3a ocurypsBaHe Ha onTUMasnHa CTeneH Ha npaxoynasaHe
anantepbT 30 TpabBa neproaruHo fa bbae NOUMCTBaH.

MoHTHpaHe Ha afanTepa 3a NpaxoynaBsAHe KbM MOAyna
3a konupaHe (Bwxre curypa F)

ApnanTepbT 3a npaxoynassaHe 32 Moxe Aa bbae MOHTUpPaH ¢
LyLepa 3a LWnaHra Hanpea Unu Hasag. Mpy nocTaBeH aaan-
Tep 3a Konupalya Brynka 50 3axaHeTe afanTepa 3a npaxo-
ynaefHe 32 c iBaTa BUHTA C HaKaTeHa rnasa 29 KbM OCHOBHa-
Tannoua 13. Mpu u3nonseaxe 6e3 afanTep 3a Konupaila
BTy/NKa 50 npefiBapuTENHO MOHTUPANTE MEXIMHHWA NPbCTEH
33 kbM apanTepa 3a npaxoynaeAHe 32, KAKTO e NOKa3aHo Ha
curypara.

BkniouBaHe Ha acnMpaUMoOHHa CHCTaMa

Bkniouete Mapkyua Ha acnMpaLMoHHa ypenba/npaxocMykau-
Ka (@ 35 mm) 31 (nonbAHKTENHO NpUcnocobneHke) KbM
MOHTMpPaHHA apanTep. CBbpxeTe Mapkyua 31 ¢ npaxocmy-
Kauka (DonbAHWTENHO Npucnocobnexue).
ENeKTPOMHCTPYMEHTLT MOXe fia bbaie BKNtoueH Henocpea-
CTBEHO KbM KOHTaKTa Ha YyHUBEpPCaHa NpaxocMyKauka Ha
Bolu ¢ Moiyn 3a AMCTaHUMOHHO 3aaeicTBaHe. Ipu cTapTUpa-
HETO Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTa aBTOMATUYHO 3anouBa Aa pa-
60T1 M NpaxocMyKaukara.

M3nonsBaHara npaxocMykauka Tpsabea fia € NpuUrofHa 3a pa-
6ota c 0bpaboTaHua MaTepuan.

Axo npy pabota ce o1aeNsA 0cobeHO BpeeH 3a 30paBeTo npax
MNW KaHLiEPOTeHEH Npax, U3Mnon3BanTe cneluanusmupaHa npa-
XOCMYyKauka.

PaboTa c eneKTpoHHCTPyMeHTa

lMyckaHe B ekcnnoartauus

> BHuMaBaiiTe 3a Hanpe)XXeHHeTo Ha 3aXpaHBalLaTa Mpe-
%a! HanpexxeHneTo Ha 3axpaHBaLiaTa Mpexa Tpabea
[a CbOTBETCTBA Ha ;JaHHKTe, NOCOUEeHH HaTabenkaTaHa
€eneKTPOUHCTPYMeHTa. Ypeau, o6o3Hauenu ¢ 230V,
morar Aa 6baar 3axpaHBaHH U ¢ HanpexeHue 220 V.

MpeaBapHUTeNnHo ycTaHOBABaHE HAa CKOPOCTTA Ha BbpTeHe
C noTeHUMOMETbPA 3a NPeBapPUTENHO YCTaHOBABAHE Ha CKO-
pOCTTa Ha BbpTeHe 15 MoXeTe fja U3MeHATE CKOPOCTTa Ha
BbPTEHE Cb0OPa3HO KOHKPETHATa IEMHOCT CbLLO U N0 BpeEMe
Ha pabora.

1-2 HUCKA CKOPOCT Ha BbpTeHe
3-4  cpepHa cKopoCT Ha BbpTeHe
5-6 BMCOKA CKOPOCT Ha BbpTeHe

lMocoueHuTe B TabnuLara CTOMHOCTA Ca OPUEHTUPOBBUHH.
Heobxoanmara cKOpoCT Ha BbpTeHe 3aBUCH 0T 0bpaboTBaHms
marepuan 1 KOHKpeTHUTe paboTHM YCNIOBMA U MOXeE A ce on-
peneny upes U3npobBaHe Ha NpakTUKa.

Marepuan [ametbp Ha  MMo3uuuA HA NoTeHLHo-
tpesepa (mm) meTbpa 15

TBbpAaa abp- 4-10 5-6
BecuHa (byk) 12-20 3-4
22-40 1-2
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Marepuan Ouametbp Ha o3uLUA Ha NOTEHLMO-
thpesepa (mm) MmeTbpa
Meka abpBe- 4-10 5-6
cuHa (bop) 12-20 3-6
22-40 1-3
LWnepnnar 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Mnactmaca 4-15 2-3
16-40 1-2
B anyMUHHN 4-15 1-2
16-40 1

Cnep npofbmkuTenHa pabota ¢ HUCKA CKOPOCT Ha BbpTeHe
TpAbBa [1a 0XNafuTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, KaTo ro 0CTaBuTe
[Aa pabotu Ha npaseH Xof B NPOAbKEHHE NPUB. Ha 3 MUHY-
TW C MaKCUMasHa CKOPOCT Ha BbpTEHE.

BkniousaHe u H3KnouBaHe

lpenu BKNtouBaHe HAacTpoiiTe fbnbouKMHaTA Ha BPA3BaHe, BU-
XTe pasgena «PerynupaHe Ha ibnbourHata Ha BpA3BaHe».
3a BKNoUBaHe Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTA HAaTUCHETE U 33APb-
XTe NycKoBWA NpekbeBau 20.

3a 3acronopsABaHe Ha HaTUCHATHA NYCKOB NpekbcBay 20 Ha-
THCHeTe byToHa 19.

3a U3KNIOUBAHE Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA OTMYCHETE NMyCKo-
BUA NpekbcBay 20, CbOTBETHO aKo e 3acTonopeH ¢ byToHa
19, nbpBoO HaTMCHETE KPATKOTPANHO U CNef TOBa OTNYCHETe
MyCKOBKA NpekbcBay 20.

3a ;ia necTuTe eHeprua, ApbXKTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA B0~
UeH camo Koraro ro nonagare.

Mopyn 3a nocTosiHHa CKOPOCT Ha BbpTeHe

EnekTpoHeH MoayN NoAAbpIKa CKOPOCTTA Ha BbPTeHe Ha npa-
3€H X0/ 1 NOA HAaTOBapBaHe NPaKTMUECKW MOCTOAHHA, C KOETO
ocHrypsBa NocTosHHO [106pa NPOM3BOANUTENHOCT.

MnaBHo BKNlOUBaHe

EnekTpoHHO ynpaBneHue 3a NnaBHO BKMOUBAHE OrpaHiyaBa
BbPTALLMA MOMEHT NPU CTapTUPaHe U yBeN1uaBa AbArotpan-
HOCTTa Ha eNneKkTpoaBuratens.

PerynupaHe Ha ;bnbounHaTa Ha BpA3BaHe

» [lonycka ce perynupaHeTo Ha AbnbounHaTta Ha BpA3Ba-
He A1a ce N3BbpLUBa CaMO KOFaTo eNeKTPOUHCTPYMEH-
TbT € U3KNIOYEH.

PerynupaHe Ha AbnbounHata Ha BpA3BaHe Ha MOAYNa 3a
BpA3BaHe (BuxTe churypa G)

Ipybo perynupate Ha AbnbounHaTa Ha BpA3BaHe Ce U3BbpLL-
Ba N0 CNIE[HNA HAUMH:

- [loctaBeTe enekTPOMHCTPYMEHTA C MOHTUPaHUA dpesep
BbpXy 0bpaboTBaHus aeTain.

- 3aBbpreTe ckanata 3a huHO perynupaxe 6 fo no3uums
«O».

- Hacrpoiite BbpTALLaTa ce cTbnanHa onopa 12 Ha Hal-Hu-
CKOTO CTbNano; BbPTALLATa Ce CTbNasHa onopa nonaza B
CbOTBETHATa NO3MLMA C OTYETAMBO NpeLLpaKBaHe.
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- OcBobogeTe BUHTA C HakaTeHa rnaea 16 Ha AbnboUYMHHKA
OrpaHuumnTEN, Taka ue AbNnboUMHHKAT orpaHrunTen 11 fa
MOXe Aia e IBUXKM CBODBOAHO.

- HatucHete Hagony ocBoboxpaaBalumua nocT 7 Ha Moayna3a
BpA3BaHe 1 6aBHO cnycHeTe 0bepdpesata Hafony, Aoka-
T0 (hpe3epbT 18 fonpe 10 NOBbPXHOCTTA Ha AeTaina. OT-
HOBO OTMyCHeTe 0cBObOXAABaLLMA NOCT 7, 33 Aa (IUKCHpa-
T€ Ta3u 1bNbOUMHA Ha BPA3BaHe.

- HatucHete AbnbOUMHHMA orpaHuunTen 11 Hafony, foKaTo
[onpe 10 BbpTALLaTa Ce CTbnanHa onopa 12. Mocraeete
nnb3raua c Mapkepa 10 Ha no3uuus «O» Ha ckanata 3a fibn-
bounHaTa Ha hpe3oBaHe 9.

- Hactpo#Te abnbounHHKA orpaHnumrTen 11 Ha xenaHata
[bNBOUMHA M 3aTETHETE BUHTA C HakaTeHa rnaBa 16. Ha
[bNbOUMHHKA OrpaH1u1Ten. BHMMaBaliTe Npy TOBa Aa He
M3MecTBaTe Nb3raua ¢ MapkupoBkata 10.

- HartucHete ocBoboxaaBalLma nocT 7 Ha MoAy/a 3a BpA3-
BaHe 1 NoBaMrHeTe obepdpesara Aokpak Harope.

Taka HacTpoeHata AbnbourHa Ha BpA3BaHe ce A0CTHUra, Kora-
TO NpK BpA3BaHe AbnbouNHHMAT orpaHnuuten 11 gonpe ao
BbpTALLATA Ce CTbnanHa onopa 12.

[Mpu no-ronemu AbNbouMHM TPADBA Aa U3BbPLLKTE (Dpe3oBa-
HETO Ha HAKONKO NPOX0AA C NO-Manku CTbnku. C nomoLLTa Ha
BbpTALLATA Ce CTbNanHa onopa 12 MoxeTe Aa paspenute nec-
HO NpoLeca Ha hpe3oBaHe Ha HAKOMKO CTbINKK. 3a LienTa Ha-
CTPOMTe XenaHata ;bnbounHa Ha BpA3BaHE C Hal-HUCKOTO
CTbNano Ha orpaHUUMTENs 1 3a NpeaBapUTENHUTE NPOXOAK
13bepeTe N0-BUCOKM CTbNana. PascTosHUETO MeXy OTAeN-
HUTE cTbnana e 3,2 mm.

Cnepn npobHo (hpe3oBaHe MOXeTe f1a HaCTPOMUTE AbNboUnHa-
Ta Ha hpe3oBaHe TOYHO Ha XKeNaHUA PasMep upes 3aBbpTaHe
Ha pbKoXBaTKaTa 5; 3aBbpTaHe Mo NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATA
CTpenka BoAu [0 yBenuuaBaHe Ha AbnbounHara Ha ppesoBa-
He, CbOTBETHO 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPENKa — [0 Ha-
MansBaHe Ha ibnbounHata Ha chpe3oBaHe. MNpu perynupaxe
MOXeTe 1a U3non3Bare ckanata 6. EauH 0bopoT choTBeTCTBa
Ha X0f Ha M3mMecTBaHe 1,5 mm, eiHO AeneH1e Ha FTopHUA pbb
Ha ckanata 6 CbOTBETCTBA Ha U3MeHeHHe Ha IbnbouuHaTa Ha
(pe3osaHe ¢ 0,1 mm. MakCHManHoTo U3MeHeHHe Ha ibnbo-
UMHaTa Ha (hpe3oBaHe e + 16 mm.

Mpumep: xenaHara AbnbounHa Ha dpesosaHe e 10,0 mm,
“3mepeHata abnboumnHa npu npobHoTo hpe3oBaHe e

9,6 mm.

- HartucHete ocBoboxaaBalLmMa nocT 7 Ha Mody/a 3a BpA3-
BaHe U BOurHeTe obepdpesata okpai Harope.

- 3aBbpTeTe BbpTALlaTa Ce PbKOXBaTKa 5 Mo Nocoka Ha ua-
COBHWKOBaTa cTpenka Ha 0,4 mm/4 nenexus (pasnuka ot
HOMMHanHata 1 AeCTBUTENHaTa CTOMHOCT).

- [lpoBepeTe HoBaTa ibNbOUMHA C NOBTOPHO NPObHO dpe-
30BaHe.

Ipu hUHOTO HacTporiBaHe Ha AbnbounHaTa Ha hpe3oBaHe ce

yBepeTe, ue HaHeceHaTa OTCTPaHU Ha MojlyNa 3a Bps3BaHe

MapKWpOBKa 8 COUM KbM CpefiHaTa oT IMHWMTe. Taka ce ocH-

TypsiBa 0CTaTbUeH X0f 3a [0Mb/THUTENHA KOPEKLMA Ha [IbN-

6oumnHaTa Ha BpA3BaHe B [1BETE NOCOKM.

Ao MopynbT 3a BpA3BaHe 2 e J0CTUrHaN MakcMManHata bl

6oumnHa Ha BpA3BaHe, He MOXe Aia Ce NOCTUrHE No-ronaMa

[IbnbounHa Ha BpA3BaHE CbLLO M C MOMOLLTA Ha MeXaHU3Ma 3a

(hMHO perynupaxe, Tbi KaTo e U3MON3BaH LENUAT XOf Ha MO-
[Nlyna 3a BpAi3BaHe.

®uHO perynupaHe He € Bb3MOXXHO CblLIO Taka KoraTo Abnbo-
UMHHUAT orpaHnunTen 11 e AoNPAN 10 BbPTALLATA CE CTbNan-
Haonopa 12.

PerynupaHe HagbnbounHata Ha (hpesoBaHe Hamogyna3a
KonupaHe (Buxre curypa H)

Perynupane Ha abnbounHara Ha (hpesoBaHe Ce U3BbpLLBA N0
CNeAHNA HAUMH:

- OTBOpeTe 3aCTONOPABALLMA NI0CT 32 MOAYNA 33 KOMUpaHe
22,

- MoxeTe Aa HaCTpoOUTE NPeBapPHTENHO AbNbOUKMHATA Ha
(hpesoBaHe rpybo Ha 3 cTeneHu. 3a LienTa HaTUCHeTe 3a-
CTOMOPABALLMA NOCT 25 U U3MECTETe eNIeKTPOLBUIaTeNs 38
(hpesoBaHe 1 Harope WnK Hanony B MOAyNa 3a Konupae
3, I0KaTO NPH OTNYCHAT 3acTonopABalL NocT 25 bbfe 3ax-
BaHaT C NpelLlpakBaHe B eauH OT TpuTe oTBopa 26. OTBO-
pute caHano 12,7 mm (0,5 ") pasctosiHue eauH oT Apyr.

- 3ahuHo perynupaHe Ha abnbourHara Ha ppesoBaHe cny-
XM BbpTsALLaTa Ce PbKOXBaTKa 24; 3aBbpTeTe A N0 N0CoKa
Ha YaCOBHUMKOBATa CTPENKa 3a YBeNMuaBaHe Ha bnboun-
HaTa Ha (hpe3oBaHe, CbOTBETHO 0OPATHO Ha YaCOBHUKOBA-
Ta CTPenka 3a HamansBaHe Ha [bnbourHata Ha (hpe3oBa-
He. CTOHOCTTa Ha U3MECTBAHETO MOXE Aa Ce 0TUeTe No
CcKanata Ha BbpTALLaTa Ce PbKOXBaTKa 24 B UHUOBE U MU-
NMMeTPU. MaKCUManHHAT iUana3oH 3a perynupaHe e
41 mm. Ckanara 3ajbnbounHata Ha hpe3oBaHe 34 cnyxu
Karo [IOMbHUTENEH OPUEHTHP.

Mpumep: xenaHata JbnbounHa Ha hpesoBaHe TpAOBa Aa
e 10,0 mm, npu npobHoTO hpe3oBaHe e nonyueHa abnbo-
UMHa Ha (hpesoBaHe 9,5 mm.

- locTaBeTe cKkanara Ha BbpTALLaTa Ce PbKOXBATKa 24 B Hy-
neBa no3uLiusa, 6es f1a 3aBbpTaTe camata pbKoxBaTka 24.
Cnepn ToBa 3aBbpTETE PbKOXBATKaTa 24 N0 YaCOBHUKOBATA
CTpenkKa Ha CTonHocT «0,5».

- [poBepeTe HoBaTa ;bNO0UNHA C NOBTOPHO NPOOHO thpe-
30BaHe.

Yka3aHud 3a pabota

Mocoka Ha chpe3oBaHe H (hpesoBaHe (BHxTe dur. I)

> dpe3oBaHeTo TPAGBA Aa ce U3BbPLUBA BUHArH CpeLLy
nocokarta Ha BbpTeHe Ha (pe3sepa 18 (n-n Ha cpewyno-
noxuute asuxenua). NMpu dhpesosaxe no Nocoka Ha
BbpTeHeTo Ha (hpe3epa Bb3HUKBAT rofieMH CHIH Ha pe-
aKyuA (oTKaT) 1 cbiLecTBYBa ONACHOCT a H3TbpBETe
eNeKTPOUHCTPYMEHTa OT pbLeTe CH.

d)pesoBaHeTo C MOAyna 3a BpfiaBaHe 2 ce M3BbpLLBA MO Cnef-
HWA HaUMH:

- YcraHoBeTe xenaHara AibnbounHa Ha Bpsi3BaHe, 3a Lienta
BUXTE pasfiena «PerynupaHe Ha gbnbounHata Ha BpA3Ba-
He».

- [locTaBeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA C MOHTMPaH (hpesep
BbpXy 00paboTBaHHs A€TaN U ro BKNIOUETE.

- HartucHete Haiony ocBobOXaaBaLlWaA NOCT 7 Ha MOAyNa 3a
BpA3BaHe 1 6aBHO cnycHeTe 0bepdpesata Hagony, Aoka-
T0 6b/le AOCTUrHATA HAaCTpoeHaTa bnbounHa Ha hpe3oBa-
He. OTHOBO OTNyCHeTe 0CBObOXAABALLMA NOCT 7, 33 Ad
(hMKcHpaTe Tasn IbNOOUMHA Ha BpA3BaHe.
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- M3nbnHete (hpe3oBaHETo C NOCTOAHHO NOAABaHeE.

- Cnepn npuKiouBaHe Ha Pe3oBaHeTo NOBAUTHeTe 0bep-
(hpesata 0bpaTHO AOKpPait Harope.

- U3KnioueTe eneKTpOMHCTPYMEHTa.

G)peaoBaHeTo CMojyna 3a KonupaHe 3 ce U3BbpLUBA M0 CNej-
HUA HAYWKH:

- YnbTBaHe: CbobpasaBaiiTe ce, ue npyu hpesosaHe 18 ¢
MoAayna 3a Konupaxe chpe3epsbT 3 BUHArM ce noaasa ot oc-
HoBHaTa nnoua 13. BHMMaBaliTe fa He noBpeauTe Wwabno-
Ha Unu fieTanna.

- YcraHoBeTe xenaHara AibnbounHa Ha BpA3BaHe, 3a Lienta
BWXTe pa3aena «PerynupaHe Ha ;bnbounHaTta Ha BpA3Ba-
He».

- BKnioueTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA 1 o lonpeTe 0 0bpaboT-
BaHWA AeTann.

- WM3nbnHeTe (hpe3oBaHeTO C NOCTOAHHO NOfaBaHe.

- Uskniouete eneKTPOMHCTPYMEHTa. He ro ocTaBaiTe npeau
(hpesepbT Aa Crpe Aa ce BbPTH HaMb/IHO.

dpesoBaHe c Bofela onopa (Buxre cur. J)

[pu 0bpaboTBaHe Ha ronemu ieTannu, Hanp. Np1 ppe3oBaHe
Ha KaHanu, MoXeTe [1a 3aKpenuTe KbM 00paboTBaHus aetann
[bCKa MK LIMHA KaTo MOMOLLHA 0Mnopa 1 ia BofiuTe (hpesata
no fib/mKMHaTa K. AKO M3non3Bate Moayna 3a BpsaBaHe 2 Bo-
[eTe MynTUAYHKLMOHaNHaTa (hpesa no nomolLHaTa onopa
CbC CKOCEHaTa CTpaHa Ha 0CHOBHaTa 1 nnova.

dpe3oBaHe Ha pbboBe/thpesoBaHe no npocun

Mpw hpesoraHe no pbb unu no npocun be3 npucnocobne-
HHe 3a yCriopeHo BofeHe pesepbT TpAbBa aa MMa BodeL
LWMCT UK TbpKansLy narep.

- ToaBefeTe BKNIOUEHUA eNEKTPOUHCTPYMEHT CTPAHWUUHO
KbM 06paboTBaHMs AeTain, JOKATO BOAELMAT WHDT Unu
narepbT Ha hpeaepa fonpe 0 06paboTBaHuA pbo.

- BopgeTe eneKkTpOMHCTPYMEHTA C [IBETE PbLie N0 NPOAbIkKe-
HWe Ha pbba Ha fieTalina. [pu ToBa BHUMaBaMTe fia He npo-
MeHsATe brbna Ha (pesata. TBbp/ie CUMHOTO NMPUTHUCKAHE
MOXe Aia noBpeau pbba Ha aeTaina.

®pe3oBaHe ¢ npucnocobnexune 3a ycnopesHo BofeHe
(Buxte dour. K)

Bkapalite npucnocobneHneTo 3a ycnopeaHo BofeHe 35 ¢ Ha-
npaBnABaLyuTe WaHr 36 B ocHoBHaTta nnoua 13 v ro 3arer-
HETE C BUHTOBETE C Kpunuara rnasa 41 B xenaHara nosuums.
C BuHTOBETE 37 1 38 MOXKETE JOMBHUTENHO Aa perynupare
nosuuMATa Ha NpUcnocobneHneTo 3a yCnopeaHo BOLEHE N
IbMKKHA.

C BbpTALLaTa Ce pbKoXBaTKa 39 MOXKETE f1a HACTPOMUTE AbMKU-
HaTa (hMHO cnef KaTto pa3sueTe apata BuHTa 37. Mpu ToBa
ef1H 060pOT CbOTBETCTBA HA Ab/MKMHA Ha M3MECTBAHE

2,0 mm, efiHO ieneHu e Ha ckanata Ha BbpTsLLaTa Ce PbKoX-
BaTka 39 cboTBeTHO Ha M3mecTBaHe 0,1 mm.

C nomolLTa Ha onopHara WiHa 40 MOXeTe Aa NPOMEHSATE on-
OpHaTa NOBbPXHOCT Ha NPMCNOCOBNEHKETO 3a yCNOpeaHO BO-
[ieHe.

BopeTe BKNtOUEHWA ENEKTPOUHCTPYMEHT C PAaBHOMEPHO MO~
[laBaHe ¥ CTPAHWUUHO NPUTUCKAHE Ha NPUCNOCcObneHHeTo 3a
ycnopeaHo BoaeHe kbM pbba Ha 0bpaboTBanua fetann.
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®pe3oBaHe ¢ npucnocobneHneTo 3a hpesoBaHe no Kpb-
rosa abra (Buxre chur. L)

IMpu thpesoBaHe No Abra oT Kpbr MOXETe fla M3Non3pare
npucnocobnexuneTo/afantepa 3a Bofella wuHa 42. MoHTH-
paitte npucnocobneHueTo 3a hpesoBaHe No KPbrosa Abra,
KaKTO e NoKasaHo Ha durypara.

HaBwiiTe LieHTpOBaLLMA BUHT 47 B pe3b0BKA OTBOP Ha NpUC-
nocobnexueTo. [locTaBeTe 0CTPUETO Ha BUHTA B LiEHTbPA Ha
KpbroBata fibra, Npu TOBa BHUMaBaHTe OCTPUETO A1a Ce 3aXBa-
He BbpXY NOBbPXHOCTTa Ha 06paboTBaHMA feTain.
YcTaHoBeTe XenaHus paguyc rpybo upes M3mMecTBaHe Ha
npucnocobneHneTo U 3aTerHeTe BUHTOBETE C KpUNUaTa rnaBa
441 45.

C nomolwTa Ha BbpTALLaTa ce pbkoxBaTka 46 MoxeTe cnep,
pasBuBaHe Ha BUHTa 45 fla perynupare paguyca huHo. Mpu
TOBA efiMH 060pOT CbOTBETCTBA Ha NPOMSAHA HA Ab/KMHATA C
2,0 mm, eaHo feneHu1e Ha ckanara Ha pbkoxsaTkata 46 — Cb-
oTBeTHo Ha 0,1 mm.

Bopete BKNIOUEHUS ENEKTPOMHCTPYMEHT, KaTo o IbPXHUTE 33
[IACHaTa pbKoxBaTKa 4 W pbKoxsaTkaTa 43 Ha npucnocobne-
HUETO 3a BOAEHE N0 KPbroBa Abra.

dpesoBaHe c Bofelwa wuHa (Bwxre durypa M)

C nomolLTa Ha BofielliaTa lu1Ha 49 MoxeTe a hpe3oBsarte no
npaBa IMHHUs.

3a u3paBHABaHe Ha BUCOUMHaTa TpAbBa a MOHTMpaTe AuC-
TaHLMOHHaTa nnoua 48.

MoHTHpaliTe npucnocobneHKeTo 3a hpesoBaHe no Kpbrosa
[ibra/afantep 3a Bofiellia WkHa 42, KakTo e NoKas3aHo Ha (u-
rypara.

3acrtonoperte BofieLata WwuHa 49 kbM 0bpaboTBaHuA feTann
10 NOAXO/ALL HAUKH, Hanp. ¢ BUHTOBM ckobu. MNocTaBeTe
€N1eKTPOMHCTPYMEHTA C NPefBapUTENHO MOHTUPAH aaanTep
LWMHA 42 BbpXY BOAELLATA LWKHA.

dpe3oBaHe ¢ konupalua BTynKa (Buxre gurypu N- Q)

C nomolwTa Ha Konupalyara BTynka 53 MoxeTe aa npeHacaTte
KOHTYpHTE Ha MaKeTH, pecn. WwabnoHu Bbpxy 0bpaboTeaHus
netann.

[Mpu M3non3eaHe Ha konupalya BTynka 53 B aHTUGPUKLIMOH-
Hata nnoua 14 npeagapuTenHo Tpabea Aa bbae noctaBeH
afanTepa 3a konupatya BTynka 50.

lNocTaBeTe anantepa 3a konupatya Brynka 50 ot ropHara
CTpaHa Ha aHTM(PUKLIMOHHATa Nnoya 14 v ro 3aTerHete ¢ pa-
Ta 3acTonopaABally BUHTa 51. Mpu ToBa BHUMaBalTe f1ebno-
KMPaLLMAT NOCT 3a aflanTepa 3a Konupalua BTynka 52 aa moxe
[1a ce iBUXKM cBObOAHO.

M3bepete noaxogALLa Konupalya BTyNka B 3aBUCMMOCT OT fie-
6benuHata Ha wabnoHa, pecn. maketa. [lopaau AbmxKHATA HA
nofiaBaHe Ha konupallara BTynka WwabnoHsT TpAbBa Aa uma
MMHUManHa febennHa ot 8 mm.

HatucHete ocBoboXaBalLma nocT 52 v BKapaiite Konupalyara
BTynka 53 ot gonHara ctpaHa B agantepa 50. lpu ToBa koanpa-
LKTe Nanyy Tpabea Aa nonajgHat B NpeABUAEHHTE 3a LienTa oT-
BOPM B KONMpaLLaTa BTy/Ka C OTUETNUBO NpeLLpaKBaHe.
[poBepeTe Pa3cTOAHMETO MEXAY LIEHTbPA Ha (hpe3oBaHe U
pbba Ha KonupaluaTa BTyNka, BUXKTe pasfena «LleHTpoBaHe
Ha OCHOBHaTa nnoua.
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» U3beperte hpe3ep ¢ no-MmanbK AUaMeTbP OT BbTpeL-
HHMA AMaMeTbp Ha KONKpaLaTa BTyNKa.

(dpesoBaHe ¢ Konupalya BTynka 53 ce U3BbpLLIBA N0 CEAHMA
HaunH:

- YnbrBaHe: CbobpasaBaiiTe ce, ue npu hpesosaHe 18 ¢
MO/lyNa 3a KonupaHe dpe3epbT 3 BUHArM ce nofasa oT oc-
HoBHata nnoua 13. BHumaBaiiTe fa He nospeauTe Wwabno-
Ha UNK feTamna.

- [lonpete BKNOUEHUA e1EKTPOMHCTPYMEHT C Konupallata
BTYNKa [0 WabnoHa.

- [pu 3non3BaHe Ha MofyNna 3a Bp3BaHe 2: HaTUCHETE Ha-
noNny ocBoOOXaaBaLlMa NocT 7 Ha MOAY/a 3a BPA3BAHE U
6aBHo crycHeTe obepdpesara Hagony, Aokato bbae poc-
TUrHaTa HacTpoeHata ibnbounHa Ha hpesoBaHe. OTHOBO
OTNycHeTe 0CcBObOXAABALLMA NOCT 7, 3a Aa huKcHpaTe Ta-
31 1bnbouKHa Ha BPA3BaHE.

- BopeTe enekTpoMHCTPYMEHTa C NoAaBalliata ce Konupalya
BTYNKa N0 NpOchrNa Ha LabnoHa CbC CTPaHUUHO NPUTUCKA-
He.

LienTpoBaHe Ha ocHOBHaTa nnoua (Buxre durypa R)
3a/ja 0cTaBa pa3CcToAHUETO MEXAY LiEHTbPA Ha (hpe3epa H
pbba Ha Konupallara BTy/Ka NOCTOAHHO, aKo & HeobXoanMO,
KonMpalLarta BTynka U aHTUPUKLMOHHATA NI0YA MOraT Aa
ObAaT UEHTPOBAHM efiHa CNPAMO fpyra.

- [pu “3non3saHe Ha MOAYNa 3a BPA3BaHE 2: HATUCHETE Ha-
[nony ocBoboxpaasallma 1ocT 7 Ha MoAy/a 3a BPA3BaHE U
npemectete 0bepdpesara 1o ynop no nocoka Ha OCHOBHa-
Ta nnoya. OTHOBO OTNyCHeTe 0CBObOXAABALLMsA N10CT 7, 3a
na (ukeupare Tasu abnbourHa Ha BpA3BaHe.

- Pa3BwiiTe 3acTonopsBalLuTe BUHTOBE 54 npubn. Ha 2 0bo-
poTa, Taka Ue aHTUhPHUKLMOHHATa Nnoya 14 fa Moxe aa ce
MecTH cBoboaHo.

- [locTaBeTe LieHTpoBaLL AOPHHUK 55 B LiaHraTa, KakTo e no-
Ka3aHo Ha (hurypara. 3aTerHeTe xoneHapoBara ranka Ha
pbKa, Taka Ue LIEHTPOBALLMAT OPHMK 1a MOXE BCE OLLe fia
ce U3mecTBa.

- loapaBHeTe LEHTPOBALLWA AOPHUK 55 1 KonupalyaTa
BTy/NKa 53 upe3 neko M3mMecTBaHe Ha OCHOBHaTa nnoua 14.

- OTHOBO 3aTerHeTe 3acTonopsBaLyuTe BUHTOBE 54.

- K3BapeTe LeHTpoBaLWmMA JOPHKUK 55 OT LaHrata.

- [pu 3non3BaHe Ha MOAYyNa 3a BPA3BaHe 2: HAaTUCHeTE OC-
B0oOOX[aBaLLMA NOCT 3a BpA3BaHe 7 1 NOBAUTHETe 0bep-
(hpesarta oKpa¥ Harope.

Pabora cbc cTena 3a dhpe3osane (BuxTe hurypa S)
MopynbT 3a konupaHe 3 Moxe fia bbe MOHTUPAH KbM NOAX0-
DAL CTeHA 3a hpe3oBaHe. 3a LienTa IeMOHTUPANTE aHTH-
(hpuKLMOHHaTa Nnoya 14 v 3axBaHeTe MoflyNa 3a Konupate 3
KbM CTeHfa 3a (Dpe3oBaHe CbC 3aCTONOPSABALLMTE BUHTOBE
56.

» [px MOHTHPaHe Ha MoAyNa 3a KONMpaHe cna3BanTe U
yKa3aHUATa OT pbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoartayua Ha Ba-
LKA cTeHp 3a (pe3soBaHe. [1p1 He0bXOMMOCT 32 MOHTH-
paHeTo TpAbBa ja bbaat NpobuTH 0TBOPH.

3a huHO perynupaHe Ha AbnbouMHaTa Ha hpesoBaHe Hai-1o0-
6pe u3nonagaiite yabmKkuTeNna 3a UHO perynupaxe Ha abn-
6ouuHara Ha (hpesoBaHe 58 Unu cneLuanHns WecToCTeHeH

Kntou 57.

®pesoBaHe ¢ NpaxoynoBHUTENEH KOXYX

(Brxte urypu T-U)

[pu obpaboTBaHe Ha pbboBe MOXETe OCBEH TOBA fla U3MON3-
BaTe NPaxoynoBMTENHUA KOXYX 59.

- 3acTonopete NpaxoynoBUTENHKA KOXyX 59 ¢ ABaTa BUHTA
60 Kbm ocHoBHaTa nnoya 13. MpaxoynoBUTENHUAT KOXYX
59 Moxe 1a Obie MOHTUPaH B 3 pa3nnuHM NO3MLMK, KAKTO
€ NOKa3aHo Ha uryparta.

- 3a0b6paboTBaHeTO Ha PaBHUHHK NOBLPXHOCTU OTHOBO fi€-
MOHTMPaNTe NPaxoynoBUTENHUA KOXKYX.

MoaabpxaHe U cepBU3

MopabpKaHe U NOUUCTBAHE

» Mpeav u3BbplIBaHE HA KAKBHUTO U Aia € AEHHOCTH NO
€NeKTPOUHCTPYMEHTa M3KNIoYBaiTe Wencena oT 3a-
XpaHBallaTa Mpexa.

» 3apa paboTute kauecTBeHo U 6ezonacHo, nopAbPKaN-
Te eNeKTPOMHCTPYMEHTA U BeHTHNALUOHHHUTE OTBOPH
UKCTH.

» [pu eKCTpeMHO TeXXKu paboTHH ycnoBusA ce cTapaiite
BWHaru ia U3non3pare acnMpauuoHHa cuctema. Mpo-
AYXBaiiTe BEHTHNALUOHHUTE OTBOPH YECTO U BKNIOY-
BaiiTe ypefa npe3 AeteKTHOTOKOB NpeAnaseH NpeKbc-
Bau (FI). Mpu 0bpaboTBaHe Ha MeTanu No BbTPELIHOCTTa
Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA MOXe Aia Ce OTNIOXM TOKOMPOBEX-
Aaly npax. ToBa MOXe ia HapyLUM 3aluTHaTa U30NaLMA Ha
€NEeKTPOMHCTPYMEHTA.

Korarto e HeobxofiMMa 3aMAHa Ha 3axpaHBalLua kaben, T4
TpAbBa 1a Ce U3BbPLLM B OTOPU3NUPaAH CEPBU3 3 ENEKTPOUH-
CTPYMeHTH Ha bolw, 3a Aa ce 3anasu HUBOTO Ha besonacHocT
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

CepBua U TeXHUUYECKHU CbBETH

OTroBOpH Ha BbNPOCHTE C OTHOCHO PEMOHTA M NOAAPbXKKaTA
Ha Balums npomyKT MOXeTe fia NoNyunTe OT HaLLKUA CEPBU3EH
otzien. MoHTaXHHM UepTexu U MHAOPMAaLKs 3 Pe3epBHU Yac-
T MOXeTe fla HaMePHTe CblLO Ha afipec:
www.bosch-pt.com

EKMMbT Ha BoLL 32 TEXHUUECKM CbBETH U NPUNOXEHHS LLe OT-
TrOBOPY C YAI0BO/NCTBUE Ha BbNPOCHTE BM OTHOCHO HawwmTe
NPOAYKTHU W [LOMbAHUTENHUTE NPUCTOCOBNEHNA 3a TAX.

Korato ce obpbliaTe ¢ Bbnpocu KbM npeficTaBUTeN1TE, MONA,
HenpemeHHo nocoysaiTe 10-LUdPeHUa KaTanoxeH Homep,
03HaueH Ha Tabenkata Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

Pobept bow EOO[] - bunrapus

Bow Cepsus LieHTbp

[apaHLMOHHK 1 U3BbHrApPaHLMOHHU PEMOHTH
6yn. YepHu Bpbx 51-b

FPI BusHec ueHtsop 1407

1907 Codus

Ten.: (02) 9601061

Ten.: (02) 9601079

®akc: (02) 9625302

www.bosch.bg
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bpakyBaHe

Cornep onassaqe Ha OKONHaTa Cpefa eNeKTPOUHCTPYMEHTBT,
[NOMbHUTENHWTE NPUCNOCOBNeHKs U onakoBKara TpAbBa fa
6baar noanoXeH! Ha NoAxoAALLa npepaboTka 3a NOBTOPHOTO
U3MON3BaHe Ha CbbPXallnTe Ce B TAX CYPOBUHM.

He 3XBbpnsAiTe ENeKTPOMHCTPYMEHTU NpK BUTOBUTE OTNAAL-
uun!
Camo 3a cTpanu oT EC:

CbrnacHo EBponeicka gMpekT1Ba
2012/19/EC oTHOCHO U3nf3na oT ynoTpe-
ba enekTpuuecKa 1 eNeKTPOHHa anaparypa
W YTBbPXKAABAHETO M KaTo HaLMOHaNeH 3a-
KOH ENeKTPUUECKHMTE U ENEKTPOHHH YCTPOM-
CTBa, KOUTO He MOraT Aa Ce U3Non3Bar noBe-
ue, TpAbBa fa ce cbbupar otaenHo v aa bb-
[T noAnaraHu1 Ha noaxoasiua npepaboTka 3a 0non3oTBops-
BaHE Ha CbJbpPXKaLLMTE CE B TAX CYPOBUHH.

MpaBara 3a U3MeHeHHA 3ana3eHu.

MakenoHCKH

Be3beaHOCHH HanOMeHH

OnwTH HanoMeHH 3a 6e3begHocT 3a
eNeKTPHUHHTE anapaTy

A NPEOYNPEQYBAHE Mpounrajte ru cute

HaNoOMeHH 1 YNaTcTBa 3a
6e3befHOCT. [peLLK1Te HACTaHATH Kako Pe3ynTar of
Henpu1apXyBatbe [0 be30eHOCHUTE HAMOMEHU U yNaTCTBa
MOXe fia NPeaM3BUKaaT enekTPUUEH yAap, noxap u/unu
TELLKMU NOBPEaU.

3auyBajre ru 6e3befHOCHUTE HANOMEHH M yNaTCTBa 3a
KOPHCTEtbe U 33 BO MAHHHA.

MonmoT .enekTp1ueH anat* Bo HanomeHuTe 3a beabegHocT ce
OIHECYBA Ha ENEKTPUUHM anapaTu LITO KopKCTaT cTpyja (co
CTpyeH kaben) 1 eneKTPUUHKW anapaTu LTO KopKcTaT batepuu
(be3 cTpyeH kaben).

be3bepHocT Ha paboTHOTO MecTO

» PaboTHHOT NnpocTop ceKkoraw Heka bupe unct naobpo
ocBeTneH. HeypeaHUOT UNK HEOCBETNEH paboTeH
NpOCTOp MOXe fia A0BE/E [0 HECPEKH.

> He paboteTte co eneKTPUUHKOT anapar Bo OKONMHA
Kajie NOCTOM ONacHOCT O} EKCNNO3Kja, kafie UMa
3anan1By TEUHOCTH, Fac UMM NpaLIKHa. EnekTpuuHuTe
anaparv co3fiaBaar UCKpH, KOM MOXXE [1d ja 3ananar npaeTa
WnY napearta.

» [ipxxeTe r1 feuarta U Apyrure N1ua nopanexy 3a Bpeme
Ha KOPHCTEHETO Ha eNeKTPHYHKOT anapar. [loKomnky
HeLTo By ro nonpeuun BHUMaHUETO, MOXeE Aa ja u3rybute
KOHTpONata Haj ypeaoT.

EnektpuuHa 6e3begHocT

» MpHKNYUYOKOT Ha ENEKTPUUHKOT anapat Mopa Aa
OAroBapa Ha NPUKNYYOKOT BO SUAHATA 03HA.
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PHKNYUOKOT BO HHKO] CNyuaj He CMee Aa ce MeHyBa.
He ynotpebyBajTe npekuHyBau co agantep 3aegHo co
3a3eMjeHHOT eneKTpUueH anapar. HeMeHyBareTo Ha
MPEeKUHYBAUOT M COOMIBETHUTE SUIHH [O3HW FO HaMa/yBaat
PM3MKOT Of eNEeKTPUUEH yaap.

» U3berHyBajre hM3HUKH KOHTAKT CO 3a3eMjeHUTe
NOBPLUKHY Ha LeBKH, PaHjaTopH, LUINOPET H
cprxuaepu. NMoctou 3ronemeH pUsuK of eneKTpUUeH
ynap, IoKofKy BalueTo Teno e 3a3emjeHo.

» EneKTpuuHMTE anapaTi ApXKeTe I NoAaneky of AoXA
1 Bnara. HaeneryBameTo Ha BOfa BO €NEKTPUUHHUOT
anapar ro aronemyBa PU3UKOT O[] eNEKTPUUEH yaap.

» He ro kopucTute kabenor 3a apyra HameHa, 3a a ro
HOCHUTE eNneKTPHYHHUOT anapar, 3a Aa ro 3aKaunTe UK
[aro BneyeTe NPUKNYYOKOT Of SUAHATA fO3HA. [ipxKeTe
ro kabenot noHacTpaHa of TONNNHA, Macno, OCTPH
paboBu K NOABHKHUTE KOMNOHEHTH Ha ypeaoT.
OLUTETEHNUOT MNM CBUTKaH Kaben ro 3aronemyBa pU3UKOT 3a
eneKTpUueH yaap.

» [10KONKY CO eNneKTPUYHUOT anapat paboTute Ha
OTBOPEHO, KOPHCTETE CaMO NPOAJONKEH Kaben wro e
NoroieH 3a KOPHUCTeHEe Ha HaABOPeLUEH NpocTop.
KopHCTerbeTo Ha CooaBETEH NPOIOMKEH Kaben Ha
OTBOPEHO 0 HaMa/lyBa PU3UKOT Off eNEKTPUUEH yaap.

» [10KONKY KOPUCTEHETO Ha eNEeKTPUUHHUOT anapar Bo
BNa)XKHa OKONMHA He MOoXe Aa ce u3berne, Kopucrere
3alTUTEH ypea co audepeHyMjanHa cTpyja.
Ynotpebara Ha 3alUTUTHUOT ypeq CO AndepeHLmjanta
CTPYja ro HamanyBa PU3UKOT Off eNeKTPUUEH yaap.

BesbegHocT Ha nMua

» buaeTe BHUMaTeNHH Kako paboTute U pasymHo
KOpHCTETe ro eneKTPUUHKOT anapart. He kopuctete
eNeKTPHUHH anapaTH, LOKOMNKY CTe YMOPHH WK Noj
BNMjaHHe Ha ApOra, aNnKOXON UMK NeKOBH. EeH MoMeHT
Ha HeBHMMaHWe Npy ynotpebata Ha eNeKTPUUHUOT anapar
MOJXe [1a JOBE/E 10 CEPHO3HH NOBPEQH.

» HoceTe 3alITUTHA ONPEeMa M CEKOrall HoCeTe 3alUTHTHH
oumna. HocerbeTo Ha 3allTTHa ONPeMa, Kako Ha np.Macka
3a npas, 06yBKH 3 3aLUTHTA Of /IU3Tatbe, 3ALUTUTEH LLUNEM
WY 3aLLTMTA 3@ CNYXOT, BO 3aBUCHOCT Of} BUOT U
np1MeHara Ha enekTPUUHKMOT anapar, ro Hamasnysa
PH3MKOT OfI NOBPEaU.

» U3berHyBajTe HEKOHTPONMPAHO KOPUCTEHE HA
anaparute. Ocurypere ce, fieka e UCKNyueH
eneKTPUUHHOT anapart, Npea Aa ro NPUKNyunTe Ha
HanojyBatbe co cTpyja u/unu Ha 6atepuja, npea aa ro
3emeTe UNKU HocuTe. [JOKOMKY NPU HOCEHETO Ha
anaparor, CTe ro CTaBuU/e NPCTOT Ha IPEKUHYBAUOT UMK CTe
ro NPUKMYYKne YPeLoT AofeKa e BKNYUEH Ha HarojyBatbe
€O CTpYja, OBa MOXE Aia Npeu3BHKa HecpekKa.

» WsBapgeTe rv anatute 3a nogecyBatbe HNH KNyyeBHTe 3a
3awpadysatbe, Npea Aa ro BKNy4YnTe eneKTPHUHHOT
anapar. [JoKonKy UMa anar Unu Knyy Bo HeKoj 0l 1eNoBHTe
Ha yPe/IoT LITO Ce BPTaT, 0Ba MOXe A3 f0Be/ie [0 NOBPeaH.

> U3berHyBajte abHOpManHo Apxetbe Ha TenoTo.
3acTaHeTe BO CHrypHa nonox6a u nocTojaHo apxeTe
pamHoTexa. Ha T0j HaunH ke Moxe nogobpo Aa ro
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KOHTPONMpaTe enekTPUUHMOT anapar BO HEOUeKyBaHH
CUTYaLuu.

» Hocete coopseTHa obneka. He HoceTe wnpoka obneka
UNHM HakuT. TprHeTe ja Kocata, obnekara U pakaBuLuTe
nopaneky of, NoABWXHUTE AenoBu. [lecHara obneka,
HaKWUTOT UMK joNrata Koca MoXe Aa ce 3acarar o
MOMBWXHWTE [1ENI0BM.

» Nlokonky Tpeba fa ce MHCTaNHpaaT ypeau 3a
BLIMYKYBatbe NPaB, 0CUrypeTe ce AeKa THe NPaBUNHO
ce NPUKNYYeHH U NPHUKNAJHO ce KOPHCTaT.
KopucTerbeTo Ha BLIMYKYBau 3a NpaB He ja Hamanysa
0NacHoCTa of} NPas.

Kopwucretbe u pakyBatbe €O eNeKTPUUHHOT anapar

» He ro npeontoBapyBajte ypepor. Kopucrere ro
COOABETHUOT eNeKTpUUEeH anapar 3a Bawara pa6ora.
C0 COO/IBETHUOT ENEKTPUUEH anapar ke pabotute
noaobpo 1 NocuUrypHo BO 3alafleHHOT IOMEH Ha paboTa.

» He KopHCTeTe ro eneKTPHUHKOT anapar, A0KONKY HMa
AedheKTeH NnpeKHHyBay. AnapartoT Koj noBeKe He MoXe
[1a Ce BKNyUM WNK UCKNYuM, ja 3arpo3ysa besbeaHocTa u
Mopa /ja ce Nonpasu.

> W3Bneuere ro NpUKNyuoOKOT O SUAHATA A03HA U/UNK
u3Baperte ja batepujara, npea Aa ru cMeHuTe
NOCTaBKUTE Ha YPEAOT, ia ' 3aMeHUTe AENOBUTE UH
[ia ro TprHeTe HacTpaHa ypepot. OBue Mepku 3a
npenynpeayBatse ro CnpeuyBaat HEBHUMATENHUOT CTapT
Ha eNeKTPUUHHOT ypeq.

» UygajTe ru noganexy op focaror Ha fieua
eneKTPUUHHTE anapaTH KO He 1 Kopuctute. OBOj
ypep He CMee [ja ro KOPUCTAT N1La KOH He ce
3ano3HaeHM Co HEero UMM He r'M KMaaT NPOUNTAHO OBHE
ynarcrBa. EnekTpuuHu1Te anapatii ce onacHu, JOKOMKY v
KOPMCTAT HEMCKYCHU NHLA.

» OpapxyBajTe ' rPHXKNUBO ENEKTPUUHUTE anapaTH.
MpoBepeTe Aanu NoABUKHKTE feNOBH (hYHKLMOHHPaAAT
6ecnpeKopHO 1 He ce 3arnaBeHH, Aanu ce CKPLUEHH HNK
OLUTETEHH, LUTO MOXeE Aa ja nonpeuu hyHKUKjaTa Ha
eneKTPUUHKOT anapar. [lonpaBeTe r1 owWTeTEHUTE
[enoBH Npey, KOPUCTEHETOo Ha ypeaoT. MHory Hecpeki
CBOjaTa NPUUMHA ja MMaaT BO NIOLLIO OfIPXKYBaHUTE
€NeKTPUYHM anaparu.

> Anatot 3a ceuetbe OAPXKYBajTe ro 0CTap H UKCT.
BHWMATENHO OfpXKyBaHUTE anaTy 3a Ceuekbe Co OCTPHU
paboBH 3a ceuetbe NOMaNKy ce 3arnasyBaar 1 CO HUB
nonecHo ce pabou.

» KopucTeTe ru eneKTpHUHUTE anapaTi, onpemara,
[0faToLUTe 32 aNaTHUTE UTH. BO COTNAacHOCT CO 0Ba
ynarctgo. [putoa 3emete ru Bo 06sup pabotuute
YCNOBH U AAejHOCTa WTO Tpeba Aa ce U3BPLLMK.
KopHCcTetbeTo Ha eneKTpUUHKM anaparty 3a Apyra ynotpeba
OCBEH HaBefieHaTa MoXe Aia JoBefe 0 ONaCHU CUTYaLnK.

Cepsuc

» lMonpaekata Ha BaliMoT eneKTpUueH anapar cMee Aa
6uae u3BpLIEHa CaMO OA CTPaHa Ha KBaNH(HKYBaH
CTpyueH nepcoHan  camMmo CO KOPUCTEHe Ha OPUTHHANHH
pe3epBHH AenoBH. CaMo Ha T0j HauMH Ke buaete CUrypHu
B0 be3beaHOCTa Ha eNEeKTPUUHMOT anapar.

6e36eaHOCHM HANOMEHH 3a roAankKu

> [ipxxeTe ro eNeKTPUUHKOT anapar Ha H30NHPaHUTe
APLWKH, Oupejku rnogankara Moxe Aa ro chatu
CONCTBEHHUOT CTPYeH Kaben. KoHTaKTOT co CTpyjHUOT
Kaben MoXe MeTanHuTe 1EN0BU Ha YPEOT Aa I'M CTaBu nop,
HanoH U fia f1oBefie 0 eNeKTPUUEH yaap.

> 3auBpcreTe ro Aenor Wwro ce obpaboTysa co creru unu
Ha ApYr HauMH Ha ejHa cTabunua nognora. [lOKOKy ro
LPXWTe [ienoT WTo ce 06paboTyBa camo co paka unu
CNPOTUTENOTO, TOj € HECTabWNEH M 0Ba MOXe 1a [I0BEAIE 10
rybetbe Ha KOHTponaTa.

» [lo3BONEHHOT OPOj Ha BPTEXKHM HA aNaToT LUTO ce
BMeTHyBa Mopa Aa bue UCTo TONKY BHCOK KaKo
HajBUCOKHMOT 6poj Ha BPTeXH HaBeAEH Ha
eneKTpUUHKOT anapar. Onpemarta LUTo ce BpTv nobp3o of
[03BO/IEHOTO, MOXXE [1a Ce YHULUTH.

» ['nopankute UNK gpyrata onpema Mopa TOUHoO Aa
oAroBapaar Ha npudaroT 3a anar (3aTe3Hata uaypa) Ha
BaLUKOT eNeKTPUUEH anapar. Anarute 3a BMETHyBatbhe
LUTO HE MOXE TOYHO f1a Ce MPULIBPCTAT BO NPUEATOT 3a anar
Ha eNeKTPUUHKOT anapar, ce BPTar HepaMHOMEPHO,
BUOpMpaaT MHOTY jako 1 MOXe fia ioBefaTt Ao rybetbe Ha
KOHTpONnara.

» [10KONKY € BKNyueH, He ro BOAETE eNneKTPUUHHOT
anapart AUpPeKTHO KOH Aienot wro ce 06paborysa. MHaky
MOCTOW ONACHOCT Of MOBPATEH yAap, AOKOMKY anaror LWTo
Cce BMETHYBa Ce 3araBu BO A1eN0T WTo ce 0bpabotyBa.

» He nocerajre co AnaHKuUTe BO NONETO Ha IMOAAbE U BO
rnopankara. Co gpyrara paka gpxere ja
[ONONHUTENHATA APLUKA UK KYKULITETO HA MOTOPOT.
[loKOMKy CO AiBETE [INaHKK ja APXKUTE IMofankara, Hema fa
MOJXe fia ce NoBpefuTe.

» He rnopajre HUKOraw Haj MeTanH1 NpeAMeTH, KNMHLMU
1 wpadoBu. [Noaankara MoXe Aa Ce OLITETH U [1a A0Bele
[0 3ronemeHu Bubpauuu.

» Kopucrerte cooaBeTHH ypeau 3a npebapysarbe, 3a fa
T NPOHajAeTe CKPHEHHTE eNneKTPUUHK Kabnu unu
KOHCYNTHPajTe Ce CO NOKaNnHOTO NpeTnpujaTue 3a
CHabayBatbe co eneKTpuuHa eHepruja. KoHTakToT co
eNeKTPHUUHM Kabnu MoXe a 10BE/e 10 NoXap 1
enekTpuueH yaap. OLITeTyBabeTo Ha racoBOf0T MOXe Aa
[0Befe [10 eKCnnosuja. HasneryBsarbeto Bo BOOBOAHH
LIeBKHM NPEAM3BUKYBA OLLTETYBAtbE UM MOXE Aa
Npeau3B1Ka eneKTprUUeH yaap.

» He kopucTeTe Tanu1 unu owTeTeHH MMOAANKHU. Tanute
WNW OWITETEHWUTE TNOAANKK NPEeaU3BUKYBaaT 3roneMeHo
TpUEHE, MOXeE ia Ce 3arnaBat U ia A0BEAAT 10
HepamMHoTEXa.

» Mpu pabortara, ap)KeTe ro eNeKTPHUHKOT anapar
LBPCTO CO AiBETE ANAHKK U 3acTaHeTe BO CHIypHa
nonox6a. Co enekTpMUHKUOT anapar NoCUrypHo Ke
ynpaByBaTe ako ro IPKUTE CO IBETE [IaHKK.

» 3auBpcreTe ro napueto wro ce 0bpaborysa. [lokonky ro
3alBPCTUTE CO Ype[ 3a 3aTerHyBatbe U1 MeHreMe, Toraill
napueTo LWTo ce 0bpaboTyBa ce ApXKM NOLBPCTO OTKONKY
co Bawara paka.
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» MouekajTe foAEKA ENEKTPUUHHOT anapar cocema He
npekuHe co paboTa, Npes Aa ro TPrHeTe HacTpaHa.
Anator 1o ce BMETHYBa MOXe Aa ce bnoki1pa v aa Aosese
[0 rybetbe KOHTpONa Haf ypeaor.

OnKc Ha NPOM3BOAOT U MOKHOCTA

MpouuTajTe ru cUTe HANOMEHH U YNaTCTBa
3a 6e3beHOCT. [peLLKUTE HAacTaHaTH Kako
pe3ynTar 0f HEMPUAPXKYBatbe A0
6e36eHOCH1TE HAMOMEHM 1 YNaTCTBA MOXE
[a NPefM3BHKaaT eNEKTPUYEH yaap, noxap
1/MNK TeLKW NOBpPeau.

Be monume oTBOpETE ja NpeKknoneHara CTpaHuLa co npukas

Ha eNeKTPMUHMOT anapar, 1 APXKeTE ja 0TBOPeHa 0AeKa ro

uuTaTe ynarcTBoTo 3a ynotpeba.

Ynotpeba co coonseTHa HameHa

ENneKTpUuHKMOT anapar € HaMeHeT 3a rMofiatbe Ha Xnebosu,
paboBu, NPOUNK 1 AONTHABECTU OTBOPH Ha L{BPCTA NOANOra
BO [IPBO, NNACTUKA U NECHH rPafieXHU MaTepHjany Kako 1 3a
KOMMPHO rMofatbe.

[pu HamaneH 6poj Ha BPTEXH U CO COOMBETHUTE IMOAANKH
Moxe fia obpabotysate u NE-meTanu.

CBETNI0TO Ha OBOj eNEKTPUUEH anapar e HaMEHETo Aa ro
OCBETNM IMPEKTHO NMONETO Ha paboTa Ha eNneKTPUUHKUOT
anapar 1 He e NorofHO 3a NPOCTOPHO OCBETNYBatbE BO
[IIOMAKMHCTBOTO.

WnycTpaumja Ha KOMNOHEHTH

Hymepu1patrbeTo Ha CIMKKTE CO KOMMOHEHTH Ce OAHECYBa Ha
NPUKa30T Ha eNeKTPUUHKTE anapaTi Ha rpaduuKata
CTpaHuLa.

1 Mortop Ha bpycunkara
EnnHuua 3a BanabHyBatbe
EnnHuua 3a Konupatbe
Pauka (M30n1paHa noBpLUMHA Ha APLLKATA)
BpTnu1Bo Konue 3a (huHO nofiecyBatbe Ha AnabounHata
Ha rnofarbe (eauH1LA 3a BOflabHyBatbe)

®uHO noaeceHa ckana 3a nabounHara Ha rnofare
NocT 3a nebnokupatbe Ha PyHKLMjaTa Ha BOnabHyBarbe
WHpeKc 03HaKa 3a UHO nogecyBatbe

Ckara 3a nofiecyBatbe Ha AnabounHara Ha rmofiatbe
(eanHuua 3a BonabHyBatbe)

10 /IMsrau co MHAEKC 03HaKa (eaMHMLA 3a BANabHyBatbe)
11 paHuuHuK 3a JnabounHa (eanHULA 3a BANabHyBatbe)
12 PeBonBep-rpaHUUHKK

13 OcHoBHa nnoua

14 [u3rauka nnoua

15 Konue 3a KoHTpona Ha bpojoT Ha BpTEXM

16 Llpad co HapelKaHa rnaBa 3a rPaHUUHKKOT 3a
nnabouvnHa (eauHMLa 3a BANabHyBatbe)

17 MpetypHa HaBpTKa CO 3aTe3Ha KnewTa

18 lnopanka*

19 Konue 3a hukcHparbe Ha NPeKMHYBauoT 3a
BK/TyuyBatbe/UCKNyuyBatbe

abhwbN

O 00 ~N &

20
21
22
23

24

25

26

27
28
29
30
31
32
33
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35
36
37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47
48

49
50
51

52

53
54
55
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TpeK1HyBay 3a BKNyUyBatbe/UCKNyuyBatbe
BesbeaHOCHO Konye 3a Bafietbe Ha MOTOPOT
3ateseH N10CT 3a euHULaTa 3a BANabHyBatbe/Konuparbe

Mpudpar 3a BOAGUKUTE NPAUKK Ha NapaneaHuoT
TPAHUUHKK

Bp1nuBo Konue 3a (hUHO NoaecyBatbe Ha fnabounHara
Ha rnofiakbe (eanHu1LA 3a Konupatbe)

3areseH nocT 3a rpybo nogecyBarbe Ha AnabounHara Ha
rnofate (eAMH1LA 33 Konupatbe)

XKnebosw 3a rpybo noaecyBarbe Ha AnabounHata Ha
Iofjatbe Kaj eAuHKLATa 3a KONUpatbe

Konue 3a briokupatbe Ha BPeTEHOTO

Bunywkact knyu co WwupuHa 24 Mm

HapeukaH wpad 3a ananteport 3a BLIMYKyBatbe (2x) *
Anantep 3a BLIMYKYBatbe (eMHHLA 33 BANabHyBatbe)*
LpeBo 3a BlMyKyBatbe (@ 35 Mm)*

ApnanTep 3a BLIMYKyBarbe (eAnHMULA 3a KOnUpatbe) *
Mefy-npcTeH 3aanantepoT 3a BLIMYKYBatbe (efnHULA 33
Komupatbe) *

Ckana 3a nogecysatbe Ha labounHara Ha rmogatbe
(eauH1ua 32 Konupatbe)

MapaneneH rpaHUUHUK*

Bopaeuka npauka 3a napanenH1oT rpaHnyuHKK (2x)*
MenepyTka-3aBpTKa 3a (HMHO NOAECYBabE HA
napanenHuoT rPaHUUHKK (2X)*

MenepyTka-3aBpTKa 3a rpybo nogecysatbe Ha
napanenHuoT rpaHUuHKK (2X)*

BpTnu1Bo Konue 3a iMHO NofiecyBarbe Ha napanenHuoT
rPaHUUHKK"

MopecnuBa WKHa co rpPaHWUHKK 3a NapanenH1oT
rPaHUYHKK *

MenepyTka-3aBpTKa 32 BOAEUKHUTE NPAUKK Ha
napanenHuoT rPaHUUHKK (2X)*

LLlecTap Ha rmogankara/agantep 3a WUHWTE-BOAMIKK*
[lpluka 3a WecTaporT Ha rnoaankara*
MenepyTka-3aBpTKa 3a rpybo NofecyBatbe Ha LecTapor
Ha rnogankarta (2x)*

MenepyTka-3aBpTKa 3a (HUHO NOAECYBaHE HA LECTAPOT
Ha rnogankara (1x)*

BpTnu1BO Konue 3a (hHO NofeCyBarbe Ha WecTapoT Ha
rnopankara*

Lpadh 3a LeHTpUpatbe 3a FPaHUYHKUKOT Ha LWeCTapoT *
[lucTaHuMoHa nnoya (coppyxaHa Bo CEToT ,WecTap 3a
rnopare”)*

LLinna Bopunka*

SDS-apanTep 3a konupHa yaypa

LLIpach 3a npuULBpCTYBatbe 3a aAanTepoT Ha KOMUpHaTa
yaypa (2x)

NocT 3a iebnokupatbe Ha afanTepoT Ha KonupHarta
uaypa

KonupHa uaypa

LLipad 3a npUuBpPCTyBatbe Ha NM3raukara nioua

TpH 3a LeHTpupare

Bosch Power Tools

1609 92A 0B3(30.4.14)



200 | MakegoHcKu

56 LlpacdhoBy 3a NpULUBPCTYBatbE 33 eAMHMLATA 33
Konupare*

57 CneuwjaneH WwecTaroneH Knyy 3a \MHO NOfeCyBatbe Ha
nnabounHara Ha rnofatbe (efuMHULA 3 Konupatbe) *

58 TponomkeTok 3a GMHO NoflecyBatbe Ha AnabounHata Ha
rnoaarbe (eanHuLa 3a Konuparse)

TexHHUKM nogaTouu

59 Xayba 3a BLIMYyKyBatbe Npu 0bpaboTka Ha pabosm *
60 Llipach 3a npuULBpPCTYBatbe Ha XaybaTa 3a BLIMYKYBaHE *

*OnuMiwWwaHaTa onpema npuKaxaHa Ha CUKMTE He e ien of,
cTaHpapAHuoT 06em Ha ucnopaka. KomnneTHara onpema moxe aa
jaHajpere Bo Hawara lporpama 3a onpema.

MynTucyHKUHOHaNHa rnofanka GOF 1600 CE GKF 1600 CE
bpoj Ha fen/apTvkn 3601F240.. 3601F240..
HomuHanHa jaunHa W 1600 1600
Bpoj Ha npa3Hu BpTeXM min?t 10000 -25000 10000 -25000
OppenyBatbe Ha bpoj Ha BPTEXH (] ®
KoHcTaHTHa eneKkTpoHuKa (] [ ]
Mpu1KNyyOK 3a BLUIMYKYBAuOT 3a NpaB ° )
Mpwudar Ha anatoT MM 8-12 8-12

MHY %h—-"% h-%
PaboTeH of Ha kopnaTa Ha rmofankara (eauHuLa 3a BAnabHyBarbe) MM 76 =
TexuHa cornacHo EPTA-Procedure 01/2003 KK 5,8 4,3
Knaca Ha 3atuuTta o/ o/

MoparouuTe Baxar 3a HomuHaneH HanoH [U] oa 230 BonTu. OB1e NoAaToLy MOXe 42 OTCTaryBaar npy PasniuHk HaNoHHW, BO 3aBUCHOCT Of H3Beabara

BO O[JHOCHaTa 3eMmja.

Wndopmauuu 3a byuaBa/subpauun

BpeaHocTUTe Ha eMucHja Ha byuaBa oapeaeHn Bo cornacHoct co EN 60745-2-17.
HWBOTO Ha 3BYK Ha YPE/IOT, OLIEHETO CO A, TMIMUHO U3HECYBa: HUBO Ha 3BYUeH NPUTUCOK 86 dB(A); HUBO Ha 3BYUHa jauMHa

97 dB(A). Hecuryptoct K= 3 dB.
Hocere 3awTura 3a cnyxor!

GOF1600CE GKF 1600 CE

BKynHuTe BpenHoCTH Ha BUBPALMK ay, (BEKTOPCKM 300p Ha TPHTE HACOKM)

1 HecurypHocT K iapieHu ce Bo cornacHocT co EN 60745:
a
K

=55
=15

=6,0
=15

m/s2
m/s?

HWBOTO Ha BUOpaLIMK HaBEeAEHO BO OBWE yNaTCTBa €
M3MepeHo Co HopMMpaHa noctanka cnopen EN 60745 n
MOXE Aia Ce KOpUCTH 3a MerycebHa cnopenba Ha
€NeKTPUYHKTE anapaTtk. MCTo Taka MoXe Aa Ce NPUAaroau 3a
npefBpemMeHa NpoLieHa Ha ONTOBapPYBaHbEeTo CO BUDPALINK.
HaBefieHOTO HUBO Ha BMDpaLMK e 3a 0CHOBHaTa NPUMeHa Ha
€NeKTPUYHKOT anapar. [oKoNKy eNeKTPUUHKOT anapar ce
KOPWCTH 3a ipYTY NPUMEHH, CO Pa3NnuHa Onpema, anatot
LITO Ce BMETHYBA OTCTarnyBa 0ff HOPMUTE UMK HELLOBOMHO Ce
O[IPXKyBa, MOXe fia OTCTarnyBa HUBOTO Ha BMbpaLuu. OBa
MOXe 3HaUMTENHO [1a FO 3roNeMU ONTOBApPYBaHETO CO
BUOpaLMM BO NEPUOAOT Ha LieNoKyNHOTO paboTetbe.

3a npeLy3Ho ofipeayBatbe Ha ONTOBAPYBaHhETO CO BUOPALMH,
Tpebaaa ce3eme Bo 06SMP M NepHOL0T BO KOj YPELIOT e UCKNYUeH
WNU ef1Baj PaboTu, a He BO MOMEHTOT Kora € Bo ynotpeba. Oea
MOXXE 3HAUMTENHO [1a O HaMasv OMTOBaPYBabETO CO BUDpALMK
BO NEPHOMIOT Ha LIENOKYNHOTO paboTetbe.

YTBpAETE M JONONHUTENHUTE MEPKM 3a be3beaHoCT 3a
3allTMTa Ha KOPUCHUKOT Ofl BNWjaHUETO Ha BUOpALIMUTE, KAKO
Ha np.: OAPXYBajTe M BHUMATENHO eNEKTPUUHHTE anapaTh U
anatoT 3a BMETHyBatbe, OAPXYBajTe ja TONNMHATA Ha
[1aHK1Te, OpraHU3npajTe ro TeKoT Ha paboTata.

W3jaBa 3a coobpasoct €

M3jaByBame Ha CONCTBEHA OArOBOPHOCT, fieKa NPOU3BOAOT
OMMLLAH BO ,, TEXHWUKM MOAATOLM " COOZIBETCTBYBA Ha CHTE
npuMeHnuBy oapendu oa aupektuamute 2009/125/EC
(onpenba 1194/2012),2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EC BKNYUYMTENHO HUBHWTE U3MEHU U € CO0Dpa3eH
co cnegHute Hopmu: EN 60745-1, EN 60745-2-17.
TexHnuka gokymeHTauuja (2006/42/EC) npu:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

?q?o\
¢ YA
%@( Teo IV d—
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014
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MoHTaxa

» Mpepn 61no KakBa HHTEPBEHLHja HA ENEKTPUUHHOT
anapar, u3Bneuere ro CTpyjHMOT NPUKNYUOK OA
SWAHaTa JO3Ha.

BmeTHyBatbe Ha MOTOPOT 3a FNoAabe BO
eauHuuaTa 3a BanabHyBame/Konupatbe (BUAH
cnukn A-B)

~ OTBOpeTe ro 3aTe3HUOT 10CT 32 eMHHLATa 33
BANabHyBatbe/Konupatbe 22.

~ [p1THUCHeTe ro MOTOPOT 3a IMofakbe A0 KPaj BO efuHULATa
3a BO/labHyBarbe/Konuparbe.

~ [0KONKY ja KOpUCTUTE eanHMLATa 33 Konupatbe 3
NPUTACHETE Ha 3aTe3HUOT 10CT 25 W MpUTUCHETE To
MOTOPOT 3a rnogatse 1 Bo eanHu1LaTa 3a Konuparbe 3
Harope Un1 Haaony BO 3aBMCHOCT Of CaKaHaTta nosuuuja, a
3aTE3HUOT NIOCT He e NoBeKe NPUTUCHAT, AofeKa He ce
thukcupa 25 Bo efeH o 3-Te xneba 26.

— 3aTBopeTe ro 3aTe3HMOT NOCT 3 eAMHMLATa 3a
BANabHyBatbe/Konupatbe 22.

- lNopecere ja cakaHata nabounHa Ha rnopare,
nornegHete Bo Aenot ,[logecyBare Ha AnabounHara Ha
rnoparee”.

OpBojyBaibe Ha MOTOPOT 3a FMoAabe O eAWHKLATa 32

BanabHyBawe/konupatbe (Buau cnuka C)

- (OTBOpeTe ro 3aTe3HUOT N10CT 32 eMHHLATa 33
BANabHyBarbe/Konuparse 22.

- [loBneueTe ro MOTOPOT 3a FMofake 0 Kpaj v ApKeTe ro Bo
0Baa nosuuuja.

- [puucHeTe ro besbeaHocHoTo konue 21 1 U3BneueTe ro
LieN0CHO MOTOPOT 3a MoAake OA eAnHMLaTa 3a
BnabHyBarbe/Konuparse. [loKONKY ja KopUCTUTe
efMHu1LaTa 3a Konuparbe 3 LONONHUTENHO NPUTUCHETE o
3aTe3HMOT NnocT 25.

MoHTa)Xa Ha anaToT Ha rnoanKkara
(Buau cnuka D)

» Mpu cTaBae U MeHyBatbe Ha anaToT Ha rnofankara ce
npenopauyBa Hocete Ha 3alUTHTHU PaKaBHLM.
Cnopep LenTa Ha NnpMMeHarta, rnofankure ce pacnonoxnueu
BO HajpasnnuHa u3Beaba v KBanurer.
T'nopankute of BUCOKOKBaNMTETEH YeNHK 3a bp3o ceuere
(HSS) ce noroaHu 3a 0bpaboTka Ha MeKK MaTepHjany Kako Ha
np. MeKo APBO W NNacTuka.
I'nopanku 3a ceueme Ha uspct metan (HM) ce cneuujanHo
HaMeHeTH 3a LiBPCTH M abpasvBHW MaTepHjanu Kako Ha np.
LUBPCTO IPBO W anyMUHWYM.
OpwruHanHuTe rnoganku on obemHata nporpama Ha onpema
op, Bosch ke rv HajaeTe Bo cnelujanuavpaHmnTe NpofaBHALM.
[loKonKy € BO3MOXXHO, KOPUCTETE anar 3a rnofanka co
[niMjameTap Ha ocoBMHata of 12 Mm. YnotpebyBajte camo
becnpeKkopHu anatu 3a rnofanku.
AnatoT 3a rnogarbe Moxe fia ro 3aMeHuTe APy 1 Kora e
BMETHAT MOTOPOT 3a [Moflatbe BO eiUHMLATA 3a
BANabHyBatbe/Konupatbe. Hue cenak npenopauysame
NPOMEHA Ha anaToT JOKONKY € AEMOHTUPAH MOTOPOT 3a
rNofame.
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- W3Bagete ro MOTOPOT 3a rNoAatbe 04 eAuHULaTa 3a
BNabHyBabe/KoNMpatse.

- [lpuTHCHeTe ro KonueTo 3a PUKCHparbe Ha BpatunoTo 27
(@) v apxete ro uBpcTo. [lokonky e notpebHo, pauHo
CBPTETE r0 Ma/Ky BPETEHOTO, A0feKa He ce (iuKehpa.
AKTHBHpajTe ro KonueTo 3a hUKCUpatbe Ha BPaTHNOTO
27 camo Bo cocTojba Ha MHUpyBaibe.

- Onabagete ja npeTypHata HaBpTka 17 co BUNYLLIKACT Kyy
28 (LM1pKHa Ha KnyyoT 24 MM) CO BpTetbe BO Npasel)
CNPOTUBEH Ha CTPENKUTE Ha YUACOBHUKOT (@).

- CraBeTe ro anarvor 3a rnofare B0 3aTe3Hata uaypa.
Bpatunoto Ha rnogankara Mopa Aa bupe BMeTHaTo
Hajmanky 20 MM BO 3aTe3HaTa uaypa.

- LiBpcTo 3aTerHeTe ja npeTypHata HaBpTka 17 co
BMNYLLIKACT KNyy 28 (LUMpKHA Ha KNyuoT 24 MM) CO BPTEHE
BO NpaBeL| Ha CTPeNK1Te Ha YacoBHMKOT. OTnyLLTETE FO
Konueto 3a bnokagara Ha BpeTeHoTo 27.

» be3 MOHTHpaHa yaypa 3a Konupamwe, He NocTaByBajTe
anar 3arnopatbe co gAujamerap noronem og 50 mm. Osve
anarty 3a rnofare He MOMUHYBAaT HU3 OCHOBHATA NNoYa.

> Bo HUKOj cnyuaj He ja 3aTerajTe 3aTe3Hara uaypa co
NPEeKNonHa HaBPTKa, ;OKONKY He @ MOHTHPaH anar 3a
rnopame. MHaky, 3aresHara uaypa Moxe Aa ce OLITETH.

BwMmyKyBatbe Ha NpaB/CTPYroTHHH

» [1paBTa off MaTepujanuTe Kako Ha np. cnoesu boja, Hekou
BMOBM IPBO, MMHEPa/IM M MeTan MoXe Aa bupe wretHa no
3apagjeTo. [lonuMpareTo U1 BAMLIYBAHETO Ha TakBaTa
MpaB MOXe [1a NPeAM3B1Ka aneprucku peakumuy u/unu
3abonyBarba Ha AWLLIHKTE NATULLTA HA KOPUCHUKOT UMK
nu1Lata BO OKOMMHaTa.

OLpefieHn YeCTUUKK NPaB Kako Ha np. npa. of, Aab 1nu

ByKa Baxar Kako kaHLeporeH1, 0cobeHo JOKOMKY Ce BO

KoMOMHaLMja co AONONMHUTENHM CYyNCTaHLM (XpoMmar,

CpeACTBa 3a 3alUTUTa Ha ApBO). MatepujanuTe WTo

coppxar azbect moxe fia bupat 0bpaboTyBaHu camo o

CTPaHa Ha CTPYYHM 1La.

- 3ar0a, LOKOMNKY € BO3MOXHO, KOPUCTETE COOABETEH
BLUMYKYBau 3a IPaB 3a MaTepHjaoT LITo ce
obpaboryBa.

- [Morpuxete ce 3a 4obpa npoBeTpeHOCT Ha paboTHOTO
MecTo.

- Ce npenopauyBa Hocete Ha Macka 3a 3aLUThTa npu
BAMLUYBaHETO CO Knaca Ha duntep P2.

BHuMmaBajTe Ha BaxeukuTe Nponucu Ha Bawara 3emja 3a

martepujanot Koj ro obpabotysare.

» U3berHyBajre cobupatbe npaB Ha paboTHOTO MecTo.
MpaBTa NecHo MoXe Aa ce 3anainu.

MoHTHpatbe Ha aAanTepoT 3a BLIMYKYBakbe Ha eAMHHULaTa
3a BanabHysamwe (Buau cnuka E)

ApanTeport 3a BlMYKyBatbe 30 MOXe Aa ce MOHTUPa
HaHanpez Wnu HaHasag co NOMOLL Ha MPUKIYYOKOT 3a LIpeBo.
[lokonky e BMeTHaT aAanTeport 3a konupHata yaypa 50, Kora
€ notpebHo, Mopa Aia Ce MOHTHPA afanTepoT 3a Kon1pHaTa
uaypa cBpTeH 3a 180°, 3a ananTepoT 3a BIMYKyBatbe 30 aa
He ro lon1pa nocToT 3a Aebnokupatbe 52. Mpuuspcrete ro
afianTepot 3a BLUMYKyBatbe 30 co 2-Ta HasabeHu Wwpada 29
Ha OCHOBHarta nnoua 13.
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3apaau obesbenyBatbe Ha ONTUMAIHO BLUMYKYBatbe,
aflanTepoT 3a BLIMYKYBatbe 30 Mopa pPeoBHO [1a Ce UHCTH.

MoHTHpatbe Ha aAanTepoT 3a BLUIMYKYBakbe Ha eAMHHULATA
3a Konupate (Buau cnuka F)

AnanTeport 3a BLMYKyBatbe 32 MOXe Aa Ce MOHTUPa
HaHanpes W1 HaHasag co NOMOLL Ha MPUKNYUYOKOT 3a LiPEBO.
[lokonky e BMETHaT aAanTepoT 3a KonupHata yaypa 50
Np1LBPCTETE r0 aAanTepoT 3a BLUMYKyBate 32 co 2-1a
Ha3abenu wpada 29 Ha ocHoBHaTa nnoya 13. Mpu paboterbe
6e3 apanTep 3a KonupHarta uaypa 50 NpeTxoHO MOHTUPajTe
ro Mefy-npcTeHoT 33 Ha afanTepoT 3a BLUMYKYBatbe 32, Kako
LUTO € NPUKaXaHO Ha CMKaTa.

MpuknyuyBatbe Ha BLUMYKYBauoT 3a NpaB

[puKaueTe ro LPEBOTO 3a BLIMYKYBatbe (@ 35 Mm) 31
(onpema) Ha MOHTMPAHMOT afanTep 3a BLIMYKYBakbe.
LipeBoTo 3a BLUMYyKyBatbe 31 noBp3eTe ro Co BLIMYKYBau 33
npas (onpema).

EneKkTpuuHMOT anapar MOXe ia Ce NPUKYYM AUPEKTHO Ha
KOHeKTOpOoT Ha Bosch-yH1Bep3aneH BLuMyKyBau co yper 3a
[laNeunHCKo BKNyuyBatbe. Toj BeHaLl Ke CTapTyBa npu
BKNYyUyBatbe Ha eNEeKTPUYHKOT anapar.

BlmykyBauoT 3a npaB Mopa Aa € COOABETEH Ha MaTepujanot
Ha napueTo LWTo ce 0bpaboTyBa.

[py BLIMYKYBatbe Ha 0c0beHO onacHu no 3apasije,
KaHLeporeHu1 WK CyBW YECTUUKM NPaB, KOPUCTETe
crewujaneH BLUMYKYBau.

Ynotpeba

CraBatbe Bo ynotpeba

> BHMMaBajTe Ha eneKTPUUHKOT HanoH! HanoHoT Ha
M3BOPOT Ha CTPyja Mopa Aa OAroBapa Ha OHOj Koj e
HaBefieH Ha cneyudMKaLHOHaTa NNoYKa Ha
eNeKTPUUHHOT ypea. EneKTpHuHuTE anapaTtv 03HaueHu
€0 230 BONTH HCTO TaKa MOXe [a Ce KOPUCTAT U Ha
220 sonTH.

Bupatbe Ha 6pojoT Ha BPTEXH
Co konueTo 3a NoAiecyBatbe Ha bpojoT Ha BpTexHM 15 Moxe Aa

ro usbepete NoTpebHMOT HPOj Ha BPTEXH U 3 BpeMe Ha
KOPHCTEHETO Ha anaparor.

1 - 2 H130K BpOj Ha BPTEXHM
3 -4 cpeneH bpoj Ha BpTEXH
5 - 6 BUCOK bpoj Ha BpTEXH

lpuKaxaHWTe BpeAHOCTH Bo Tabenara ce pedhepeHTHH
BPEeAHOCTH. HeonxofHKOT Bpoj Ha BPTEXH 3aBMCH Of
MaTtepHjanoT 1 paboTHUTE YCTIOBM U MOXXE Aa CE OfPeau Npu

NPAaKTUYHa NPUMEHA.

[Oujametap Ha

rnogankara

(mm)
LiBpcTo apBo (byka) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2

[Oujametap Ha

rnopankara
(mm)
4-10 5-6
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40

Meko aipBo (6op)

MBepku

lnactuka

RN RN W =W
[
FNNINMNW WA WO

AnyMUHWUYM

Mo ponroTpajHa pabota co Man bpoj Ha BPTEXH, 3a a ro
OnaauTe eNeKTPUUHKOT anapat 0CcTaBeTe ro [ia Ce BPTH BO
npaseH of3 0KoNny 3 MUHYTH CO MakcuManeH bpoj Ha BPTEXK.

BknyuyBatbe/ucKnyuyBate

Mpen BKNyuyBatbETO/UCKNYUyBatHETO NOCTABETE ja
nanabouunHa Ha rnogarbe, nornefHeTe Bo fienot ,MogecyBarbe
Ha AnabounHara Ha rnoaarbe”.

3a craBame B0 ynorpeba Ha enekTpUuHUOT anapar
NPUTUCHETE ro NPEKWUHYBAUOT 3a BKNyuyBatbe/UCKyuyBatbe
20 1 fpXeTe ro NPUTUCHaT.

3a Pukcupare Ha NPUTUCHATUOT NPeKMHYBau 3a
BK/yuyBatbe/UCKNyuyBatbe 20 NPUTUCHETE ro KONUeTo 3a
ukcuparbe 19.

3a Jja ro HCKNyvuTe eNeKTPUYHKUOT anapart, ocnobogete ro
NPEKMHYBAUOT 3a BKNYUyBatbe/UCKNyUyBatbe 20 ofiH.
[IOKONKY Toj e BnokupaH co KonueTo 3a ukcuparbe 19,
KpaTKo NPUTUCHETE 0 NPEKUHYBAUOT 3a BKyuyBatbe/
ucknyuysatbe 20 1 notoa ocnobogerte ro.

3afia ce 3alTeau eHepruja, BKNyuyBajTe ro eneKTpUUHUOT
anar camo JOKONKY ro KOPUCTHTe.

KoHcTaHTHa eneKTpoHUKa

KoHCTaHTHaTa eneKkTpoHMKa ApXKKM NocTojaH bpoj Ha BpTeXH
NPy NpaseH Ofi ¥ ONTOBapyBarbe M 0BO3MOXYBA UCTa
NoCTOjaHa jauMHa npu paboTereTo.

®uH ctapt

ENeKTpOHCKMOT (h1H CTapT ro orpaH1uyBa BPTEXHUAOT
MOMEHT NPU BKNyUyBatbe U Fo 3ronemyBa POKOT HA TPaekbe Ha
MOTOPOT.

Mopecysatbe Ha AgnabounHata 3a rnogatbe

» MopecyBatbeTo Ha AnabounHara Ha rnopatbe cMee Aa
ce BPLUM CaMO LOKONKY eNeKTPHUYHHOT anapar e
MCKNYYeH.

MopecyBatbe Ha AnabounHaTta Ha rnoaatbe Ha eauMHULaTa
3a Banabuysame (Buau cnuka G)

3a rpybo nogecysatbe Ha anabounHara Ha rnofatbe
nocTanete Ha CNeAHUOT HaUMH:

- ENeKkTpuuHKOT anapar co MOHTUpaHa rnofanka noctasete
ro Ha ienor wro ce obpabortysa.
- Ckanata 3a (h¥HO nofiecyBatbe CBpTeTe ja 6 Ha ,0%.
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- PeBonsep-rpaHnuHMKOT 12 nocTaBeTe ro Ha HajHU30K
cTeneH; Kora Ke Ce BKNOMW peBoNBep-rpaHUUHUKOT Ke
KNWKHe.

- OnabaBete ro WPaoT Co HapeLKaHa rnasa Ha
rPaHWUHKMKOT 3a AnabounHa 16, Taka WTo rPaHUUHMKOT 3@
nnabounHa 11 ke Moxe cnobofHO a ce ABWXK.

- [putUCHeTe ro nocToT 3a Aebnokuparbe 3a hyHKLMjaTa Ha
BANabHyBatbe 7 HamoNy 1 Noneka BogeTe ja
MOBPLUMHCKATA FMOfanka Hafony, AofeKa anatoT 3a
rnopare 18 He ja jonpe noBpLUMHATA Ha AENOT LUTO ce
obpabotysa. [OBTOPHO OTNYLUTETE [0 1OCTOT 32
nebnokupatrbe 7 3a Aa ja hukcuparte oBaa AnabounHa Ha
BANabHyBatbe.

- NPUTACHETE o rpaHMUHKKOT 3a AnabounHa 11 Hagony,
[l0fieKa He NerHe Ha peBonBep-rpaHuuHKUKoT 12. lnarauotr
€O MHAeKe 03Haka 10 HamecTeTe ro Ha no3uumja 0 Ha
ckanata 3a AnabounHa Ha rnoparee 9.

- [locTaBete ro rpaHUUHKUKOT 3a Anabounta 11 Ha cakaHaTa
nnabounHa 3a rofatbe M 3aLBpPCTETe ro WpadoT co
HapellKaHaTa [naBa Ha rpaHUUHKKOT 3a AnaboumnHa 16.
BH1MaBajTe Ha T0a, NU3rauoT Co UHAEKC 03HakaTa 10 aa He
ro nomecTyBarte noBeke.

- [puTUCHeTe ro nocToT 3a Aebnokuparbe 3a hyHKLMjaTa Ha
BANabHyBatbe 7 ¥ BOJETE ja NOBPLUMHCKATA INoAanka Bo
HajropHaTa nosuumja.

MopeceHara nabounHa Ha rnoaarbe Ke ce NoCTUrHe camo
[NIOKOJIKY MPY NPOLIECOT Ha BANabHyBatbe, rPaHUUHUKOT 33
nnabounHa 11 Ke 3anpe Ha peBonBep-rPaHUUHUKOT 12.

Mpw ronemu fnabounHu Ha ropakse Tpeba Aa ce Hanpaear
noBeKe npoleck Ha 0bpaboTka co nomano Bagete
cTpyrotMH1. Co nomMoLL Ha peBonBep-rpaHUuHMKOT 12 Moxe
[1a ro NofienuTe NPOLLECOT Ha INOAAE HA NOBEKE CTENEHH.
MpuToa, nogeceTe ja cakaHata AnabounHa Ha rnogarbe co
HajHWU30K CTeneH Ha PeBONBEP-TPAHUUHWKOT U 3a NPBHOT
npouec Ha 0bpaboTka U3bepeTe ro HajBUCOKMOT CTEMEH.
PacTojaH1eTO Mery CTeneHuTe U3HECYBa OKoNy 3,2 MM.

Mo npobarta 3a rnofarbe, Co BpTEHHE HA BPTIMBOTO Konue 5
MOXETE Aa ja nofiecuTe AnabounHata Ha rnofare TOUHO Ha
CaKaHWUTe IUMEH3NM; CBPTETE BO NPABEL, HA CTPENKUTE Ha
UaCOBHMKOT 3 3rofieMyBatbe Ha AnabounHaTta Ha rnoaatbe, a
3a HamanyBatbe Ha AnabounHarta Ha rmofarbe CBpTeTe BO
npaBeLl, CNPOTMBEH Ha CTPENKMTE 0f] YaCOBHUKOT. Ckanata 6
CNyXu 3a opueHTaumja. EaHo BpTerbe oarosapa Ha AOMKUHA
Ha nopecyBarbe o 1,5 MM, €fiHa 0] LIPTUUKKTE Ha FOPHUOT
pab Ha ckanara 6 oaroBapa Ha NpoMeHa Ha JoMkKUHaTa Ha
nogecyBareTo o4 0,1 Mm. MakcumanHaTa JOMmKMHA Ha
noaecyBarbe U3HecyBa + 16 Mm.

Mpumep: MotpebHarta gnabounHa Ha rnopatbe Tpeba Aa
u3Hecysa 10,0 Mm, a npu NpobHOTO rNoaatbe CTe U3Mepune
nnabouunHa o 9,6 Mm.

- [puTHCHETE ro NocToT 3a 1ebnokMpatbe 3a PyHKLMjaTa Ha
BANabHyBatbe 7 ¥ BOAETE ja NOBPLUMHCKATA IM0AaKa BO
HajropHara nosuuuja.

- CBprerTe ro BPTIMBOTO Konue 5 3a 0,4 MM/4 LpTUUKK
(pa3nuka o1 3ananeHaTa M peanHaTa BpeaHOCT) BO Npasell
Ha CTPENKUTE Ha YAaCOBHUKOT.

- [poBepeTe ja M3bpaHata AnabounHa Ha rnofarbe co ylTe
€/1HO NPOBHO rnoaatbe.
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Mpu h1HOTO NofiecyBatbe Ha AnabounHara Ha rmoparbe
OCHrypeTe ce, fieka MHAEKC 03HaKaTa 8 Koja e CTpaHUUHO
HaHeceHa Ha eiMHuLaTa 3a BAnabHyBatbe NoKaXyBa Ha
CpefiHaTa BpexaHa iMHuja. Ha Toj HaunH e 06esbeneH oBoneH
NPOCTOp 3a OMECTYBatbe U 3a NOLOLHEXHO NMOMECTYBatbe Ha
[nnaboumnHata Ha B1abHyBatbe BO ABaTa NpaBL.

[loKonKy eauHuLaTa Ha BAnabHyBatbe 2 ce CnyLuThna Ha
MaKCHManHara afiabourHa Ha nofecyBarbe, npeky PUHOTO
NofIeCyBatbe UCTO Taka He MOXE ia Ce MOCTUTHE rofiemMa
nnabounHa Ha BANabHyBatbe, buaejKu Beke € UCKOpUCTEHA
MaKCHMarnHara nosuuuja Ha BanabHyBsarbe.

®DUHO NoAEeCYBatbE UCTO Taka He e BO3MOXHO, IOKOMKY
IPaHWUUHKKOT 3a AnabounHa 11 3an1pa Ha peBoneep-
rpaHuuH1KoT 12.

MopecyBatbe Ha gnabounHarta Ha rnoAatbe Ha efMHULATA

3a konupate (BuaH cnuka H)

3anogecyBatbe Ha iniabounHata Ha rofatbe nocranete Ha

CNEeAHUOT HAUMH:

- OTBOpETE r0 3aTE3HWOT NOCT 32 EAMHMLATA 3 KOMKPatbe 22.

- [InabouuHata Ha ropaatbe MOXe NpeTxofHo rpybo aa ja
nogecute Bo 3 cTeneHu. [putoa, NPUTUCHETE ro
3aTe3HMOT N0CT 25 U NPUTUCHETE ro MOTOPOT3a rnopaatbe 1
BO €[]MHMLATa 3a KonKupatbe 3 Harope unu Hagony, a
3aTE3HWOT NOCT He e NoBeKe NPUTUCHAT, 25 fofeka He ce
thukcupa Bo efieH ofl 3-Te xneba 26. Xnebosute maar
pacTojaHue og okony 12,7 Mm (0,5").

- 3au1HO NnofecyBatbe Ha ilabounHata Ha rnofarbe Cnyxu
BPT/IMBOTO KOMue 3a (BMHO NOAEeCyBatbe Ha finabounHata
Ha rnopatbe 24; 3a 3ronemyBatbe Ha AnabounHata Ha
rNoAarbe CBPTETE BO NPABEL| Ha CTPENKMTE Ha YUAaCOBHMKOT,
a3a HamanyBatbe Ha AnabounHata Ha rofiatbe CBpTeTe BO
npaBeL CNPOTMBEH Ha CTPENKMUTE Ha YAaCOBHMKOT.
[lomku1HaTa Ha NoflecyBatbe € HaBeeHa Ha Ckanara Ha
BPTNIMBOTO Konue 24 BO LiONI0BK U MUNUMETPM.
Makc1manHoTo none Ha nofecyBatbe U3HecyBa 41 M.
Ckanata 3a inabounHa Ha rnofiarbe 34 cnyxu 3a
[NIONONHUTENHA OPUEHTALIK]a.

Mpumep: MotpebHara AnabounHa Ha rnofarbe Tpeba fa
usHecyea 10,0 MM, a npu NpobHOTO rNofaatbe cTe
uamepune anabounHa Ha rnofare oa 9,5 M.

- [opecere ja ckanata Ha BpTAMBOTO Konue 24 Ha ,0°, be3
npuToa Aa ro nomecTyBare BPTAMBOTO Konue 24. MoToa
noaeceTe ro BPTMBOTO Konue 24 Bo NpaBeL, Ha CTPeNnkuTe
Ha UaCoBHMKOT Ha BpefHocT,0,5%

- [poeepeTe ja u3bpaHara AnabounHa Ha rofarbe co yLiTe
€/1HO NPOBHO rnopaatbe.

Cosetu npu paboteteTo

MpaBeuy 1 npouec Ha rnogatbe (Buau cnuka l)

» MpouecoT Ha rnoAatbe ceKorall Mopa Aa ce U3BpluyBa
CNpPOTH NPaBeLOT Ha poTauuja Ha rnoaankara 18
(cnpotusen Tek). Mpu rnogate Bo NpaBew Ha poTaLuja
(McT Tek) eneKTPUUHKMOT anapaT MoXe Aa B4 u3bera of
pakara.

3arnogarbe o eAnHMLaTa 3a BanabHyBarbe 2 noctanete Ha

CNeaHUOB HaUMH:

- lopeceTe ja cakaHata labounHa Ha rnoaarbe,
norneaHete Bo AenoT ,[loaecyBatbe Ha AnabounHata Ha
rnopare”.
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- EneKTpuuHWOT anapar co MOHTUPaHa rnofianka noctaBete
ro Ha ienoT LWTo ce 0bpaboTyBa 1 BKIyueTe ro.

- TpuTUCHeTe ro nocToT 3a Aebnokuparbe 3a hyHKLMjaTa Ha
BANabHyBatbe 7 HamoNy 1 noneka BogeTe ja
NMoBPLUMHCKATA FMOfanka Hafony, Aofeka He ce NOCTUrHe
nopeceHara nabounHa Ha rnogate. [oBTOPHO
OTMyLUTETE F0 10CTOT 33 Aebnokuparbe 7 3a Aa ja
huKcupare oBaa AnabounHa Ha BanabHyBatbe.

- [pouecoT Ha rMofarbe BPLUIETE Fo CO KOHCTaHTHA bp3uHa.

- [lo 3aBplUyBatbETO HA NPOLIECOT Ha INoAatbe, BpateTe ja
NOBPLUMHCKATa IMOfanka BO HajropHa Nosuuuja.

- McknyueTe ro enekTpUUHMOT anapar.

3a rnogarbe Co earH1LaTa 3a Konupatbe 3 nocranete Ha
CNeAHUOT HaUMH:

- HanomeHa: 3anomHeTe Aieka anaror 3a rnofatbe 18 npu
paboTa co eAnHMLA 3a Konuparbe 3 cekorall U3nerysa of
ocHoBHara nnoya 13. He ro owwtetyBajte WwWabnoHoT unu
[ienoT Wro ce obpabotysa.

- Topecere ja cakaHata AnabounHa Ha rnoparee,
nornenHete Bo ienot ,[lofecyBarbe Ha [labounHaTa Ha
rnopare”.

- Bknyuete ro eneKTpMUHMOT anapar ¥ BOAETE o Mo MECTOTO
wro Tpeba aa ce obpaboty.

- [pouecoT Ha IMoJakbe BPLIETE 0 CO KOHCTaHTHa bpauHa.

- Mcknyuete ro enekTpUuHUOT anapar. He ro ocTaBajte
€IEKTPUUHMOT anapar Ha CTpaHa, [JofieKa anaroT Ha
rnofankara He iojae BO cocTojba Ha MUpyBatbe.

T'nopanku co NoMoLLeH rpaHUYHKK (BUAK cnuka J)

3a 0bpaboTka Ha ronemu IEN0BM Ha Np. Kaj rNoaanku 3a
*NeboBH, KaKo MOMOLLIEH FPAHWYHKMK Ha AENOT LT ce
obpaboTyBa MOXe Aa NPULBPCTUTE €Ha AacKa UMK NajcHa 1
[1a ja BoauTe MyNTUAYHKLMOHANHATA [M10fa/Ka o A0MKMHaTa
Ha NOMOLLHWOT rpaHUuHKK. Mpu ynotpeba Ha eauHKLATa 3@
BanabHyBarbe 2 BofeTe ja MyNTUAYHKLMOHANHATA IMofanka
N0 NNOCHaTaTa CTpaHa Ha araykara nnoya no JOMK1Ha Ha
NOMOLLHUOT rPaHUUHUK.

06nuKkyBatbe U rnogatbe Ha pabosu

IMpu 0bnunkyBatbe W ropatbe Ha pabosu bes napanenex
rPaHWUHKK, rNoAankata Mopa fia buze onpemeHa co UMBMM-
BOZMIKM UMK KYTTIMUHO NEXMLLTE.

- BogeTe ro BKNyueHWOT €N1EKTPUUEH anapar CTPaHWUHO Ha
[NIenoT WTo ce 0bpaboTyBa, AofeKa YUBUUTE-BOANNKK UMK
KYMIMUHOTO NEXULLTE Ha INoAankaTa He HanerHe Ha pabot
of fienoT o ce 0bpaborysa.

- BopgeTe ro enekTpMUHKOT anapart co ABeTe [IaHK! No
[NOMXMHaTa Ha pabot of ienoT wTo ce obpabotysa. Mputoa
BHMMaBajTe Ha TOUHKOT arofl NPy NoTMMParbeTo.
TperonemM1oT NPUTMCOK MOXe [1a ro OLTeTH paboT Ha
[ienoT Wro ce obpabotysa.

Fnopatbe co napaneneH rpaHuuHuK (Buau cnuka K)
BmeTHeTe ro napanenHuoT rpaH1uHuK 35 Co BoAeukuTe
npauku 36 Bo ocHoBHaTa nnoyva 13 1 UBPCTO 3aTerHete ro co
nenepyTka-3aBpTkuTe 41 cnopep notpebHuTe aumeH3uu. Co
nenepyTka-3aBpTkute 37 1 38 MOXe AONONHUTENHO Aa ja
noAecuTe A0/MKUHATA Ha NapanenH1oT rPaHNUYHHK.

Co BptMBOTO Konue 39 no onabasyBatbe Ha fiBeTe
nenepyTku-3aBpTkK 37 MOXe PMHO A1a ja noaecuTe
nomKKUHaTa. EQHO BpTerbe 0AroBapa Ha fOMKMHA Ha
nogecyBatbe of 2,0 MM, eiHa Of LiPTMUKHUTE Ha BPTIMBOTO
konue 39 oarosapa Ha NPoMeHa Ha AoMKKHaTa Ha
nogecysareto 3a 0,1 mm.

Co NOMOLL Ha WKHATA-TPaHKUHKK 40 MOXe Aa ja NPOMeHUTe
edeKTMBHaTa KOHTAKTHA NOBPLUMHA HA NapanenHuoT
TPaHUUHHK.

BopeTe ro BKyueHHOT ENEKTPUUEH anapaT co PaMHOMEPHO
[DIBWXKEHbE U CTPaHUUEH NPUTUCOK Ha NapanenH1oT rPaHUUYHKUK
1o AOMKMHaTa Ha paboT oa Aenot wro ce obpabotysa.

Tnopame co wecTap Ha rnofgankara (Buau cnukal)

3a KpY)XHO rMofiatbe MOXe Aa ro ynoTpebure WwectapoT Ha
rnogankarta/anantepor 3a WuHKUTe Boaunku 42. MoHTHpajTe
r0 LIECTApOT Ha rMoAankara Kako LUTO e MPUKaKaHo Ha
Cnu1Kara.

3alwpadete ro Wwpadot 3a LeHTpUpPatbe 47 BO HABOJHUOT
OTBOP Ha LLeCTapoT Ha rnoaankarta. NocraseTte ro BPBOT Ha
LwpachoT BO CPeAMLIHATA TOUKA HA KPYXHMOT Nak WTo Tpeba fa
Cce M3rnopa, a Np1Toa BHUMaBajTe Ha T0a, BPBOT Ha LpadoT fa
B/eryBa Bo NOBpLUMHATA Ha 1eNoT LWTo ce 0bpaboTysa.

locTaBete ro cakaHKOT paauyc co rpybo nomectyBarbe Ha
LUEeCTapoT Ha rNojankara u 3aTerHete ru nenepyTka-
3aBpTkuTe 44 1 45.

Co Bp1MBOTO KONue 46 No onabaByBatbe Ha NenepyTka-
3aBpTkUTE 45 MoXe (hMHO Aa ja noaecuTe AomkuHarta. EaHo
BPTEHE OAroBapa Ha 0/MKKUHA Ha nofecyBatbe of 2,0 MM,
€[1Ha 0 LPTMUKKTE Ha BPTNMBOTO Konue 46 ofroBapa Ha
NPOMEHa Ha [Jo/XMHaTa Ha nofecyBatbeTo 3a 0,1 MM.

Bopete ro BKyueHWOT eNEKTPUUEH anapar co lecHara pauka
4y apluKaTa Ha WeCcTapoT Ha rmopankara 43 npexy AenoT WTo
ce obpabotysa.

Fnopatbe co wuHa-Boaunka (Buau cnuka M)

Co nomoLL Ha WKXHKTe BOAUNKK 49 MOXe Aa BpLuuTe
NPaBONIMHUCKM BUXEbA.

3a “3egHauyBarbe Ha BACUHCKUTE Pasfuk1 Mopa naja
MOHTMpaTe AuCTaHLMoHaTa nnoya 48.

MOHTHpajTe ro WecTapoT Ha MofanKkara/anantepor 3a
LUMHUTE BOAMNKK 42 KaKO LUTO e NPUKKAHO Ha CIMKaTa.

3auBpcrerte ja lWrHaTa Bogunka 49 co cOoABETHHM ypeau 3a
3aTeratbe, Ha Np. MeHreme, Ha IenoT WTo ce 0bpaboTyBsa.
locTaBeTe ro eneKTPUUYHKUOT anapar Co MOHTUPAHUOT
ananTep 3a WWHW BOAUNKW 42 Ha LMHATa BOAWAKA.

Inogame co konupHa yaypa (Buau ru cnukute N-Q)

Co nomoLll Ha KonupHata uaypa 53 Moxe aa npeHecysate
KOHTYPH Ofi HALPTK OAH. WWAbNOHK Ha AienoT LWTo ce
obpabortysa.

3a Aa ce KOpUCTH KonupHaTa yaypa 53 Hajnpeo Mopa fja ce
BMETHe afanTepoT 3a KonupHa yaypa 50 Bo nM3raukata
nnova 14.

locTaBare ro aganTepot 3a KonupHara uaypa 50 of rope Ha
nu3raukata nnoua 14 v 3awpaderte ro co 2 wpada 3a
npuuBpcTyBarbe 51. BHMMaBajTe Ha Toa, N0CTOT 3a
nebnok1parbe 3a aAanTepoT 3a konupHara uaypa 52 fja moxe
CNobofIHO fia Ce ABMXKH.
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Cnopep Aebenutara Ha WabnoHoT ofH. HaupToT oabepeTe ja
coofBeTHaTa KonupHa yaypa. buaejku BucuHara Ha
KOMMpHaTa yaypa CTpu, WwabnoHoT Mopa ja MMa MUHUManHa
nebenuHa og 8 Mm.

AkTMBHMpajTe ro nocToT 3a Aebnokuparbe 52 U cTaBeTe ja
KonupHatauyaypa 53 og fony Bo afanTepoT3a KonupHa uaypa
50. KoagnpaHuTe 3anuu mopa LiBPCTO fja Ce BMeTHAT BO
OTBOPMTE Ha KOMUPHATA Yaypa.

MpoBepeTe ro pacTojaHUeTo O CPeAMHaTa Ha anaroT Ha
rnofiankarta 1 pabot Ha KonupHara uaypa, BUAeTe Bo 1eNnoT
LLleHTpupatbe Ha ocHoBHaTa nioua“.

» U3bepeTe noman fujameTap Ha rnogankara o,
BHaTPEeLUHHOT AUjaMeTap Ha KONMPHaTa uaypa.

3a rnofare co KonupHata uaypa 53 nocranete Ha CnegHUOT
HaUMH:

- HanomeHa: 3anomHeTe fjeka anarot 3a rnogarbe 18 npu
pabota co eAnHMLA 3a Konuparbe 3 cexorall U3nerysa of
0CHoBHaTa nnoya 13. He ro owwTeTyBajTe WabnoHoT unu
[nenort wro ce obpabotyga.

- BopgeTe ro BknyueHKOT eNeKTPUUEH anapar co KonupHata
uaypa Ha LWabnoHor.

- [1oKONKY ja KOpUCTHTE eauHULaTa 33 BANabHyBatbe 2:
MpuTHCHeTe ro nocToT 3a fiebnokupatbe 3a thyHKLuMjaTa Ha
BAnabHyBarbe 7 Hafony 1 noneka BogeTe ja
NOBPLUMHCKATa rMofanka Hafony, fofeka He ce NOCTUrHe
nofeceHarainabounHasarnogare. [I0BTOPHO OTNYyLLTETE
ro nocToT 3a iebnokupatbe 7 3a a ja hukcupate oaa
[anabourHa Ha BAnabHyBarbe.

- BopgeTe ro enekTpUuHMOT anapart co KONMUpHaTa Yaypa LUTo
CTPUM, CO CTPAHMUEH NPUTUCOK MO AOMKUHATA Ha
wabnoHor.

LlenTpupate Ha ocHOBHaTa nnova (Bugu cnuka R)

3a/1a e Noie[IHaKBO UCTO PACTOjaHNETO Ha CPeAIMHaTa Ha
TNofiankaTta 1 MBMLATA Ha KOMMPHATa Yaypa, JOKONKY e
noTpebHo, KONMMpHaTa uaypa 1 IM3raukara nioya Moxe fja ce
LIeHTPMPAAT efiHa KOH ipyra.

- [loKonKy ja kopucTUTe efuHMLaTa 3a BANabHyBambe 2:
MpUTUCHETE ro NocToT 3a iebnokuparbe 3a hyHKLMjaTa Ha
BANabHyBatbe 7 HaoNy U BOAETE ja NOBPLUMHCKATA
rnofanka o Kpaj Bo NpaseL, Ha OCHOBHaTa nioua.
lMoBTOpHO OTNyLUTETE FO NOCTOT 32 Aebnokupatse 7 3aa ja
huKcupare oBaa AnabounHa Ha BanabHyBatbe.

- OnabaBeTe rv WpadosuTe 3a NPULBPCTYBatbe 54 3a
oKOny 2 BpTetba, Taka LUTo I3raukara nnoua 14 ke Mmoxe
cnobofHo fia ce ABMXKH.

- T[loctaBete ro TpHOT 3a LieHTpHparbe 55 Bo npudartoT 3a
anar Kako LUTO e NPUKaXKaHO Ha Clukata. PauHo
3alBpcTeTe ja NpeTypHaTa HaBPTKa, Taka LUTO TPHOT 3a
LieHTP1Patbe Ce yLLTe MoXKe CnobofHO Aa ce fBUXH.

~ LleHTpupajTe rv TPHOT 3a LieHTpUparbe 55 v konupHata
uaypa 53 efieH co ipyr, CO NeCHO NOMECTyBatbe Ha
nu3raukarta nnova 14.

- [loBTOpHO 3aTerHete ru WwpadosuTe 3a UKcUparbe 54.

- W3Bagerte ro TpHOT 3a LieHTpUpatbe 55 of npudharot 3a anar.

- [loKonKy ja kopucTUTe efuHMLaTa 3a BANabHyBambe 2:
IpUTUCHETE ro NoCToT 3a iebnokuparbe 3a yHKLMjaTa Ha
BANabHyBatbe 7 1 BpaTeTe ja NOBPLUMHCKATA [Mofanka
Ha3af BO HajropHarta nosuumja.
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PaGortere co maca 3a rnogatbe (BuAM cnuka S)
EanHuuata sa konuparbe 3 Moxe fia ce NoCTaBy Ha COOABETHA
Maca 3a rnofiatee. [py MOHTaXa, M3BaZETE ja NU3raukara
nnoua 14 v npuuBpCTETE ja eAMHMLATa 33 KOonUpatbe 3 co
wpadoBuTe 3a NPULBPCTYBatbe 56 Ha Macata 3a rnopare.
» [pu MOHTaXaTa Ha KONMPHaTa eAMHHLIA BHUMABajTe Ha
ynarcTBoTo 3a ynotpe6a Ha Bawara maca 3a rnopgatbe.
[lokonky e noTpebHo, 3a MOHTaxa Ha eAMHMLATa 3a
Konuparbe, Mopa Aia Ce U3pynuar Aynk1 Ha MacaTa 3a
rnopae.
3a ¢huHo nofecyBa Ha AnaboumrHata Ha rnofarbe Hajaobpo e
na ynotpebuTe NpofomKeToK 3a hMHO NofieCyBatbe Ha
nnabounHarta Ha rofatbe 58 unu crewujaneH WwectaroneH
Knyu 57.

Fnopame co xayba 3a BLIMYKyBatbe

(Buau ru cnukute T-U)

IMpu 0bpaboTka Ha paboBu MOXeE AONONHUTENHO Aa ja
KOpUCTUTe Xaybata 3a BLUIMYKYBatbe 59.

- MpuuBpcTeTe ja xaybaTa 3a BILIMYKyBatbe 59 co 2-Ta
wpadha 60 Ha ocHoBHara nioua 13. Xaybara 3a
BLUMYKYBare 59 MOXe fa ce NpULBPCTM BO 3 pa3nuHu
NO3MLMH, KAKO LLTO € MPUKaXKaHO Ha ClMKaTa.

- 3a0bpaboTka Ha Ma3HK1 NNaHapH1 NOBPLUMHU, NOBTOPHO
u3BafeTe ja xaybara 3a BLIMYKYBatbe.

OapXyBaibe U cepBUC

OapXxyBatbe U UHCTelbe

» Mpepn 61no KakBa HHTEPBEHLHja HA ENEKTPUUHHOT
anapar, u3Bneuere ro CTpyjHMOT NPUKNYUOK OA
SWAHaTa jO3Ha.

» Opp)KyBajTe ja UMCTOTaTa Ha NEKTPUUHMOT anapart U
OTBOpHTE 3a NPOBETPYBatbe, 3a 1a MOXe [06po 1
6e3beaHo aa paborute.

» TpK eKCTpeMHH YCNOBH Ha NPUMEHa, LOKONKY e
BO3MOXHO KOpHUCTETE CeKorall ypes 3a BLUMYKYBatbe.
WU3pysyBajTe ru nouecTo oTBOpPHTE 3a NPOBETPYBatbE U
NpHKNyyeTe 3alITUTEH NPeKHHYBaY 3a
nvdepenuujanua crpyja-(FI-). Npu obpabotka Ha
METasK, BO BHATPELLIHOCTA Ha ENEKTPUYHMOT anapar Moxe
na ce cobepe cnposoainBa npas. Moxe fia ce owTeTn
3alTUTHaTa M30MaLuja Ha eNeKTPUYHKOT anapar.

[lokonky e noTpebHo KopUCTEHbE Ha NPHKNYYeH Kabern, Toralu
HabaseTe ro of Bosch unu cneuujanuaupaHa npofaBH1LA 3a
Bosch-enektpuunu anapatu, 3a ia ro usberxete
3arposyBatbeTo Ha besbeaHocTa.

CepBHcHa cnyx6a U coBeTH NpH KopUcTetbe

CepBHucHara cnyxba ke ofroBopu Ha Baluute npalarba Bo
BPCKa CO nonpasKarta 1 OfipXyBatbeTo Ha BalumoT nponssog
KaKo 1 pesepBHUTE 1eNoBu. EKCNN0sWBEH LpTeX 1
MHAOPMALMKM 32 PE3EPBHH [IENOBM Ke HajieTe Ha:
www.bosch-pt.com

TMMOT 3a COBETYBatbe NPH KOpUCTetbe Ha Bosch ke Bu
NOMOrHe I0KOMKY MMaTe Nnpalliatba 3a HalluTe NPOU3BOAK U
onpema.
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3a cuTe npaLuarba U Hapauku Ha pesepBHU f1enosu, Be
MonuMe HaeepeTe ro 10-unudpeHunoT bpoj on
creuudmKaLMoHaTa nnouka Ha ypeaor.

Makepnonuja

[.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuk 47, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrTa: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
UHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob6.: 070 595 888

OtcTpaHyBame

EnekTpuuHuUTE anapatu, onpemata M ambanaxute pebaace
OTCTPAHAT Ha eKOMOLLKK NPUDATIIMB HAUMH.

He rv chpnajTe enekTpruHKUTE anapatv Bo JoMallHaTa KaHTa
3afybpe!

Camo 3a 3emj1 Bo pamKH Ha EY

Cnopepn EBponckara perynatvsa
2012/19/EU 3a eneKTp1uHM U
€/1eKTPOHCKM YPeau 1 HUBHA HaUMOHaNHa
ynotpeba, enekTpPUUHKTE anaparu LTo ce
BOH ynoTpeba Mopa oafenHo fja ce
cobMpaar 1 1a ce peLnKnMpaar Ha
€KOMOLKM NPUATIIUB HAUKH.

Ce 3app)KyBa NPaBoTO Ha NPOMeEHa.

Srpski
Uputstva o sigurnosti

Opsta upozorenja za elektricne alate

Citajte sva upozorenja i uputstva.
Propusti kod pridrzavanja

upozorenja i uputstava mogu imati za posledicu elektri¢ni

udar, pozar i/ili teSke povrede.

Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buduénost.

Pojam upotrebljen u upozorenjima ,elektri¢ni alat” odnosi se na

elektricne alate sa radom na mreZi (sa mreznim kablom) i na

elektricne alate sa radom na akumulator (bez mreznog kabla).

Sigurnost na radnom mestu

» Drzite Vase radno podrucne Cisto i dobro osvetljeno.

Nered ili neosvetljena radna podrucja mogu voditi nesre¢ama.

» Ne radite sa elektri¢nim alatom u okolini ugrozenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive te¢nosti,
gasovi ili prasine. Elektri¢ni alati prave varnice koje mogu
zapaliti prasinu ili isparenja.

» Drzite podalje decu i druge osobe za vreme koriSc¢enja
elektri¢nog alata. Prilikom rada mozete izgubiti kontrolu
nad aparatom.

Elektri¢na sigurnost
» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Utika¢ nesme nikako da se menja. Ne

upotrebljavajte adaptere utikaca zajedno sa
elektri¢nim alatima zasti¢enim uzemljenjem. Ne
promenjeni utikaci i odgovarajuce uticnice smanjuju rizik
elektricnog udara.

» Izbegavajte kontakt telom sa uzemljenim povrSinama
kao cevi, grejanja, Sporet i rashladni ormani. Postoji
povecani rizik od elektricnog udara ako je Vase telo
uzemljeno.

» Drzite aparat Sto dalje od kise ili vlage. Prodor vode u
elektricni alat povecava rizik od elektri¢nog udara.

» Ne nosite elektricni alat za kabl, ne vesajte gaili ne
izvlacite gaiz uticnice. Drzite kabl dalje od vreline, ulja,
ostrih ivica ili delova aparata koji se pokrecu. Osteceni
ili uvrnuti kablovi povecavaju rizik elektricnog udara.

» Ako sa elektri¢nim alatom radite u prirodi,
upotrebljavajte samo produzne kablove koji su
pogodni za spoljnu upotrebu. Upotreba produznog kabla
uzemljenog za spoljnu upotrebu smanjuje rizik od
elektri¢nog udara.

» Ako rad elektricnog alata ne moze da se izbegne u
vlaznoj okolini, koristite prekidac strujne zastite pri
kvaru. Upotreba prekidaca strujne zastite pri kvaru
smanjuije rizik od elektri¢nog udara.

Sigurnost osoblja

» Budite pazljivi, pazite na to, Sta radite i idite razumno
na posao sa Vasim elektri¢nim alatom. Ne koristite
elektricni alat ako ste umorni ili pod uticajem droge,
alkoholaililekova. Momenat nepaznje kod upotrebe elek-
tri¢nog alata moze voditi ozbiljnim povredama.

» Nosite licnu zastitnu opremu i uvek zastitne naocare.
NoSenje licne zastitne opreme, kao maske za prasinu,
sigurnosne cipele koje ne klizu, zastitni Slem ili zastitu za
sluh, zavisno od vrste i upotrebe elektri¢nog alata,
smanjuju rizik od povreda.

» Izbegavajte nenamerno pustanje urad. Uverite se da je
elektricni alat iskljucen, pre nego $to ga prikljucite na
struju ifili na akumulator, uzmete ga ili nosite. Ako
prilikom noSenja elektri¢nog alata drZite prst na prekidacu
ili aparat ukljucen prikljucujete na struju, moZe ovo voditi
nesrecama.

» Uklonite alate za podesavanje ili kljuceve za zavrtnje,
pre nego Sto ukljucite elektricni alat. Neki alat ili klju¢
koji se nalazi u rotiraju¢em delu aparata, moze voditi
nesrecama.

» Izbegavajte nenormalno drzanje tela. Pobrinite se uvek
da stabilno stojite i odrzavajte u svako doba ravnotezu.
Na taj na¢in moZete bolje kontrolisati elektri¢ni alat u
neocekivanim situacijama.

» Nosite pogodnu odecu. Ne nosite Siroku odecu ili nakit.
Drzite kosu, odecui rukavice dalje od pokretnih delova.
Opusteno odelo, dugu kosu ili nakit mogu zahvatiti
rotirajuci delovi.

» Ako mogu da se montiraju uredjaji za usisavanje i
skupljanje prasine, uverite se da li su prikljuceni i
upotrebljeni kako treba. Upotreba usisavanja prasine
moZe smanjiti opasnosti od prasine.
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Brizljiva upotreba i ophodjenje sa elektri¢nim alatima

> Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavajte za Vas
posao elektricni alat odredjen za to. Sa odgovarajuéim
elektri¢nim alatom radite bolje i sigurnije u navedenom
podrucju rada.

» Ne koristite nikakav elektri¢ni alat ciji je prekidac u
kvaru. Elektri¢ni alat koji se ne moZe vi$e ukljuciti ili
iskljuciti, je opasan i mora se popraviti.

» lzvucite utika¢ iz uti¢nice ifili uklonite akumulator pre
nego Sto preduzmete podesavanja na aparatu,
promenu delova pribora ili ostavite aparat. Ova mera
opreza spre¢ava nenameran start elektri¢nog alata.

» Cuvaijte nekoriscene elektri¢ne alate izvan dometa
dece. Ne dozvoljavajte koriScenje aparata osobama
koje ne poznaju aparat ili nisu procitale ova uputstva.

Elektricni alati su opasni, kada ih koriste neiskusne osobe.

» Odrzavaijte brizljivo elektricni alat. Kontrolisite da li
pokretni delovi aparata besprekorno funkcionisu i ne
»lepe®, dali su delovi polomljeni ili su tako osteceni da
je ostecena funkcija elektri¢nog alata. Popravite ove
ostecene delove pre upotrebe. Mnoge nesrece imaju
svoje uzroke u lose odrZavanim elektri¢nim alatima.

» Odrzavajte alate za secenja ostre i Ciste. BriZljivo
odrzavani alati za se€enja sa otrim ivicama manje
Lslepljuju®ilakse se vode.

» Upotrebljavajte elektricni alat, pribor, alate koji se
umecu itd. prema ovim uputstvima. Obratite paznju
pritom na uslove rada i posao koji morate obaviti.
Upotreba elektricnih alata za druge namene koje nisu
predvidjene, mozZe voditi opasnim situacijama.

Servisi

> Neka Vam Vas elektricni alat popravlja samo
kvalifikovano osoblje i samo sa originalnim rezervnim
delovima. Tako se obezbedjuje, da ostane sacuvana
sigurnost aparata.

Sigurnosna uputstva za glodanje

» Elektricni alat drzite samo na izoliranim povrsinama,
jer glodalica moze da zahvati svoj sopstveni kabl. Ako
dode do kontakta sa provodnicima koji provode napon,
napon moze da se prenese i na metalne delove uredajaida
izazove strujni udar.

» Pricvrstite i osigurajte radni komad pomocu stegeilina
drugi nacin na stabilnoj podlozi. Ako radni komad drzite
samo sarukomili na svome telu, on ostaje labilan, $to moze
uticati na gubitak kontrole.

» Dozvoljeni broj obrtaja upotrebljenog alata mora da
bude najmanije toliki, koliki su najveci obrtaji
naznaceni na elektricnom alatu. Pribor, koji se okrece
brZe nego $to je dozvoljeno, moZe se unistiti.

» Alati za glodanije ili drugi pribor moraju tacno
odgovarati prihvatu za alat (klesta za zatezanje) Vaseg
elektri¢nog alata. Upotrebljeni alati, koji ne odgovaraju
tacno u prihvat za alat elekri¢nog alata, okrecu se
neravnomerno, vibriraju veoma jako i mogu uticati na
gubitak kontrole.
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» Vodite elektricni alat samo ukljucen na radni komad.
Inace postoji opasnost od povratnog udarca, ako
upotrebljeni alat zapne u radnom komadu.

» Ne idite sa Vasim rukama u podrucje glodanja i na alat
za glodanje. DrZite sa svojom drugom rukom dodatnu
drsku ili kuéiSte motora. Ako obe ruke drZe glodalo, ne
mozZe Vas glodalo povrediti.

» Ne glodajte nikada preko metalnih predmeta, ekseraili
zavrtanja. Alat za glodanje moze se ostetiti i uticati na
povecane vibracije.

» Upotrebljavajte pogodne aparate za potragu, da bi
nasli skrivene vodove snabdevanja, ili pozovite mesno
drustvo za snabdevanje. Kontakt sa elektricnim
vodovima moze voditi pozaru i elektricnom udaru.
Ostecenja gasovoda mogu voditi eksploziji. Prodiranje u
vod sa vodom prouzrokovace osteéenja predmeta ili moze
prouzrokovati elektri¢ni udar.

» Ne upotrebljavajte tupa ili oStecena glodala. Tupaiili
oSteéena glodala prouzrokuju povecano trenje, mogu
zaglavljivati ili utiCu na debalans.

» Drzite Cvrsto elektricni alat prilikom rada sa obe ruke i
pobrinite se da sigurno stojite. Elektricni alat se sigurnije
vodi sa obe ruke.

» Obezbedite radni komad. Radni komad kojeg ¢vrsto drze
zatezni uredjaji ili stega sigurnije se drZi nego sa VaSom
rukom.

» Sacekajte da se elektricni alat umiri, pre nego Sto ga
ostavite. Upotrebljeni alat se moZe zakaciti i gubitkom
kontrole voditi preko elektri¢nog alata.

Opis proizvodai rada

Citajte sva upozorenja i uputstva. Propusti
kod pridrZavanja upozorenja i uputstava
mogu imatiza posledicu elektri¢ni udar, pozar
i/ili teske povrede.

Molimo da otvorite preklopljenu stranicu sa prikazom aparata
i ostavite ovu stranicu otvorenu, dok Citate uputstvo za rad.

Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen da gloda pri ¢vrstoj podlozi u drvetu,
plastici i lakim gradjevinskim materijalima Zljebove, ivice,
profile i duge otvore kao i za kopirno glodanje.

Kod redukovanog broja obrtaja i odgovarajucim glodanjem
moZete obradjivati NE-metale.

Svetlo naovom elektroalatu je namenjeno za to da se direktno
osvetli radna zona elektroalata i nije adekvatno za osvetljenje
prostorije u domadinstvu.

Komponente sa slike
Oznacavanje brojevima komponenti sa slika odnosi se na
prikaz elektricnog alata na grafickoj strani.

1 Motor za glodanje

2 Jedinica sa pomakom u dubinu

3 Jedinica za kopiranje

4 Drska (izolovana povrsina za prihvat)
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5 Rotirajuce dugme za dubine glodanja-fino podesavanje 34 Skala za fino podesavanje glodanja (jedinica za
(uranjajuca jedinica) kopiranje)
6 Skala za precizno podesavanje dubine glodanja 35 Paralelni grani¢nik*
7 Poluga za deblokadu za funkciju uranjanja 36 Poluga vodjica za paralelni granicnik (2x)*
8 Indeks oznaka za fino podesavanje 37 Leptir zavrtanj za fino podes$avanje paralelnog
9 Skala podesavanja dubine glodanja (jedinica sa granicnika (2x)*
pomakom u dubinu) 38 Leptir zavrtanj za grubo podesavanje paralelnog
10 Kliza¢ saindeks oznakom (jedinica sa pomakomu granicnika (2x)*
dubinu) 39 Okretno dugme za fino podesavanje paralelnog
11 Dubinski granicnik (jedinica sa pomakom u dubinu) graniénika*
12 Revolver priklju¢ak 40 Grani¢na Sina koja se moZe podesavati za paralelan
13 Osnovna ploca granicnik*
14 Klizna ploca 41 I(.;p)tir zavrtanj za poluge vodjice paralelnog grani¢nika
X

15 Tocki¢ za podesavanje broja obrtaja

16 Nareckani zavrtanj za dubinski grani¢nik (jedinica za
uranjanje)

17 Preturna navrtka sa zateznim klestima

42 Sestar glodalice/adapter $ina vodjica*
43 Drska za Sestar glodalice*
44 Leptir zavrtanj za grubo podeSavanje Sestara glodalice

18 Alat za glodanje* 45 (LZX)t' tani za i detavanie Sestara elodali
19 Taster za fiksirane prekidata za (f)?) ir zavrtan; za fino podesavanje Sestara glodalice

uklju¢ivanje-iskljucivanje

20 Prekidac za ukljucivanje-iskljucivanje

21 Sigurnosni taster za vadjenje motora

22 Zatezna poluga za jedinicu sa pomakom u
dubinu/jedinicu za kopiranje

23 Prihvat za poluge vodijice paralelnog grani¢nika

24 Pokretno dugme za fino podesavanje dubine glodanja
(jedinica za kopiranje)

25 Zatezna poluga za grubo podesavanje dubine glodanja

46 Okretno dugme za fino podesavanje Sestara glodalice*

47 Centrirni zavrtanj za granicnik Sestara *

48 Distancna ploca (nalazi se u Set-u ,Sestar glodalice*) *

49 Poluga vodjice*

50 SDS-Adapter kopirne ¢aure

51 Zavrtanj za pri¢vrséivanje za adapter Caure za kopiranje
(2x)

52 Poluga za deblokadu za adapter ¢aure za kopiranje

(jedinica za kopiranje) 53 Cauraza kopiranje
26 Zljebovi za grubo podesavanje dubine glodanja kod 54 Zavrtanj za pricvrscivanje za kliznu plocu
jedinicu za kopiranje 55 Vrhzacentriranje
27 Taster za blokadu vretena 56 Zavrtanjza pricvrscivanje za jedinicu za kopiranje*
28 Viljuskasti kljuc otvora klju¢a 24 mm 57 Specijalni Sestougaoni klju¢ za fino podesvanje dubine
29 Nareckani zavrtanj za adapter usisavanja (2x) * glodanja (jedinica za kopiranje) *

30 Adapter za usisavanje (jedinica sa pomakom u dubinu)* 58 ProduZivac zafino ppd:aéavanje dubine glodanja
31 Crevo za usisavanje (@ 35 mm)* (jedinica za koplrame) o
32 Adapter za usisavanje (jedinica za kopiranje)* 59 Haubaza usisavanje za obradu vica

33 Medjuprsten za adapter izduvnih gasova (kopirna 60 Zavrtanjza pricvrs¢ivanje haube za usisavanje *
jedinica)* *Prikazani ili opisani pribor ne spada u standardno pakovanje.
Kompletni pribor moZete da nadete u naSem programu pribora.

Tehnicki podaci
Multifunkcionalna glodalica GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Broj predmeta 3601F240.. 3601F240..
Nominalna primljena snaga W 1600 1600
Broj obrtaja na prazno min 10000 -25000 10000 -25000
Biranje broja obrtaja ° (]
Konstantna elektronika ° )
Priklju¢ak za usisavanije prasine o °
Prihvat za alat mm 8-12 8-12

inch /R Y=Y
Podaci vaze za nominalne napone [U] od 230 V. Kod napona koji odstupaju i izvodjenja specifi¢nih za zemlje mogu ovi podaci varirati.
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Multifunkcionalna glodalica GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Hod korpe glodala (jedinica sa pomakom u dubinu) mm 76 =
TeZina prema EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Klasa zastite o/ o)/

Podaci vaze za nominalne napone [U] od 230 V. Kod napona koji odstupaju i izvodjenja specifi¢nih za zemlje mogu ovi podaci varirati.

Informacije o Sumovima/vibracijama

Vrednosti emisije Sumova se odreduju u skladu sa EN 60745-2-17.
Nivo Sumova uredjaja oznacen sa A iznosi tipicno: Nivo zvu¢nog pritiska 86 dB(A); Nivo snage zvuka 97 dB(A). Nesigurnost

K=3dB.
Nosite zastitu za sluh!

GOF1600CE GKF 1600 CE

Ukupne vrednosti vibracija a,, (zbir vektora tri pravca) i nesigurnost K su

dobujeni prema EN 60745:

ay m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =1,5
Nivo vibracija naveden u ovim uputstvima je izmeren prema Montaia

mernom postupku koji je standardizovan u EN 60745 i moze
da se koristi za poredenije elektricnih alata jedan sa drugim.

Pogodan je i za privremenu procenu opterecenja vibracijama.

Navedeni nivo vibracija predstavlja prvenstveno primenu
elektricnog alata. Ako se svakako elektri¢ni alat upotrebljava
za druge namene sa pomocu razlicitih pribora ili nedovoljno
odrzavanja, moze doci do odstupanja nivoa vibracija. Ovo
mozZe u znacajnoj meri povecati opterecenje vibracijama
preko celog radnog vremena.

Za tacnu procenu optereéenja vibracijama trebalo bi uzeti u
obzirivreme, u kojem je uredaj ukljucen ili radi, medutim nije
stvarno u upotrebi. Ovo moZe znacajno redukovati
opterecenije vibracijama preko celog radnog vremena.
Utvrdite dodatne mere sigurnosti radi zastite radnika pre
delovanja vibracija kao na primer: Odrzavanije elektri¢nog
alata i upotrebljeni alati, odrZavanije toplih ruku, organizacija

odvijanja posla.

Izjava o usaglasenosti C €

Izjavljujemo pod punom kriviénom i materijalnom odgovor-
nosti da pod ,, Tehnicki podaci® opisani proizvod odgovara
svim doti¢nim odredbama instrukcije 2009/125/EC
(propis 1194/2012), 2011/65/EU, 2014/30/EU,
2006/42/EC ukljuCujuci njene izmene i da je u skladu sa
slede¢im normama: EN 60745-1, EN 60745-2-17.
Tehnicka dokumentacija (2006/42/EC) kod:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

P

Je Lo (U fod—

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

» lzvucite pre svih radova na elektricnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

Upotreba motora glodalice u jedinici sapomakom

u dubinu/jedinici za kopiranje

(pogledajte slike A-B)

- Otvorite zateznu polugu za jedinicu sa pomakom u
dubinu/kopiranje 22.

- Gurnite motor glodalice do grani¢nika u jedinicu sa
pomakom u dubinu/kopiranje.

- Priupotrebikopirne jedinice 3 pritisnite zateznu polugu 25
i pomerajte motor glodala 1 u kopirnoj jedinici 3 zavisno od
Zeljene pozicije uvis ili nanize, sve dok ne blokira 25 u
jednom od 3 Zljeba 26.

- Zatvorite zateznu polugu za jedinicu za uranjanje/jedinicu
za kopiranje 22.

- Podesite zeljenu dubinu glodanja, pogledajte odeljak
,Podesavanje dubine glodanja“.

Odvajanje motora glodalice od jedinice za uranjanje/

jedinice za kopiranje (pogledajte sliku C)

- Otvorite zateznu polugu za jedinicu sa pomakom u
dubinu/kopiranje 22.

- Povucite motor za glodanje do grani¢nika i drZite ga u ovoj
poziciji.

- Pritisnie sigurnosni taster 21 i izvucite motor glodalice
kompletno iz jedinice za uranjanje/jedinice za kopiranje.
Pri upotrebi jedinice za kopiranje 3 pritisnite dodatno
zateznu polugu 25.

Montaza alata glodala (pogledajte sliku D)

» Zamontazu i promenu alata glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Zavisno od svrhe upotrebe na raspolaganju su alati glodala u
najrazli¢itijim izvodjenjima i kvalitetima.

Alati za glodanje od brzo rezuceg celika velikog kvaliteta
pogodni su za obradu mekih materijala kao $to su meko drvo i
plastika.
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Alati za glodanje sa nozevima od tvrdog metala su
specijalno pogodni za tvrde i abrazivne materijale kao
naprimer tvrdo drvo i aluminijum.

Originalne alate za glodanje iz obimnog Bosch-programa
pribora dobijate kod VaSe specijalizovane trgovine.

Koristite po mogucnosti alate za glodanje sa presekom
rukavcaod 12 mm. Koristite samo besprekorne i Ciste alate za
glodanje.

Mozete alat za glodanje menjati, ako se motor za glodanje
koristi u jedinici sa pomakom u dubinu/kopirnoj jedinici.
Preporucujemo ipak promenu alata sa demontiranim
motorom glodalice.

- Izvadite motor glodalice iz jedinice sa pomakom u
dubinu/jedinice za kopiranje.

- Pritisnite taster za blokadu vretena 27 (@) i drzite ga
¢vrsto. Okrenite eventualno malo rukom vreteno, sve dok
blokada ne uhvati.

Aktivirajte taster za blokadu vretena 27 samo u stanju
mirovanja.

- Odvrnite preturnu navrtku 17 sa viljuskastim klju¢em 28
(otvor klju¢a 24 mm) okretanjem nasuprot kazaljke na
satu (@).

- Ugurajte alat za glodanje u stegu. Telo glodala mora biti
uvuceno najmanje 20 mm u stegu.

- Cvrsto stegnite preturnu navrtku 17 sa viljuskastim
klju¢em 28 (Sirina otvora 24 mm) okretanjem u pravcu
kazaljke na satu. Pustite taster za blokadu vretena 27.

» Ne ubacujte bez montirane ¢aure za kopiranje alate za
glodanije ¢iji je presek veéi od 50 mm. Ovi alati za
glodanje ne odgovaraju kroz osnovnu plocu.

> Ne stezite zatezna klesta sa preturnom navrtkom
nikako, dokle god ne bude montian alat za glodanje.
Zatezna klesta se mogu inace ostetiti.

Usisavanje prasine/piljevine
» Prasine od materijala kao $to je premaz koji sadrzi olovo,
neke vrste drveta, minerali i metal mogu biti Stetni po
zdravlje. Dodir ili udisanje prasine mogu izazvati alergijske
reakcije i/ili oboljenja disajnih puteva radnikaili osoba koje
se nalaze u blizini.
Neke praSine kao od hrasta i bukve vaze kao izazivaciraka,
posebno u vezi sa dodatnim materijama za obradu drveta
(hromati, zastitna sredstva za drvo). Materijal koji sadrzi
azbest smeju raditi samo stru¢njaci.
- Koristite $to je viSe moguce usisavanje prasine
pogodno za materijal.
- Pobrinite se za dobro provetravanje radnog mesta.
- Preporucuje se, da se nosi zastitna maska za disanje sa
klasom filtera P2.
Obratite paznju na propise za materijale koje treba
obradjivati u Vasoj zemlji.
> Izbegavajte sakupljanje prasine na radnom mestu.
Prasine se mogu lako zapaliti.

Montiranje adaptera za usisavanje na jedinicu sa
pomakom u dubinu (pogledajte sliku E)

Adapter za usisavanje 30 moZe da se montira sa prikljuckom
creva napred ili pozadi. Pri upotrebi adaptera za kopirnu
Cauru 50 morate eventualno montirati adapter kopirne ¢aure
okrenutu za 180° da adapter za usisavanje 30 ne bi dodirivao
polugu za deblokadu 52. Pri¢vrstite adapter za usisavanje 30
sa 2 nareckana zavrtnja 29 na osnovnoj plo¢i 13.

Za obezbedjivanje optimalnog usisavanja mora se adapter za
usisavanje 30 redovno Cistiti.

Montiranje adaptera za usisavanje na kopirnu jedinicu
(pogledajte sliku F)

Adapter za usisavanje 32 moZze da se montira sa prikljuckom
za crevo napred ili pozadi. Pri upotrebljenom adapteru
kopirne ¢aure 50 pricvrstite adapter za usisavanje 32 sa 2
nareckana zavrtnja 29 na osnovnoj plo¢i 13. Pri upotrebi
adaptera kopirne ¢aure 50 montirajte najpre medjuprsten 33
sa adacpterom za usisavanje 32, kao $to prikazuje slika.
Prikljucivanje usisavanja prasine

Nataknite usisno crevo (@ 35 mm) 31 (pribor) na montirani
adapter za usisavanje. PoveZite usisno crevo 31 usisivatem
za prasinu (pribor).

Elektri¢ni alat moZe se direktno prikljuciti na uti¢nicu Bosch-
Univerzalnog usisivaca sa uredjajem za daljinski start. Ovaj
automatski startuje pri ukljucivanju elektri¢nog alata.
Usisiva¢ mora biti pogodan za materijal koji treba obradjivati.
Upotrebljavajte prilikom usisavanja posebno po zdravlje
Stetnih prasina, prasine koje izazivaju rak ili suvih prasina
specijalan usisivac.

Rad

Pustanje urad

» Obratite paznjunanapon mreze! Napon strujnogizvora
mora biti usaglasen sa podacima tipske tablice
elektri¢nog alata. Elektricni alati oznaceni sa 230 V
mogu daradeisa220V.

Biranje broja obrtaja

Satocki¢emza podesSavanje broja obrtaja 15 moZete unapred
izabrati potreban broj obrtaja i za vreme rada.

1-2  Nizibrojobrtaja

3-4  Srednji brojobrtaja

5-6  Vedibrojobrtaja

Vrednosti prikazane na tabeli su orijentacione vrednosti.
Potreban broj obrtaja zavisi od materijala i radnih uslovai
moze se dobiti prakticnom probom.

Presek glodala Pozicija tockicaza

(mm)
4-10 5-6
12-20
22-40

Tvrdo drvo (bukva)

Meko drvo (bor)
12-20

3-4
1-2
4-10 5-6
3-6
22-40 1-3
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Presek glodala Pozicija tockica za
podesavanje 15

(mm)
4-10 3-6
12-20
22-40

Iverica

Plastika
16-40

4-15
16-40

2-4

1-3

4-15 2-3

1-2

Aluminium 1-2
1

Posle duzeg rada sa malim obrtajima trebali bi elektricni alat
radi hladjenja da ostavite da radi oko 3 minuta na
maksimalnim obrtajima u praznom hodu.
Ukljucivanje-iskljucivanje

Podesite pre ukljucivanja-isklju¢ivanja dubinu glodanja,
pogledajte odeljak ,Podesavanje dubine glodanja“.
Pritisnite za pustanje u rad elektri¢nog alata prekidac za
ukljucivanje-isklju¢ivanje 20 i drZite ga pritisnut.
Zafiksiranje pritisnutog prekidaca za uklju¢ivanje-
iskljucivanje 20 pritisnite taster za fiksiranje 19.

Da bi elektri¢ni alat isklju€ili pustite prekidac za ukljucivanje-

iskljucivanje 20 odnosno ako je blokiran sa tasterom za
fiksiranje 19, pritisnite prekidac za uklju¢ivanje-iskljucivanje
20 na kratko i potom ga pustite.

Da bi Stedeli energiju, ukljucujte elektri¢ni alat samo kada ga
koristite.

Konstant elektronika

Konstant elektornika drZi broj obrtaja u praznom hodu i
opterecenju skoro konstantne i obezbedjuje ravnomeran
ucinak u radu.

Meko kretanje
Elektronsko meko kretanje ograni¢ava obrtni momenat pri
ukljucivanju i pove¢ava vek motora.

Podesavanje dubine glodanja

» Podesavanje dubine glodanja sme da se izrsi samo pri
isklju¢enom elektricnom alatu.

Podesavanje dubine glodanja na jedinici sa pomakom u

dubinu (pogledajte sliku G)

Za grubo podesavanje dubine glodanja postupajte na sledeci

nacin.

- Stavite elektri¢ni alat sa montiranom glavom glodalice na
radni komad koji se obradjuje.

- Okrenite skalu finog podesavanja 6 na,,0“.

- Podesite grani¢nik revolvera 12 na najnizi stupanj i
grani¢nik revolvera ¢e osetno uskociti na svoje mesto.

- Odvrnite nareckani zavrtanj na grani¢niku za dubinu 16,
tako da se grani¢nik za dubinu 11 slobodno pokrede.

- Pritisnite polugu za deblokadu za funkciju uranjanja 7 na
dole, i pokredite povrsinsko glodalo lagano na dole, sve
dok glodalo 18 ne dodirne povrsinu radnog komada.
Pustite ponovo polugu za deblokadu 7, da bi fiksirali
dubinu uradnjanja.
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- Pritiskajte dubinski grani¢nik 11 nanize, sve dok ne
nalegne na grani¢nik revolvera 12. Postavite Siber sa
oznakom indeksa 10 na poziciju ,,0“ na skali za dubinsko
glodanje 9.

- Postavite dubinski grani¢nik 11 nazeljenu dubinu glodanja
i Cvrsto stegnite nareckani zavrtanj na dubinskom
granicniku 16. Pazite na to, da Siber sa oznakom indeksa
10 vise ne pomerate.

- Pritisnite polugu za deblokadu za funkciju uranjanja 7 i
pomerite glodalo u najgornju poziciju.

Podesena dubina glodanja se ne postiZe, ako se kod radnje

uranjanja granic¢nik za dubinu 11 sudara sa grani¢nikom

revolvera 12.

Pri ve¢im dubinama glodanja trebali bi preduzeti viSe radnih
zahvata sa uvek malim skidanjem opiljaka. Pomocu
revolverskog grani¢nika 12 moZete podesiti glodanje na vise
stepeni. Podesite za ovo Zeljenu dubinu glodanja sa najnizim
strupnjem i izaberite za prvi radni zahvat najpre najvise
stepene. Rastojanje stupnjeva iznosi po ca. 3,2 mm.

Posle probe glodanja moZete okretanjem obrtnog dugmeta
tacno podesiti 5 dubinu glodanja na Zeljenu dimenziju;
Okrecite u pravcu od kazaljke na satu za povecavanje dubine
glodanja, okrecite suprotno od kazaljke na satu za
smanjivanje dubine glodanja. Skala 6 sluZi pritom radi
orijentacije. Jedan okretaj odgovara jednog putu
podesavanja od 1,5 mm, jedan od podeoka na gornjoj ivici
skale 6 odgovara jednoj promeni puta podesavanje za

0,1 mm. Maksimalan put pode$avanja iznosi + 16 mm.
Primer: Zeljena dubina glodanja treba da bude 10,0 mm.
Probno glodanje daje dubinu glodanja od 9,6 mm.

- Pritisnite polugu za deblokadu za funkciju uranjanja 7 i
pomerite povrsinsko glodalo u najgornju poziciju.

- Okrenite rotirajuce dugme 5 za 0,4 mm/4 Crte podeoci
(Razlika izmedju zadane i stvarne vrednost) u pravcu
kazaljke na satu.

- Ispitajte izabranu dubinu glodanja daljim probnim
glodanjem.

Uverite se kod finog podesavanja dubine glodanja da bo¢na

oznaka koja se nalazi bo¢no na jedinici za uranjanje 8

pokazuje srednju od utisnutih linija. Tako je obezbedjeno, da

postoji dovoljno prostora za pomeranje a za kasnije
podesavanje dubine glodanja u oba pravca.

Ako se je jedinica za uranjanje 2 spustila na maksimalnu

dubinu glodanja, ne moze se postici preko finog podesavanja

veca dubina glodanja, jer je maksimalni prostor za pomeranje
iskorisc¢en.

Fino podesavanije isto nije moguce, ako dubinski grani¢nik 11

dodiruje revolverski grani¢nik 12.

Podesavanje dubine glodanja na jedinici za kopiranje
(pogledajte sliku H)
Za podesavanje dubine glodanja postupajte kao $to sledi:

- Otvorite zateznu polugu za jedinicu za kopiranje 22.

- Mozete prethodno podesiti dubinu glodanja grubo na tri
stupnja. Pritisnite za ovo zateznu polugu 25 i pomerajte
motor glodala 1 u kopirnoj jedinici 3 na dole ili na gore sve
dok se ne blokira pri zateznoj poluzi koja vise nije pritisnuta
25 u jednom od 3 7ljeba 26. Zljebovi imaju rastojanje od
uvek 12,7 mm (0,5").
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- Zafino podesavanije sluzi rotirajuce dugme finog
podesavanja dubine glodanja 24; okrenite u pravcu
kazaljke na satu radi povecavanja dubine glodanja, i
okrenite suprotno od kazaljke na satu radi smanjivanja
dubine glodanja. Prostor za podesavanja je naveden na
skali rotirajué¢eg dugmeta 24 u colovima ili mm.
Maksimalno podrucje podesavanja iznosi 41 mm. Skala
dubine glodanja 34 sluzi najpre za dodatnu orijentaciju.

Primer: Zeljena dubina glodanja treba da bude 10,0 mm,

dok je probno glodanje dalo dubinu glodanja od 9,5 mm.
- Stavite skalu na okretnom dugmetu 24 na ,,0%, ne
pomerajuci pritom samo okretno dugme 24. Stavite tada
okretno dugme 24 u pravcu kazaljke na satu na vrednosti
,0,5
- Ispitajte izabranu dubinu glodanja daljim probnim
glodanjem.

Uputstva zarad

Pravac glodanja i radnja glodanja (pogledajte sliku I)

» Radnja glodanja mora uvek da bude nasuprot kruznog

kretanja alata glodala 18 (suprotan smer). Kod
glodanja u pravcu kruZenja (isti smer) mozZe Vam se
elektricni alat otkinuti iz ruke.

Za glodanije sa jedinicom sa pomakom u pravcu dubine
postupajte 2 na slededi nacin:

- Podesite Zeljenu dubinu glodanja, pogledajte odeljak
LPodesavanje dubine glodanja“.

- Postavite elektri¢ni alat sa montiranim alatom glodalice na

radni komad koji se obradjuje i ukljucite elektri¢ni alat.
- Pritisnite polugu za deblokadu za funkciju uranjanja 7

nadole i pomerajte povrsinsko glodalo polako nadole, sve

dok se ne postigne podeSena dubina glodanja. Pustite
polugu za deblokadu 7 ponovo, da bi fiksirali ovu dubinu
uranjanja.

- lzvodite glodanje sa ravhomernim pomeranjem napred.

- Posle zavr3etka glodanja vratite nazad povrsinsko glodalo

U najgornju poziciju.
- Iskljucite elektricni alat.

Za glodanje sa jedinicom za kopiranje 3 postupajte na sledeci

nacin:

- Paznja: Uzmite u obzir, daalat glodala 18 pri radu glodanja

sa jedinicom za kopiranje 3 uvek izlazi napolje iz osnovne
ploce 13. Nemojte ostetiti Sablon ili radni komad.

- Podesite Zeljenu dubinu glodanja, pogledajte odeljak
,Podesavanje dubine glodanja“.

- Ukljucite elektri¢ni alat i prinesite ga na mesto obrade.

- Izvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem napred.

- Iskljucite elektricni alat. Ne ostavljajte elektri¢ni alat pre
nego Sto se elektri¢ni alat umiri.

Glodanje sa pomo¢nim graniénikom (pogledajte sliku J)
Za obradu vedih radnih komada naprimer pri glodanju
Zljebova mozete pricvrstiti neku dasku ili letvu kao pomocni
grani¢nik na radni komad i viSenamensko glodalo voditi duz
pomocnog granicnika. Pri upotrebi jedinice sa pomakom u
pravcu dubine 2 vodite visenamensko glodalo na stanjenoj
strani osnovne ploce duz pomocnog granicnika.

Glodanje ivicaili profilisano glodanje

Pri glodanju ivica ili profilisanom glodanju bez paralelnog
grani¢nika mora elektri¢ni alat da bude opremljen sa jednim
rukavcom za vodjenie ili kugli¢nim leZajem.

- Dovedite ukljuceni elektricni alat sa strane na radni komad
irukavac zavodjenije ili kugli¢ni lezaj alata glodalice moraju
naleci na ivicu radnog komada koji se obradjuje.

- Vodite elektri¢ni alat sa obe ruke duZ ivice radnog komada.
Pazite pritom na pravi ugao naleganja. Suvise jak pritisak
moZe oStetiti ivicu radnog komada.

Glodanje sa paralelnim grani¢nikom (pogledajte sliku K)
Gurnite paralelni grani¢nik 35 sa vodjicama 36 u osnovnu
plo¢u 13 i stegnite je sa leptir zavrtnjima ¢vrsto 41 na
potrebnu meru. Sa leptir zavrtnjima 37 i 38 mozete paralelni
granicnik dodatno podesiti po duzini.

Sa okretnim dugmetom 39 moZete posle otpustanja oba
leptir zavrtnja 37 fino podesiti duzinu. Jedan okretaj
odgovara pritom jednom rastojanju od 2,0 mm, dok jedan
podeok na okretnoj glavi 39 odgovara promenu rastojanja od
0,1 mm.

Pomocu grani¢ne Sine 40 moZete menjati aktivnu povrsinu
paralelnog grani¢nika.

Vodite ukljuceni elektri¢ni alat sa ravnomernim pomeranjem
napred i bo¢nim pritiskom na paralelni grani¢nik duz ivice
radnog komada.

Glodanje sa Sestarom glodala (pogledajte sliku L)

Za kruzne radove glodanja moZete koristiti $estar glodala/
adapter Sinu vodjicu 42. Montirajte Sestar glodala kao $to
pokazuije slika.

Uvrnite zavrtanj za centriranje 47 u navoj Sestara glodala.
Ubacite vrh zavrtnja u srediste kruznice koja se obradjuje i
pazite pritom na to, da vrh zavrtnja zahvata povrsinu
materijala.

Podesite Zeljeni radijum pomeranjem Sestara glodala grubo
44 i stegnite Cvrsto leptir zavrtnje 45.

Sa okretnim dugmetom 46 moZete posle odpustanja leptir
zavrtnja 45 fino podesiti duzinu. Jedan okretaj pritom
odgovara rastojanju od 2,0 mm, dok jedan od podeoka na
okretnoj glavi 46 odgovara promeni rastojanja od 0,1 mm.
Upravljajte sa uklju¢enim elektri¢nim alatom sa desnom
rukom 4 i drskom za Sestar glodala 43 preko radnog komada.

Glodanje sa Sinom vodjicom (pogledajte sliku M)

Pomocu Sine vodjice 49 moZete da izvodite pravolinijske
radnje.

ZaizjednacCavanije visinske razlike morate montirati distancnu
plocu 48.

Montirajte adapter Sestara glodala/Sine vodjice 42 kao $to
pokazuje slika.

PriCvrstite Sinu vodjicu 49 sa pogodnim zateznim uredjajima,
naprimer stegama na radnom komadu. Stavite elektri¢ni alat
sa montiranim adapterom $ine vodjice 42 na $inu vodjicu.
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Glodanje sa kopirnom ¢aurom (pogledaijte slike N-Q)
Pomocu kapirne ¢aure 53 moZete prenositi konture uzoraka
odnosno $ablona na radne komade.

Za koriscenje kapirne Caure 53 mora se prvo montirati
adapter kopirne ¢aure 50 u kliznu plo¢u 14.

Stavite adapter kopirne ¢aure 50 od gore na kliznu plocu 14 i
stegnite ga sa 2 zavrtnja za pri¢vrsc¢ivanje 51. Pazite na to, da
se poluga deblokade za adapter kopirne Caure 52 moze
slobodno pokretati.

Birajte zavisno od debljine $ablona odnosno uzorka pogodnu
kopirnu ¢auru. Zbog vece visine kopirne ¢aure mora $ablon
imati najmanju debljinu od 8 mm.

Aktivirajte polugu za deblokadu 52 i ubacite kopirnu ¢auru 53
od dole u adapter kopirne ¢aure 50. Ispusti za kodiranje
moraju pritom osetno da uskoce u Zljebove kopirne caure.

Prekontrolisite rastojanje od sredine glodala i ivice kopirne
Caure, pogledajte isecak ,Centriranje osnovne ploce®.

» Birajte precnik alata glodalice maniji od unutrasnjeg
preseka kapirne caure.

Za glodanije sa kopirnom ¢aurom 53 postupajte na slededi

nacin:

- Paznja: Uzmite u obzir, daalat glodala 18 priradu glodanja
sa jedinicom za kopiranje 3 uvek izlazi napolje iz osnovne
ploce 13. Nemojte ostetiti Sablon ili radni komad.

- Primaknite ukljuceni elektri¢ni alat sa kopirnom ¢aurom
Sablonu.

- Pri upotrebi jedinice za uranjanje 2: Pritiskajte polugu za
deblokadu za funkciju uranjanja 7 nadole i pomerajte
povrsinsko glodalo polako nadole, sve do ne dostignete
podesenu dubinu glodanja. Pustite polugu za deblokadu 7
ponovo da bi fiksirali dubinu uradnjanja.

- Vodite elektri¢ni alat sa vecom kopirnom ¢aurom sa
boénim pritiskom duZ $ablona.

Centriranje osnovne ploce (pogledaijte sliku R)

Da bi rastojanje od sredine glodalice i ivice kopirne ¢aure
svugde bilo isto, mogu se kopirna ¢aura i klizna ploca, ako je
potrebno, centrirati jedna sa drugom.

- Pri upotrebi jedinice za uranjanje 2: Pritisnite polugu za
deblokadu za funkciju uranjanja 7 nadole i pomerajte
povrsinsko glodalo do grani¢nika u pravcu osnovne ploce.
Pustite polugu za deblokadu ponovo, 7 da bi fiksirali
dubinu uranjanja.

- Odvrnite zavrtnje za u¢vrséivanje 54 ca. 2 okretaja, tako
da se klizna plo¢a 14 moZe slobodno pokretati.

- Ubacite Siljak za centriranje 55 kao $to pokazuje slika u
prihvat za alat. Stegnite preturnu navrku rukom, tako da se
Siljak za centriranje jo$ uvek moZe slobodno pokretati.

- Centrirajte Siljak za centriranje 55 i kopirnu ¢auru 53 lakim
pomeranjem klizne ploce 14 jedno sa drugim.

- Ponovo stegnite zavrtnje za pricvr§c¢ivanje 54.

- Uklonite Siljak za centriranje 55 iz prihvata za alat.

- Pri upotrebi jedincie za uranjanje 2: Pritisnite polugu za
deblokadu za funkciju uranjanja 7 i vratite nazad
povrsinsko glodalo u najgornju poziciju.
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Radovi sa stolom za glodanje (pogledajte sliku S)

Kopirna jedinica 3 moze da se upotrebi u odgovarajuéem

stolu za glodanje. Uklonite radi montaze kliznu ploCu 14 i

pricvrstite kopirnu jedinicu 3 sa zavrtnjima za pricvrscivanje

56 na stolu za glodanje.

» Obratite paznju na uputstvo za rad stola glodalice zbog
montaze kopirne jedinice. U datom slu¢aju moraju se za
montazu kopirne jedinice napraviti otvori na stolu za
glodalicu.

Najbolje koristite za fino podesavanje dubine glodanja

produzetak za fino podesavanje dubine glodanja 58 ili

specijalan $estougaoni klju¢ 57.

Glodanje sa usisnom haubom (pogledajte slike T-U)

Za obradu ivica moZete upotrebljavati dodatno i haubu za

usisavanje 59.

- Pri¢vrstite haubu za usisavanje 59 sa 2 zavrtnja 60 na
osnovnoj ploc¢i 13. Hauba za usisavanje 59 moZe da se
ucvrsti na 3 razlicite pozicije, kao $to slika pokazuje.

- Zaobradu glatkih ravnih povrsina skinite ponovo haubu za
usisavanje.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje i Cis¢enje

» lzvucite pre svih radova na elektricnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Drzite elektricni alati proreze za ventilaciju Ciste, da bi
dobro i sigurno radili.

» Upotrebljavajte kod ekstremnih uslova upotrebe po
mogucnosti uvek uredjaj za usisavanje. lzduvavajte
Cesto proreze za ventilaciju i ukljucite zastitni prekidac
(FI-) ispred. Pri preradi metala mogu se taloZiti provodljive
praSine u unutrasnjosti elektri¢nog alata. Zastitna izolacija
se moze ostetiti.

Ako je potrebna zamena za prikljucni vod, onda to mora
izvesti Boschiili struc¢an servis za Bosch-elektri¢ne alata da bi
se izbegle opasnosti po sigurnost.

Servisna sluzba i savetovanje o upotrebi

Servisna sluzba odgovorice na vasa pitanja o popravcima i
odrzavanju va$eg proizvoda i o rezervnim delovima. Uvecane
crteze i informacije o rezervnim delovima mozete naci na
nasoj adresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savetovanije o upotrebi ¢e vam rado pomoci ako
imate pitanja o nasim proizvodima i priboru.

Molimo navedite neizostavno kod svih pitanja i narucivanja
rezervnih delova broj predmeta sa 10 broj¢anih mesta prema
tipskoj tablici elektricnog alata.

Srpski
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Uklanjanje djubreta

Elektri¢ni pribori, pribor i pakovanja treba da se odvoze
regeneraciji koja odgovara zastiti covekove sredine.

Ne bacajte elektri¢ni alat u kuéno djubre!

Samo za EU-zemlje:

Prema evropskoj smernici 2012/19/EU o
elektricnim i elektronskim starim
uredjajima i njihovim pretvaranjem u
nacionalno dobro ne moraju vise
neupotrebljivi elektricni alati da se
odvojeno sakupljaju i odvoze nekoj reciklazi
koja odgovara zastiti Covekove sredine.

Zadrzavamo pravo na promene.

Slovensko

Varnostna navodila

Splosna varnostna navodila za elektri¢na orodja

A OPOZORILO Preberite vsa opozorila in napotila.

Napake zaradi neupostevanja spodaj
navedenih opozorilin napotil lahko povzrogijo elektri¢ni udar,
pozar in/ali tezke telesne poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v priho-
dnje Se potrebovali.

Pojem ,elektri¢no orodje*, ki se pojavlja v nadaljnjem besedi-
lu, se nanasa na elektri¢na orodja z elektri¢nim pogonom (z
elektri¢nim kablom) in na akumulatorska elektri¢na orodja
(brez elektri¢nega kabla).

Varnost na delovnem mestu

» Delovno podrocje naj bo vedno Cisto in dobro osvetlje-
no. Nered in neosvetljena delovna podrocja lahko povzro-
¢ijo nezgode.

» Ne uporabljajte elektricnega orodja v okolju, kjer lahko
pride do eksplozij oziroma tam, kjer se nahajajo vnetlji-
ve tekocine, plini ali prah. Elektricna orodja povzrocajo
iskrenje, zaradi katerega se lahko prah ali para vnameta.

» Prosimo, da med uporabo elektricnega orodja ne dovo-
lite otrokom ali drugim osebam, da bi se Vam priblizali.
Odvracanje Vase pozornosti drugam lahko povzrociizgubo
kontrole nad napravo.

Elektri¢na varnost

» Prikljucni vtikac elektricnega orodja se mora prilegati
vticnici. Spreminjanje vtikaca na kakrsenkoli nacin ni
dovoljeno. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih ne upo-
rabljajte vtikacev z adapterji. Nespremenjeni vtikaci in
ustrezne vticnice zmanjSujejo tveganje elektricnega udara.

» Izogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi povrSinami
kot so na primer cevi, grelci, Stedilniki in hladilniki. Tve-
ganje elektricnega udara je vecje, Ce je Vade telo ozemlje-
no.

» Prosimo, da napravo zavarujete pred dezjem ali vlago.
Vdor vode v elektri¢no orodje povecuje tveganje elektric-
nega udara.

» Ne uporabljajte kabla za noSenje ali obeSanje elektric-
nega orodja in ne vlecite za kabel, e Zelite vtikac izvle-
¢i iz vticnice. Kabel zavarujte pred vrocino, oljem,
ostrimi robovi ali premikajocimi se deli naprave. Posko-
dovani ali zapleteni kabli pove¢ujejo tveganje elektri¢nega
udara.

» Kadar uporabljate elektricno orodje zunaj, uporabljajte
samo kabelske podaljske, ki so primerni za delo na pro-
stem. Uporaba kabelskega podalj$ka, ki je primeren za de-
lo na prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

» Ce je uporaba elektriénega orodja v vlaznem okolju ne-
izogibna, uporabljajte stikalo za zas¢ito pred kvarnim
tokom. Uporaba zas€itnega stikalazmanjSuje tveganje ele-
ktricnega udara.

Osebna varnost

» Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z elektric-
nim orodjem lotite z razumom. Ne uporabljajte elek-
tricnega orodja, e ste utrujeni oziroma ce ste pod vpli-
vom mamil, alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti
med uporabo elektri¢nega orodja je lahko vzrok za resne
telesne poskodbe.

» Uporabljajte osebno zascitno opremo in vedno nosite
zascitna ocala. Nosenje osebne zasCitne opreme, na pri-
mer maske proti prahu, nedrsecih zas¢itnih ¢evljev, varno-
stne Celade ali zascitnih glusnikov, kar je odvisno od vrste
in nacina uporabe elektri¢nega orodja, zmanjSuje tveganje
telesnih poskodb.

» lzogibajte se nenamernemu zagonu. Pred prikljucitvijo
elektri¢nega orodja na elektricno omrezje in/ali na aku-
mulator in pred dviganjem ali noSenjem se prepricajte,
Ce je elektricno orodje izklopljeno. Prenasanje naprave s
prstom na stikalu ali prikljucitev vklopljenega elektricnega
orodja na elektri¢no omreZje je lahko vzrok za nezgodo.

» Pred vklapljanjem elektriénega orodja odstranite na-
stavitvena orodja ali izvijace. Orodje ali klju¢, ki se naha-
javvrtecem se delu naprave, lahko povzroci telesne po-
Skodbe.

» Izogibajte se nenormalni telesni drzi. Poskrbite za tr-
dno stojisce in za stalno ravnotezje. Tako boste v nepri-
¢akovanih situacijah elektri¢no orodje lahko bolje nadzoro-
vali.

» Nosite primerna oblacila. Ne nosite ohlapnih oblacil in
nakita. Lase, oblacila in rokavice ne priblizujte premi-
kajoc¢im se delom naprave. Premikajoci se deli naprave
lahko zagrabijo ohlapno oblacilo, dolge lase ali nakit.

» Ce je na napravo mozno montirati priprave za odsesa-
vanje ali prestrezanje prahu, se prepricajte, e so le-te
prikljucene in e se pravilno uporabljajo. Uporaba pri-
prave za odsesavanje prahu zmanjSuje zdravstveno ogro-
Zenost zaradi prahu.
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Skrbna uporaba in ravnanje z elektri¢nimi orodiji

»> Ne preobremenjujte naprave. Pri delu uporabljajte ele-

ktricna orodja, ki so za to delo namenjena. Z ustreznim
elektri¢nim orodjem boste v navedenem zmogljivostnem
podrocju delali bolje in varneje.

» Ne uporabljajte elektricnega orodja s pokvarjenim sti-
kalom. Elektricno orodije, ki se ne da ve¢ vklopiti ali izklo-
piti, je nevarno in ga je potrebno popraviti.

» Pred nastavljanjem naprave, zamenjavo delov pribora
ali odlaganjem naprave izvlecite vtikac iz elektricne
vti¢nice in/ali odstranite akumulator. Ta previdnostni
ukrep preprecuje nenameren zagon elektri¢nega orodja.

» Elektricna orodja, katerih ne uporabljate, shranjujte
izven dosega otrok. Osebam, ki naprave ne poznajo ali

niso prebrale teh navodil za uporabo, naprave ne dovo-

lite uporabljati. Elektricna orodja so nevarna, ¢e jih upo-
rabljajo neizkusene osebe.

» Skrbno negujte elektricno orodje. Kontrolirajte brez-

hibno delovanje premicnih delov naprave, ki se ne sme-

jo zatikati. Ce so ti deli zlomljeni ali poskodovani do te
mere, da ovirajo delovanje elektricnega orodija, jih je
potrebno pred uporabo naprave popraviti. Slabo vzdr-
Zevana elektri¢na orodja so vzrok za mnoge nezgode.

» Rezalna orodja vzdrZujte tako, da bodo vedno ostrain
Cista. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se
manj zatikajo in so laZje vodljiva.

» Elektricna orodja, pribor, vsadna orodja in podobno
uporabljajte ustrezno tem navodilom. Pri tem uposte-
vajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo boste opravlja-
li. Uporaba elektri¢nih orodij v namene, ki so drugacni od
predpisanih, lahko privede do nevarnih situacij.

Servisiranje

» Vase elektri¢no orodje naj popravljasamo kvalificirano
strokovno osebje ob obvezni uporabi originalnih re-
zervnih delov. Tako bo zagotovljena ohranitev varnosti
naprave.

Varnostna opozorila za rezkalnike

» Elektricno orodje smete med delom drzati le na izolira-
nem rocaju, saj lahko pride do dotika rezkarja zlastnim
omreznim kablom. Stik z napeljavo pod napetostjo pov-
zro€i, da so tudi kovinski deli naprave pod napetostjo in to
posledi¢no povzroci elektricni udar.

» Pritrdite in zavarujte obdelovanec s pomocjo primeZev
ali na drug nacin na stabilno podlogo. Ce drZite obdelo-
vanec zeno roko ali ¢e ga drzite proti svojemu telesu, gane
morete stabilizirati, kar lahko privede do izgube nadzora
nad njim.

» Dovoljeno stevilo vrtljajev vstavnega orodja mora zna-
Sati najmanij toliko, kot znasa najvisje stevilo vrtljajev,
ki je navedeno na elektricnem orodju. Pribor, ki se vrti
hitreje, kot je dovoljeno, se lahko unici.
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» Rezkalna orodja ali drug pribor se morajo natan¢no pri-
legati prijemalu (vpenjalne kle$¢e) Vasega elektri¢ne-
ga orodja. Vstavna orodja, ki se natan¢no ne prilegajo pri-
jemalu VasSega elektri¢nega orodija, se vrtijo neenakomer-
no, zelo mocno vibrirajo in lahko povzrocijo izgubo nadzo-
ra.

» Obdelovancu se priblizajte samo z vklopljenim elektric-
nim orodjem. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost,
da se bo vsadno orodje zataknilo v obdelovanec in povzro-
Cilo povratni udarec.

» Ne pribliZujte rok podrocju rezkanja in orodju za rezka-
nje. Z drugo roko drite dodatni ro¢aj ali ohisje motor-
ja. Ce boste rezkar drzali z obema rokama, si rok ne boste
mogli poskodovati.

» Nikoli ne rezkajte cez kovinske predmete, Zeblje ali vi-
jake. Rezkalno orodije se lahko poskoduije in povzro€i po-
vecanije vibracij.

» Zaiskanje skritih oskrbovalnih vodov uporabljajte
ustrezne iskalne naprave ali se o tem pozanimajte pri
lokalnem podjetju za oskrbo z vodo, elektriko ali pli-
nom. Stik z elektri¢nim vodom lahko povzrodi pozar ali ele-
ktricni udar. Poskodbe na plinovodu so lahko vzrok za eks-
plozijo, vdor v vodovodno omreZje pa lahko povzro¢i mate-
rialno $kodo ali elektri¢ni udar.

» Ne uporabljajte topih ali poskodovanih rezkalnih oro-
dij. Topa ali poSkodovana rezkalna orodja povzrocijo pove-
¢ano trenje, se lahko zataknejo in pripeljejo do neuravno-
teZenosti.

» Medtem ko delate, trdno drZite elektri¢no orodje z obe-
ma rokama in poskrbite za varno stojisce. Elektri¢cno
orodje bo bolj vodljivo, ¢e ga boste drzali z obema rokama.

» Zavarujte obdelovanec. Obdelovanec bo proti premika-
nju bolje zavarovan z vpenjalnimi pripravami ali s prime-
Zem, kot ¢e bi ga drzali z roko.

» Pred odlaganjem elektricnega orodja pocakajte, da se
orodje popolnoma ustavi. Elektri¢no orodje se lahko za-
takne, zaradi ¢esar lahko izgubite nadzor nad njim.

Opis in zmogljivost izdelka

Preberite vsa opozorila in napotila. Napake
zaradi neupostevanja spodaj navedenih opo-
zoril in napotil lahko povzrocijo elektricni
udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.

Razprite stran s sliko naprave in pustite to stran med branjem
navodil za uporabo odprto.

Uporaba v skladu z namenom

Naprava je predvidena za rezkanje utorov, robov, profilovin
vodoravnih lukenj v les, plastiko in lahke gradbene materiale
na stabilni podlagi kakor tudi za kopirno rezkanje.

Pri zmanj$anem $tevilu vrtljajev in z ustreznimi rezkali je mo-
Zno tudi obdelovanje nezeleznih kovin.

Lucka na elektriénem orodju osvetljuje neposredno delovno
obmocje elektri¢nega orodja in ni primerna za razsvetljavo v
gospodinjstvu.
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Komponente na sliki 30 Odsesovalni adapter (potopna enota)*
Osteviléenje komponent, ki so prikazane nasliki, senanagana 31 Odesovalna cev (@ 35 mm)*
prikaz elektricnega orodja na strani z grafiko. 32 Odsesovalni adapter (kopirna enota) *
1 Motor rezkarja 33 Vmesni obroc za odsesovalni adapter (kopirna enota)*
2 Potopnaenota 34 Skala za nastavitev globine rezkanja (kopirna enota)
3 Kopirna enota 35 Vzporedni prislon*
4 Rotaj (izolirana povrsina ro¢aja) 36 Vodilo za vzporedni prislon (2x)*
5 Vrtljivgumb za fino nastavitev globine rezkanja 37 Krilni vijak za fino nastavitev vzporednega prislona (2x)*
(potopna enota) 38 Krilni vijak za grobo nastavitev vzporednega prislona
6 Skala za fino nastavitev globine rezkanja (2x)*
7 Deblokirna rocica za funkcijo potopa 39 Vrtljivgumb za fino nastavitev vzporednega prislona*
8 Indeks markacija za fino nastavitev 40 Prestavljiv podalj$ek pislonskega traku za paralelno
9 Skala za nastavitev globine rezkanja (potopna enota) omejilo*
10 Pomikalo z indeksno oznako (potopna enota) 41 I§ri|ni vijak za vodilo vzporednega prislona (2x) *
11 Globinsko omejilo (potopna enota) 42 Sestilo rezkalnika/adapter vodila*
12 Omejilo revolverja 43 Rocaj Sestila rezkalnika*
13 Osnovna ploita 44 Krilna matica za grobo nastavitev Sestila rezkalnika (2x)*
14 Drsnaploica 45 Krilna matica za fino nastavitev Sestila rezkalnika (1x)*
15 Kolo za prednastavitev Stevila vrtljajev 46 Vrtljiv gumb za fino nastavitev Sestila rezkalnika*
16 Narebriceni vijak za globinsko omejilo (potopna enota) 47 Centrirni vijak za krozno omejilo *
17 Pokrivna matica z vpenjalnimi kles¢ami 48 Distancnik (v kompletu ,Sestilo rezkalnika®)*
18 Rezkalno orodje* 49 Vodilo*
19 Tipka za fiksiranje vklopno/izklopnega stikala 50 SDS adapter kopirnega tulca
20 Vklopno/izklopno stikalo 51 Vijak za pritrditev adapterja kopirnega tulca (2x)
21 Varnostna tipka za snetje motorja 52 Rocica za deblokiranje adapterja kopirnega tulca
22 Napenjalo potopne enote/kopirne enote 53 Kopirni tulec
23 Prijemalo za vodila vzporednega prislona 54 Pritrdilni vijak za drsno plosco
24 Vrtljiv gumb za fino nastavitev globine rezkanja 55 Centrirnitrn
(kopirna enota) 56 Vijaki za pritrditev kopirne enote*
25 Napenjalo za grobo nastavitev globine rezkanja 57 Specialni Sestrobni kljuc za fino nastavitev globine rezka-
(kopirna enota) nja (kopirna enota)*
26 Odprtine za grobo nastavitev globine rezkanja pri kopirni 58 PodaljSek za fino nastavitev globine rezkanja
enoti (kopirna enota)*
27 Tipka za aretiranje vretena 59 Odsesovalni pokrov za obdelavo robov *
28 Vilicasti klju¢ zzevom 24 mm 60 Pritrdilni vijak za odsesovalni pokrov *
29 Narebricen vijak za odsesovalni adapter (2x) * *Prikazan ali opisan pribor ni del standarnega obsega dob
Celoten pribor je del nasega programa pribora.
Tehnicni podatki
Multifunkcijski rezkalnik GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Stevilka artikla 3601F240.. 3601F240..
Nazivna odjemna mo¢ W 1600 1600
Stevilo vrtljajev v prostem teku min’t 10000 - 25000 10000 - 25000
Predizbira Stevila vrtljajev (] ®
Konstantna elektronika o °
Prikljucek za odsesavanje prahu ° )
Prijemalo za orodje mm 8-12 =12
cole Y=Y Y%~
Hod kosa rezkalnika (potopna enota) mm 76 -
Teza po EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Zascitnirazred @/ @/

Navedbe veljajo za nazivne napetosti [U] 230 V. Pri drugih napetostih in drzavno specifi¢nih izvedbah lahko te navedbe variirajo.
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Podatki o hrupu/vibracijah

Merilne vrednosti hrupa izracunane v skladu z EN 60745-2-17.

Slovensko|217

Nivo hrupa naprave po vrednotenju A tipicno znasa: nivo zvo¢nega tlaka 86 dB(A); nivo jakosti hrupa 97 dB(A). Nezanesljivost

meritve K=3 dB.
Nosite zascitne glusnike!

GOF 1600CE GKF 1600

Skupne vrednosti vibracij a,, (vektorska vsota treh smeri) in negotovost K

se izracunajo v skladu z EN 60745:

ay m/s? =5,5 =6,0
K m/s? =15 =1,5
Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih so bile izmer- Montaia

jene v skladu s standardiziranim merilnim postopkom po
EN 60745 in se lahko uporabljajo za primerjavo elektricnih

orodij med seboj. Primeren je tudi za za¢asno oceno obreme-

njenosti z vibracijami.
Naveden nivo vibracij predstavlja glavne uporabe elektricne-

ga orodja. Ce pa se elektri¢no orodje uporablja Se v druge na-

mene, z razliénim priborom, odstopajo¢imi vstavnimi orodji

ali pri nezadostnem vzdrzevaniju, lahko nivo vibracij odstopa.

To lahko obremenjenosti z vibracijami med dolo¢enim obdo-
bjem uporabe ob&utno poveca.
Za natancnej$o oceno obremenjenosti z vibracijami morate

upostevati tudi tisti Cas, ko je naprava izklopljena in tece, ven-

dar dejansko ni v uporabi. To lahko obremenjenost z vibraci-
jami preko celotnega obdobja dela ob&utno zmanjsa.
Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zas€ito upravljalca pred
vplivi vibracij, npr. Vzdrzevanje elektri¢nega orodja in vstavnih
orodij, segrevanje rok, organizacija delovnih postopkov.

Izjava o skladnosti C €

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek, opisan v
»Tehni¢nih podatkih®, v skladu z vsemi relevantnimi doloili
direktiv 2009/125/ES (uredba 1194/2012), 2011/65/EU,
2014/30/EU, 2006/42/ES, vkljuéno z njihovimi spremem-
bami in ustreza naslednjim normam: EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Tehnicna dokumentacija (2006/42/ES) pri:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

Thito iU feu—

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtikac iz vticnice.

Vstavljanje motorja v potopno/kopirno enoto

(glejte sliki A -B)

- Odprite napenjalo za potopno/kopirno enoto 22.

- Motor rezkalnika do konca potisnite v potopno enoto/ko-
pirno enoto.

- Priuporabi kopirne enote 3 pritisnite vpenjalno rocico 25
in potisnite motor rezkarja 1 v kopirni enoti 3 glede na ze-
lien poloZaj navzgor ali navzdol, dokler se pri ne vec priti-
snjeni vpenjalni rocici 25 aretira v eni od 3 odprtin 26.

- Zaprite vpenjalno rocico za potopno enoto/kopirno enoto
22.

- Nastavite Zeleno globino rezkanja, glejte odstavek ,Nasta-
vitev globine rezkanja“.

Locitev motorja rezkarja od potopne/kopirne enote

(glejte sliko C)

- Odprite napenjalo za potopno/kopirno enoto 22.

- Potegnite motor rezkarja do omejila in ga drzite v tem polo-
Zaju.

- Pritisnite varnostno tipko 21 in potegnite motor rezkarja v
celoti iz potopne/kopirne enote. Pri uporabi kopirne enote
3 dodatno potisnite vpenjalno rocico 25.

Vstavljanje rezkalnega orodja (glejte sliko D)

» Zavstavljanje in zamenjavo rezkalnih orodij priporoca-
mo uporabo zascitnih rokavic.

Odvisno od namena uporabe so na voljo orodja najrazli¢nejsih
izvedb in kakovosti.

Rezkalna orodja iz visoko-zmogljivega hitroreznega jekla
so primerna za obdelovanje mehkih materialov, na primer
mehkega lesa in plastike.

Rezkalna orodja z rezili iz trdine so primerna specialno za tr-
de in abrazivne obdelovance, na primer trd les in aluminij.
Originalna rezkalna orodja iz obseznega programa Bosch lah-
ko kupite pri Vasem specializiranem trgovcu.

Po moZnosti uporabljajte rezkalna orodja s premerom stebla
12 mm. Vstavljajte samo brezhibna in ¢ista rezkalna orodja.
Rezkalno orodje lahko zamenjate tudi, ko je motor rezkalnika
vstavljen v potopno enoto/kopirno enoto, vendar bolj pripo-
ro¢amo zamenjavo orodja pri demontiranem motorju rezkal-
nika.

Bosch Power Tools
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- Odstranite motor rezkalnika iz potopne enote/kopirne
enote.

- Pritisnite aretirno tipko vretena 27 (@) in jo zadrzite. Po
potrebi nekoliko zavrtite vreteno z roko, dokler zaskocka
ne zablokira.

Aretirno tipko vretena 27 aktivirajte le pri mirovanju.

- Odvijte pokrivno matico z vpenjalnimi kleS¢ami 17 z vilica-
stimkljucem 28 (zev klju¢a 24 mm), ki ga vrtite v nasprotni
smeri urinega kazalca (®).

- Potisnite rezkalno orodje v vpenjalne klesce. Steblo rez-
karja mora biti najmanj 20 mm globoko potisnjeno v vpe-
njalne klesce.

- Zategnite pokrivno matico 17 z vilicastim klju¢em 28 (Siri-
na klju¢a 24 mm) s privijanjem v smeri urnega kazalca.
Sprostite aretirno tipko vretena 27.

» Vstavljanje rezkalnih orodij s premerom nad 50 mm
brez nontiranega kopirnega tulca ni dovoljeno. Taka
rezkalna orodja ne gredo skozi osnovno plo$co.

» Dokler rezkalno orodje ni montirano, vpenjalnih kles¢
ne privijajte s pokrivno matico. Vpenjalne klesce se lah-
ko poskodujejo.

Odsesavanje prahu/ostruzkov

» Prah nekaterih materialov kot npr. svinéenega premaza,
nekaterih vrst lesa, mineralov in kovin je lahko zdravju $ko-
dljiv. Dotik ali vdihavanje tega prahu lahko povzrodi aler-
gicne reakcije in/ali obolenja dihal uporabnika ali oseb, ki
se nahajajo v blizini.

Dolocene vrste prahu kot npr. prah hrastovine ali bukovja

veljajo kot kancerogene, Se posebej v povezaviz dodatnimi

snovmi za obdelavo lesa (kromat, zas¢itno sredstvo za

les). Material z vsebnostjo azbesta smejo obdelovati le

strokovnjaki.

- Po moznosti uporabljajte sesalnik prahu, ki je primeren
glede na vrsto materiala.

- Poskrbite za dobro zracenje delovnega mesta.

- Priporo¢amo, da nosite za$¢itno masko za prah s filtrir-
nim razredom P2.

UpoStevajte veljavne nacionalne predpise za obdelovalne ma-

teriale.

» Preprecite nabiranje prahuna delovnem mestu. Prah se
lahko hitro vname.

Montaza odsesovalnega adapterja na potopno enoto
(glejte sliko E)

Odsesovalni adapter 30 se lahko s svojim prikljuckom gibke
cevi montira naprej ali nazaj. Pri vstavljenem adapterju kopir-
nega tulca 50 morate ta adapter morebiti montirati zasukano
za 180°, da se odsesovalni adapter 30 ne bo dotaknil deblo-
kirne rocice 52. Pritrdite odsesovalni adapter 30 z 2 narebri-
¢enima vijakoma 29 na osnovni plos¢i 13.

Zaradi zagotovitve optimalnega odsesavanja je potrebno re-
dno ¢iS¢enje odsesovalnega adapterja 30.

MontaZa odsesovalnega adapterja na kopirno enoto
(glejte sliko F)

Odsesovalni adapter 32 se lahko s svojim prikljutkom gibke
cevi montira naprej ali nazaj. Pri vstavljenem adapterju kopir-
nega tulca 50 pritrdite odsesovalni adapter 32 z 2 narebrice-

nima vijakoma 29 na osnovno plo$co 13. Pri uporabi brez
adapterjakopirnega tulca 50 najprej montirajte vmesni obro¢
33 na odsesovalni adapter 32, kot je prikazano na sliki.

Prikljucitev odsesavanja prahu

Odsesovalno cev (@ 35 mm) 31 (pribor) nataknite na monti-
rani odsesovalni adapter. Odsesovalno cev 31 povezite s se-
salcem (pribor).

Elektri¢no orodje lahko prikljucite direktno na vti¢nico ve¢na-
menskega sesalnika Bosch z napravo za daljinski vklop. Sesal-
nik se vklju¢i samodejno, hkrati z vklopom elektri¢nega orod-
ja.

Odsesovalnik za prah mora ustrezati obdelovancu, ki ga boste
brusili.

Za odsesovanje izredno zdravju nevarnih, kancerogenih ali
suhih vrst prahu uporabljajte specialni sesalnik za prah.

Delovanje

Zagon

» Upostevajte omrezno napetost! Napetost vira elektric-
ne energije se mora ujemati s podatki na tipski ploscici
elektricnega orodja. Orodje, ki je 0znacenoz 230V,
lahko prikljucite tudi na napetost 220 V.

Predizbira Stevila vrtljajev

Z nastavitvenim gumbom za prednastavitev $tevila vrtljajev
15 lahko potrebno Stevilo vrtljajev nastavljate tudi med delo-
vanjem naprave.

1-2  nizje Stevilo vrtljajev
3-4  srednje Stevilo vrtljajev
5-6  visoko Stevilo vrtljajev

Vrednosti, navedene v tabeli, so orientacijske. Potrebno Ste-
vilo vrtljajev je odvisno od obdelovanca od delovnih pogojev
in ga lahko ugotovite s prakti¢nim preskusom.

Obdelovanec Premerrezkala  PolozZaj nastavi-

(mm) tvenega gumba 15

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40
Po dalj$em delu z nizkim Stevilom vrtljajev je potrebno napra-
vo ohladiti. V ta namen naj naprava priblizno 3 minute deluje
v prostem teku pri maksimalnem Stevilu vrtljajev.

Trd les (bukev)

Mehek les (bor)

Iverne plosce

Plastika

HIERPNFEFNNWRERWOAE WO
I |
EFNNW WA WO

Aluminij
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Vklop/izklop

Pred vklopom/izklopom naprave nastavite globino rezkanja,
glejte odstavek ,Nastavitev globine rezkanja“.

Za zagon elektricnega orodja pritisnite vklopno/izklopno sti-
kalo 20 in ga drZite pritisnjenega.

Zafiksiranje pritisnjenega vklopno/izklopnega stikala 20 pri-

tisnite tipko za fiksiranje 19.

Ce zelite elektriéno orodije izklopiti, vklopno/izklopno stikalo
20 spustite, Ce pa je stikalo aretirano s tipko za fiksiranje 19,
vklopno/izklopno stikalo 20 najprej kratko pritisnite in ga na-
to spustite.

Da bi privaréevali z energijo, vklopite elektricno orodje le ta-
krat, ko ga boste uporabiljali.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika skrbi za domala konstantno Stevilo vr-
tljajev v prostem teku in pri obremenitvi ter zagotavlja enako-

merno delovno storilnost.

Mehek zagon
Elektronsko reguliran mehek zagon omejuje Stevilo vrtljajev
pri vklopu in podaljsuje Zivljenjsko dobo motorja.

Nastavitev globine rezkanja

» Nastavitev globine rezkanja je dovoljena samo pri iz-
klopljenem elektri¢cnem orodju.

Nastavitev globine rezkanja na potopni enoti

(glejte sliko G)

Za grobo nastavitev globine rezkanja postopajte takole:

- Elektriéno orodje z montiranim rezkalnim orodjem postavi-

te na predmet, ki ga boste obdelovali.

- Zavrtite skalo fine nastavitve 6 na,,0%.

- Nastavite omejilo revolverja 12 na najnizjo stopnjo in ob-
¢utili boste, da bo omejilo revolverja obcutno zaskocilo.

- Sprostite narebriceni vijak na globinskem omejilu 16 tako,
da bo globinsko omejilo 11 prosto gibljivo.

- Pritisnite deblokirno rocico funkcije potopa 7 navzdol in
vodite zgornje rezkalno orodje pocasi navzdol tako dolgo,
da se bo rezkar 18 dotaknil povrsine obdelovanca. Nato

ponovno spustite deblokirno rocico 7, da bi s tem to globi-

no potopa fiksirali.
- Potisnite globinsko omejilo 11 navzdol, da bo nasedlo na

omejilu revolverja 12. Nastavite pomikalo zindeksno ozna-

ko 10 v poloZaj ,0“ na skali za nastavitev globine rezkanja

- Nastavite globinsko omejilo 11 na Zeljeno globino rezkanja
in zategnite narebriceni vijak na globinskem omejilu 16.
Pazite nato, dane boste ve¢ prestavili pomikala zindeksno
oznako 10.

- Pritisnite deblokirno rocico za funkcijo potopa 7 in vodite
zgornje rezkalno orodje v najvisji polozaj.

Nastavljeno globino rezkanja lahko dosezete samo, &e pri po-
stopku potopa globinsko omejilo 11 zadane ob omejilo revol-

verja12.

Pri vecjih globinah rezkanja izvajajte ve¢ obdelovalnih po-
stopkov z vsakokrat majhnim odvzemom ostruzkov. S pomo-
¢jo omejila revolverja 12 lahko postopek rezkanja razdelite
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navec stopenj. V ta namen nastavite Zeljeno globino rezkanja
na najnizjo stopnjo omejila revolverja in izberite za prve obde-
lovalne postopke najprej visje stopnje. Razmak stopenj znasa
ca. 3,2 mm.

Po postopku poskusnega rezkanja lahko z vrtenjem vrtljivega
gumba 5 nastavite globino rezkanja to¢no na dolo¢eno mero;
gumb vrtite v smeri urinega kazalca za povecanje globine rez-
kanja, v nasprotni smeri urinega kazalca pa za zmanjsanje glo-
bine rezkanja. Skala 6 sluZi pri tem za orientiranje. En obrat
odgovarja prestavitviza 1,5 mm, ena ¢rtica na zgornjem robu
skale 6 odgovarja prestavitvi za 0,1 mm. Maksimalna presta-
vitev zna$a + 16 mm.

Primer: Ce je Zeljena globina rezkanja 10,0 mm, bo poskusno
rezkanje pokazalo globino rezkanja 9,6 mm.

- Pritisnite deblokirno rocico za funkcijo potopa 7 in vodite
zgornje rezkalno orodje v najvisji polozaj.

- Zasukajte vrtljivgumb 5 za 0,4 mm/4 ¢rtice (razlika med
zahtevano in dejansko vrednostjo) v smeri urnega kazalca.

- S ponovnim preskusom preverite izbrano globino rezkanja.

Pri fini nastavitvi globine rezkanja morate zagotoviti, da bo in-
deksna oznaka 8, ki je namescena ob potopni enoti, kazala na
srednjo od oznacenih linij. Tako je zagotovljeno, da obstaja
dovolj velika pot za prestavitev pri naknadnem justiranju glo-
bine potopa v obe smeri.

Ce je potopna enota 2 spuétena navzdol na maksimalno glo-
bino potopa, tudi preko fine nastavitve ne morete doseci ve-
Cje globine potopa, ker se je Ze uporabila maksimalna pot za
prestavitev.

Fina nastavitev prav tako ni mogoca, Ce je globinsko omejilo
11 prislonjeno na omejilu revolverja 12.

Nastavitev globine rezkanja na kopirni enoti
(glejte sliko H)
Pri nastavitvi globine rezkanja postopajte takole:

- Odprite napenjalo kopirne enote 22.

- Globinorezkanjalahko grobo prednastavite v 3 stopnjah. v
ta namen pritisnite vpenjalno rocico 25 in potisnite motor
rezkarja 1 v kopirni enoti 3 navzgor ali navzdol, dokler se
prine ve¢ pritisnjeni vpenjalni roici 25 aretirav eno izmed
3 odprtin 26. Razmak med odprtinami je vsaki¢ 12,7 mm
(0,5").

- Zafino nastavitev globine rezkanja sluzi vrtljiv gumb za fino
nastavitev globine rezkanja 24; zasukajte ga v smeri urne-
ga kazalca za povecanije globine rezkanja in proti smeri ur-
nega kazalca za zmanjs$anje globine rezkanja. Pot prestavi-
tve je navedena na skali vrtljivega gumba 24 v colih in mili-
metrih. Maksimalno nastavitveno obmocje znasa 41 mm.
Skala za nastavitev globine rezkanja 34 sluzi za dodatno
orientacijo.

Primer: Zeljena globina rezkanja naj bo 10,0 mm, rezalna
globina pri preizkusnem rezkanju jebila 9,5 mm.

- Skalo na vrtljivem gumbu 24 postavite na,,0, ne da bi pri
tem premikali tudi vrtljiv gumb 24. Vrtljiv gumb 24 nato v
urini smeri premaknite na vrednost 0,5

- S ponovnim preskusom preverite izbrano globino rezka-
nja.

Bosch Power Tools
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Navodila za delo

Smer in postopek rezkanja (glejte sliko I)
» Postopek rezkanja mora vedno potekati v nasprotni

smeri kroZenjarezkalnega orodja 18 (protitek). Prirez-

kanju v smeri kroZenja orodja (sinhroni tek) se Vam
elektri¢no orodje lahko iztrga iz rok.

Pri rezkanju s potopno enoto 2 postopajte takole:

- Nastavite Zeleno globino rezkanja, glejte odstavek ,Nasta-
vitev globine rezkanja“.

- Elektri¢no orodje z montiranim rezkalnim orodjem postavi-

te naobdelovanec, ki ga boste rezkali in vklopite elektri¢no
orodje.

- Pritisnite deblokirno rocico za potopno funkcijo 7 navzdol
in vodite zgornje rezkalno orodje pocasi navzdol, dokler se

doseze nastavljena globina rezkanja. Nato ponovno spusti-

te deblokirno rocico 7, da bi s tem to globino potopa fiksi-
rali.

- Z enakomernim potiskom izvajajte postopek rezkanja.

- Pokonc¢anju postopka rezkanja vodite zgornjo rezkalo na-
zaj v zgornji poloZaj.

- lzklopite elektri¢no orodje.

Pri rezkanju s kopirno enoto 3 postopajte takole:

- Opozorilo: Upostevajte dejstvo, da rezkalno orodje 18 pri
rezkanju s kopirno enoto 3 vedno gleda iz osnovne plosce

13. Pazite, da se Sablona ali obdelovanec ne poskodujeta.

- Nastavite Zeleno globino rezkanja, glejte odstavek ,Nasta-
vitev globine rezkanja“.

- Vklopite elektricno orodje in ga premaknite na mesto, ki ga
boste obdelovali.

- Z enakomernim potiskom izvajajte postopek rezkanja.

- lIzklopite elektricno orodje. Ne odlagajte elektricnega orod-

ja, dokler se rezkalno orodje popolnoma ne ustavi.

Rezkanje s pomoznim prislonom (glejte sliko J)

Za obdelovanje vecjih obdelovancev, na primer pri rezkanju
utorov, lahko kot pomozni prislon uporabite desko ali letev, ki
jo pritrdite na obdelovanec, nato pa multifunkcijski rezkalnik
pomikate vzdolz pomoznega prislona. Pri uporabi potopne

enote 2 pomikajte multifunkcijski rezkalnik na splo$éeni stra-

ni drsne plosce vzdolz pomoznega prislona.

Robno ali oblikovno rezkanje

Pri rezkanju robov ali oblik brez vzporednega prislona mora

biti orodje za rezkanje opremljeno z vodilnim ¢epom ali kro-

gli¢nim lezajem.

- Vklopljeno elektricno orodije s strani pomikajte proti k ob-
delovancu, dokler vodilni ¢ep ali krogli¢ni leZaj orodja za

rezkanje ne naleze na rob obdelovanca, ki ga boste rezkali.

- Z obemarokama pomikajte elektri¢no orodje vzdolz roba

obdelovanca. Pritem pazite na pravilen kot naleganja. Pre-

mocan pritisk lahko rob obdelovanca poskoduije.

Rezkanje z vzporednim prislonom (glejte sliko K)
Vzporedni prislon 35 z vodili 36 potisnite v osnovno plos¢o

13in ga trdno privijte s krilnima vijakoma 41 ustrezno potreb-

ni meri zatezanja. S krilnim vijakom 37 in 38 lahko vzporedni
prislon dodatno nastavite po dolzini.

Z vrtljivim gumbom 39 lahko po odvijanju obeh krilnih vijakov
37 natancno nastavite dolZino. En obrat ustreza prestavitvi za
2,0 mm, ena od Crtic na vrtljivem gumbu 39 pa prestavitvi za
0,1 mm.

S pomocjo podalj$anja prislonskega traku 40 lahko spremeni-
te ucinkovito naslonsko povrsino paralelnega prislona.
Vklopljeno elektricno orodje premikajte vzdolZ obdelovanca z
enakomernim pomikom in od strani pritiskajte na vzporedni
prislon.

Rezkanje s $estilom (glejte sliko L)

Zarezkanje okroglih oblik lahko uporabite Sestilo/adapter vo-
dila 42. Sestilo za rezkanje montirajte, kot je prikazano na sli-
ki.

Centrirni vijak 47 privijte v navoj Sestila. Konico vijaka name-
stite v sredino kroznega loka, ki ga boste rezkali in pri tem pa-
zite, da se bo konica vijaka zarila v obdelovanec.

S premikanjem $estila grobo nastavite Zeleni radijin trdno pri-
vijte krilni vijak 44 in 45.

Z vrtljivim gumbom 46 lahko po po popuscanju krilnega vijaka
45 natancno nastavite dolZino. En obrat ustreza prestavitvi za
2,0 mm, ena od ¢rtic na vrtljivem gumbu 46 pa prestavitvi za
0,1 mm.

Z desnim rocajem 4 in z ro¢ajem Sestila 43 premikajte vklo-
plieno elektri¢no orodje ¢ez obdelovanec.

Rezkanje z vodilom (glejte sliko M)

S pomocjo vodila 49 lahko izvajate delovne postopke, ki pote-
kajo v ravni Crti.

Zaizravnavo viSinske razlike je treba montirati distancnik 48.
Sestilo/adapter vodila 42 montirajte tako, kot je prikazano na
sliki.

Vodilo 49 pritrdite na obdelovanec z ustreznimi vpenjalnimi
pripravami, na primer s primeZzem. Elektri¢no orodje z monti-
ranim adapterjem vodila 42 namestite na vodilo.

Rezkanje s kopirnim tulcem (glejte slike N-Q)

S pomocjo kopirnega tulca 53 lahko na obdelovanec prenese-

te konture s predlog ali Sablon.

Pred uporabo kopirnega tulca 53 je potrebno adapter kopir-

nega tulca 50 namestiti v drsno plosco 14.

Adapter kopirnega tulca 50 odzgoraj postavite na drsno plo-

$€o 14ingatrdno privijte z 2 pritrdilnima vijakoma 51. Pazite,

da bo deblokirna rocica adapterja kopirnega tulca 52 prosto

gibljiva.

Odvisno od debeline $ablone oziroma predloge izberite ustre-

zni kopirni tulec. Glede na to, da kopirni tulec $trli ¢ez, mora

biti $ablona debela najmanj 8 mm.

Pritisnite deblokirno rocico 52 in odspodaj namestite kopirni

tulec 53 v adapter kopirnega tulca 50. Kodirni zobci morajo

pri tem razlo¢no zaskociti v izreze na kopirnem tulcu.

Preverite razmak sredine rekarja in roba kopirnega tulca, glej-

te poglavje ,,Centriranje osnovne plosce*.

» Izberite rezkalno orodje manjSega premera, kot gaima
notranji premer kopirnega tulca.
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Pri rezkanju s kopirnim tulcem 53 postopajte takole:

- Opozorilo: Upostevajte dejstvo, da rezkalno orodje 18 pri
rezkanju s kopirno enoto 3 vedno gleda iz osnovne plosce

13. Pazite, da se $ablona ali obdelovanec ne poskodujeta.

- Vklopljeno elektri¢no orodije s kopirnim tulcem priblizajte
Sabloni.

- Priuporabi potopne enote 2: pritisnite deblokirno rocico
za potopno funkcijo 7 navzdol in vodite zgornje rezkalno

orodje pocasi navzdol, dokler se doseZe nastavljena globi-

na rezkanja. Nato ponovno spustite deblokirno ro¢ico 7,
da bi s tem to globino potopa fiksirali.

- Elektri¢no orodje s Strlec¢im kopirnim tulcem od strani po-
mikajte ob $abloni.

Centriranje osnovne plosce (glejte sliko R)

Razmak med sredino rezkalnika in robom kopirnega tulca mo-
ra biti na vseh tockah enak. Ce je potrebno, opravite centrira-

nje med kopirnim tulcem in drsno plo$co.
- Priuporabi potopne enote 2: Pritisnite deblokirno rocico

za funkcijo potopa 7 navzdol in vodite zgornje zgornje rez-
kalo do omejila v smer osnovne plosce. Nato ponovno spu-

stite deblokirno rocico 7, da bi s tem to globino potopa fi-
ksirali.

- Sprostite pritrdilne vijake 54 za pribl. 2 obrata, tako da bo
drsna plo$¢a 14 prosto prestavljiva.

- Centrirni trn 55 vtaknite v prijemalo orodja, kot je prikaza-

no na sliki. Z roko toliko privijte pokrivno matico, da bo
centrirni trn Se prosto gibljiv.

- Medsebojno poravnajte centrirni trn 55 in kopirni tulec 53
z rahlim premikanjem drsne plosce 14.

- Ponovno zategnite pritrdilne vijake 54.

- Odstranite centrirni trn 55 iz prijemala za orodje.

- Priuporabi potopne enote 2: pritisnite deblokirno rocico
za funkcijo potopa 7 in vodite zgornje rezkalno orodje na-

Delo z rezkalno mizo (glejte sliko S)
Kopirno enoto 3 lahko vstavite v ustrezno rezkalno mizo. Pri

montazi najprej odstranite drsno plosco 14 in pritrdite kopir-

no enoto 3 s pritrdilnima vijakoma 56 na rezkalno mizo.

» Pri montazi kopirne enote upostevajte navodila za upo-

rabo Vase rezkalne mize. Po potrebi je treba za montazo
kopirne enote izvrtati luknje v rezkalno mizo.
Zafino nastavitev globine rezkanja je najbolje uporabiti po-
daljSek za fino nastavitev globine rezkanja 58 ali pa specialni
Sestrobni klju¢ 57.

Rezkanje z odsesovalnim pokrovom (glejte sliki T-U)

Za obdelavo robov lahko dodatno uporabite odsesovalni po-
krov 59.

- Pritrdite odsesovalni pokrov 59 z 2 vijakoma 60 na osnov-

no plos¢o 13. Odsesovalni pokrov 59 lahko pritrdite v 3
razli¢nih polozajih, kot je prikazano na sliki.

- Zaobdelavo gladkih povrsin ponovno snamite odsesovalni
pokrov.
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Vzdrzevanje in servisiranje

vev v

Vzdrzevanje in ¢iSCenje

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtikac iz vticnice.

» Elektricno orodje in prezracevalne reze najbodo vedno
Cisti, kar bo zagotovilo dobro in varno delo.

» Pri ekstremnih pogojih uporabe po moznosti upora-
bljajte vedno odsesovalno pripravo. Pogosto izpihujte
prezracevalne zareze in predvklopite tokovno zascitno
stikalo (F1). Prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin,
se lahko nabira v notranjosti elektri¢nega orodja. Pri tem
se lahko poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢nega orodja.

Da bi se izognili ogroZanju varnosti v primeru, da morate na-

domestiti prikljucni kabel, mora to storiti servis podjetja

Bosch ali pooblas¢en servis za elektri¢na orodja Bosch.

Servis in svetovanje o uporabi

Servis Vam bo dal odgovore na Vasa vprasanja glede popravi-
lain vzdrzevanja izdelka ter nadomestnih delov. Risbe razsta-
vljenega stanja in informacije o nadomestnih delih se nahajajo
tudi na spletu pod:

www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev o uporabi podjetja Bosch Vam bo z vese-
liem v pomo€ pri vpradanjih o nasih izdelkih in njihovega pri-
bora.

V primeru dodatnih vprasanj in pri naro¢anju nadomestnih
delov brezpogojno navedite 10-mestno Stevilko artikla, ki je
navedena na tipski plos¢ici naprave.

Slovensko

Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: (01) 5194225
Tel.: (01) 519 4205
Fax: (01) 519 3407

Odlaganje

Elektri¢no orodje, pribor in embalaZo je treba dostaviti v oko-
lju prijazno ponovno predelavo.

Elektri¢nih orodij ne vrzite med gospodinjske odpadke!
Samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2012/19/EU Evropske-
ga Parlamenta in Sveta o odpadni elektri¢ni
in elektronski opremi (OEEO) in njeni ure-
snicitvi v nacionalnem pravu se morajo ele-
ktri¢na orodja, ki niso vec v uporabi, lo¢eno
zbirati ter okolju prijazno reciklirati.

Pridrzujemo si pravico do sprememb.

Bosch Power Tools
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Upute za sigurnost

Opce upute za sigurnost za elektricne alate

PNV te: o g [rebaprocitati sve napomene o si-

gurnosti i upute. Ako se ne bi posti-
vale napomene o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati
strujni udar, pozar i/ili teske ozljede.
Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.
U daljnjem tekstu koristen pojam ,Elektricni alat“ odnosise na
elektri¢ne alate s prikljuckom na elektricnu mrezu (s mreznim
kabelom) i na elektricne alate s napajanjem iz aku baterije
(bez mreznog kabela).

Sigurnost na radnom mjestu
» Odrzavajte vase radno mjesto Cistim i dobro osvijetlje-

nim. Nered ili neosvijetljeno radno mjesto mogu uzrokova-

ti nezgode.

» Ne radite s elektricnim alatom u okolini ugrozenoj ek-
splozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekucine, plinovi

ili prasina. Elektri¢ni alati proizvode iskre koje mogu zapa-

liti praSinu ili pare.

» Tijekom uporabe elektricnog alata djecu i ostale osobe
drzite dalje od mjesta rada. U slucaju skretanja pozorno-
sti mogli bi izgubiti kontrolu nad uredajem.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektricnog alata mora odgovarati
uticnici. Na utikacu se ni na koji nacin ne smiju izvoditi
izmjene. Ne koristite adapterski utikac zajedno sa za-
Stitno uzemljenim elektri¢nim alatom. Utikac na kojem
nisu vrSene izmjene i odgovarajuca uti¢nica smanjuju opa-
snost od strujnog udara.

» Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama, kao
§to su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci. Postoji po-
vecana opasnost od elektri¢nog udara ako bi vase tijelo bi-
lo uzemljeno.

» Uredaj drzite dalje od kise ili vlage. Prodiranje vode u
elektricni alat povecava opasnost od strujnog udara.

» Ne zloupotrebljavajte prikljucni kabel za nosenje, vje-
Sanje elektricnog alata ili za izvlacenje utikaca iz mrez-
ne uticnice. Prikljucni kabel drzite dalje od izvora topli-
ne, ulja, ostrih rubova ili pomicnih dijelova uredaja.
Ostecen ili usukan priklju¢ni kabel poveéava opasnost od
strujnog udara.

» Ako sa elektri¢nim alatom radite na otvorenom, koristi-
te samo produzni kabel koji je prikladan za uporabu na
otvorenom. Primjena produznog kabela prikladnog za rad
na otvorenom smanjuje opasnost od strujnog udara.

» Ako se ne moze izbjeci uporaba elektricnog alata u vlaz-
noj okolini, koristite zastitnu sklopku struje kvara. Pri-
mjenom zastitne sklopke struje kvara izbjegava se opa-
snost od elektri¢nog udara.

Sigurnost ljudi

» Budite pazljivi, pazite $to Cinite i postupajte oprezno
kod rada s elektricnim alatom. Ne koristite elektricni
alat ako ste umorni ili pod utjecajem droga, alkoholaiili
lijekova. Trenutak nepaznje kod uporabe elektricnog alata
moze uzrokovati teske ozljede.

» Nosite osobnu zastitnu opremu i uvijek nosite zastitne
naocale. Nosenje osobne zastitne opreme, kao $to je ma-
ska za prasinu, sigurnosna obuca koja ne klize, zastitna ka-
cigaili titnik za sluh, ovisno od vrste i primjene elektricnog
alata, smanjuje opasnost od ozljeda.

» Izbjegavajte nehotic¢no pustanje u rad. Prije nego Sto
Cete utaknuti utikac u uticnicu i/ili staviti aku-bateriju,
provijerite je li elektricni alat iskljucen. Ako kod nosenja
elektri¢nog alata imate prst na prekidacu ili se ukljucen
uredaj priklju¢ina elektri¢no napajanje, to moZe dovestido
nezgoda.

» Prije uklju¢ivanja elektri¢nog alata uklonite alate za
podesavanije ili vijéani kljuc. Alat ili klju¢ koji se nalazi u
rotiraju¢em dijelu uredaja moze dovesti do nezgoda.

» Izbjegavajte neuobicajene polozaje tijela. Zauzmite si-
guran i stabilan poloZaj tijela i u svakom trenutku odr-
Zavajte ravnotezu. Na taj nacin moZete elektricni alat bo-
lje kontrolirati u neocekivanim situacijama.

» Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili na-
kit. Kosu, odjecu i rukavice drzite dalje od pomicnih
dijelova. Nepri¢vrs¢enu odjecu, dugu kosu ili nakit mogu
zahvatiti pomicni dijelovi.

» Ako se mogu montirati naprave za usisavanje i hvatanje
prasine, provjerite da li su iste prikljucene i da li se mo-
gu ispravno koristiti. Primjena naprave za usisavanje mo-
Ze smanijiti ugrozenost od prasine.

Brizljiva uporaba i ophodenje s elektri¢nim alatima

> Ne preopterecujte uredaj. Za vas rad koristite za to
predviden elektricni alat. S odgovaraju¢im elektri¢nim
alatom radit ¢ete bolje i sigurnije u navedenom podrucju
ucinka.

» Ne koristite elektricni alat iji je prekidac neispravan.
Elektricni alat koji se viSe ne moZe ukljucivati i iskljucivati
opasan je i mora se popraviti.

» lzvucite utikac iz mrezne uticnice i/ili izvadite aku-ba-
teriju prije podesavanja uredaja, zamjene priboraili
odlaganja uredaja. Ovim mjerama opreza izbjeéi ée se ne-
hoti¢no pokretanje elektricnog alata.

» Elektricni alat koji ne koristite spremite izvan dosega
djece. Ne dopustite rad s uredajem osobamakoje nisu s
njim upoznate ili koje nisu procitale ove upute. Elektri¢-
ni alati su opasni ako s njima rade neiskusne osobe.

» Odrzavajte elektricni alat s paznjom. Kontrolirajte da li
pomicni dijelovi uredaja besprijekorno rade i da nisu
zaglavljeni, da li su dijelovi polomljeni ili tako osteceni
dase ne moze osigurati funkcija elektricnog alata. Prije
primjene ove oStecene dijelove treba popraviti. Mnoge
nezgode imaju svoj uzrok u slabo odrzavanim elektricnim
alatima.
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> Rezne alate odrzavajte oStrim i Cistim. Pazljivo odrzava-
ni rezni alati s o$trim oStricama manje Ce se zaglaviti i lak$e
se s njima radi.

» Elektricni alat, pribor, radne alate, itd. koristite prema
ovim uputama i na nacin kako je to propisano za pose-
ban tip uredaja. Kod toga uzmite u obzir radne uvjete i
izvodene radove. Uporaba elektri¢nih alata za druge pri-
mjene nego $to je to predvideno, moze dovesti do opasnih
situacija.

Servisiranje

» Popravak vaseg elektricnog alata prepustite samo kva-
lificiranom stru¢nom osoblju ovlastenog servisaisamo
s originalnim rezervnim dijelovima. Na taj ¢e se nacin
osigurati da ostane sacuvana sigurnost uredaja.

Upute za sigurnost za glodanje

» Elektricni alat drzite samo na izoliranim povrSinama za-
hvata, budu¢i da glodalo moze zahvatiti prikljucni ka-
bel elektricnog alata. Kontakt sa elektri¢nim vodom pod
naponom moZze i metalne dijelove uredaja staviti pod na-
pon i dovesti do strujnog udara.

» Izradak pricvrstite i osigurajte na stabilnoj podlozi po-
mocu stega ili na neki drugi nacin. Ako izradak drzite sa-
mo sa rukom ili prema vasem tijelu, on ¢e ostati nestabilan
§to moze dovesti do gubitka kontrole nad uredajem.

» Dopusteni broj okretaja radnog alata mora biti najma-
nje toliko visok kao i maksimalni broj okretaja naveden
na elektri¢nom alatu. Pribor koji se vrti brze nego $to je to
dopusteno, moZe se ostetiti.

» Glodala ili ostali pribor moraju to¢no odgovarati steza-
Cu alata (steznim klijestima) vaseg elektri¢nog alata.
Radni alati koji ne odgovaraju to¢no stezacu alata elektric-
nog alata, vrte se nejednoli¢no, vrlo jako vibriraju i mogu
dovesti do gubitka kontrole nad elektricnim alatom.

» Elektricni alat priblizavajte izratku samo u uklju¢enom
stanju. Inace postoji opasnost od povratnog udara ako bi
se radni alat zaglavio u izratku.

» Sarukama ne zalazite u podrucje glodanja ili glodala.
Drugom rukom drzite dodatnu rucku ili kuciste motora.
Ako obim rukama drzite glodalicu tada vas nece ozlijediti
glodalo.

» Nikada ne glodajte preko metalnih predmeta, cavalaili
vijaka. Glodalo bi se moglo ostetiti i dovesti do povecanih
vibracija.

» Primijenite prikladan uredaj za traZenje kako bi se pro-
nasli skriveni opskrbni vodovi ili zatrazite pomoc¢ lokal-
nog distributera. Kontakt s elektri¢nim vodovima moze
dovesti do poZarai elektritnog udara. OStecenje plinske ci-
jevimoze dovesti do eksplozije. Probijanje vodovodne cije-
vi uzrokuje materijalne Stete ili moze prouzroditi elektricni
udar.

> Ne koristite tupa ili oStecena glodala. Tupa ili oStecena
glodala uzrokuju povecano trenje, mogu se uklijestiti i do-
vode do neravnoteze.

» Elektricni alat kod rada drzite ¢vrsto s obje ruke i zauz-
mite siguran i stabilan poloZaj tijela. Elektricni alat ce se
sigurno voditi s dvije ruke.
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» Osigurajte izradak. Izradak stegnut pomocu stezne na-
prave ili Skripca sigurnije Ce se drzati nego s vaSom rukom.

» Prije njegovog odlaganja pricekajte da se elektri¢ni
alat zaustavi do stanja mirovanja. Elektricni alat se moze
zaglaviti, Sto moZe dovesti gubitka kontrole nad elektri¢-
nim alatom.

Opis proizvoda i radova

Treba procitati sve napomene o sigurnosti
i upute. Ako se ne bi postivale napomene o si-
gurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni
udar, pozar i/ili teske ozljede.

Molimo otvorite preklopnu stranicu sa prikazom uredaja i dr-
Zite ovu stranicu otvorenom dok Citate upute za uporabu.

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je uz uvjet cvrstog nalijeganja, predviden za glodanje
utora, rubova, profilai ovalnih otvora u drvu, plastici i lakim
gradevnim materijalima, kao i za kopirno glodanje.

Kod smanjenog broja okretaja i sa odgovarajucim glodalima,
mogu se obradivati i nezeljezni metali.

Svjetlo na elektricnom alatu namijenjeno je za izravno osvjet-
ljavanje podrucja rada elektricnog alata i nije primjereno kao
sredstvo za rasvjetu prostorije u domacinstvu.

Prikazani dijelovi uredaja
Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz elektri¢-
nog alata na stranici sa slikama.
1 Motor za glodanje
Jedinica za zarezivanje
Kopirna jedinica
Rucka (izolirana povrsina zahvata)
Okretni gumb za fino namjestanje dubine glodanja (jedi-
nice za zarezivanje)
Skala za fino namjestanje dubine glodanja
Rucica za deblokiranje za funkciju zarezivanja
Indeks znak za fino namjestanje
Skala za namjestanje dubine glodanja (jedinice za zarezi-
vanje)
10 Klizac saindeks znakom (jedinice za zarezivanje)
11 Granicnik dubine (jedinice za zarezivanje)
12 Revolverski grani¢nik
13 Temeljna plo¢a
14 Klizna ploca
15 Kotaci¢ za predbiranje broja okretaja
16 Nareckanivijak za grani¢nik dubine (jedinice za zareziva-
nje)
17 Zavr$na matica sa steznim klijestima
18 Glodalo*
19 Zaporna tipka prekidaca za ukljucivanje/iskljucivanje
20 Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
21 Sigurnosna tipka za skidanje motora
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22 Stezna poluga za jedinicu za zarezivanje/kopirnu 41 Leptirasti vijak za vodilice grani¢nika paralelnosti (2x)*
jedinicu 42 Sestar za glodanje/adapter vodilice*

23 Stezac za vodilice grani¢nika paralelnosti 43 Rucka za Sestar za glodanje*

24 Okretni gumb za fino namjestanje dubine glodanja (ko- 44 Leptirasti vijak za grubo namjestanje $estara za glodanje
pirne jedinice) (2x)*

25 Stezna poluga za grubo namjestanje dubine glodanja 45 Leptirasti vijak za fino namjestanje $estara za glodanje
(kopirne jedinice) (1x)*

26 |zrezi zagrubo namjestanje dubine glodanjakod kopime 46 Okretni gumb za fino namjestanje Sestara za glodanje*
jedinice 47 Vijak za centriranje za granicnik Sestara*

27 Tipkaza utvrdivanje vretena 48 Distantna ploca (sadrzana u kompletu ,Sestara za
28 Viljuskasti kljuc otvora klju¢a 24 mm glodanje“)*
29 Nareckani vijak za adapter usisavanja(2x) * 49 Vodilica*
30 Adapter usisavanja (jedinice za zarezivanje) * 50 SDS-adapter kopirne ¢ahure
31 Usisno crijevo (@ 35 mm)* 51 Vijak za pricvrécenje za adapter kopirne ¢ahure (2x)
32 Adapter usisavanja (kopirne jedinice)* 52 Poluga za deblokiranje adaptera kopirne ¢ahure
33 Meduprsten za adapter usisavanja (kopirne jedinice)* 53 Kopirna ¢ahura
34 Skala za namjeStanje dubine glodanja (kopirne jedinice) 54 Vijak za priévriéenje klizne ploce
35 Granicnik paralelnosti* 55 Trn za centriranje
36 Vodilica za granicnik paralelnosti (2x)* 56 Vijak za pricvricenje za kopirnu jedinicu*
37 Leptirasti vijak za fino namjeStanje granicnika paralelno- 57 Specijalni $esterokutni klju¢ za fino namjeétanje dubine
sti (2x)* glodanja (kopirne jedinice)*
38 Leptirasti vijak za grubo namjestanje granicnika paralel- 58 Produzetak za fino namjestanje dubine glodanja (kopir-
nosti (2x)* ne jedinice)*
39 Okretni gumb za fino namjestanje grani¢nika 59 Usisna hauba za obradu rubova*
paralelnosti* 60 Vijak za priévr$cenje za usisnu haubu *
40 Podesiva granicna letva za granicnik paralelnosti* *Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu isporu-
ke. Potpuni pribor mozete naci u naSem programu pribora.
Tehnicki podaci
Visenamjenska glodalica GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Kataloski br. 3601F240.. 3601F240..
Nazivna primljena snaga W 1600 1600
Broj okretaja pri praznom hodu mint 10000 - 25000 10000 - 25000
Predbiranje broja okretaja ° )
Konstantelektronik L4 L
Prikljucak za usisavanje prasine ® [ ]
Stezac alata mm 8-12 8-12
inch Yo—Yh Yh-th
Hod kos$are za glodanje (jedinice za zarezivanje) mm 76 -
TezZina odgovara EPTA-Procedure 01/2003 kg 5,8 4,3
Klasa zastite o/ EAL

Podaci vrijede za nazivni napon [U] od 230 V. U slucaju odstupanja napona i u izvedbama specifi¢nim za doti¢nu zemlju, ovi podaci mogu varirati.
Informacije o buci i vibracijama
Emisijske vrijednosti buke utvrdene sukladno EN 60745-2-17.

Prag buke uredaja vrednovan s A iznosi obi¢no: prag zvu¢nog tlaka 86 dB(A); prag ucinka buke 97 dB(A). Nesigurnost K = 3 dB.
Nosite stitnike za sluh!

GOFI600CE GKF 1600CE

Ukupne vrijednosti vibracija a,, (vektorski zbor u tri smjera) i nesigurnost

K odredeni su prema EN 60745:

ay m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =1,5
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Prag vibracije naveden u ovim uputama izmjeren je postup-
kom mjerenja propisanim u EN 60745 i moZe se primijeniti za
medusobnu usporedbu elektri¢nih alata. Prikladan je i za pri-
vremenu procjenu optereéenja od vibracija.

Navedeni prag vibracija predstavlja glavne primjene elektric-
nog alata. Ako se medutim elektricni alat koristi za druge pri-
mjene, s razli¢itim priborom, radnim alatima koji odstupaju
od navedenih ili se nedovoljno odrzavaju, prag vibracijamoze
odstupati. Na taj se nacin moze osjetno povecati opterecenje
od vibracija tijekom ¢itavog vremenskog perioda rada.

Za tocnu procjenu opterecenja od vibracija trebaju se uzeti u
obzirivremena u kojima je uredaj iskljucen, ili doduse radi ali
stvarno nije u primjeni. Na taj se nacin moZze osjetno smanjiti
opteredéenje od vibracija tijekom ¢itavog vremenskog perioda
rada.

Prije djelovanja vibracija utvrdite dodatne mjere sigurnosti za
zastitu korisnika, kao npr.: odrzavanje elektricnog alata i rad-
nih alata, kao i organiziranje radnih operacija.

Izjava o uskladenosti € €

Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoscu da proizvod opisan
pod , Tehni¢ki podaci“odgovara svim relevantnim odredbama
smjernica 2009/125/EC (odredba 1194/2012),
2011/65/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EC ukljucujucii njiho-
ve izmjene te da je sukladan sa slijedeéim normama:

EN 60745-1,EN 60745-2-17.

Tehnicka dokumentacija (2006/42/EC) mozZe se dobiti kod:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

o il A

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montaza

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

Ugradnja motora za glodanje u jedinicu za zarezi-

vanje/kopirnu jedinicu (vidjeti slike A-B)

- Otvorite steznu polugu za jedinicu za zarezivanje/kopirnu
jedinicu 22.

- Uvucite motor za glodanje do grani¢nika u jedinicu za zare-

zivanje/kopirnu jedinicu.

- Kod primjene kopirne jedinice 3 pritisnite steznu polugu
25 i pomaknite motor za glodanje 1 u kopirnoj jedinici 3
ovisno od trazene pozicije, prema gore ili dolje, sve dok se
kod vi$e ne pritisnute stezne poluge 25 ne blokira u jed-
nom od 3 izreza 26.

- Zatvorite steznu polugu za jedinicu za zarezivanje/kopirnu
jedinicu 22.

- Namijestite Zeljenu dubinu glodanja, vidjeti u poglavlju ,Na-

mjestanje dubine glodanja“.
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Odvajanje motora za glodanje jedinice za zarezivanje/ko-

pirne jedinice (vidjeti sliku C)

- Otvorite steznu polugu za jedinicu za zarezivanje/kopirnu
jedinicu 22.

- Pomaknite motor za glodanje do grani¢nika i drzite ga u toj
poziciji.

- Pritisnite sigurnosnu tipku 21 i izvucite motor za glodanje
do kraja iz jedinice za zarezivanje/kopirne jedinice. Kod
primjene kopirne jedinice 3 pritisnite dodatno steznu polu-
gu 25.

Ugradnja glodala (vidjeti sliku D)
» Za ugradnju i zamjenu glodala preporucuje se nosenje
zastitnih rukavica.

Ovisno od svrhe primjene, glodala se mogu dobiti u razli¢itim
izvedbama i kvalitetama.

Glodala od brzoreznog celika prikladna su za obradu meksih
materijala, kao $to je meko drvo i plastika.

Glodala sareznim plocicama od tvrdog metala prikladna su
specijalno za obradu tvrdih i abrazivnih materijala, kao npr.
tvrdog drva i aluminija.

Originalna glodala iz sveobuhvatnog Bosch programa pribora
mozete dobiti u specijaliziranoj trgovackoj mrezi.

Koristite po mogucnosti glodala sa promjerom drske od

12 mm. Ugradite samo besprijekornai Cista glodala.

Glodalo mozete zamijeniti ako je motor za glodanje ugraden u
jedinici za zarezivanje/kopirnoj jedinici. Medutim, preporucu-
jemo zamjenu alata dok je demontiran motor za glodanje.

- lzvadite motor za glodanje iz jedinice za zarezivanje/kopir-
ne jedinice.

- Pritisnite tipku za blokiranje vretena 27 (@) i drzite je pri-
tisnutom. Vreteno eventualno okrenite malo rukom, sve
dok blokada ne uskoci.

Tipku za blokiranje vretena 27 pritisnite samo dok ure-
daj ne radi.

- Otpustite zavr$nu maticu 17 sa viljuskastim kljucem 28
(otvora klju¢a 24 mm), okretanjem suprotno smjeru ka-
zaljke na satu (®).

- Uvucite glodalo u stezna klijesta. Drska glodala mora biti
najmanje 20 mm uvucena u steznim klijestima.

- Stegnite zavrSnu maticu 17 sa viljuskastim klju¢em 28
(otvora klju¢a 24 mm), okretanjem u smjeru kazaljke na
satu. Otpustite tipku za blokiranje vretena 27.

» Bez montirane kopirne ¢ahure ne ugradujte nikakva
glodala promjera veceg od 50 mm. Ova glodala ne odgo-
varaju temeljnoj ploci.

» Stezna klijesta ni u kojem slucaju ne steZite sa zavrs-
nom maticom, sve dok nije montirano glodalo. Stezna
klijesta bi se inace mogla ostetiti.

Usisavanje prasine/strugotina

» Prasina od materijala kao $to su premazi sa sadrzajem olo-
va, neke vrste drva, mineralnih materijala i metala, moze
biti Stetna za zdravlje. Dodirivanje ili udisanje prasine mo-
Ze uzrokovati alergijske reakcije i/ili oboljenja disnih puto-
va korisnika elektri¢nog alata ili osoba koje se nalaze u bli-
zini.
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Odredena vrsta prasine, kao $to je npr. prasina od hrasto-
vine ili bukve smatra se kancerogenom, posebno u kombi-
naciji sa dodatnim tvarima za obradu drva (kromat, zastit-
na sredstva za drvo). Materijal koji sadrzi azbest smiju
obradivati samo stru¢ne osobe.

- Pomogucnosti koristite usisavanje prasine prikladno

za materijal.
- Osigurajte dobru ventilaciju radnog mjesta.

- Preporucuje se uporaba zastitne maske sa filterom kla-

seP2.
PridrZavajte se vaZecih propisa za obradivane materijale.
» Izbjegavajte nakupljanje prasine na radnom mjestu.
Prasina se moze lako zapaliti.

Adapter usisavanja montirati na jedinicu za zarezivanje
(vidjeti sliku E)

Adapter usisavanja 30 sa prikljuckom crijeva moZe se monti-
rati prema naprijed ili natrag. Kod ugradenog adaptera kopir-
ne Cahure 50 morate eventualno adapter kopirne ¢ahure
montirati zaokrenut za 180°, kako adapter usisavanja 30 ne
bi dodirivao polugu za deblokiranje 52. Pri¢vrstite adapter
usisavanja 30 sa 2 nareckana vijka 29 na temeljnu plocu 13.
Za osiguranje optimalnog usisavanja, adapter usisavanja 30
se mora redovito Cistiti.

Adapter usisavanja montirati na kopirnu jedinicu

(vidjeti sliku F)

Adapter usisavanja 32 sa priklju¢kom crijeva moZe se monti-
rati prema naprijed ili natrag. Kod ugradenog adaptera kopir-
ne Cahure 50 pricvrstite adapter usisavanja 32 sa 2 narecka-
navijka 29 na temeljnu plo¢u 13. Kod primjena bez adaptera
kopirne ¢ahure 50, prije toga montirajte meduprsten 33 na
adapter usisavanja 32, kao $to je prikazano na slici.

Prikljucak usisavanja prasine
Nataknite usisno crijevo (@ 35 mm) 31 (pribor) na montirani

adapter usisavanja. Spojite usisno crijevo 31 sa usisavacem
prasine (pribor).

Elektri¢ni alat moZe se izravno prikljuciti na uti¢nicu Bosch
univerzalnog usisavaca sa napravom za daljinsko pokretanje.
On se automatski starta kod ukljucivanja elektri¢nog alata.

Usisavac mora biti prikladan za obradivani materijal.

Kod usisavanja suhe prasine ili prasine koja je posebno opa-
sna za zdravlje, treba koristiti specijalni usisavac.

Rad

Pustanje urad

» Pridrzavajte se mreznog napona! Napon izvora struje
mora se podudarati s podacima na tipskoj plocici elek-

tricnog alata. Elektricni alati oznacenis 230 V mogu ra-

ditiina220V.

Predbiranje broja okretaja
Sa kotaci¢em za predbiranje broja okretaja 15 mozete pret-

hodno odabrati potreban broj okretaja i tijekom rada elektric-

nog alata.

1-2  manjibroj okretaja
3-4  srednji broj okretaja
5-6  vecibrojokretaja

Vrijednosti prikazane u tablici su priblizne. Potreban broj
okretaja ovisan je od materijala i radnih uvjeta i moze se odre-
diti prakticnim pokusom.

Materijal Promjer glodala Polozaj kotacic¢a 15

(mm)

4-10

12-20

22-40

4-10

12-20

22-40

4-10

12-20

22-40

4-15

16-40

4-15

16-40

Nakon duljeg rada s manjim brojem okretaja, trebate u svrhu

hladenja ostaviti da elektri¢ni alat radi oko 3 minute kod mak-
simalnog broja okretaja pri praznom hodu.

Tvrdo drvo (bukva)

Meko drvo (bor)

Iverice

Plastika

HIRENRPNNWR WO = Wwo
I

|
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Aluminij

Ukljucivanje/iskljucivanje

Prije ukljucivanja/isklju¢ivanja namjestite dubinu glodanja, vi-
djeti poglavlje ,Namjestanje dubine glodanja“.

Za pustanje u rad elektri¢nog alata pritisnite prekidac za
ukljucivanjefisklju¢ivanje 20 i drZite ga pritisnutim.

Za utvrdivanije pritisnutog prekidaca za ukljucivanje/iskljuci-
vanje 20 pritisnite zapornu tipku 19.

Zaiskljuivanje elektricnog alata otpustite prekidac za uklju-
Civanje/iskljucivanje 20, odnosno ako je utvrden sazapornom
tipkom 19, kratko pritisnite prekidac za ukljucivanje/iskljuci-
vanje 20 i nakon toga otpustite.

Za Stednju elektricne energije, elektricni alat ukljucite samo
ako Cete ga koristiti.

Konstantelektronik

Konstantelektronik odrZava broj okretaja kod praznog hoda i
optereéenja gotovo konstantnim i time jamci jednoli¢ni radni
ucinak.

Meko pokretanje

Elektronitko meko pokretanje ograni¢ava zakretni moment
kod ukljucivanja i time produljuje vijek trajanja motora.

Namjestanje dubine glodanja
» Namjestanje dubine glodanja smije se provoditi samo
kod iskljucenog elektricnog alata.

Dubinu glodanja namjestiti na jedinici za zarezivanje
(vidjeti sliku G)
Za grubo namjestanje dubine glodanja postupite kako slijedi:

- Stavite elektri¢ni alat sa montiranim glodalom na obradiva-
niizradak.

- Skalu za fino namjestanje 6 okrenite u polozaj ,,0“.

- Namijestite revolverski grani¢nik 12 na najnizi stupanj; re-
volverski granicnik ¢e osjetno uskociti na svoje mjesto.

1609 92A 0B3(30.4.14)
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- Otpustite nareckani vijak na grani¢niku dubine 16, tako da
je grani¢nik dubine 11 slobodno pomican.

- Pritisnite prema dolje rucicu za deblokiranje, za funkciju
zarezivanja 7 i vodite gornje glodalo polako prema dolje,
sve dok glodalo 18 ne dodirne povrsinu izratka. Ponovno
otpustite rucicu za deblokiranje 7 za fiksiranje ove dubine
za zarezivanje.

- Pritisnite grani¢nik dubine 11 prema dolje, sve dok ne

sjedne na revolverski grani¢nik 12. Namjestite klizac sa in-
deks znakom 10 na poziciju ,,0“ na skali dubine glodanja 9.

- Namjestite grani¢nik dubine 11 natrazenu dubinu glodanja
i stegnite nareckani vijak na grani¢niku dubine 16. Pazite
da se kliza¢ sa indeks znakom 10 vi$e ne moze pomicati.

- Pritisnite ru¢icu za deblokiranje za funkciju zarezivanja 7 i
vodite gornje glodalo u najvisi polozaj.

Namjestena dubina glodanja ¢e se postici samo kada kod pro-
cesa zarezivanja grani¢nik dubine 11 dodirne revolverski gra-

nicnik 12.
Kod vecih dubina glodanja morate provesti vi$e operacija
obrade sa manjom skinutom strugotinom. Pomocu revolver-

skog grani¢nika 12 mozete postupak glodanja podijeliti na vi-

Se stupnjeva. U tu svrhu namjestite trazenu dubinu glodana sa
najnizim stupnjem revolverskog grani¢nikaiodaberite za prvu

operaciju obrade najprije najvise stupnjeve. Razmak stupnje-

vaiznosicca. 3,2 mm.

Nakon probnog glodanja mozZete okretanjem okretnog gumba
5 dubinu glodanja namjestiti to¢no na odredenu mjeru; okre-
tanjem u smjeru kazaljke na satu povecava se dubina gloda-
nja, a okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu
smanjuje se dubina glodanja. Skala 6 kod toga sluZi za orijen-
taciju. Jedan okret odgovara hodu reguliranjaod 1,5 mm, a

jedna podjela na gornjem rubu skale 6 odgovara promjeni ho-

dareguliranja za 0,1 mm. Maksimalno reguliranje iznosi
+16 mm.

Primjer: Zeljena dubina glodanja treba biti 10,0 mm, a prob-

no glodanje daje dubinu glodanja od 9,6 mm.

- Pritisnite ru¢icu za deblokiranje za funkciju zarezivanja 7 i
vodite gornje glodalo u najvi$u poziciju.

- Okrenite okretni gumb 5 za 0,4 mm/4 podjele (razlika za-
dane i stvarne vrijednosti) u smjeru kazaljke na satu.

- Provjerite odabranu dubinu glodanja dodatnim probnim
glodanjem.

Kod finog namjestanja dubine glodanja, indeks znak 8 koji se

nalazi bo¢no na jedinici za zarezivanje, treba pokazivati na

srednje otisnute linije. Tako ¢e biti osigurano da postoji do-

voljni hod za reguliranje za naknadno podeSavanje dubine za-

rezivanja u oba smjera.

Ako je jedinica za zarezivanje 2 spustena na maksimalnu dubi-

nu zarezivanja, preko finog namjestanja se ne mogu postici
vece dubine zarezivanja, buduci da je iskoristen maksimalni
hod reguliranja.

Fino namje$tanje takoder nije moguce ako bi grani¢nik dubine
11 dodirnuo revolverski grani¢nik 12.

Namjestanje dubine glodanja na kopirnoj jedinici
(vidjeti sliku H)

Za namjestanje dubine glodanja postupite kako slijedi:
- Otvorite steznu polugu za kopirnu jedinicu 22.
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- Dubinu glodanja mozete grubo namjestiti u 3 stupnja. U tu
svrhu pritisnite steznu polugu 25 i pomaknite motor za glo-
danje 1 u kopirnoj jedinici 3 prema gore ili dolje, sve dok
kod vise ne pritisnute stezne poluge 25 ne blokira u 3 izre-
za 26. Izrezi se nalaze na razmaku od po 12,7 mm (0,5 ").

- Zafino namjestanje dubine glodanja sluzi okretni gumb za
fino namjestanje dubine glodanja 24; okrenite u smjeru ka-
zaljke na satu za povecanje dubine glodanja, okrenite u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu za smanjenje dubine
glodanja. Hod reguliranja je naveden na skali na okretnom
gumbu 24 uin¢ima i milimetrima. Maksimalno podrucje
namjestanja iznosi 41 mm. Skala dubine glodanja 34 sluZi
za dodatnu orijentaciju.

Primjer: Trazena dubina glodanja treba biti 10,0 mm, dok
se probnim glodanjem dobije dubina glodanja od 9,5 mm.

- Skalu na okretnom gumbu 24 namjestite na 0%, bez regu-
liranja okretnog gumba 24. U tom slu¢aju namjestite okret-
ni gumb 24 u smjeru kazaljke na satu na vrijednost ,0,5“.

- Provjerite odabranu dubinu glodanja dodatnim probnim
glodanjem.

Upute zarad

Smijer glodanja i proces glodanja (vidjeti sliku 1)

» Proces glodanja mora se uvijek odvijati u smjeru su-
protnom od rotacije glodala 18 (protusmjerno). Kod
glodanja u smjeru rotacije glodala (istosmjerno), elek-
tricni alat bi vam se mogao istrgnuti iz ruke.

Zaglodanje sa jedinicom za zarezivanje 2 postupite kako slije-

di:

- Namijestite Zeljenu dubinu glodanja, vidjeti u poglavlju ,Na-
mjestanje dubine glodanja“.

- Elektri¢ni alat sa montiranim glodalom stavite na obradiva-
ni izradak i ukljucite elektricni alat.

- Pritisnite prema dolje rucicu za deblokiranje za funkciju za-
rezivanja 7 i vodite gornje glodalo polako prema dolje, sve
dok se ne dosegne namjestena dubina glodanja. Ponovno
otpustite rucicu za deblokiranje 7 za fiksiranje ove dubine
za zarezivanje.

- Proces glodanja izvodite uz jednoli¢ni posmak.

- Nakon zavr$enog procesa glodanja vodite gornje glodalo
natrag u najvisu poziciju.

- Iskljucite elektricni alat.

Za glodanije sa kopirnom jedinicom 3 postupite kako slijedi:

- Napomena: Uzmite u obzir da glodalo 18 kod radova glo-
danja sa kopirnom jedinicom 3 uvijek strsi iz temeljne plo-
e 13. Pazite da se ne osteti $ablona ili izradak.

- Namjestite Zeljenu dubinu glodanja, vidjeti u poglavlju ,Na-
mjestanje dubine glodanja“.

- Ukljucite elektri¢ni alat i priblizite ga mjestu obrade.

- Proces glodanja izvodite uz jednoli¢ni posmak.

- Iskljucite elektricni alat. Ne odlazite elektricni alat sve dok
se glodalo ne zaustavi.

Glodanje sa pomoénim grani¢nikom (vidjeti sliku J)

Zaobradu vedih izradaka, npr. kod glodanja utora, kao po-

mocéni grani¢nik mozete na izradak pricvrstiti dasku ili letvu i

visefunkcijsko glodalo voditi uzduz pomocnog grani¢nika.

Kod primjene jedinice zazarezivanje 2, viSefunkcijsko glodalo

vodite uzduz spljostene strane klizne ploce.
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Rubno ili profilno glodanje

Kod rubnog ili profilnog glodanja bez grani¢nika paralelnosti,
glodalo mora vidi opremljeno vodec¢im rukavcem ili kugli¢nim
lezajem.

- Ukljucen elektricni alat pribliZite sa strane izratku, sve dok

vodeci rukavac ili kugli¢ni leZaj glodala ne nalegne na obra-

divani rub izratka.
- Elektri¢ni alat vodite sa obje ruke uzduz ruba izratka. Kod

toga pazite na nalijeganje to¢no pod kutom. Preveliko priti-

skanje moZe oStetiti rub izratka.

Glodanje sa grani¢nikom paralelnosti (vidjeti sliku K)

Granicnik paralelnosti 35 sa vode¢com motkom 36 uvucite u
temeljnu plocu 13 i stegnite ga na potrebnu mjeru leptirastim

vijkom 41. Saleptirastim vijcima 37 i 38 moZete grani¢nik pa-

ralelnosti dodatno podesiti po duzini.

Sa okretnim gumbom 39 moZete nakon otpustanja oba lepti-
rasta vijka 37 fino podesiti duzinu. Jedan okret kod toga od-
govara pomaku reguliranja od 2,0 mm, a jedna crtica podjele
na okretnom gumbu 39 odgovara promjeni pomaka regulira-
njaza 0,1 mm.

Pomocu grani¢ne letve 40 moZete promijeniti djelotvornu po-

vrsinu nalijeganja grani¢nika paralelnosti.

Ukljuceni elektricni alat sa jednoli¢nim posmakom i bo¢nim
pritiskom na granicnik paralelnosti vodite uzduZ ruba izratka.
Glodanje sa Sestarom za glodanje (vidjeti sliku L)

Zaradove glodanja zaobljenja mozete primijeniti Sestar za
glodanje/adapter vodilice 42. Sestar za glodanje montirajte
kako je prikazano naslici.

Vijak za centriranje 47 uvijte u navojni otvor Sestara za gloda-

nje. Stavite vrh vijka u sredisnju tocku glodanog kruznog luka
i kod toga pazite da vrh vijka zahvati povrsinu izratka.
Namjestite Zeljeni radijus grubim pomicanjem Sestara za glo-
danje i stegnite leptiraste vijke 44 i 45.

Sa okretnim gumbom 46 mozete fino podesiti duZinu nakon

otpustanja leptirastog vijka 45. Jedan okret kod toga odgova-

ra pomaku reguliranja od 2,0 mm, a jedna crtica podjele na
okretnom gumbu 46 odgovara promjeni pomaka reguliranja
za0,1 mm.

Ukljucen elektri¢ni alat vodite po izratku sa desnom ru¢kom 4
i sa ru¢kom $estara za glodanje 43.

Glodanje sa vodilicom (vidjeti sliku M)

Sa vodilicom 49 mozete izvoditi radne operacije koje se odvi-

jaju pravocrtno.

Zaizjednacenie visinskih razlika morate montirati distantnu
plocu 48.

Sestar za glodanje/adapter vodilice 42 montirajte kako je pri-

kazano na slici.

Vodilicu 49 privrstite na izradak sa prikladnim steznim na-
pravama, npr. vijéanim stegama. Stavite elektri¢ni alat sa
montiranim adapterom vodilice 42 na vodilicu.

Glodanje sa kopirnom ¢ahurom (vidjeti slike N- Q)

Pomocu kopirne ¢ahure 53 mozete konture prenijeti sa Sablo-

ne naizradak.

Za primjenu kopirne ¢ahure 53 mora se prethodno adapter
kopirne ¢ahure 50 umetnuti u kliznu plo¢u 14.

Adapter kopirne ¢ahure 50 stavite odozgo na kliznu plocu 14

i stegnite ga sa dva vijka za pricvrs¢enje 51. Kod toga pazite

da je slobodno pomi¢na poluga za deblokiranje za adapter ko-

pirne ¢ahure 52.

Ovisno od debljine Sablone odaberite prikladnu kopirnu ¢ahu-

ru. Zbog nadvisujuce visine kopirne ¢ahure, Sablona mora

imati minimalnu debljinu od 8 mm.

Pritisnite polugu za deblokiranje 52 i umetnite kopirnu ¢ahuru

53 odozdo u adapter kopirne ¢ahure 50. Kodirni izdanci mo-

raju kod toga osjetno uskociti u udubljenja kopirne ¢ahure.

Provjerite razmak sredista glodanja i ruba kopirne ¢ahure, vi-

djeti odjeljak ,Centriranje temeljne ploce“.

» Odaberite promjer glodala manji od unutarnjeg pro-
mjera kopirne ¢ahure.

Kod glodanja sa kopirnom ¢ahurom 53 postupite kako slijedi:

- Napomena: Uzmite u obzir da glodalo 18 kod radova glo-
danja sa kopirnom jedinicom 3 uvijek strsi iz temeljne plo-
¢e 13. Pazite da se ne osteti Sablona ili izradak.

- Ukljuceni elektricni alat sa kopirnom ¢ahurom priblizite $a-
bloni.

- Kod primjene jedinice za zarezivanje 2: Pritisnite prema
dolje ru¢icu za deblokiranje za funkciju zarezivanja 7 i vodi-
te gornje glodalo polako prema dolje, sve dok se ne dose-
gne namjestena dubinaglodanja. Ponovno otpustite ruéicu
za deblokiranje 7 za fiksiranje ove dubine za zarezivanje.

- Elektri¢nialat sanadvisuju¢om kopirnom ¢ahuromvodite s
bo¢nim pritiskom uzduz $ablone.

Centriranje temeljne ploce (vidjeti sliku R)

Kako bi razmak od sredista glodala do ruba kopirne ¢ahure bio

svugdie isti, kopirna ¢ahuraiklizna plo¢a se ukoliko je potreb-

no mogu jedna prema drugoj centrirati.

- Kod primjene jedinice za zarezivanje 2: Pritisnite prema
dolje polugu za deblokiranje funkcije zarezivanja 7 i vodite
gornje glodalo do granicnika u smjeru temeljne ploce. Po-
novno otpustite rucicu za deblokiranje 7 za fiksiranje ove
dubine za zarezivanje.

- Otpustite vijke za privrS¢enje 54 za cca. 2 okreta, tako da
klizna plo¢a 14 bude slobodno pomicna.

- Umetnite trn za centriranje 55 u steza€ alata, kako je prika-
zano naslici. Rukom stegnite zavr$nu maticu, tako da je trn
za centriranje jo$ uvijek slobodno pomican.

- Medusobno izravnajte trn za centriranje 55 i kopirnu ¢ahu-
ru 53 manjim pomicanjem klizne ploce 14.

- Ponovno stegnite vijke za pricvrS¢enje 54.

- Uklonite trn za centriranje 55 iz stezaca alata.

- Kod primjene jedinice za zarezivanije 2: Pritisnite polugu za
deblokiranje za funkciju zarezivanja 7 i vodite gornje gloda-
lo natrag u najvisu poziciju.

Rad sa stolom za glodanje (vidjeti sliku S)

Kopirna jedinica 3 moze se ugraditi u prikladan stol za gloda-

nje. Kod montaZe uklonite kliznu plo¢u 14 i pricvrstite kopirnu

jedinicu 3 na stol za glodanje sa vijcima za pri¢vrscenje 56.

» Kod montaze kopirne jedinice pridrzavajte se uputa za
rukovanje vasim stolom za glodanje. Prema potrebi, za
montazu kopirne jedinice moraju se izbusiti provrti u stolu
za glodanje.
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Za fino namjestanje dubine glodanja najbolje je da koristite
produzetak za fino namjestanje dubine glodanja 58 ili speci-
jalni Sesterokutni klju¢ 57.

Glodanje s usisnom haubom (vidjeti slike T-U)
Za obradu rubova mozete dodatno koristiti usisnu haubu 59.

- Pri¢vrstite usisnu haubu 59 sa 2 vijka 60 na temeljnu plocu
13. Usisna hauba 59 moze se pricvrstiti u 3 razliCite pozi-
cije, kako je prikazano naslici.

- Zaobradu ravnih planarnih povrsina ponovno skinite usi-
snu haubu.

Odrzavanije i servisiranje

Odrzavanje i ¢iS¢enje

» Prije svih radova na elektri¢nom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

» Elektricni alati otvore zahladenje odrzavajte Cistim ka-

ko bi se moglo dobro i sigurno raditi.

»> Kod ekstremnih uvjeta primjene po moguénosti uvijek
treba koristiti usisni uredaj. Cesto ispuhavajte otvore
za hladenje i predspojite zastitnu sklopku struje kvara
(F1). Kod obrade metala vodljiva prasina se moze nakupiti

unutar elektri¢nog alata. To moZe negativno utjecati na za-

stitnu izolaciju elektricnog alata.

Ako je potrebna zamjena prikljuénog kabela, tada je treba pro-

vesti u Bosch servisu ili u ovlaStenom servisu za Bosch elek-
tri¢ne alate, kako bi se izbjeglo ugrozavanije sigurnosti.

Servisiranje i savjetovanje o primjeni

Ovlasteni servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravcimai
odrzavanju vaseg proizvoda te o rezervnim dijelovima. Pove-
¢ane crteze i informacije o rezervnim dijelovima mozete naci
na adresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savjetovanje o primjeni rado ¢e vam pomodi od-

govorom na pitanja o nasim proizvodima i priboru.

Za slu¢aj povratnih upita ili naruc¢ivanja rezervnih dijelova,
molimo vas neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski
broj sa tipske plocice elektricnog alata.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.o

Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: (01) 2958051

Fax: (01) 2958050

Zbrinjavanje

Elektri¢nialat, pribor i ambalazu treba dovesti na ekolo3ki pri-

hvatljivu ponovnu primjenu.
Elektri¢ne alate ne bacajte u kuéni otpad!
Samo za zemlje EU:

Prema Europskim smjernicama
2012/19/EU za elektricne i elektronicke
stare uredaje, neuporabivi elektri¢ni alati
moraju se odvojeno sakupljati i dovoditi na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Zadrzavamo pravo na promjene.
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Ohutusnoéuded
Uldised ohutusjuhised

A TAHELEPANU Koik ohutusnouded ja juhised tu-

leb ldbi lugeda. Ohutusnduete ja ju-
histe eiramise tagajdrjeks voib olla elektriléok, tulekahju
ja/voi rasked vigastused.
Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edasiseks kasutami-
seks hoolikalt alles.
Allpool kasutatud mdiste ,Elektriline todriist” kdib vorgutoite-
ga (toitejuhtmega) elektriliste todriistade ja akutoitega (ilma
toitejuhtmeta) elektriliste tooriistade kohta.

Ohutusnduded toopiirkonnas

» Tookoht peab olema puhas ja histi valgustatud. Tooko-
has valitsev segadus ja hamarus vdib pohjustada énnetusi.

> Arge kasutage elektrilist tooriista plahvatusohtlikus
keskkonnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase
voi tolmu. Elektrilistest tooriistadest [66b sademeid, mis
voivad tolmu voi aurud siilidata.

» Elektrilise tooriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja
teised isikud tookohast eema. Kui Teie tahelepanu kor-
vale juhitakse, voib seade Teie kontrolli alt véljuda.

Elektriohutus

» Elektrilise tooriista pistik peab pistikupessa sobima.
Pistiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi. Arge ka-
sutage kaitsemaandusega elektriliste tooriistade pu-
hul adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja sobivad pisti-
kupesad vahendavad elektrilo6gi saamise riski.

» Viltige kehakontakti maandatud pindadega, nagu to-
rud, radiaatorid, pliidid ja kiilmikud. Kui Teie keha on
maandatud, on elektriloogi oht suurem.

» Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest. Kui elektrilisse
tooriista on sattunud vett, on elektriloogi oht suurem.

> Arge kasutage toitejuhet otstarvetel, milleks see ei ole
ette ndhtud, niiteks elektrilise tooriista kandmiseks,
iilesriputamiseks voi pistiku pistikupesast véljatomba-
miseks. Hoidke toitejuhet kuumuse, 6li, teravate ser-
vade ja seadme liikuvate osade eest. Kahjustatud véi
keerduldinud toitejuhtmed suurendavad elektril66gi ohtu.

» Kuitootate elektrilise tooriistaga vabas 6hus, kasutage
ainult selliseid pikendusjuhtmeid, mida on lubatud ka-
sutada ka vélistingimustes. Vilistingimustes kasuta-
miseks sobiva pikendusjuhtme kasutamine vahendab
elektriloogi ohtu.

» Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes keskkon-
nas on viltimatu, kasutage rikkevoolukaitseliilitit.
Rikkevoolukaitseliiliti kasutamine vahendab elektril6ogi
ohtu.

Inimeste turvalisus

» Olge tdhelepanelik, jalgige, mida Te teete, ning toimige
elektrilise tooriistaga tootades kaalutletult. Arge kasu-
tage elektrilist tooriista, kui olete vasinud voi uimasti-
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te, alkoholi voi ravimite moju all. Hetkeline tahelepane-

matus seadme kasutamisel vdib pdhjustada tosiseid vigas-

tusi.

» Kandke isikukaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiku-

kaitsevahendite, nditeks tolmumaski, libisemiskindlate
turvajalatsite, kaitsekiivri voi kuulmiskaitsevahendite
kandmine - soltuvalt elektrilise tooriista tiilibist ja
kasutusalast - vdhendab vigastuste ohtu.

» Viltige seadme tahtmatut kdivitamist. Enne pistiku

ithendamist pistikupessa, aku iihendamist seadme kiil-

ge, seadme iilestostmist ja kandmist veenduge, et
elektriline tooriist on vilja liilitatud. Kui hoiate elektrili-
se toriista kandmisel sérme liilitil véi iihendate voo-
luvorku sisseliilitatud seadme, voivad tagajarjeks olla 6n-
netused.

» Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist eemaldage
selle kiiljest reguleerimis- ja mutrivotmed. Seadme
podrleva osa kiiljes olev reguleerimis- véi mutrivoti voib
pohjustada vigastusi.

» Viltige ebatavalist kehaasendit. Vétke stabiilne t66-
asend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saate elektrilist
tooriista ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

» Kandke sobivat réivastust. Arge kandke laiu riideid ega
ehteid. Hoidke juuksed, réivad ja kindad seadme liiku-
vatest osadest eemal. Lotendavad riided, ehted voi pikad
juuksed voivad sattuda seadme liikuvate osade vahele.

» Kui on voimalik paigaldada tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid, veenduge, et need on sead-
mega iihendatud ja et neid kasutatakse digesti. Tolmu-
eemaldusseadise kasutamine vahendab tolmust pohjusta-
tud ohte.

Elektriliste tooriistade hoolikas kasitsemine ja

kasutamine

» Arge koormake seadet iile. Kasutage t66 tegemiseks
selleks ettendhtud elektrilist tooriista. Sobiva elektrili-
se tooriistaga to6tate ettendhtud joudluspiirides
efektiivsemalt ja ohutumalt.

> Arge kasutage elektrilist tooriista, mille liiliti on rikkis.
Elektriline tooriist, mida ei ole enam véimalik lilitist sisse
javalja liilitada, on ohtlik ning tuleb parandada.

» Tommake pistik pistikupesast vilja ja/v6i eemaldage
seadmest aku enne seadme reguleerimist, tarvikute
vahetamist ja seadme drapanekut. See ettevaatus-
abindu valdib elektrilise tooriista soovimatut kdivitamist.

» Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi tooriistu lastele
kittesaamatus kohas. Arge laske seadet kasutada isi-
kutel, kes seadet ei tunne véi pole siintoodud juhiseid
lugenud. Asjatundmatute isikute kdes on elektrilised t60-
riistad ohtlikud.

» Hoolitsege seadme eest korralikult. Kontrollige, kas
seadme liikuvad osad tootavad veatult ega kiildu kiini.
Veenduge, et seadme detailid ei ole murdunud voi kah-
justatud maaral, mis mojutab seadme todkindlust. Las-
ke kahjustatud detailid enne seadme kasutamist
parandada. Paljude onnetuste pohjuseks on halvasti hool-
datud elektrilised tooriistad.

» Hoidke loiketarvikud teravad ja puhtad. Hoolikalt hool-
datud, teravate l6ikeservadega ldiketarvikud kiilduvad
harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

» Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid
jne vastavalt siintoodud juhistele ning nii, nagu konk-
reetse seadmetiiiibi jaoks ette ndhtud. Arvestage see-
juures tootingimuste ja teostatava t66 iseloomuga.
Elektriliste tooriistade nduetevastane kasutamine voib
pohjustada ohtlikke olukordi.

Teenindus

» Laske elektrilist tooriista parandada ainult kvalifitsee-
ritud spetsialistidel, kes kasutavad originaalvaruosi.
Nii tagate piisivalt seadme ohutu t60.

Ohutusnouded freesimisel

» Hoidke elektrilist tooriista ainult kiepideme isoleeri-
tud pindadest, kuna freesitera voib tabada seadme en-
da toitejuhet. Kokkupuude pingestatud juhtmega voib
seada pinge alla ka todriista metallosad ja tekitada elektri-
[66gi.

» Kinnitage toorik pitskruvi voi méne muu kinnitusva-
hendi abil stabiilse aluse kiilge. Kui hoiate toorikut vaid
kdega voi surute seda vastu oma keha, jab toorik liiku-
vaks, mistottu voite kaotada selle ile kontrolli.

» Kasutatava tarviku lubatud poorete arv peab olema va-
hemalt sama suur nagu elektrilise tooriista maksimaal-
ne poorete arv. Lubatud kiirusest kiiremini poorlev tarvik
vib puruneda.

» Freesitera ja teiste lisatarvikute varre labimoot peab
vastama elektrilise tooriista tarvikukinnituse (tsangi)
labimoodule. Tarvikud, mille varre [abimaot ei vasta elekt-
rilise tooriista tarvikukinnituse labimoddule, poodrlevad
ebaiihtlaselt, vibreerivad tugevalt ja voivad pohjustada
kontrolli kaotuse tddriista dle.

» Viige seade toddeldava esemega kokku alles siis, kui
seade on sisse liilitatud. Vastasel korral tekib tagasilogi
oht, kui tarvik toorikus kinni kiildub.

» Arge viige oma kiisi freesimispiirkonda ja freesitera l4-
hedusse. Hoidke teise kdega lisakdepidemest v6i moo-
torikorpusest. Kui hoiate freesi mdlema kaega, ei saa
freesitera teie kasi vigastada.

» Freesimisel viltige freesitera kokkupuudet metallese-
mete, naelte voi kruvidega. Freesitera vib kahjustuda ja
suurendada vibratsiooni.

» Varjatult paiknevate elektrijuhtmete, gaasi- voi veeto-
rude avastamiseks kasutage sobivaid otsimisseadmeid
v6i podrduge kohaliku elektri-, gaasi- voi veevarustus-
firma poole. Kokkupuutel elektrijuhtmetega tekib tulekah-
ju- ja elektrilodgioht. Gaasitorustiku vigastamisel tekib
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamine pohjustab mate-
riaalse kahju ja voib tekitada elektriloogi.

» Arge kasutage niirisid véi kahjustatud freesiterasid.
Niirid ja kahjustatud freesiterad tekitavad suurema hoor-
dumise, vdivad kinni kiilduda ja pohjustavad massi tasa-
kaalustatuse kadumise.
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» Hoidke elektrilist tooriista tootades mélema kiega ja
sdilitage stabiilne asend. Elektriline tooriist plisib kahe
kaega hoides kindlamini kaes.

» Kinnitage toodeldav toorik. Kinnitusseadmete voi kruus-
tangidega kinnitatud toorik piisib kindlamalt kui kaega hoi-

des.

» Enne kiestpanekut oodake, kuni elektriline tooriist on
seiskunud. Kasutatav tarvik voib kinni kiilduda ja pohjus-
tada kontrolli kaotuse seadme (ile.

Seadme ja selle funktsioonide kirjel-
dus

Koik ohutusnouded ja juhised tuleb labi lu-

geda. Ohutusnduete ja juhiste eiramise taga-
jarjeks voib olla elektril6ok, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

Avage kokkuvolditud lehekiilg, millel on toodud joonised

seadme kohta, ja jatke see kasutusjuhendi lugemise ajaks lah-

ti.
Nouetekohane kasutamine
Seade on ette nahtud soonte, servade, profiilide ja pikiavade

freesimiseks puitu, plastmaterjalidesse ja kergehitusmaterja-

lidesse, samuti kopeerfreesimiseks. Téotamisel peab seade
kindlalt toetuma toodeldavale pinnale.

Madalamatel podretel ja vastavate freesiteradega saab to6-
delda ka varvilisi metalle.

Elektrilise tooriista tuli on mdeldud vaid elektrilise todriista

toopiirkonna valgustamiseks, tuli ei sobi ruumide valgustami-

seks koduses majapidamises.

Seadme osad
Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekiiljel
toodud numbrid.
1 Freesimootor
Uputusrakis
Kopeerrakis
Kaepide (isoleeritud haardepind)
Péordnupp freesimissiigavuse peenreguleerimiseks
(uputusrakis)
Skaala freesimissiigavuse peenreguleerimiseks
Uputusfunktsiooni vabastushoob
Peenreguleerimise indeksmark
Freesimissiigavuse reguleerimise skaala (uputusrakis)
10 Indeksmargiga plaat (uputusrakis)
11 Siigavuspiirik (uputusrakis)
12 Revolverpiirik
13 Alusplaat
14 Liugtald
15 Poorete arvu regulaator
16 Siigavuspiiriku rihveldatud kruvi (uputusrakis)
17 Mutter koos tsangiga
18 Freesitera*

abhwbN
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19 Liiliti (sisse/valja) lukustusnupp

20 Liiliti (sisse/valja)

21 Mootori eemaldamise kaitsekruvi

22 Lukustushoob uputusrakise/kopeerrakise jaoks

23 Paralleeljuhiku juhtvarraste kinnituskoht

24 Poordnupp freesimissiigavuse peenreguleerimiseks (ko-
peerrakis)

25 Lukustushoob freesimissiigavuse jamereguleerimiseks
(kopeerrakis)

26 Avad freesimissiigavuse jamereguleerimiseks kopeerra-
kisel

27 Spindlilukustusnupp

28 Lehtvotiavaga 24 mm

29 Rihveldatud kruvi tolmueemaldusadapteri jaoks (2x) *

30 Tolmueemaldusadapter (uputusrakis)*

31 Imivoolik (& 35 mm)*

32 Tolmueemaldusadapter (kopeerrakis)*

33 Tolmueemaldusadapteri vaheréngas (kopeerrakis) *

34 Freesimissiigavuse reguleerimise skaala (kopeerrakis)

35 Paralleeljuhik*

36 Paralleeljuhiku juhtvarras (2x)*

37 Tiibkruvi paralleeljuhiku peenreguleerimiseks (2x)*

38 Tiibkruvi paralleeljuhiku jamereguleerimiseks (2x)*

39 Poordnupp paralleeljuhiku peenreguleerimiseks*

40 Reguleeritav piirdesiin paralleeljuhikule *

41 Tiibkruvi paralleeljuhiku juhtvarraste jaoks (2x)*

42 Freesisirkel/juhtsiini adapter*

43 Freesisirkli pide*

44 Tiibkruvi freesisirkli jamereguleerimiseks (2x)*

45 Tiibkruvi freesisirkli peenreguleerimiseks (1x)*

46 Po6ordnupp freesisirkli peenreguleerimiseks*

47 Tsentreerimiskruvi sirklijuhikule *

48 Vaheplaat (sisaldub freesisirkli komplektis) *

49 Juhtsiin*

50 Kopeerhiilsi SDS-adapter

51 Kinnituskruvi kopeerhiilsi adapteri jaoks (2x)

52 Kopeerhiilsi adapteri vabastushoob

53 Kopeerhiilss

54 Liugtalla kinnituskruvi

55 Tsentreerimistorn

56 Kopeerrakise kinnituskruvid*

57 Spetsiaalne kuuskantvoti freesimissiigavuse peenregu-
leerimiseks (kopeerrakis)*

58 Pikendus freesimissiigavuse peenreguleerimiseks
(kopeerrakis)*

59 Tolmueemaldusrakis servade to6tlemiseks *

60 Tolmueemaldusrakise kinnituskruvi*

*Tarnekomplekt ei sisalda kéiki kasutusjuhendis olevatel joonistel
kujutatud voi kasutusjuhendis nimetatud lisatarvikuid. Lisatarvi-
kute tdieliku loetelu leiate meie lisatarvikute kataloogist.

Bosch Power Tools
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Tehnilised andmed
Universaalfrees GOF 1600 CE GKF 1600 CE
Tootenumber 3601F240.. 3601F240..
Nimivéimsus w 1600 1600
Tiihikdigupoorded mint 10000 - 25000 10000 - 25000
Poorete arvu reguleerimine (] ®
Konstantelektroonika o °
Tolmuimejaiihendus ° )
Padrun mm 8-12 8-12
toll Yo=Yh Y-
Freesikorvi kaik (uputusrakis) mm 76 -
Kaal EPTA-Procedure 01/2003 jargi kg 58 4,3
Kaitseaste ERAL [ol/n

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230 V. Teistsuguste pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul véivad toodud andmed varieeruda.

Andmed miira/vibratsiooni kohta
Miiratase maaratud kooskélas standardiga EN 60745-2-17.

Seadme A-karakteristikuga méodetud miiratase on {ldjuhul: helirohu tase 86 dB(A); miiravoimsuse tase 97 dB(A). Mootemaa-

ramatus K=3 dB.
Kasutage kuulmiskaitsevahendeid!

GOFI600CE GKF 1600 CE

Vibratsioonitase a;, (kolme telje vektorsumma) ja mdotemadramatus K,

kindlaks tehtud kooskdlas standardiga EN 60745:

ay m/s? =55 =6,0
K m/s? =15 =15
Kaesolevas juhendis esitatud vibratsioonitase on mdddetud Henk Becker Helmut Heinzelmann

standardi EN 60745 kohase modtemeetodi jargi ja seda saab
kasutada elektriliste tooriistade omavaheliseks vordlemi-
seks. See sobib ka vibratsiooni esialgseks hindamiseks.
Toodud vibratsioonitase on tiiiipiline elektrilise tooriista kasu-
tamisel ettendhtud toodeks. Kui elektrilist tooriista kasutatak-
se muudeks toodeks, kui kasutatakse teisi tarvikuid voi kui
tooriista hooldus pole piisav, vdib vibratsioonitase olla siiski
teistsugune. Sellest tingituna voib vibratsioon olla téperioo-
dil tervikuna tunduvalt suurem.

Vibratsiooni tdpseks hindamiseks tuleb arvesse votta ka ae-
ga, mil seade oli valja lilitatud voi kiill sisse liilitatud, kuid te-
gelikult toole rakendamata. Sellest tingituna voib vibratsioon
ollatodperioodil tervikuna tunduvalt vaiksem.

Rakendage tooriista kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méju
eest tdiendavaid kaitsemeetmeid, nditeks: hooldage todriistu

jatarvikuid piisavalt, hoidke kded soojas, tagage sujuv téokor-

raldus.

Vastavus normidele C €

Kinnitame ainuvastutajana, et punktis ,, Tehnilised andmed”
kirjeldatud toode on vastavuses direktiivides 2009/125/EU
(maarus 1194/2012), 2011/65/EL, 2014/30/EL,
2006/42/EU ja viidatud direktiivide muudetud redaktsiooni-
des satestatud asjakohaste njuetega ning jargmiste standar-
ditega: EN60745-1, EN 60745-2-17.

Tehniline toimik (2006/42/EU) saadaval:

Robert Bosch GmbH, PT/ETM 9,

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany

Head of Product Certification
PT/ETM9

Executive Vice President
Engineering

?q?o\
C .
/@( Lo [V Nl
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

70764 Leinfelden-Echterdingen, Germany
29.04.2014

Montaaz

» Enne mistahes todde teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

Freesimootori paigaldamine uputusrakisesse/
kopeerrakisesse (vt jooniseid A - B)

- Avage uputusrakise/kopeerrakise lukustushoob 22.

- Liikake freesimootor kuni piirikuni uputusrakisesse/ko-
peerrakisesse.

- Kopeerrakise 3 kasutamisel vajutage lukustushoovale 25
jaliikake freesimootorit 1 kopeerrakises 3 soltuvalt soovi-
tud asendist iiles voi alla, kuni see lahtilastud lukustushoo-
va 25 puhul iihes 3 avast 26 lukustub.

- Sulgege uputusrakise/kopeerrakise lukustushoob 22.

- Reguleerige valja soovitud freesimissiigavus, vt punkti
LFreesimissiigavuse reguleerimine®.
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Freesimootori lahutamine uputusrakisest/kopeerraki-

sest (vt joonist C)

- Avage uputusrakise/kopeerrakise lukustushoob 22.

- Tommake freesimootorit kuni piirikuni ja hoidke seda sel-
les asendis.

- Vajutage kaitsenupule 21 ja tdmmake freesimootor upu-
tusrakisest/kopeerrakisest taielikult vélja. Kopeerrakise 3
kasutamisel vajutage lisaks lukustushoovale 25.

Freesitera paigaldamine (vt joonist D)

» Freesiterade paigaldamisel ja vahetamisel on soovitav
kanda kaitsekindaid.

Igaks kasutusotstarbeks on saadaval sobiva kvaliteediga free-
siterad.

Korgekvaliteetsest kiirloiketerasest freesiterad sobivad
pehmete materjalide, nt pehme puidu ja plastmaterjalide
tootlemiseks.

Kovasulammetallist freesiterad on ette nahtud kovade ja
abrasiivsete materjalide, nt kdva puidu ja alumiiniumi to6tle-
miseks.

Sobivad originaalfreesiterad Boschi rikkalikust lisatarvikute
programmist on saadaval miiiigiesindustes.

Kasutage voimalusel freesiterasid, mille varre labimdét on
12 mm. Kasutage ainult terveid ja puhtaid freesiterasid.

Freesitera saate vahetada ka siis, kui freesimootor on uputus-
rakisesse/kopeerrakisesse paigaldatud. Soovitame siiski tera
vahetada siis, kui freesimootor on maha voetud.

- Votke freesimootor uputusrakisest/kopeerrakisest vlja.

- Vajutage spindlilukustusnupp 27 (@) alla ja hoidke seda
all. Vajaduse korral keerake spindlit pisut kdega, kuni lu-
kustusnupp kohale fikseerub.
Késitsege spindlilukustusnuppu 27 iiksnes siis, kui
spindel seisab.

- Keerake mutter 17 lehtvotmega 28 (ava 24 mm) vastu-
paeva lahti (®).

- Liikake freesiteratsangi. Freesiteravars peab olematsangi
likatud vahemalt 20 mm ulatuses.

- Keerake mutter 17 lehtvotmega 28 (ava 24 mm) paripae-
va kinni. Vabastage spindlilukustusnupp 27.

» Kui kopeerhiilss ei ole monteeritud, drge kasutage
freesiterasid, mille Iabimoot on suurem kui 50 mm.
Need freesiterad ei mahu labi alustalla.

» Arge pingutage tsangi koos mutriga kinni, kui freesite-
ra ei ole paigaldatud. Vastasel korral voib tsang kahjustu-
da.

Tolmu/saepuru dratomme

» Pliisisaldusega varvide, teatud puiduliikide, mineraalide ja
metalli tolm voib kahjustada tervist. Tolmuga kokkupuude
jatolmu sissehingamine voib pohjustada seadme kasutajal
voi ldheduses viibivatel inimestel allergilisi reaktsioone
ja/voi hingamisteede haigusi.

Teatud tolm, nditeks tamme- ja podgitolm, on véhkitekita-
va toimega, isedranis kombinatsioonis puidutootlemisel
kasutatavate lisaainetega (kromaadid, puidukaitsevahen-
did). Asbesti sisaldavat materjali tohivad toddelda iiksnes
vastava ala asjatundjad.
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- Kasutage konkreetse materjali eemaldamiseks sobivat
tolmuimejat.
- Tagage tookohas hea ventilatsioon.
- Soovitav on kasutada hingamisteede kaitsemaski filtri-
gaP2.
Pidage kinni tdddeldavate materjalide suhtes Teie riigis kehti-
vatest eeskirjadest.
» Viltige tolmu kogunemist tookohta. Tolm voib kergesti
siittida.

Tolmueemaldusadapteri monteerimine uputusrakise kiil-
ge (vt joonist E)

Tolmueemaldusadapterit 30 saab koos voolikuiihendusega
paigaldada ette voi taha. Kui kopeerhiilsi adapter 50 on sisse
pandud, tuleb kopeerhiilsi adapter vajaduse korral paigalda-
da 180° pdoratult, et tolmueemaldusadapter 30 ei puutuks
kokku vabastushoovaga 52. Kinnitage tolmueemaldus-
adapter 30 2 rihveldatud kruviga 29 alustalla 13 kiilge.
Optimaalse tolmuimemise tagamiseks tuleb tolmueemaldu-
sadapterit 30 regulaarselt puhastada.

Tolmueemaldusadapteri monteerimine kopeerrakise kiil-
ge (vt joonist F)

Tolmueemaldusadapterit 32 saab koos voolikutihendusega
paigaldada ette voi taha. Kui kopeerhiilsi adapter 50 on sisse
pandud, kinnitage tolmueemaldusadapter 32 2 rihveldatud
kruviga 29 alustalla 13 kiilge. lIma kopeerhiilsi adapterita 50
rakenduste puhul paigaldage koigepealt vaherongas 33
tolmueemaldusadapteri 32 kiilge, nagu ndidatud joonisel.
Tolmuimeja iihendamine

Suruge imivoolik (@ 35 mm) 31 (lisatarvik) kiilgemonteeritud
tolmueemaldusadapteri kiilge. Kasutage imivoolikut 31 koos
tolmuimejaga (lisatarvik).

Seadme vdib iihendada kaugjuhtimisautomaatikaga varusta-

tud Boschi universaaltolmuimejaga. See kdivitub elektrilise
tooriista sisselllitamisel automaatselt.

Tolmuimeja peab to6deldava materjali tolmu imemiseks sobi-
ma.

Tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva tolmu eemaldami-
seks kasutage spetsiaaltolmuimejat.

Kasutus

Seadme kasutuselevott

» Poorake tahelepanu vorgupingele! Vorgupinge peab
iihtima tooriista andmesildil margitud pingega. And-
mesildil toodud 230 V seadmeid voib kasutada ka
220V vorgupinge korral.

Podrete arvu valik

Poorete arvu regulaatoriga 15 saate vajalikku poorete arvu re-
guleerida ka to6tamise ajal.

1-2  madalad poorded

3-4  keskmised poorded

5-6  korged poorded

Tabelis toodud andmed on orienteeruvad. Vajalik pdorete arv

soltub materjalist ja to6tingimustest ning seda saab kindlaks
teha praktilise katse kaigus.

Bosch Power Tools
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Kdva puit (p6ok)

Freesiteralabi- Regulaatori
moot (mm) asend 15
4-10

12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

Pehme puit (mand)

4-10
12-20
22-40

Laastplaadid

4-15
16 -40

Plastmaterjalid

HIENN PN WR WO R WO
I

|
FNONWWROOD WO

4-15
16 -40

Alumiinium

Parast pikemaajalist td6d madalatel pdoretel tuleks seadmel
jahtumiseks lasta koormuseta to6tada umbes 3 minutit mak-
simaalpooretel.

Sisse-/viljaliilitus

Enne sisse-/valjaliilitamist reguleerige valja freesimissiiga-
vus, vt punkti ,Freesimissiigavuse reguleerimine®.

Seadme kasutuselevotuks vajutage liliti (sisse/valja) 20 alla
jahoidke sedaall.

Selleks, et lukustada allavajutatud liilitit (sisse/valja) 20, va-
jutage lukustusnupule 19.

Selleks, et seadet valja liilitada, vabastage |iiliti (sisse/vélja)

20 voi juhul, kui see on lukustusnupuga 19 lukustatud, vajuta-

ge korraks liilitile (sisse/valja) 20 ja vabastage see siis.
Energia sadstmiseks liilitage elektriline toriist sisse vaid siis,
kui seda kasutate.

Konstantelektroonika

Konstantelektroonika hoiab podrete arvu tiihikdigul ja koor-
musel peaaegu konstantsena ja tagab iihtlase t66.

Sujuv kaivitus

Elektrooniline sujuv kdivitus piirab podrdemomenti kdivitami-

sel ja pikendab mootori eluiga.

Freesimissiigavuse reguleerimine

» Freesimissiigavust tohib reguleerida vaid siis, kui sea-
de on vilja liilitatud.

Freesimissiigavuse reguleerimine uputusrakise puhul
(vt joonist G)
Freesimissiigavuse jamereguleerimiseks toimige jargnevalt:

- Asetage seade koos monteeritud freesiteraga téodeldava-
le toorikule.

- Keerake freesimisiigavuse peenreguleerimise skaala 6
asendisse ,,0%.

- Seadke revolverpiirik 12 madalaimale astmele; revolver-
piirik fikseerub tuntavalt kohale.

- Keerake lahti siigavuspiiriku rihveldatud kruvi 16, nii et sii-

gavuspiirik 11 on vabalt liikuv.
- Uputusfunktsiooni vabastushoovale 7 vajutades viige uni-
versaalfrees aeglaselt alla, kuni freesitera 18 puudutab

tooriku pinda. Uputussiigavuse fikseerimiseks vabastage
vabastushoob 7 uuesti.

- Vajutage sligavuspiirik 11 alla, kuni see toetub revolverpii-
rikule 12. Seadke indeksmargiga liugur 10 freesimissiiga-
vuse reguleerimise skaalal 9 asendisse ,0°.

- Seadke siigavuspiirik 11 soovitud freesimissiigavusele ja
keerake kinni stigavuspiiriku rihveldatud kruvi 16. Veendu-
ge, et te ei nihuta indeksmargiga liugurit 10 enam paigast.

- Vajutage uputusfunktsiooni vabastushoovale 7 ja viige
lilafrees iilemisse asendisse.

Seadistatud freesimissiigavus saavutatakse vaid siis, kui upu-
tamisel on siigavuspiirik 11 vastu revolverpiirikut 12.

Suurema freesimissiigavuse puhul on mugavam freesida jark-
jargult. Revolverpiiriku 12 abil saate jaotada freesimisoperat-
siooni mitmesse jarku. Reguleerige soovitud freesimissiiga-
vus valja revolverpiiriku madalaima astmega ja valige esimes-
te operatsioonide jaoks alguses kdrgemad astmed. Astmete
vahekaugus on umbes 3,2 mm.

Parast proovifreesimist saate freesimisstigavust podrdnu-

pust 5 peenreguleerida; freesimissiigavuse suurendamiseks

keerake podrdnuppu paripdeva; freesimisstigavuse vahenda-

miseks vastupdeva. Skaala 6 on seejuures orientiiriks. Uks

poore muudab siigavust 1,5 mm, iiks salk skaala 6 ilemises

servas vastab sligavuse muutusele 0,1 mm vorra. Siigavust

on véimalik maksimaalselt muuta + 16 mm.

Naide: Soovitud freesimissiigavus peab olema 10,0 mm,

proovifreesimine andis freesimissiigavuseks 9,6 mm.

- Vajutage uputusfunktsiooni vabastushoovale 7 ja viige
lilafrees iilemisse asendisse.

- Keerake poordnuppu 5 0,4 mm/4 sélku (ettenahtud ja te-
geliku vaartuse vahe) paripaeva.

- Kontrollige valitud freesimissiigavust proovifreesimise
teel.

Freesimissiigavuse peenreguleerimisel veenduge, et uputus-
rakise kiiljel olev indeksmark 8 on suunatud keskmisele joo-
nele. Nii on tagatud, et mdlemas on suunas on piisavalt regu-
leerimisruumi uputussiigavuse jarelreguleerimiseks.

Kui uputusrakis 2 on viidud maksimaalsele uputussiigavusele,
ei saa suuremat uputussiigavust saavutada ka peenreguleeri-
misega, kuna maksimaalne reguleerimisruum on &ra kasuta-
tud.

Peenreguleerimine ei ole voimalik ka siis, kui stigavuspiirik 11
on vastu revolverpiirikut 12.

Freesimissiigavuse reguleerimine kopeerrakise puhul
(vt joonist H)
Freesimissiigavuse reguleerimiseks toimige jargnevalt:

- Avage kopeerrakise lukustushoob 22.

- Freesimissiigavust saate eelreguleerida 3 astmes. Selleks
vajutage lukustushoovale 25 ja liikake freesimootorit 1 ko-
peerrakises 3 iiles voi alla, kuni see lahtilastud lukustus-
hoova 25 puhul iihes 3 avast 26 lukustub. Avade vahekau-
guson12,7mm(0,5").

- Freesimissiigavuse peenreguleerimiseks kasutage freesi-
missiigavuse peenreguleerimise péordnuppu 24; freesi-
missiigavuse suurendamiseks keerake seda paripaeva,
freesimissiigavuse vahendamiseks vastupaeva. Reguleeri-
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misulatus on podrdnupu skaalal 24 toodud tollides ja milli-

meetrites. Maksimaalne reguleerimisulatus on 41 mm.
Freesimissiligavuse skaala 34 on taiendavaks orientiiriks.
Ndide: Soovitud freesimissiigavus peab olema 10,0 mm,
proovifreesimine andis freesimissiigavuseks 9,5 mm.

- Seadke pddrdnupu skaala 24 asendisse ,,0%, iima et nihu-
taksite poordnuppu 24 ennast paigast. Seadke seejarel
poordnupp 24 paripdeva vaartusele ,0,5%

- Kontrollige valitud freesimissiigavust proovifreesimise teel.

Toojuhised
Freesimissuund ja freesimisprotsess (vt joonist I)

» Ettenihke suund peab olema vastupidine freesitera 18
poorlemissuunale. Ettenihke suuna iihtimisel freesite-
ra poorlemissuunaga voib seade ennast kasutaja kdest
vilja rebida.

Uputusrakisega 2 freesimiseks toimige jargnevalt:

- Reguleerige vélja soovitud freesimissiigavus, vt punkti
LJFreesimissiigavuse reguleerimine®.

- Asetage seade koos kiilgemonteeritud freesiteraga toodel-

davale toorikule ja liilitage seade sisse.
- Uputusfunktsiooni vabastushoovale 7 vajutades viige
lilafrees aeglaselt alla, kuni soovitud freesimissiigavus on

saavutatud. Uputussiigavuse fikseerimiseks vabastage va-

bastushoob 7 uuesti.

- Andes seadmele iihtlase ettenihke alustage freesimist.

- Parast freesimise lopetamist viige lilafrees tagasi ilemisse
asendisse.

- Liilitage seade valja.

Kopeerrakisega 3 freesimiseks toimige jargnevalt:

- Markus: Arvestage, et freesitera 18 ulatub kopeerrakise-
ga 3 freesimisel alati alustallast 13 vilja. Arge kahjustage
Sablooni ega toorikut.

- Reguleerige valja soovitud freesimissiigavus, vt punkti
LFreesimissiigavuse reguleerimine*“.

- Liilitage seade sisse ja viige toddeldavale kohale.

- Andes seadmele iihtlase ettenihke alustage freesimist.

- Liilitage seade valja. Arge asetage seadet kdest enne, kui
freesitera on seiskunud.

Freesimine abijuhikuga (vt joonist J)

Soonte freesimisel suurtesse toorikutesse voib tooriku kiilge
kinnitada abivahendina laua véi liistu ja juhtida univer-
saalfreesi piki seda. Uputusrakise 2 kasutamisel juhtige uni-
versaalfreesi liugtalla lamedat kiilge pidi piki abipiirikut.

Servade voi figuurfreesimine

Servade voi figuurfreesimisel ilma paralleeljuhikuta peab
freesitera olema varustatud juhttapi voi kuullaagriga.

- Viige sisseliilitatud seade kiiljelt tooriku lahedale, kuni
freesitera juhttapp voi kuullaager on téodeldava tooriku
serva vastas.

- Juhtige seadet mélema kaega piki tooriku serva. Seejuures
jalgige seadme diget asendit tooriku suhtes. Liiga tugev
surve voib tooriku serva vigastada.

Freesimine paralleeljuhikuga (vt joonist K)

Liikake paralleeljuhik 35 koos juhtvarrastega 36 alustalda 13
ja pingutage see tiibkruvidega 41 vastavalt ndutud moodule
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kinni. Tiibkruvidega 37 ja 38 saab lisaks reguleerida paralleel-
juhiku tookaugust.

P66rdnupuga 39 saab parast molema tiibkruvi 37 lahtikeera-
mist tdokaugust tapsemaks reguleerida. Uks p6ore vastab
seejuures muutusele 2,0 mm vorra, (ks salk péordnupul 39
muutusele 0,1 mm vorra.

Piirdesiini 40 abil saab muuta paralleeljuhiku toetuspinda.

Juhtige sisseliilitatud seadet iihtlase ettenihkega ja paralleel-
juhikule avaldatava kiilgsurvega piki tooriku serva.

Freesimine freesisirkliga (vt joonist L)

Ringjoonte freesimiseks vdib kasutada freesisirklit/juhtsiini
adapterit 42. Monteerige freesisirkel vastavalt joonisele.
Keerake tsentreerimiskruvi 47 freesisirkli keermesse. Aseta-
ge kruviots freesitava ringjoone keskpunkti ja jalgige, et see
haakuks tooriku pinnaga.

Freesisirklit nihutades reguleerige valja soovitud raadius ja
keerake tiibkruvid 44 ja 45 kinni.

P66rdnupuga 46 saab parast tiibkruvi 45 lahtikeeramist pik-
kust tapsemaks reguleerida. Uks podre vastab seejuures
muutusele 2,0 mm vorra, liks salk péordnupul 46 muutusele
0,1 mmvérra.

Viige seade, hoides seda paremast kdepidemest 4 ja freesisir-
kli pidemest 43, tooriku kohale.

Freesimine juhtsiiniga (vt joonist M)

Juhtsiini 49 abil saab teostada sirgjoonelisi freesimisoperat-

sioone.

Korguste erinevuste tasakaalustamiseks tuleb monteerida 48

vaheplaat.

Monteerige freesisirkel/juhtsiini adapter 42 vastavalt jooni-

sele.

Kinnitage juhtsiin 49 sobiva kinnitusseadme, nt pitskruviga,

tooriku kiilge. Asetage seade koos juhtsiini adapteriga 42

juhtsiinile.

Freesimine kopeerhiilsiga (vt jooniseid N- Q)

Kopeerhiilsi 53 abil saab toorikutele kanda Sabloonide kon-

tuure.

Kopeerhiilsi 53 kasutamiseks tuleb kdigepealt paigaldada ko-

peerhiilsi adapter 50 liugtalda 14.

Asetage kopeerhiilsi adapter 50 {ilalt liugtallale 14 ja keerake

see 2 kinnituskruviga 51 kinni. Veenduge, et kopeerhiilsi

adapteri vabastushoob 52 on vabalt liikuv.

Valige Sablooni paksusele vastav kopeerhiilss. Kopeerhiilsi

korguse tottu peab Sabloon olema vahemalt 8 mm paksune.

Vajutage vabastushoovale 52 ja asetage kopeerhiilss 53 alt

kopeerhiilsi adapterisse 50. Koodnukid peavad seejuures

tuntavalt fikseeruma kopeerhiilsi avadesse.

Kontrollige freesitera keskme ja kopeerhiilsi serva vahelist

kaugust, vt punkt ,Alustalla tsentreerimine*.

» Freesitera labimoot peab olema vadiksem kui kopeer-
hiilsi siseldabimoot.

Kopeerhiilsiga 53 freesimiseks toimige jargnevalt:

- Markus: Arvestage, et freesitera 18 ulatub kopeerrakise-
ga 3 freesimisel alati alustallast 13 valja. Arge kahjustage
Sablooni ega toorikut.
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- Juhtige sisseliilitatud seade koos kopeerhiilsiga vastu $ab-

looni.

- Uputusrakise 2 kasutamisel: Uputusfunktsiooni vabastus-
hoovale 7 vajutades viige lilafrees aeglaselt alla, kuni soo-
vitud freesimissligavus on saavutatud. Uputussiigavuse
fikseerimiseks vabastage vabastushoob 7 uuesti.

- Juhtige seadet koos korgemalseisva kopeerhiilsiga kiilg-
survega piki Sablooni.

Alustalla tsentreerimine (vt joonist R)

Et freesitera keskpunkti ja kopeerhiilsi serva vaheline kaugus

oleks koikjal sama, vdib kopeerhiilssi ja liugtalda vajaduse
korral teineteise suhtes tsentreerida.

- Uputusrakise 2 kasutamisel: Uputusfunktsiooni vabastus-
hoovale 7 vajutades viige iilafrees I6puni alustalla suunas.
Uputussiigavuse fikseerimiseks vabastage vabastushoob
7 uuesti.

- Keerake kinnituskruve 54 umbes 2 p66rde vorra lahti, nii
et liugtald 14 on vabalt liikuv.

- Asetage tsentreerimistorn 55 vastavalt joonisele tarviku-
kinnitusse. Pingutage mutter kaega kinni, nii et tsentreeri-
mistorn on veel vabalt liikuv.

- Rihtige tsentreerimistorn 55 ja kopeerhiilss 53, nihutades
pisut liugtalda 14, teineteise suhtes vilja.

- Keerake kinnituskruvid 54 uuesti kinni.

- Eemaldage tsentreerimistorn 55 tarvikukinnitusest.

- Uputusrakise 2 kasutamisel: Vajutage uputusfunktsiooni
vabastushoovale 7 ja viige iilafrees lilemisse asendisse.

To6 freespingiga (vt joonist S)
Kopeerrakist 3 saab kasutada sobivas freespingis. Montaa-

Ziks eemaldage liugtald 14 ja kinnitage kopeerrakis 3 kinni-
tuskruvidega 56 freespingi kiilge.

» Kopeerrakise montaazil pidage kinni freespingi kasu-

tusjuhendist. Vajaduse korral tuleb kopeerrakise montaa-

Ziks teha freespinki vastavad avad.
Freesimissiigavuse peenreguleerimiseks kasutage freesimis-
sligavuse peenreguleerimise pikendust 58 voi spetsiaalselt
kuuskantvotit 57.

Tolmueemaldusrakisega freesimine (vt jooniseid T - U)

Servade to6tlemiseks voite lisaks kasutada tolmueemaldus-
rakist 59.

- Kinnitage tolmueemaldusrakis 59 2 kruviga 60 alustalla13
kiilge. Tolmueemaldusrakist 59 saab kinnitada 3 eri asen-
disse, nagu ndidatud joonisel.

- Siledate pindade t66tlemiseks eemaldage tolmueemal-
dusrakis.

Hooldus ja teenindus

Hooldus ja puhastus

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Seadme laitmatu ja ohutu t66 tagamiseks hoidke seade
jaselle ventilatsiooniavad puhtad.

» Adrmuslike tootingimuste korral kasutage véimaluse

korral tolmuimejat. Puhastage sageli ventilatsioo-
niavasid ja kasutage rikkevoolukaitseliilitit. Adrmuslike

tootingimuste korral voib seadmesse koguneda elektrit

juhtivat tolmu. Seadme kaitseisolatsioon véib kahjustuda.
Tooohutuse tagamiseks tuleb toitejuhe lasta vajaduse korral
vahetada Boschi elektriliste tooriistade volitatud parandus-
tookojas.

Klienditeenindus ja miiiigijargne noustamine

Klienditeeninduses vastatakse toote paranduse ja hoolduse
ning varuosade kohta esitatud kiisimustele. Joonised ja teabe
varuosade kohta leiate ka veebisaidilt:

www.bosch-pt.com

Boschindustajad osutavad Teile toodete ja tarvikute kiisimus-
tes meeleldi abi.

Jareleparimiste esitamisel ja tagavaraosade tellimisel ndida-

ke kindlasti ara seadme andmesildil olev 10-kohaline toote-
number.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: 6549 568

Faks: 6791129

Kasutuskolbmatuks muutunud seadmete kiitlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks keskkonna-
saastlikult ringlusse votta.

Arge visake kasutusressursi ammendanud elektrilisi tdriistu
olmejaatmete hulka!

Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile
2012/19/EL elektri- ja elektroonikasead-
mete jaatmete kohta ning direktiivi kohalda-
misele liikmesriikides tuleb kasutusressursi
ammendanud elektrilised todriistad eraldi
kokku koguda ja keskkonnasaastlikult ring-
lusse votta.

Tootja jatab endale diguse muudatuste tegemiseks.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Visparéjie drosibas noteikumi darbam ar
elektroinstrumentiem

A BRIDINAJUMS Uzmanigi izlasiet visus dro3ibas

noteikumus. Seit sniegto drosibas
noteikumu un noradijumu neievéro$ana var izraisit aizdegsa-
nos un bt par céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai iz-
mantos$anai.

Turpmakaja izklasta lietotais apziméjums ,elektroinstru-
ments"” attiecas gan uz tikla elektroinstrumentiem (ar elektro-
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kabeli), gan ari uz akumulatora elektroinstrumentiem (bez
elektrokabela).

Drosiba darba vieta

» Sekojiet, lai darba vieta biitu tira un sakartota. Nekarti-

ga darba vieta un slikta apgaismojuma var viegli notikt ne-
laimes gadijums.

» Nelietojiet elektroinstrumentu eksplozivu vai uguns-
nedrosu vielu tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazes
vai puteklu saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments
nedaudz dzirkste|o, untas varizsaukt viegli dego3u putek|u
vai tvaiku aizdeg8anos.

» Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet nepiederosam

personam un jo ipasi bérniem tuvoties darba vietai. Ci-

tu personu klatbatne var noverst uzmanibu, ka rezultata
jus varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba
» Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabiit piemérotai

elektrotikla kontaktligzdai. Kontaktdaksas konstrukci-

ju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet kontakt-
daksas salagotajus, ja elektroinstruments caur kabeli
tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi. Neizmainitas
konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota kontaktligzdai,
lauj samazinat elektriska trieciena sanemsanas risku.

» Darba laika nepieskarieties sazemétiem priekSme-
tiem, pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim vai le-
dusskapjiem. Pieskaroties sazemétam virsmam, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

> Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to
mitruma. Mitrumam iek|ustot elektroinstrumenta, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nenesiet un nepiekariet elektroinstrumentu aiz elek-

trokabela. Neraujiet aiz kabela, ja vélaties atvienot ins-

trumentu no elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet
elektrokabeli no karstuma, ellas, asam Skautném un
elektroinstrumenta kustigajam dalam. Bojats vai sa-
mezglojies elektrokabelis var bt par céloni elektriskajam
triecienam.

» Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam, iz-
mantojiet ta pievienosanai vienigi tadus paga-
rinatajkabelus, kuru lietoSana arpus telpam ir atlauta.
Lietojot elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus tel-
pam, samazinas risks sanemt elektrisko triecienu.

» Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams lietot vie-
tas ar paaugstinatu mitrumu, izmantojiet ta pievieno-
Sanai nopliides stravas aizsargreleju. Lietojot noplides
stravas aizsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

Personiska drosiba

» Darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties sa-
skana ar veselo sapratu. Partrauciet darbu, ja jutaties
noguris vai atrodaties alkohola, narkotiku vai medi-
kamentu izraisita reibuma. Stradajot ar elektroinstru-
mentu, pat viens neuzmanibas mirklis var bt par céloni
nopietnam savainojumam.

» Izmantojiet individualos darba aizsardzibas lidzeklus.
Darba laika nésajiet aizsargbrilles. Individualo darba
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aizsardzibas lidzek|u (puteklu maskas, neslidodu apavu un
aizsargkiveres vai ausu aizsargu) pielieto$ana atbilstosi
elektroinstrumenta tipam un veicama darba raksturam |auj
izvairities no savainojumiem.

» Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu ieslégsa-
nos. Pirms elektroinstrumenta pievienosanas elektro-
tiklam, akumulatora ievietosanas vai iznemsanas, ka
ari pirms elektroinstrumenta parnesanas parliecinie-
ties, ka tas ir izslégts. Parnesot elektroinstrumentu, ja
pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka ari pievienojot to elektro-
baro$anas avotam laika, kad elektroinstruments ir ie-
slégts, var viegli notikt nelaimes gadijums.

» Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas neaizmirstiet iz-
nemt no ta reguléjoSos instrumentus vai atslégas. Re-
guléjosais instruments vai atsléga, kas ieslégsanas bridi at-
rodas elektroinstrumenta kustigajas dalas, var radit savai-
nojumu.

» Darba laika izvairieties ienemt neértu vai nedabisku
kermena stavokli. Vienmér ieturiet stingru staju un
centieties saglabat lidzsvaru. Tas atvieglo elektroinstru-
menta vadibu neparedzétas situacijas.

» lzvélieties darbam piemérotu apgérbu. Darba laika ne-
nésajiet brivi plandos$as drébes un rotaslietas. Netuvi-
niet matus, apgérbu un aizsargcimdus elektroinstru-
menta kustigajam dalam. Elektroinstrumenta kustigajas
dalas var iekerties valigas dréebes, rotaslietas un gari mati.

» Ja elektroinstrumenta konstrukcija |auj tam pievienot
aréjo puteklu uzsiikSanas vai savakSanas/uzkrasanas
ierici, sekojiet, lai ta bitu pievienota un pareizi dar-
botos. Pielietojot putek|u uzsiksanu vai savaksanu/uz-
krasanu, samazinas to kaitiga ietekme uz stradajosas per-
sonas veselibu.

Saudzéjosa apieSanas un darbs ar elektroinstrumentiem

» Neparslogojiet elektroinstrumentu. Katram darbam iz-
vélieties piemérotu elektroinstrumentu. Elektroinstru-
ments darbojas labak un drosak pie nominalas slodzes.

> Nelietojiet elektroinstrument